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deu 1  Elektrische Radialpresse
2  Elektrische Radialpresse mit Abschaltsignal
3 Elektrohydraulische Radialpresse mit Zwangsablauf
4  Akku-Radialpresse mit Abschaltsignal
5+6 Akku-Radialpresse mit Zwangsablauf
7+8 Akku-Axialpresse
9  Akku-Aufweiter fiir Wirsbo Quick & Easy

Betriebsanleitung — Vor Inbetriebnahme lesen!

slk

1  Elektricky radialny lis

2 Elektricky radialny lis s vypinacim signalom

3 Elektrohydraulicky radialny lis s nutenym chodom
4  Aku-radialny lis s vypinacim signalom

5+6 Aku-radialny lis s nutenym chodom

7+8 Aku-axialny lis

9  Aku-rozSirovac pre Wirsbo Quick & Easy

Navod na pouZitie — Precitajte pred uvedenim do prevadzky!

eng 1  Electric radial press
2  Electric radial press with cutout signal
3 Electro-hydraulic radial press with automatic circuit control
4 Akku radial press with cutout signal
5+6 Akku radial press with automatic circuit control
7+8 Akku axial press
9  Akku expander for Wirsbo Quick & Easy

Operating Instructions — Read before commissioning!

hun 1 Elektromos radial-présszerszam

2  Elektromos radial-présszerszam lekapcsolasjelzével

3 Elektrohydraulikus radial-présszerszam kényszervezérléssel
4  Akkumulatoros radial-présszerszam lekapcsolasjelzével
5+6 Akkumulatoros radial-présszerszam kényszervezérléssel
7+8 Akkumulatoros axial-présszerszam

9 Akkumulétoros tokozészerszam Wirsbo Quick&Easy rendszerhez

Uzemeltetési leiras — Hasznalat elétt olvassa el!

fra 1 Sertisseuse électrique pour sertissage radial
2  Sertisseuse électrique pour sertissage radial avec signal d’arrét
3 Sertisseuse électro-hydraulique pour sertissage radial avec marche forcée
4  Sertisseuse a accu pour sertissage radial avec signal d’arrét
5+6 Sertisseuse a accu pour sertissage radial avec marche forcée
7+8 Sertisseuse a accu pour sertissage axial
9  Emboiteur a accu pour Wirbso Quick & Easy

Instructions d’emploi — A lire avant la mise en service!

slv

1 Elektri¢na radialna stiskalnica

2  Elektriéna radialna stiskalnica z izklopnim signalom

3 Elektrohidravliéna radialna stiskalnica z prisilnim tekom
4  Akumulatorska radialna stiskalnica z izklopnim signalom
5+6 Akumulatorska radialna stiskalnica s prisilnim tekom
7+8 Akumulatorska aksialna stiskalnica

9  Akumulatorski razsirjevalec za Wirsbo Quick & Easy

Navodilo za uporabo — Berite pred uporabo!

ita 1 Pressatrice radiale elettrica
2 Pressatrice radiale elettrica con segnale di spegnimento
3 Pressatrice radiale elettroidraulica con ritorno automatico
4  Pressatrice radiale a batteria con segnale di spegnimento
5+6 Pressatrice radiale a batteria con ritorno automatico
7+8 Pressatrice assiale a batteria
9 Espansore a batteria per Wirsbo Quick & Easy

Istruzioni d’'uso — Leggere prima della messa in servizio!

hrv/ 1 Elektricna radijalna presa
scg 2 Elektri¢na radijalna presa sa signalom iskljucenja

3 Elektrohydraulicna radijalna presa s prisilnim povratnim hodom
4  Akumulatorska radijalna presa sa signalom iskljuc¢enja

5+6 Akumulatorska radijalna presa s prisilnim povratnim hodom
7+8 Akumulatorska aksijalna presa

9  Akumulatorski prosiriva¢ cijevi za Wirsbo Quick & Easy glave

Upute za uporabu — Progitajte prije uporabe uredajal

2  Elektryczna prasa radialna z sygnatem zakonczenia procesu
3 Elektrohydrauliczna prasa radialna z automatycznym powrotem

4 Akumulatorowa prasa radialna z sygnatem zakonczenia procesu
5+6 Akumulatorowa prasa radialna z automatycznym powrotem
7+8 Akumulatorowa prasa osiowa

9  Akumulatorowa prasa do kielichowania w systemie Wirsbo Quick & Easy

Instrukcja obstugi — Przeczytaé przed uzyciem!

spa 1 Prensadora radial electroportatil ron 1 Presa radiala electrica

2 Prensadora radial electroportatil con indicacion de desconexion 2 Presa radiala electrica cu semnal de oprire

3 Prensadora radial electrohidraulica con retroceso automatico 3  Presa radiala electro-hidraulica cu evacuare fortata

4 Prensadora radial por acumulador con indicacién de desconexién 4  Presa radiala cu acumulatori cu semnal de oprire

5+6 Prensadora radial por acumulador con retroceso automatico 5+6 Presa radiala cu acumulatori cu evacuare fortata

7+8 Prensadora axial por acumulador 7+8 Presa axiala cu acumulatori

9  Expandidor por acumulador para Wirsbo Quick & Easy 9  Largitor cu acumulatori pentru Wirsbo Quick & Easy

Manual de instrucciones — jLeer antes de la utilizacion! Instructiuni de utilizare — Cititi-le inainte de utilizare!
nld 1  Elektrische radiaalpersmachine rus 1  3nekTpuyeckui paananbHblil npecc

2 Elektrische radiaalpersmachine met uitschakelsignaal 2 OneKTpUYecKuil pagnanbHbIi IPECC C CUTHANOM OTKIHYEHUs

3 Elektrohydraulische radiaalpersmachine met gedwongen afloop 3 OneKTpUyeckuit papuanbHbIii NPECC ¢ NPUHYAUTENBHBLIM NPECC-NPOLECCOM

4 Accuradiaalpersmachine met uitschakelsignaal 4 AKKyMyNsTOPHbII paavanbHbIil NPECC C CUTHANOM OTKIHYEHUs

5+6 Accuradiaalpersmachine met gedwongen afloop 5+6 AkKyMynaTOpHbI/ paavanbHbIil NPece ¢ NPUHYANTENBHBIM NPECC-NPOLeCCoM

7+8 Accu-axiaalpersmachine 7+8 AKKYMYNATOPHBIV aKCUanbHbIA Npece

9  Accu-optrompmachine voor Wirsbo Quick & Easy 9 AxkymynaTopHbliit paclmputens ans Wirsbo Quick & Easy

Gebruiksaanwijzing — Voor ingebruikname lezen! VAHCTPYKUMS MO SKCTITyaTaLMY — OsHakowuTscs neper BBOfoM 8 !
swe 1  Elektriskt radialpressverktyg grc 1 HAekTpIKN OKTIVIKA Trpéoa

2 Elektriskt radialpressverktyg med frankopplingssignal 2 HAeKTpIKN OKTIVIKI] TIPECQ PHE CHUA ATTEVEPYOTTOINCNG

3 Elektrohydrauisk radialpressverktyg med tvangsstyrning 3 HAektpoUSpaulikn akTIVIK TTpETa PE avayKAOTIKI AsiToupyia

4  Batteridrivet radialpressverktyg med frankopplingssignal 4 AKTIVIKI} TTpEOQ JE PTTATAPIO PE OTIUA ATTEVEPYOTTOINGNG

5+6 Batteridrivet radialpressverktyg med tvangsstyrning 5+6 AKTIVIK TTpECQ e PTTATAPIa PE AVOYKAGTIKA AgiToupyia

7+8 Batteridrivet axialpressverktyg 7+8 Agovikn Tpéoa pe pIraTapia

9 Batteridrivet expanderverktyg for Wirsbo Quick & Easy 9  Epyaheio ektovwang owArvwy pe pmatapia yia To odotnpa Wirsbo Quick & Easy

Bruksanwsnlng — Las noga igenom fore anvandning! Oénvlsg )\EITOUpYI('.Ig — AloBGoTE TIG TTPIV o T Béon oe Aermoupyial
nor 1  Elektrisk radialpresse tur 1  Elektrikli Radyal Pres

2  Elektrisk radialpresse med utkoplingssignal 2 Elektrikli Radyal Pres, kapatma sinyalli

3  Elektrohydraulisk radialpresse med tvangsforlep 3  Elektro hidrolikli Radyal Pres, zorlamali

4  Batteridrevet radialpresse med utkoplingssignal 4  Akiilii Radyal Pres, kapatma sinyalli

5+6 Batteridrevet radialpresse med tvangsforlop 5+6 Akiilii Radyal Pres, zorlamali

7+8 Batteridrevet aksialpresse 7+8 Akiilii Aksiyal Pres

9  Batteridrevet utvider for Wirsbo Quick & Easy 9  Akiilii Genisletici, Wirsbo Quick & Easy igin

Bruksanvisning — Ma leses fer idriftsettelse! Kullanma Talimati - Calistrmadan 6nce okuyun!
dan 1  Elektrisk radialpresse bul 1  Enektpuyecka paguanta npeca

2 Elektrisk radialpresse med frakoblingssignal 2 EnexTpuyecka pagvanHa npeca CbC CUrHan 3a U3KniouBaHe

3 Elektrohydraulisk radialpresse med automatisk tilbagelgb 3 Enex npecac xon

4 Akku-radialpresse med frakoblingssignal 4 F npeca, 3axf OT aKy P, CbC CUTHanN 3a U3KNK4BaHe

5+6 Akku-radialpresse med automatisk tilbagelgb 5+6 P: npeca, OT akyMmy p, C xon

7+8 Akku-axialpresse 7+#8 A npeca OT akymynarop

9  Akku-Expander til Wirsbo Quick & Easy 9 or cHcTema 3a ype3 Wirsho Quick & Easy

Betjeningsvejledning — Leeses fer ibrugtagning! PBbKOBOACTBO 33 EKCMI0ATALMS! — [la ce nposere ey nyckaxe B AeicTae!
fin 1  Sahkoéinen radiaalipuristin lit 1  Elektrinis radialinis presas

2  Sahkoinen radiaalipuristin katk imerkkiaanella 2  Elektrinis radialinis presas su atjungimo signalu

3 Sahkohydraulinen radiaalipuristin pakkopaluuliikkeella 3 Elektrohldraullms radialinis presas su priverstine elga

4  Akkuradiaalipuristin katkaisumerkkidaanella 4 Ak inis radialinis presas su atj

5+6 Akkuradiaalipuristin pakkopaluuliikkeelld 5+6 Akumuliatorinis radialinis presas su priverstine eiga

7+8 Akku-aksiaalipuristin 7+8 Akumuliatorinis aksialinis presas

9  Wirsbo Quick & Easy -akku-laajennin 9  Wirsbo Quick & Easy akumuliatorinis plétiklis

Kayttdohje — Lue ennen kayttddnottoal Naudojimo instrukcija — Pries darbo pradzia bitina perskaityti
por 1 Maquina eléctrica de prensar radial lav. 1 Elektriska radiala prese

2 Maquina eléctrica de prensar radial com indicagéo de desligado 2  Elektriska radiala prese un izslégSanas signalu

3 Méaquina eléctrohydraulica de prensar radial com processamento forgado 3  Elektrohidrauliska radiala prese un plespledu prese§anu

4 Maquina de prensar radial com lador com indicagéo de desligad 4 Radiala prese ar ak uun

5+6 Maquina de prensar radial com lador com pi forgado 5+6 Radiala prese ar ak u un piespiedu presés

7+8 Maquina de prensar axial com acumulador 7+8 Aksiala prese ar al I

9  Expandidor com acumulador para Wirsbo Quick & Easy 9  Izpletéjs ar akumulatoru, paredzets Wirsbo Quick & Easy

Manual de mstrugoes — Leia antes da colocagdo em servigo! Lietosanas |nstrukcua — Pirms ekspluatacijas uzsaksanas jaizlasal
pol 1 Elektryczna prasa radialna est 1  Elektriline radiaalpress

2  Elektriline radiaalpress viljaliilitussignaaliga

3 Elektrohiidrauliline radiaalpress sundtagasikdiguga
4  Akuradiaalpress valjalulltusslgnaallga

5+6 Akuradiaalpress sundtag guga

7+8 Akuaksiaalpress

9  Akuekspander Wirsbo Quick & Easy siisteemile

Kasutusjuhend — Lugeda enne tdéle asumist!

ces 1  Elektricky radialni lis
2 Elektricky radialni lis s vypinacim signa’lem
3 Elektrohydr: licky radialni lis s nucenym chodem
4  Aku-radialnilis s vyplnaC|m signalem
5+6 Aku-radi s s nucenym chodem
7+8 Aku-axialni lis
9  Aku-rozSifovac pro Wirsbo Quick & Easy

K Navod k pouziti — Ctéte pred uvedenim do provozu!
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Fir die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Presskdpfe und REMS
Aufweitkdpfe fir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die je-
weils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen. Werden vom Systemhersteller
Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den
Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49
7151 17 07 - 110) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-8 9  Schaltergriff
10 Pressbacke
1 Presszange 11 Presskontur
2 Zangenhaltebolzen 12 Bolzen
3 Druckleiste 13 Rickstelltaste
4 Verriegelungsstift 14 Presskopfe
5 Pressrollen 15 Aufweitvorrichtung
6 Gehéausegriff 16  Aufweitkopf
7 Drehrichtungshebel 17  Aufweitbacken
8 Tippschalter 18  Aufweitdorn

Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhaltung
der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen kénnen elektrischen Schiag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend ver-
wendete Begriff ,elektrisches Gerat" bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzkabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
kabel), auf Maschinen und auf elektrische Geréate. Verwenden Sie das elek-
trische Geréat nur bestimmungsgemal und unter Beachtung der allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgerdaumt. Unordnung
und unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerat nicht in explosionsgefahr-
deter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stau-
be befinden. Elektrische Geréate erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des
elektrischen Gerétes fern. Bei Ablenkung knnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerat verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerates muss in die Steck-
dose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
elektrischen Geraten. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages. Ist das elektrische Geréat
mit Schutzleiter ausgertistet, darf es nur an Steckdosen mit Schutzkontakt
angeschlossen werden. Betreiben Sie das elektrische Gerat auf Baustel-
len, in feuchter Umgebung, im Freien oder bei vergleichbaren Aufstellarten
nur Uber einen 30mA-Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflaichen, wie von Roh-
ren, Heizungen, Herden und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Geréat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogerét erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen, auf-
zuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewe-
genden Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das
Risiko eines elektrischen Schlages.

€) Wenn Sie mit einem elektrischen Gerat im Freien arbeiten, verwenden
Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zugelas-
sen sind. Die Anwendung eines fiir den AulRenbereich geeigneten Ver-
langerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerat. Benutzen Sie
das elektrische Gerit nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Ein-
fluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verlet-
zungen flihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutz-
brille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutsch-

feste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und
Einsatz des elektrischen Gerates, verringert das Risiko von Verletzungen.

c¢) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern
Sie sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS“ ist, bevor Sie den
Stecker in die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektri-
schen Gerates den Finger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tetan die StromversorgunganschlieBen, kann dies zu Unfallenfiihren. Uber-
briicken Sie niemals den Tippschalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie
das elektrische Gerét einschalten. Ein Werkzeug oder Schlussel, der sich
in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen filhren. Grei-
fen Sie niemals in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch konnen Sie das Geréat
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kon-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kén-
nen, vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und rich-
tig verwendet werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert
Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gert nur unterwiesenen Personen.
Jugendliche diirfen das elektrische Gerat nur betreiben, wenn sie tiber 16
Jahre alt sind, dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und sie unter Aufsicht eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geraten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Ar-
beit das dafiir bestimmte elektrische Gerat. Mit dem passenden elekiri-
schen Gerat arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerét, dessen Schalter defekt ist. Ein
elektrisches Gerat, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstel-
lungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerét weglegen.
Diese Vorsichtsmafnahme verhindertden unbeabsichtigten Startdes Gerats.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate auBerhalb der Reich-
weite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anwei-
sungen nicht gelesen haben. Elektrische Gerate sind gefahrlich, wenn
Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen,
ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerétes beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz des elektrischen Gerates von qualifiziertem Fach-
personal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten elektrischen Geraten.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder ei-
nen Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer
gehalten als mit lhrer Hand, und Sie haben auRerdem beide Hande zur Be-
dienung des elektrischen Gerétes frei.

h) Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw.
entsprechend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen spezi-
ellen Geratetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die Ar-
beitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
elektrischen Geréten fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu gefahrlichen Situationen filhren. Jegliche eingenmachtige Verénderung
am elektrischen Gerat ist aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet.

E) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeraten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, be-
vor Sie den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektri-
sches Gerét, das eingeschaltet ist, kann zu Unféllen fiihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller emp-
fohlen werden. Fir ein Ladegerat, das fir eine bestimmte Art von Akkus
geeignet ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet
wird.
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c) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektrischen REMS Akku 12V 571510
Geraten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und REMS Spannungsversorgung 230 V 571535
Brandgefahr fuhren. Schnellladegerat 12-18 V 565220
d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miin- Stahlblechkasten REMS Power-Press E 570280
zen, Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallge- Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
genstiinden, die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénn- Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
ten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen Stahlblechkasten REMS Mini-Press ACC 575280
oder Feuer zur Folge haben. Stahlblechkasten REMS Akku-Press 571280
e) Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Stahlblechkasten REMS Ax-Press 15 und 40 573280
Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press 573280
abspiilen. Wenn die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zu- Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
satzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkufllissigkeit kann zu 1.2. Arbeitsbereich
Hagtreizungen oder Verbrennungen fﬂh[en. REMS Mini-Press ACC
T B o e vy USSDUTGSTerE  Raaesoa Hersilng o Prssydnger
benut;t werden - aller gangigen Pressfitting-Systeme an Stahlrohren,
g) Entsorgen Sie s.chadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, son- nichtrostenden Stahirohren, Kupferrohren,
’ Kunststoffrohren, Verbundrohren @10-40 mm

dern iibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

F) Service

a) Lassen Sie das elektrische Gerét nur von qualifiziertem Fachperso-
nal und nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des elektrischen Gerétes erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Werk-
zeugwechsel.

c¢) Kontrollieren Sie regelméaRig die Anschlussleitung des elektrischen
Gerétes und lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem Fach-
personal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt erneuern. Kontrollieren Sie Verldngerungskabel regelméBig
und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

® Personliche Schutzausriistung benutzen (z. B. Schutzbrille).

® Abnormale Kérperhaltung vermeiden, nicht zu weit vorbeugen.

® \or Wechseln der Press- bzw. Aufweitwerkzeuge Netzstecker ziehen, bzw.
Akku entnehmen!

® Die Antriebsmaschinen entwickeln eine sehr hohe Presskraft. Deshalb be-
sonders vorsichtig sein. Wahrend der Arbeiten dritte Personen vom Ar-
beitsbereich fernhalten.

® Antriebsmaschinen wahrend des Betriebes nur am Gehausegriff (6) und
am Schaltergriff (9) festhalten. Nicht in sich bewegende Teile (Pressbereich,
Aufweitbereich) greifen!

® Radialpressen niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) be-
treiben. Bruchgefahr!

® Radialpressen mit Presszange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den
Pressverbinder aufsetzen. Niemals schrag aufsetzen.

® Radialpressen nicht ohne eingesetzte Presszange starten. Pressvorgang
nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne Press-
gegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die
Presszange unnétig hoch belastet.

® \or Verwendung von Presszangen fremder Fabrikate priifen, ob diese fir
die Antriebsmaschine geeignet sind. Betriebsanleitung des Presszangen-
Herstellers lesen und beachten.

® Axialpressen nur mit ganz eingesteckten Presskdpfen betreiben. Bruch-
gefahr!

® Axialpressen mit Presskopfen immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den
Druckhtilsenverbinder aufsetzen. Niemals schrag aufsetzen.

o Aufweitkdpfe bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung aufschrauben.

® Beschadigte Presszangen, Presskopfe, Aufweitkopfe nicht instandsetzen.
Bruchgefahr!

® Einbau- und Montageanweisung der Systemhersteller lesen und beachten.

1. Technische Daten
1.1. Artikelnummern

REMS Power-Press E Antriebsmaschine 572100
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine 578000
REMS Akku-Press Antriebsmaschine 571000
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine 571001
REMS Ax-Press 15 Antriebsmaschine 573001
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E Antriebsmaschine 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E Antriebsmaschine 575001

13.

14.

1.5.

1.6.

Radialpressen zur Herstellung von Pressverbindungen
aller gangigen Pressfitting-Systeme an Stahlrohren,
nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren,

Kunststoffrohren, Verbundrohren

@ 10-76 (108) mm

Axialpressen zur Herstellung von Druckhilsen-
verbindungen (Schiebehtilsenverbindungen) an
nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren,

Kunststoffrohren, Verbundrohren und zum Auf-

weiten von Kunststoffrohren, Verbundrohren

@12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E zum Aufweiten von

Rohren/Ringen fiir das System Wirsbo Quick & Easy

bis @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E zum Aufweiten von

PE-X-Rohren fiir das System Wirsbo Quick & Easy

Schubkraft / Presskraft
Schubkraft der Radialpressen
Presskraft der Radialpressen
Schubkraft der Radialpresse Mini
Presskraft der Radialpresse Mini
Presskraft REMS Ax-Press 15
Presskraft REMS Ax-Press 40

Elektrische Daten
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Schnelladegerat (1h) Input
Output

Spannungsversorgung Input

230V Output

Abmessungen

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Gewichte

REMS Power-Press E Antriebsmaschine
REMS Power-Press Antriebsmaschine
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine ohne Akku 2,1 kg
REMS Akku-Press Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Ax-Press 15/40 Antriebsmaschine ohne Akku 4,3 kg
REMS Akku-Ex-Press Mini Antriebsmasch. ohne Akku 2,0 kg
REMS Akku-Ex-Press Antriebsmaschine ohne Akku

REMS Akku 12V

@ 15-40 mm

32kN
100 kN
24 kN
70 kN
15kN
40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W: 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
schutzisoliert (73/23/EWG)
funkentstort (89/326/EWG)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18V=;2,65A 50 W
230 V~; 50-60 Hz
12V=;10A

430%x110x85 mm (16,9"x4,3°x3,3")

365%235x85 mm (14,4'x9,2'x 3,3")
288x260x80 mm (11,3'x10,2'x3,1)

338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")
300%290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)

44kg (961b)
46kg (10,01b)
46kg (10,01b)
(4,51b)
45kg (9.81b)
(9.41b)
(4,41b)
32kg (7.01b)
07kg (1,51b)
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1.8.

21.

2.2

23.

Presszange (Durchschnitt) 1,8kg (3,91b)

Presszange Mini (Durchschnitt) 12kg (2,61b)

Presskdpfe (Paar, Durchschnitt) 0,27kg (0,61b)

Aufweitkopf (Durchschnitt) 0,16kg (0,31b)

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s?

Inbetriebnahme

Fir die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Presskopfe und
REMS Aufweitkdpfe fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen. Werden vom Sy-
stemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert
oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand
bei REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110) angefragt werden.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine bzw. des
Schnellladegerétes priifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen, in feuchter Um-
gebung, im Freien oder bei vergleichbaren Aufstellarten das elektrische
Gerat nur Gber 30mA-Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (FI-Schalter) am
Netz betreiben.

DermitREMS Antriebsmaschinen gelieferte Akku sowie Ersatzakkus sind
ungeladen. Vor erstem Gebrauch Akku laden. Zum Laden nur REMS
Schnellladegerat (Art.-Nr. 565220) verwenden. Istder Akkuin das Schnell-
ladegerat eingesteckt, blinkt die rote Kontrollleuchte. Nach ca. 1 h schal-
tet die Kontrollleuchte auf Dauerbetrieb, d. h. der Akku ist geladen. Der
Akku erreicht erst nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Montage (Wechsel) der Presszange (1) bei Radialpressen (Fig. 1)
Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen mit sy-
stemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu pressenden Pres-
sfitting-System verwenden. REMS Presszangen sind auf beiden Pres-
shacken mit Buchstaben zur Kennzeichnung der Presskontur und mit ei-
ner Zahl zur Kennzeichnung der GréRe beschriftet. Einbau- und
Montageanweisung der Systemhersteller lesen und beachten. Niemals
mit unpassender Presszange (Presskontur, GroRe) pressen. Die Pres-
sverbindung kdnnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Presszan-
ge kdnnten beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5)
ganz zurlickgefahren sind. Gegebenenfalls bei REMS Power-Press E
Drehrichtungshebel (7) nach links drlicken und Tippschalter (8) betatigen,
bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press die Riickstelltaste (13)
solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.
Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Verriegelungsstift (4) drlicken, der
Zangenhaltebolzen (2)springtfederbelastetheraus. Gewahlte Presszange
(1) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Verriegelungsstift
(4) einrastet. Dabei die Druckleiste (3) direkt iiber dem Zangenhaltebol-
zenniederdriicken. Radialpressen nichtohne eingelegte Presszange star-
ten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die An-
triebsmaschine bzw. die Presszange unnétig hoch belastet.

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen.
Bruchgefahr!

Montage (Wechsel) der Presskopfe (14) bei Axialpressen

(Fig. 6,7)

Akku entnehmen. Nur systemspezifische Presskopfe verwenden. REMS
Presskdpfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhilsen-
Systems und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet.
Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und be-
achten. Niemals mit unpassenden Presskdpfen (Druckhilsen-System,

24.

2.5.

Grole) pressen. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine
sowie die Presskdpfe kénnten beschadigt werden.

Gewahlte Presskdpfe (14) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis
sie einrasten (Kugelrastung). Pressképfe und Aufnahmebohrung in der
Pressvorrichtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Akku entnehmen. Aufweitvorrichtung (15) (Zubehér) montieren. Hierzu
Verbindungsflachen saubern, Aufweitvorrichtung aufsetzen, die beiden
Zylinderschrauben fest anziehen. Aufweitdorn (18) leicht fetten. Gewahl-
ten Aufweitkopf bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben.
Nursystemspezifische Aufweitkdpfe verwenden. REMS Aufweitkdpfe sind
mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems und mit
einer Zahl zur Kennzeichnung der Grolke beschriftet. Einbau- und Mon-
tageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten. Niemals mit
unpassenden Aufweitkdpfen (Druckhiilsen-System, Grofe) aufweiten.
Die Verbindung kdnnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Auf-
weitkdpfe konnten beschadigt werden.

Darauf achten, dass die Druckhtilse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (17) ver-
bogen werden oder brechen kénnen.

Fir Pressungen an engen Stellen kann die Aufweitvorrichtung abge-
nommen werden.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Akku entnehmen. Nur original Aufweitkdpfe Wirsbo Quick & Easy ver-
wenden. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen
und beachten. Niemals mit unpassenden Aufweitkdpfen (System, Grolke)
aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie
die Aufweitkopfe kdnnten beschadigt werden. Aufweitdorn (18) leicht fet-
ten. Gewahlten Aufweitkopf bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung auf-
schrauben. REMS Aufweitkdpfe P und Cu sind fir den Akku-Rohrauf-
weiter REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E und REMS Akku-Ex-Press Q &
E nicht geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet werden.

Betrieb

. Radialpressen (Fig. 1 bis 5)

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils ein-
gesetzten Presszange eine Probepressung mit eingelegtem Pressver-
binder vorzunehmen. Die Presszange muss vollig schlieen. Dabei ist
nach vollendeter Pressung das véllige SchlieBen der Pressbacken (10)
sowohl an deren Spitze (Fig. 1, bei "A") als auch auf der Hohe der Ver-
bindungslasche (Fig. 1, bei "B") zu beobachten. Die Dichtheit der Ver-
bindung ist zu priifen (IAnderspezifische Vorschriften, Normen, Richtlini-
en usw. beachten).

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, insbesondere die Presskontur
(11) beider Pressbacken (10), auf Schaden und Abniitzung zu kontrollie-
ren. Beschadigte oder abgentitzte Presszangen nicht mehr verwenden.
Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgeméaRer Pressung bzw. Un-
fallgefahr.

Entsteht beim Schlie3en der Presszange ein deutlicher Grat an der Press-
hilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

3.1.1. Arbeitsablauf

Presszange (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Press-
zange Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebsma-
schine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Press-
fiting aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pres-
sfitting schlief3t. Antriebsmaschine am Geh&usegriff (6) und am Schaltergriff
(9) halten.

Bei REMS Power-Press E Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Tippschalter (8) driicken. Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Pressung fertiggestellt und die Presszange geschlossen ist. Dreh-
richtungshebel (7) nach links (Ricklauf) schalten und Schalter (8) driicken
bis die Pressrollen zurtickgefahren sind und die Rutschkupplung anspricht.
Rutschkupplung nicht unnétig belasten.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Tippschalter (8) gedrtickt
halten bis die Presszange véllig geschlossen ist. Dies wird durch ein aku-
stisches Signal (Knacken)angezeigt. Riickstelltaste (13) solange driicken,
bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-
Press ACC Tippschalter (8) gedrtickt halten bis die Presszange véllig ge-
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schlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf).

Presszange mit der Hand zusammendriicken, so dass sie vom Pressfit-
ting abgezogen werden kann.

3.1.2. Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press E wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der Antriebs-
maschinen wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen zusatzlich eine
drehmomentabhéngige Sicherheits-Rutschkupplung.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken). REMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-Press ACC
beenden den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen
Signales (Knacken) und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Wichtig: Nur mit dem vélligen SchlieRen der Presszange ist die ein-
wandfreie Pressung hergestellt. Nach vollendeter Pressung ist das
vollige SchlieRen der Pressbacken (10) sowohl an deren Spitze (Fig.
1, bei "A") als auch auf der Hohe der Verbindungslasche (Fig. 1, bei
"B") zu beobachten. Entsteht beim SchlieRen der Presszange ein
deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw.
undicht sein (siehe 5. Stérungen).

3.1.3. Arbeitssicherheit

3.2,

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-
Tippschalter ausgertstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber
bei Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebs-
maschinen kénnen in jeder Stellung auf Riicklauf umgeschaltet werden.

Axialpressen (Fig. 6, 7)

3.2.1. Pressen mit REMS Ax-Press 15 und Ax-Press 40

Vormontierte Druckhuilsenverbindung in die Presskopfe (14) einlegen und
in die Presskdpfe (14) driicken. Tippschalter (8) nur leicht driicken, so
dass die Presskdpfe langsam bis zur Anlage am Druckhulsenverbinder
zusammenfahren. Achtung Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich
bewegenden Presskdpfe greifen! Antriebsmaschine am Gehéusegriff (6)
und am Schaltergriff (9) halten, Tippschalter (8) so lange gedriickt halten,
bis die Druckhtilse am Bund des Druckhilsenverbinders anliegt. Dies wird
auch durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste
(13) driicken, bis die Presskopfe (14) ganz zurlickgefahren sind.

Beim Druckhlilsensystem IV werden unterschiedliche Presskopfe fir ei-
ne Rohrgrofe bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des System-
herstellers lesen und beachten.

Beim Druckhulsensystem RV muss vor- und fertiggepresst werden, d. h.
die Presskopfe miissen zuerst auf weiten Abstand der Aufnahmen fiir den
Druckhulsenverbinder eingesteckt werden. Vor einem zweiten Pressvor-
gang werden die Pressképfe durch drehen um 180° auf engen Abstand
der Aufnahmen fiirden Druckhilsenverbinder gesteckt. Einbau-und Mon-
tageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

3.2.2. Aufweiten mit REMS Ax-Press 15

3.3.

Druckhtilse iber das Rohr schieben, Aufweitkopf bis zum Anschlag in das
Rohreinfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohrdriicken.
Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf achten, dass die Druckhtilse
beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum Aufweitkopf hat, da
anderenfalls die Aufweitbacken (17) sich verbiegen oder brechen kén-
nen. Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis das Rohr aufgeweitet
ist. Dies wird auch durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt.
Riickstelltaste (14) driicken, bis der Aufweitkopf wieder geschlossen ist.
Eventuell mehrfach aufweiten. Einbau- und Montageanweisung des Sy-
stemherstellers lesen und beachten.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und be-
achten. Q & E Ring entsprechender Grof3e auf Rohr schieben. Aufweit-
kopf in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das
Rohrdriicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Istder Aufweitkopf gedff-
net, schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Riicklauf und der Auf-
weitkopf wird wieder geschlossen. Tippschalter (8) weiter gedriickt halten
und Aufweitkopf/Antriebsmaschine nachschieben. Aufweitvorgang so
lange wiederholen, bis die Aufweitbacken (17) bis zum Anschlag in das
Rohr eingeschoben sind. Einbau- und Montageanweisung des System-
herstellers lesen und beachten.

4,
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Instandhaltung

Wichtig! Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung miissen
die REMS Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z.B.
Presszangen, Presskopfe, Aufweitkdpfe) mindestens einmal jahrlich einer
autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion ein-
gereicht werden.

Wartung
Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presskopfe und Aufweitkdpfe, insbesondere auch deren
Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte Metallteile z. B. mit Ter-
pentindl reinigen, anschliefend gegen Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z.B. Gehause, Akkus) nur mit milder Seife und feuchtem
Tuch reinigen. Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten viel-
fach Chemikalien, die Kunststoffteile beschédigen kénnten. Keinesfalls
Benzin, Terpentindl, Verdiinnung oder &hnliche Produkte zur Reinigung
von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des elektrischen
Gerates gelangen. Das elektrische Geréat niemals in Flussigkeit tauchen.

4.11. Presszangen

Presszangen regelméaRig auf Leichtgangigkeit priifen. Gegebenenfalls
Presszangen reinigen und die Bolzen (12) der Pressbacken mit Maschi-
nendl schmieren, Presszange jedoch nicht demontieren! Ablagerungen
in der Presskontur (11) entfernen. Funktionsfahigen Zustand aller Press-
zangen regelmafig durch eine Probepressung mit eingelegtem Press-
verbinder priifen. Die Pressbacken (10) miissen nach vollendeter Pres-
sung sowohl an deren Spitze (Fig. 1, bei "A") als auch auf der Hohe der
Verbindungslasche (Fig. 1, bei"B") schlieen. Beschadigte oderabgentitzte
Presszangen nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine
zusammen mit allen Presszangen einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

4.1.2. Radialpressen

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschliefend mit Ma-
schinendl schmieren. Antriebsmaschine regelmaRig durch Herstellung
einer Pressung mitdem grofiten verwendeten Pressverbinder auf Funk-
tionssicherheit priifen. Schlielt die Presszange bei dieser Pressung voll-
standig (siehe oben), soistdie Funktionssicherheitder Antriebsmaschine
gegeben.

REMS Mini-Press ACC und REMS Akku-Press ACC sind mit einer Ser-
vice-Elektronik ausgestattet. Nach ca. 10.000 Pressungen blinkt die Diode
am Schaltergriff (9). Dann ist eine Inspektion fallig. Diese wird von einer
autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt durchgefihrt.

4.1.3. Axialpressen

Presskopfe (14) und Aufnahmebohrungen in der Pressvorrichtung sau-
ber halten. Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von
Zeit zu Zeit Aufweitdorn (18) leicht fetten.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit
Aufweitdorn (18) leicht fetten.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Ak-
ku entnehmen! Diese Arbeiten dlirfen nur von anerkannten Fachkréaften
oder unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.

Nach ca. 10.000 Pressungen/Aufweitungen, jedoch mindestens einmal
jahrlich, ist eine Inspektion des Press-/Aufweitwerkzeuges durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erforderlich.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press E ist wartungs-
frei. Es lauft in einer Dauerfettfullung und muss deshalb nicht geschmiert
werden. Die Motoren bei REMS Power-Press E, REMS Power-Press und
REMS Power-Press ACC haben Kohlebrsten. Diese verschleiRen und
mussen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur Ori-
ginal REMS Power-Press Kohleblirsten verwenden. Die REMS Akku-An-
triebsmaschinen arbeiten elektrohydraulisch. Bei mangelhafter Presskraft
oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von REMS oder einer autori-
sierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepriift bzw. instandge-
setzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presskdpfe, Aufweitkdpfe
konnen nicht instandgesetzt werden.



deu

deu

5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Storungen

Storung
Antriebsmaschine lauft nicht.

Ursache
® Abgenutzte Kohlebiirsten (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
® Antriebsmaschine defekt.

Storung
Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange schlieft nicht vollig.

Ursache

® Antriebsmaschine tberhitzt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Abgenutzte Kohlebiirsten (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press E).

Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).

Antriebsmaschine defekt.

Falsche Presszange (Presskontur, GroRe) eingesetzt.

Presszange schwergangig oder defekt.

Storung
Beim Schlie3en der Presszange entsteht ein deutlicher Gratan der Press-
hilse.

Ursache

® Beschadigte oder abgenutze Presszange/Presskontur

® Falsche Presszange (Presskontur, Grofle) eingesetzt.

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stiitzhlilse.

Storung
Pressbacken schliefen bei unbelasteter Presszange bei "A" und "B"
(Fig. 1) versetzt.

Ursache
® Presszange fiel zu Boden, Druckfeder verbogen.

Schadensfille

Zur Vermeidung von Schaden am Pressgerat darauf achten, dass bei Ar-
beitssituationen, wie in den Fig. 9 bis 11 beispielhaft gezeigt, keine Ver-
spannung zwischen Presszange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes
an den Erstverwender, hichstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung
an den Handler. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung
der Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kauf-
datums und der Produktbezeichnung enthalten miissen. Alle innerhalb
der Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fer-
tigungs- oder Materialfehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos be-
seitigt. Durch die M&ngelbeseitigung wird die Garantiezeit fur das Produkt
weder verldngert noch ermeuert. Schaden, die auf natirliche Abnutzung,
unsachgemafle Behandlung oder Missbrauch, Missachtung von Be-
triebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, Ubermalige Beanspru-
chung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder an-
dere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren sind, sind
von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur
anerkannt, wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zu-
stand einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt einge-
reichtwird. Ersetzte Produkte und Teile gehenin das Eigentum von REMS
Uber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Mange-
lanspriiche gegentiber dem Handler, bleiben unberiihrt. Diese Hersteller-
Garantie gilt nur fiir Neuprodukte, welche in der Européischen Union, in
Norwegen oder in der Schweiz gekauft werden.

7. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fiir Reparaturen:

SERVICE-CENTER
Neue Rommelshauser Strale 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 568 08-60
Telefax (07151) 568 08 -64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 568 08 - 60.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in lhrer Nahe.
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For use of the REMS pressing tongs, REMS pressing heads and REMS ex-
panding heads for the various pipe connection systems, the currently valid
REMS sales documents are applicable. If the system manufacturer alters
components of pipe connection systems or markets new ones, their current
application status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 -
110). Subject to modification without notice, errors and omissions excepted.

Figs. 1-8 9 Pistol grip
10 Pressing jaw

1 Pressing tongs 11 Pressing contour

2 Tong retaining bolt 12 Bolt

3 Pressure plate 13 Reset button

4 Locking pin 14 Pressing heads

5 Pressrollers 15 Expander

6 Housing grip 16 Expanding head

7 Rotation direction lever 17 Expanding jaws

8 Inching switch 18 Expanding mandrel

General Safety Rules

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term ,power tool“in
all of the warnings listed below refers to your mains operated (corded) power
tool or battery operated (cordless) power tool, also machines and electric units.
Only use the power tool for the purpose for which it was intended, with the due
attention to the general safety and accident prevention regulations.

To reduce the risk of injury, user must read and understand instruction
manual.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite acci-
dents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Dis-
tractions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock. If
the power tool comes with an earthed wire, the plug may only be connected
to an earthed receptacle. At work sites, in damp surroundings, in the open
or in the case of comparable types of use, only operate the power tool off
the mains using a 30 mA fault current protected switch (FI breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or un-
plugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of elec-
tric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

C) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of in-
attention while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment
such as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position be-
fore plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or
plugging in power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This

enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, je-
wellery or long hair can be caught in moving parts.

g) Ifdevices are provided forthe connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may
only operate the power tool when they are over 16, when this is necessary
for their training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your ap-
plication. The correct power tool will do the job better and safer at the ra-
te for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any
power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow per-
sons unfamiliar with the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tools operation. If damaged, have the power tool repaired by a
qualified expert or by an authorised REMS after-sales service facility
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This
is safer than holding it with your hand, and also it frees both hands to ope-
rate the equipment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with
these instructions and in the manner intended for the particular type
of power tool, taking into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation. All unauthorised modifica-
tions to the power tool are prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack.
Inserting the battery pack into power tools that have the switch on invites
accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A char-
ger that s suitable for one type of battery may create a risk of fire when used
with another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs. Use
of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects
like paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects
that can make a connection from one terminal to another. Shorting the
battery terminals may cause bums or a fire.

e) Underabusive conditions, liquid may be ejected fromthe battery, avoid
contact. If contactaccidentally occurs, flush with water. If liquid contac-
ts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the bat-
tery may cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or am-
bient temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose defective batteries in the normal domestic waste. Take
them to an authorised REMS after-sales service facility or to a repu-
ted waste disposal company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using on-
ly identical replacement parts. This will ensure that the safety of the po-
wer tool is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool re-
placements.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a
qualified expert or an authorised REMS after-sales service facility in
case of damage. Check extension cable regularly and replace it when
damaged.
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Specific Safety Instructions REMS Akku-Ex-Press Q & E for expanding of PE-X pipes
. for the System Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
® Use personal safety equipment (e.g. goggles).
e Avoid unnatural postures, and do not lean too far forward. 1.3. Thrust/ pressing power
® Before changing the pressing or expanding tools, pull the mains plug or take Thrust of radial presses 32kN
out the battery! Pressing power of radial presses 100 kN
® The drive units develop a very high pressing force. For that reason, be par- Thrust of radial press Mini N 24 kN
ticularly careful. Keep all other persons away from the working area during Pressing power of radial press Mini 70kN
working. Pressing power REMS Ax-Press 15 15 kN
® Hold the drive units only by the housing grip (6) and the pistol grip (9) Pressing power REMS Ax-Press 40 40 kN
during operation. Keep your hands away from moving parts (pressingarea, 1.4, Electric Data
expanding area)! REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1.8 A
® Never operate radial presses when the tongs shank (2) is not locked. Risk REMS Power-Press, 3 15% (AB 2/10 min)
of fracture! REMS Power-Press ACC all-nsulated (73/23/EWG)

1.

Always position radial presses with the pressing tongs on the press fitting
at right angles to the pipe axis. Never position it askew.

Do not start radial presses without pressing tongs inserted. Do not start the
pressing operation except to make a press joint. Unless counter pressure
isapplied by the pressfitting, the drive unitor pressing tongs willbe needlessly
stressed.

Before using pressing tongs from other manufacturers, check that they are
suitable for the drive unit. Consult and comply with the pressing tongs
manufacturers’ instructions for use.

Only operate axial presses with pressing heads fully inserted. Risk of
fracture!

Always position axial presses with the pressing tongs on the compression
sleeve fitting at right angles to the pipe axis. Never position it askew.
Screw expanding heads as far as they will go onto the expander.

Do not attempt to repair damaged pressing tongs, pressing heads or
expanding heads. Risk of fracture!

Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the
system’s manufacturers.

Technical Data

1.1. Article numbers

1.2,

REMS Power-Press E drive unit 572100
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Mini-Press ACC drive unit 578000
REMS Akku-Press drive unit 571000
REMS Akku-Press ACC drive unit 571001
REMS Ax-Press 15 drive unit 573001
REMS Ax-Press 40 drive unit 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E drive unit 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E drive unit 575001
REMS battery 12V 571510
REMS voltage supply 230 V 571535
Rapid charger 12-18 V 565220
Sheet steel case, REMS Power-Press E 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Sheet steel case, REMS Mini-Press ACC 575280
Sheet steel case, REMS Akku-Press 571280
Sheet steel case, REMS Ax-Press 15 and 40 573280
Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press 573280
Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Capacity

REMS Mini-Press ACC

Radial press for making press joints in all

standard press fitting systems on steel pipes,

stainless steel pipes, copper pipes, plastic pipes,

composite pipes @10-40 mm

Radial presses for making press joints in all
standard press fitting systems on steel pipes,
stainless steel pipes, copper pipes, plastic pipes,
composite pipes

Axial presses for making compression sleeve joints
(sliding sleeve joints) on stainless steel pipes,

steel pipes, copper pipes, plastic pipes,

composite pipes and for expanding plastic pipes,

@ 10-76 (108) mm

composite pipes @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E for expanding of
pipes/coil for the System Wirsbo Quick & Easy up to @ 32 mm

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

interference-suppressed
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =20Ah; 20 A

12V =1.3Ah;18 A

Rapid charger (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1.0 A

Output  12-18V=;2.65A,50 W
Voltage supply 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz

Output 12V=1.0A
Dimensions
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16.9"%4.3"x3.3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14.4'x9.2'x 3.3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")

Akku-Press ACC 338x290%x85 mm (13.3"x11.47x3.3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12.6"x3.3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248%x80 mm (11.5"x9.8"x3.1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11.8"x12.6"x3.3”")

Weights

REMS Power-Press E drive unit 44kg (9.61b)
REMS Power-Press drive unit 46kg (10.01b)
REMS Power-Press ACC drive unit 46kg (10.01b)
REMS Mini-Press ACC drive unit without battery 21kg (451b)
REMS Akku-Press drive unit without battery 45kg (9.81b)
REMS Ax-Press 15/40 drive unit without battery 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini drive unit without battery 2.0kg (4.4 |b)
REMS Akku-Ex-Press drive unit without battery 32kg (7.01b)
REMS battery 12 V 0.7kg (1.51b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (2.61b)
Pressing heads (pair, average) 0.27kg (0.61b)
Expanding head (average) 0.16kg (0.31b)
Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrations
Weighted effective value of acceleration 2.5m/s?

Preparations for Use

For use of the REMS pressing tongs, REMS pressing heads and REMS
expanding heads for the various pipe connection systems, the currently
valid REMS sales documents are applicable. If the system manufacturer
alters components of pipe connection systems or markets new ones, their
currentapplication status must be enquired about at REMS (Fax +497151
17 07 - 110).

Electrical connection
Note the mains voltage! Before connecting the drive unit or the rapid char-
ger, check whether voltage on the rating plate matches the mains voltage.
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2.2,

23.

24.

2.5.

At work sites, in damp surroundings, in the open or in the case of com-
parable types of use, only operate the equipment off the mains using a
30mA fault current protected switch (FI breaker).

The battery supplied with REMS drive units and the spare batteries are
not charged. Charge the battery before initial operation. Only use the
REMS rapid charger (Art. No. 565220) for charging. Once the battery is
inserted into the rapid charger, the red indicator light flashes. After about
1 hour, the indicator light switches to permanent, meaning the battery is
charged. The battery only reaches its full capacity after several charges.

Installing (changing) the pressing tongs (1) in radial presses (Fig. 1)
Pull the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs with
a system-specific pressing contour matching the press fitting system for
pressing. REMS pressing tongs have a letter on both pressing jaws to
identify the pressing contour and a number to identify the size. Consult
and comply with the instructions for installation and fitting of the system's
manufacturers. Never use non-matching pressing tongs (pressing con-
tour, size) for pressing work. The press joint could be unserviceable, and
both the machine and the pressing tongs might be damaged.

The drive unit is best placed on a bench or the floor. Installing (changing)
the pressing tongs is only possible when the press rollers (5) in are fully
retracted. If necessary, in the case of the REMS Power-Press E, set the
rotation direction lever (7) to the left and operate the inching switch (8),
and in the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press press
the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

Open the tongs shank (2). To do so, press the locking pin (4), the tongs
shank (2) jumps out under spring loading. Insert selected pressing tongs
(1). Push home the tongs shank (2) until the locking pin (4) engages. While
doing so, press down the pressure plate (3) directly above the tongs shank.
Do not start radial presses without pressing tongs inserted. Do not start
the pressing operation except to make a press joint. Unless counter pres-
sure is applied by the press fitting, the drive unit or pressing tongs will be
needlessly stressed.

Never operate press when the tongs shank (2) is not locked. Risk of
fracture!

Installing (changing) the pressing heads (14) in axial presses
(Figs. 6,7)

Remove the battery. Only use system-specific pressing heads. REMS
pressing heads have a letter to identify the compression sleeve system
and a number to identify the size. Consult and comply with the instruc-
tions for installation and fitting of the system's manufacturer. Never use
non-matching pressing heads (compression sleeve system, size) for pres-
sing work. The press joint could be unserviceable, and both the machine
and the pressing heads might be damaged.

Push the selected pressing heads (14) right in, if necessary turning them
until they engage (ball catch). Keep the pressing heads and locating ho-
le inside the pressing device clean.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Remove the battery. Fit the expander (15) (accessory) To do so, clean the
connecting surfaces, attach the expander, and tighten the two fillister-head
screws. Lightly grease the expanding mandrel (18). Screw the selected
expanding head as far as it will go onto the expander. Only use system-
specific expanding heads. REMS expanding heads have a letter to iden-
tify the compression sleeve system and a number to identify the size. Con-
sultand comply with the instructions forinstallation andfitting of the system's
manufacturer. Never use non-matching expanding heads (compression
sleeve system, size) for expansion work. The press joint could be unser-
viceable, and both the machine and the expanding heads might be da-
maged.

Ensure that the compression sleeve has sufficient clearance from the
expanding head during the expansion process, otherwise the expanding
jaws (17) might become bent or broken.

For pressing jobs in cramped places, the expander attachment can be
removed.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E and REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Remove the battery. Only use genuine expanding heads for Wirsbo Quick
& Easy. Consult and comply with the instructions for installation and fitting

of the system's manufacturer. Never use non-matching expanding heads
(system, size) for expansion work. The joint could be unserviceable, and
both the machine and the expanding heads might be damaged. Lightly
grease the expanding mandrel (18). Screw the selected expanding head
as far as it will go onto the expander. REMS expanding heads P and Cu
are not suitable for the Akku pipe expander REMS Akku-Ex-Press Mini
Q & E and REMS Akku-Ex-Press Q & E, and must therefore not be used.

Operation

. Radial presses (Figs. 1 to 5)

Before use, always perform a trial pressing with the drive unit and the
pressing tong inserted, with the press fitting in place. The pressing tongs
must close completely. Complete closing of the pressing jaws (10) both
at their tips (Fig. 1, at "A") and at the level of the connecting link (Fig. 1,
at "B") must be observed after completion of pressing. The tightness of
the connection must be checked (country-specific regulations, standards,
guidelines etc. must be followed).

Before use, always check the pressing tongs, in particular the pressing
contour (11) of both pressing jaws (10), for damage or wear. Do not use
damaged or worn pressing tongs again. Otherwise there is a risk of in-
correct pressing or accidents.

If during closing of the pressing tongs a marked ridge is created on the
compression sleeve, the pressing may be defective or not tight (see 5.
Trouble).

3.1.1. Working procedure

Press the pressing tongs (1) together manually until they can be pushed
over the press fitting. Always position the drive unit with the pressing tongs
on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the pressing
tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit by the
housing grip (6) and the pistol grip (9).

In the case of the REMS Power-Press E, set the rotation direction lever
(7) to the right (advance) and press the inching switch (8). Hold down the
inching switch (8) until pressing is completed and the pressing tongs are
closed. Set the rotation direction lever (7) to the left (return) and press the
switch (8) until the press rollers have retracted and the slipping clutch
responds. Do not put unnecessary loads on the slipping clutch.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, hold do-
wn the inching switch (8) until the pressing tongs are completely closed.
This is indicated by an acoustic signal (clicking). Press the reset button
(13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC and
REMS Power-Press ACC, hold down the inching switch (8) until the pres-
sing tongs are completely closed. After completion of pressing, the drive
unit switches automatically to return (forced return).

Press the pressing tongs together manually so that they can be removed
from the press fitting.

3.1.2. Operating safety

In the case of the REMS Power-Press E, the pressing operation is ended
by releasing the inching switch (8). For the mechanical safety of the dri-
ve units, a torque-controlled safety slipping clutch is operative in both end
positions of the press rollers.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press ends the pressing opera-
tion automatically, emitting an acoustic signal (clicking). The REMS Mini-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC and REMS Power-Press ACC ends
the pressing operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking),
and returns automatically (forced movement).

Important: Only complete closing of the pressing tongs provides a
perfect press joint. Complete closing of the pressing jaws (10) both
at their tips (Fig. 1, at "A") and at the level of the connecting link (Fig.
1, at "B") must be observed after completion of pressing. If during
closing of the pressing tongs a marked ridge is created on the com-
pression sleeve, the pressing may be defective or not tight (see 5.
Trouble).

3.1.3. Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching
switch. This permits immediate switching off of the drive units at any time,
particularly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to
the return function in any position.
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3.2,

Axial presses (Figs. 6, 7)

3.2.1. Pressing with the REMS Ax-Press 15 and Ax-Press 40

Place the preassembled compression sleeve fitting inside the pressing
heads (14) and press them into the latter. Only press the inching switch
(8) lightly, so that the pressing heads move together slowly until they are
in contact with the compression sleeve fitting. Caution — danger of cru-
shing! Keep your hands away from the moving pressing heads! Hold the
drive unit by the housing grip (6) and the pistol grip (9), and keep the in-
ching switch (8) pressed until the compression sleeve is in contact with
the collar of the compression sleeve fitting. This is also indicated by an
acoustic signal (clicking). Press the reset button (13) until the pressing
heads (14) are fully retracted.

With the compression sleeve system IV, various pressing heads are nee-
ded for one pipe size. Consult and comply with the instructions for instal-
lation and fitting of the system's manufacturer.

In the case of the compression sleeve system RV, preliminary and final
pressing is necessary, i.e. the pressing heads must first be inserted with
a wide spacing of the receptacles for the compression sleeve fitting. Be-
fore a second pressing operation, the pressing heads are set to a narrow
spacing of the receptacles for the compression sleeve fitting by a 180°
rotation. Consult and comply with the instructions for installation and fit-
ting of the system's manufacturer.

3.2.2. Expansion with REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Push the compression sleeve over the pipe, insert the expanding head
as far as it will go into the pipe, and press the expanding head/drive unit
against the pipe. Switch on the drive unit (8). Ensure that the compres-
sion sleeve has during the expansion process sufficient clearance from
the expanding head, otherwise the expanding jaws (17) might become
bent or broken. Hold down the inching switch (8) until the pipe has been
expanded. This is also indicated by an acoustic signal (clicking). Press
the reset button (13) until the expanding head has closed again. If ne-
cessary repeat the expansion. Consult and comply with the instructions
for installation and fitting of the system's manufacturer.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the
system's manufacturer. Slide a Q & E ring of appropriate size onto the
pipe. Insert the expansion head into the pipe and press the expanding
head/drive unit against the pipe. Switch on the drive unit (8). When the
expanding head is opened, the drive unit switches automatically to return
and the expanding head is closed again. Keep holding the inching switch
(8) down and push the expanding head/drive unit further. Keep repeating
the expansion process until the expanding jaws (17) are slid all the way
into the pipe. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system's manufacturer.

Maintenance

Important! Irrespective of the above maintenance work, the REMS drive
units must be returned together with all tools (for ex. pressing tongs, pres-
sing heads, expanding heads) atleast once a year to an authorised REMS
after-sales service facility for inspection.

Maintenance
Before maintenance work, pull the mains plug or remove the battery.

Keep the pressing tongs, pressing heads and expanding heads, and par-
ticularly their receptacles, clean. Clean heavily soiled metal parts with tur-
pentine oil, for example, and then rustproof them.

Clean plastic parts (for ex. housing, batteries) only with a mild soap and
adamp cloth. Do not use domestic cleaning agents. These frequently con-
tain chemicals that can attack plastic parts. On no account use petrol, tur-
pentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Ensure that liquids never get inside the electrical equipment. Never im-
merse the electrical equipment in liquid.

4.11. Pressing tongs

Check the pressing tongs for easy action at regular intervals. If necessary
clean the pressing tongs and lubricate the bolts (12) of the pressing jaws
with machine oil, however do not dismantle the pressing jaw! Remove any
deposits in the pressing contour (11). Check that all pressing tongs are

functional at regular intervals by a trial pressing operation with the press
fitting inserted. The pressing jaws (10) must close (10) both at their tips
(Fig. 1, at "A") and at the level of the connecting link (Fig. 1, at "B") after
completion of pressing. Do notuse damaged orworn pressing tongs again.
If in doubt, return the drive unit together with all pressing tongs to an
authorised REMS after-sales service facility for inspection.

4.1.2. Radial presses

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rol-
lers (5) and tongs shank (2) at regular intervals and then lubricate them
with machine oil. Check the functional reliability of the drive unit regularly
by making a pressing with the largest press fitting used. If the pressing
tongs close completely during this pressing operation (see above), the
drive unit is functionally reliable.

The REMS Mini-Press ACC and REMS Akku-Press ACC is fitted with an
electronic servicing feature. After about 10,000 pressing operations, the
diode on the pistol grip (9) starts to flash. An inspection is then due. This
is performed by an authorised REMS after-sales service facility.

4.1.3. Axial presses

Keepthe pressing heads (14) and locating holes inside the pressing device
clean. Keep the expanding heads (16) and expanding mandrel (18) cle-
an. Lightly grease the expanding mandrel (18) from time to time.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2.

Keep the expanding heads (16) and expanding mandrel (18) clean. Lightly
grease the expanding mandrel (18) from time to time.

Inspection/repair

Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery. This
work may only be performed by authorised experts or by trained person-
nel.

After around 10,000 pressing/expanding operations, but at least once a
year, inspection of the pressing/expanding tool to an authorised REMS
after-sales service facility is necessary.

The gearbox of the drive unitin the REMS Power-Press E is maintenance-
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press E, REMS Power-Press
and REMS Power-Press ACC has carbon brushes. These are subject to
wear and must therefore be inspected or replaced from time to time. Only
use genuine REMS Power-Press carbon brushes. The REMS Akku drive
units operate electrohydraulically. If the pressing power is insufficient or
oil is lost, the drive unit must be inspected and if necessary repaired by
REMS or by an authorised REMS after-sales service facility.

Damaged or worn pressing tongs, pressing heads or expanding heads
cannot be repaired.

Trouble

. Trouble

Drive unit does not operate.

Cause

® \Worn carbon brushes (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Mains lead defective (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Battery empty or defective (REMS Akku drive units).

® Drive unit defective.

Trouble
Radial press does not finish pressing operation, pressing tongs do not
close completely.

Cause
® Drive unit overheated (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Worn carbon brushes (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).
Slipping clutch defective (REMS Power-Press E).
Battery empty or defective (REMS Akku drive units).
Drive unit defective.
Incorrect pressing tongs (pressing contour, size) inserted.
Pressing tongs with stiff action or defective.
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5.3. Trouble

5.4.

5.5.

During closing of the pressing tongs, a marked ridge is created on the
compression sleeve.

Cause

® Damaged or worn pressing tongs/pressing contour.

® [ncorrect pressing tongs (pressing contour, size) inserted.

® Unsuitable matching of compression sleeve, pipe and support sleeve.

Trouble

Pressing jaws close unevenly when the pressing tongs are not loaded
at"A"and "B" (Fig. 1).

Cause

® Pressing tongs have been dropped, compression spring is bent.

Damages

For preventing damages make sure to avoid operating situations like ex-
emplarily shown in Fig. 9 through 11, that no distortion between pressing
tongs, fitting and drive unit occurs.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product
to the first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the
Dealer. The date of delivery shall be documented by the submission of
the original purchase documents, which must include the date of purcha-
se and the designation of the product. All functional defects occurring wit-
hin the warranty period, which clearly the consequence of defects in pro-
duction or materials, will be remedied free of charge. The remedy of de-
fects shall not extend or renew the guarantee period for the product.
Damage attributable to natural wear and tear, incorrect treatment or mi-
suse, failure to observe the operational instructions, unsuitable operating
materials, excessive demand, use for unauthorized purposes, interventi-
ons by the Customer or a third party or other reasons, for which REMS is
not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service
stations authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be
accepted if the product is returned to a customer service station autho-
rized by REMS without prior interference in an unassembled condition.
Replaced products and parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the
product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall apply only
to new products purchased in the European Union, in Norway or Swit-
zerland.

Les documents de vente REMS actuels et respectifs sont valables pour
l'usage des pinces a sertir REMS, des tétes a sertir REMS et des tétes a
emboitures REMS sur les différents systémes de raccordement de tubes. Si
le fabricant de systéme modifie des composants du systéme de raccorde-
ment de tubes ou sont nouvellement mis sur le marché, il faut que leur si-
tuation actuelle d'application soit demandée auprés de la société REMS
(Télécopie +497151 17 07-110). Sous réserves de modifications et d'erreurs.

Fig. 1-8 9 Poignée interrupteur
10 Maéchoire de sertissage

1 Pince a sertir 11 Profil de sertissage

2 Axe de retenue des pinces 12 Axe

3 Plaque d'appui 13 Touche de rappel

4 Broche de verrouillage 14 Tétes a sertir

5 Galets presseurs 15 Dispositif d'emboiture
6 Poignée corps de machine 16 Téte a emboitures

7 Inverseur de rotation 17 Méchoire & emboitures
8 Interrupteur a impulsion 18 Broche a emboitures

Remarques générales pour la sécurité

ATTENTION! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des di-
rectives enumerées ci-apres peuvent entrainer une décharge électrique, des
brhlures, et/ou des graves blessures. Le terme utilisé ci-aprés ,appareil élec-
trique” se référe aux outils électriques sur secteur (avec cable de réseau),
aux outils électriques sur accu (sans cable de réseau), aux machines et aux
outils électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir les taches pour les-
quelles il a été spécialement congu et conformément aux prescriptions re-
latives a la sécurité du travail et a la prévention des accidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES DIRECTIVES.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un poste
de travail non éclairé peut étre source d'accident.

b) Ne pas travailler avec I'appareil électrique dans un milieu ou il exi-
ste un risque d'explosion, notamment en présence de liquides, de
gaz ou de poussiéres inflammables. Les appareils électriques produi-
sent des étincelles, qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux va-
peurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I'écart pendant I'utilisa-
tion de I'appareil électrique. Il y a un risque de perte de contrdle de la
machine en cas de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la prise
de courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifée. Ne pas
utiliser d'adaptateur de fiche male avec un appareil électrique avec
mise a la terre. Des fiches males non modifiées et des prises de courant
appropriées réduisent le risque d'une décharge électrique. Si l'appareil
est doté d'un conducteur de protection, ne brancher la fiche male que sur
une prise de courant avec mise a la terre. Sur chantier, en plein air ou sur
un autre mode d'installation, n'utiliser I'appareil électrique qu'avec un dis-
positif de protection a courant de défaut de 30 mA (déclencheur par cou-
rant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces avec mise a la terre, comme les
tubes, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé
de décharge électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'appareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humides.
La pénétration d'eau dans un appareil électrique augmente le risque de
décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n'a pas été prévu,
notamment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débrancher
I'appareil en tirant sur la fiche méle. Tenir le cable éloigné de la cha-
leur, de I'huile, des angles vifs et des piéces de I'appareil en mou-
vement. Des cables endommagés ou emmélés augmentent le risque
d'une décharge électrique.

e) Sivous travaillezavec I'appareil électrique a I'extérieur, n'utiliser que
des rallonges autorisées pour les travaux a I'extérieur. L'utilisation
d'une rallonge appropriée pour I'extérieur réduit le risque d'une décharge
électrique.

C) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon
sens si I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'appareil
électrique en étant fatigué ou en étant sous l'influence de drogues,
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d'alcools ou de médicaments. Un moment d'inattention lors de I'utili-
sation de I'appareil peut entrainer de sérieuses blessures.

b) Porter des équipements de protection personnels et toujours des
lunettes de protection. Le port d'équipements de protection personnels,
comme un masque respiratoire, des chaussures de sécurité anti-déra-
pantes, un casque de protection ou une protection acoustique selon le
type de l'utilisation de I'appareil électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrélée. Veiller a ce que
I'interrupteur soit en position ,,0“ avant I'enfichage sur la prise de
courant. Porter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un appareil allumé au secteur peut entrainer des accidents. Ne
jamais ponter un interrupteur.

d) Retirer les outils de réglage ou tournevis, avant la mise en service
de I'appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece
del'appareilen mouvement peutentrainer des blessures. Ne jamais porter
de main dans des piéces en mouvement (fournantes).

e) Ne pas se sur-estimer. Veiller a une position sire et garder I'équi-
libre a tout moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans
des situations inattendues.

f) Porterdes vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples,
ni de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des
piéces en mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des che-
veux longs pourraient étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration et de réception de poussiére peuvent
étre montés, veiller a ce qu'ils soient branchés et utilisés correcte-
ment. L'utilisation de ces dispositions réduit les dangers liés a la pous-
siere.

h) Ne céder I'appareil électrique qu'a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes gens de moins de 16 ans, sauf en cas de
formation professionnelle et sous surveillance d'une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils électriques

a) Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'appareil électrique
approprié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats, le
travail est meilleur et plus sr dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d'appareils électriques dont I'interrupteur est défec-
tueux. Un appareil électrique qui ne s'allume ou ne s'éteint plus est
dangereux et doit étre réparé.

c) Retirer la fiche méle de la prise de courant avant d'effectuer des
réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appa-
reil. Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire
de l'appareil.

d) Tenir des appareils électriques inutilisés hors de portée des enfants.
Ne pas céder I'appareil électrique a des personnes dont son utilisa-
tion ne leur est pas familiére ou qui n'ont pas lu ces directives. Les
appareils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par des personnes
non expérimentés.

e) Prendre scrupuleusement soin de I'appareil électrique. Controler si
les piéces de I'appareil en mouvement fonctionnement impecca-
blement et si elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées ou
endommageées, si le fonctionnement de I'appareil électrique est preé-
judiciable. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire réparer les
piéces endommagées par des professionnels qualifiés ou par une
station S.A.V. agrée sous contrat avec REMS. De nombreux accidents
sont dlis a la mauvaise maintenance des oultils électriques.

f) Tenirles outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec
des arétes aiguisées scrupuleusement soignés coincent moins et sont
plus faciles a utiliser.

g) Consolider la piéces a usiner. Utiliser des dispositifs de serrage ou un
étau pour immobiliser la piéce a usinier. Ainsi, elle est mieux retenue qu'a
lamain eten plus les deuxmains sontlibres pourle maniementde I'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc. con-
formément a ces directives et comme cela est prescrit pour ce type
spécifique d'appareil. Tenir compte des conditions de travail et de
la tache a réaliser. Utiliser les appareils électriques pour accomplir des
taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus, peut en-
trainer des situations dangereuses. Pour des raisons de sécurité, toute
modification injustifiée sur 'appareil électrique est formellement interdite.

E) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils sur accu

a) S'assurer que I'appareil électrique est éteint, avant de brancherl'accu.
Le branchement d'un accu sur un appareil électrique en marche peut en-
trainer des accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés
par le fabricant. Il y a un risque d'incendie si un chargeur, approprié pour
un type précis d'accus, est utilisé avec d'autres accus.

c) N'utiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils électri-
ques. L'utilisation d'autres accus peut entrainer des blessures et des
risques d'accident.

d) Tenir I'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de
monnaie, clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant
provoquer un court-circuit entre les bornes de I'accu. Un court-cir-
cuit entre les bornes de l'accu peut provoquer des blessures et un risque
d'incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liquide.
Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si
le liquide pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immé-
diatement un médecin. Des fuites de liquide provenant de I'accu peu-
vent entrainer des irritations de la peau ou des brilures.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les
températures ambiantes sontinférieures a< 5°C/40°F ou240°C/105°F.

g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménagéres, mais
les remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS ou
a une société reconnue pour le traitement des déchets.

F) Service aprés vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qua-
lifés en utilisant des piéces d'origines. Cela garantit le maintien de la
sécurité de l'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations
pour le changement des outils.

c) Controler régulierement le cable de raccordement de I'appareil élec-
trique et le faire remplacer s'il est endommagé par un professionnel
qualifié ou par une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS.
Controler réguliérement les rallonges et les remplacer si elles sont
endommageées.

Mesures spéciales de sécurité

o Utilisez des équipements de protection personnels (par ex. lunettes de pro-
tection).

® FEviter toute position anormale du corps, ne pas pencher trop en avant.

® Avant le remplacement des oultils a sertir et a emboitures, débrancher la
fiche au secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu.

® | es machines d'entrainement développent une trés importante force de
compression. Il faut donc étre trés prudent. Pendant les travaux avec les
outils a sertir, tenir a I'écart les tierces personnes de la zone de travail.

® Encours de fonctionnement, ne maintenir les machines d'entrainement que
par les poignées de corps (6) et d'interrupteur (9). Ne pas toucher les
pieces en mouvement (Zone a sertir et @ emboiture).

® Ne jamais actionner les sertisseuses radiales sans avoir verrouillé I'axe de
retenue des pinces (2). Risque de rupture !

® Appliquer toujours les sertisseuses radiales bien perpendiculaires a I'axe
du tube sur la bague a sertir, jamais en biais.

® Ne pas démarrer les sertisseuses radiales sans avoir mis en place la pince
a sertir. N'actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisation
d'un accouplement. Sans contre-pression de sertissage par la bague a
sertir, la machine d'entrainement ou la pince a sertir serait inutilement sur-
chargée.

® Avant utilisation de pinces a sertir d'autres fabrications, vérifier sil elles con-
viennent a la machine d'entrainement. Lire et respecter les instructions de
service du fabricant des pinces a sertir.

® N'actionner les sertisseuses axiales que si les tétes a sertir sont véritable-
ment en place. Risque de rupture !

® | es sertisseuses axiales, avec tétes a sertir, sont toujours a appliquer bien
perpendiculairement a I'axe du tube sur la bague a sertir et jamais en biais.

® \Visser a fond les tétes a emboitures sur le dispositif d'emboiture.

® Ne pas réparer les pinces a sertir, tétes a sertir, tétes a emboitures en-
dommagées. Risque de rupture !

® Lire et respecter les instructions d'assemblage et de montage des fabri-
cants de systémes.

1. Caractéristiques techniques
1.1. Références

REMS Power-Press E machine d'entrainement 572100
REMS Power-Press machine d'entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d'entrainement 577000
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REMS Mini-Press ACC machine d'entrainement 578000 REMS Power-Press machine d'entrainement 4,6kg (10,01b)
REMS Akku-Press machine d'entrainement 571000 REMS Power-Press ACC machine d'entrainement 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Akku-Press ACC machine d'entrainement 571001 REMS Mini-Press ACC machine d'ent. sans accu 21kg (451b)
REMS Ax-Press 15 machine d'entrainement 573001 REMS Akku-Press machine d'entrainement sans accu 4,5kg (9,8 Ib)
REMS Ax-Press 40 machine d'entrainement 573005 REMS Ax-Press 15/40 machine d'entrainem. sans accu 4,3 kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E machine d'entrainement 575002 REMS Akku-Ex-Press Mini machine d'ent. sans accu  2,0kg (4,4 |b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E machine d'entrainement 575001 REMS Akku-Ex-Press machine d'entrainem. sans accu 3,2kg (7,0 Ib)
REMS Accu 12V 571510 REMS Accu 12V 0,7kg (1,51b)
REMS Alimentation en courant 230 V 571535 Pince a sertir (moyenne) 18kg (3,91b)
Chargeur rapide 12-18 V 565220 Pince a sertir Mini (moyenne) 1,2kg (2,61b)
Coffret métallique REMS Power-Press E 570280 Téte a sertir (paire, moyenne) 0,27kg (0,61b)
Coffret métallique REMS Power-Press 570280 Téte a emboitures (moyenne) 0,16 kg (0,31b)
Coffret m{etall?que REMS P(_)V\_/er-Press ACC 570280 1.7. Information sonore
Coffret m(?tall!que REMS Mini-Press ACC 575280 Valeur émissive relative au poste de travail
Coffret métallique REMS Akku-Press 571280 REMS Power-Press E 82 dB(A)
Coffret métallique REMS Ax-Press 15/40 573280 REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
Coffret me:ztall?que REMS Akku-Ex-Press N 573280 REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Akku-Press 73 dB(A)

1.2. Domaine d'application REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
Sertisseuse radiale pour la réalisation d'assemblages par REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
raccord a sertir pour tous les systemes Pressfitting courants 1.8. Vibrations
sur tubes en acier, acier inoxydable, cuivre, matieres e Val foct dérée de l'accélérati 25 m/s?
plastiques, composite @ 10—40 mm aleur effective pondérée de 'accélération 5 mls
Sertisseuses radiales pour la réalisation d'assemblages par 2. Mise en service

13.

1.4.

1.5.

1.6.

raccord a sertir pour tous les systemes Pressfitting courants

sur tubes en acier, acier inoxydable, cuivre, matieres

plastiques, composite @10-76 (108) mm
Sertisseuses axiales pour la réalisation d'assemblages par
compression axiale des bagues d'accouplement (assemblage

par bagues coulissantes) sur tubes acier, acier inox, cuivre,

matiéres plastiques, composite et pour emboitures sur
tubes en matiéres plastiques et composite

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pour emboitures sur
tubes/bagues du systeme Wirsbo Quick & Easy jusqu'a @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E pour emboitures sur tubes

@12-32 mm

en PE-X du systeme Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Force de poussée et compression

Force de poussée de sertisseuses radiales 32 kN
Force de compression des sertisseuses radiales 100 kN
Force de poussée de sertisseuse radiale Mini 24 kN
Force de compression de sertisseuse radiale Mini 70 kN
Force de compression des REMS Ax-Press 15 15 kN
Force de compression des REMS Ax-Press 40 40 kN

Caractéristiques électriques

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC Double isolation (73/23/CEE)

Antiparasité (89/326/CEE)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Chargeur rapide (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output  12-18V=;2,65A;50 W
Alimentation en Input 230 V~; 50-60 Hz
courant 230 V Output 12V=1,0A
Dimensions
REMS Power-Press E 430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%x85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

Akku-Press ACC 338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6°x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
REMS Akku-Ex-Press 300x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Poids

REMS Power-Press E machine d'entrainement 44kg (961b)

21.

2.2.

Les documents de vente REMS, actuels et respectifs, sont valables pour
['utilisation des pinces a sertir REMS, des tétes a sertir REMS et des té-
tes a emboitures REMS sur les différents systémes de raccords de tu-
bes. Sile fabricant de systéme modifie des composants des systémes de
raccordement de tube ou sont nouvellement mis sur le marché, il faut que
leur situation actuelle d'application soit demandée aupres de la société
REMS (Télécopie + 49 7151 17 07-110).

Branchement électrique

Contréler la tension du réseau ! Avant le branchement de la machine d'en-
trainement, le cas échéant du chargeur rapide, veiller a ce que la tensi-
on du courant corresponde a celle indiquée sur la plaque signalétique.
Sur chantier, en milieu humide, en plein air ou par d'autres modes
d'installation, 'appareil électrique ne doit fonctionner qu'avec un disposi-
tif de protection a courant de défaut de 30 mA (déclencheur par courant
de défaut) sur réseau.

L'accu livré avec la machine d'entrainement REMS, ainsi que les accus
de rechange ne sont pas chargés. Charger les accus avant la premiére
utilisation. Pour le chargement, n'utiliser que le chargeur rapide (Réf.
565220). Dés que I'accu est incorporé dans le chargeur, le témoin lumi-
neux rouge du chargeur se met a clignoter. Aprés 1 heure environ, le té-
moin lumineux reste fixe, c.a.d. que I'accu est chargé. L'accu n'atteindra
sa capacité maximum qu'apres plusieurs chargements.

Montage (changement) de la pince a sertir (1) sur sertisseuses
radiales (Fig. 1)

Débrancherla prise au secteur, voire retirer I'accu. N'utiliser que des pinces
a sertir avec profil de sertissage spécifique correspondant au systéme a
sertir Pressfitting. Les pinces a sertir REMS sont marquées sur les deux
machoires de serrage d'une lettre pour l'identification du profil de sertis-
sage et d'un chiffre pour identifier la dimension. Lire et respecter les indi-
cations d'assemblage et de montage des fabricants de systémes. Ne ja-
mais sertir avec une pince a sertir inadéquate (profil de sertissage, di-
mension) car le sertissage pourrait devenir inutilisable et la machine, ainsi
que la pince a sertir, pourraient subir des dommages.

Ilest bon de déposer la machine d'entrainement sur une table ou parterre.
Le montage (changement) de la pince a sertir ne peut étre effectué que
si les galets presseurs (5) sont revenus en position arriere extréme. Le
cas échéant, il faut, pour REMS Power Press E, pousser la manette in-
verseur de rotation (7) vers la gauche et actionner l'interrupteur a impul-
sion (8). Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, appuyer sur le
bouton de remise a zéro (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient
revenus en position arriere.

Ouvrir 'axe de retenue des pinces (2) en poussant sur la broche de ver-
rouillage (4). L'axe de retenue des pinces (2), sort sous I'impulsion d'un
ressort. Monter la pince a sertir (1) choisie. Pousser 'axe de retenue de
la pince a sertir (2) vers I'avant, jusqu'a ce que la broche de verrouillage
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(4) est enchiqueté. Appuyer, en méme temps, sur la plaque d'appui (3)
directement au dessus de I'axe de retenue de la pince a sertir. N'actionner
le mouvement de sertissage que pour la réalisation d'un assemblage par
raccord & sertir. Sans contre-pression de sertissage par la bague a ser-
tir, la machine d'entrainement, voire la pince a sertir, seraient inutilement
surchargées.

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2)
n'est pas verrouillée. Risque de rupture!

Montage (changement) des tétes a sertir (14) sur sertisseuses
axiales (Fig. 6, 7)

Retirer l'accu. N'utiliser que des tétes a sertir spécifiques aux systémes.
Les pinces a sertir REMS sont marquées, par des lettres pour l'identifi-
cationdu systéme de bague a sertiretd'un chiffre pouridentifier ladimension.
Lire et respecter les indications d'assemblage et de montage du fabricant
de systéeme. Ne jamais sertir avec des tétes a sertir inadéquates (syste-
me de bague asertir,dimension) carle sertissage pourraitdevenirinutilisable
et la machine ainsi que les tétes a sertir pourraient subir des dommages.

Introduire a fond les tétes a sertir (14) choisies, le cas échéant, tourner
jusqu'en position de crantage (crantage a billes). Tenir propre les tétes a
sertir et le logement dans le porte pinces a sertir.

Montage (changement) de la téte & emboiture (16) sur REMS Ax-
Press 15 (Fig. 6)

Retirer I'accu. Monter le dispositif d'emboiture (15) (accessoires). Pour
cela, nettoyer les faces de raccordements, poser le dispositif d'emboitu-
re, serrer fortement les 2 vis a téte cylindrique. Graisser légérement la
broche d'emboitement (18). Visser la téte a emboiture choisie jusqu'a la
butée sur le dispositif d'emboiture. N'utiliser que des tétes a emboitures
spécifiques aux systémes. Les tétes & emboitures REMS sont marquées
par des lettres pour l'identification du systéme bague a sertir et d'un chif-
fre pour identifier la dimension. Lire et respecter les indications d'as-
semblage et de montage du fabricant de systéme. Ne jamais faire des
emboitures avec des tétes a emboitures inadéquates (systéme de ba-
gues a sertir, dimension), car la jonction pourrait devenir inutilisable et la
machine, ainsi que les tétes a emboitures pourraient subir des dommages.

Veiller, lors du procédé d'emboitement, & ce que la bague a sertir ait
suffisamment d'espace envers la téte a emboitures, sinon les machoires
d'emboitures (17) risquent de se déformer ou de se casser.

Pour la réalisation de sertissages en un endroit étroit, la dispositif d'em-
boiture peut étre démonté.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-
Ex-Press Mini Q & E et REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Retirer I'accu. N'utiliser que des tétes @ emboiture d'origine Wirsbo Quick
& Easy. Lire et respecter les indications d'assemblage et montage du
fabricant de systéme. Ne jamais emboiter avec des tétes a emboitures
inadéquates (systeme, dimension), car la jonction pourrait devenir inutili-
sable et la machine, ainsi que les tétes a emboitures pourraient subir des
dommages. Graisser légerement la broche d'emboitement (18). Visser a
fond (butée) la téte a emboiture sur le dispositif d'emboiture. Les tétes a
emboitures P et Cu REMS sont appropriées pour I'emboiteur a accu
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E et REMS Akku-Ex-Press Q & E et ne
doivent donc pas étre utilisées.

Fonctionnement

. Sertisseuses radiales (Fig. 1 a 5)

Avant chaque utilisation, il faut procéder a un essai de sertissage avec
une bague a sertir mise en place et la pince adéquate. La pince a sertir
doit fermer totalement. Il faut, pendant cet essai, vérifier et observer, apres
le sertissage achevé, la fermeture totale des machoires de serrage (10)
aussi bien a hauteur des pointes (Fig 1, en “A”), qu'a hauteur du collier
d'assemblage (Fig. 1, en “B”). Vérifier également ['étanchéité de I'as-
semblage (observer les réglementations, normes, directives, efc..., en
vigueur dans les différents pays).

Avant toute utilisation, vérifier si la pince a sertir comporte des domma-
ges et usures, en particulier le profil de sertissage (11) des deux méachoi-
res (10).

S'ily a, pendant la fermeture de la pince a sertir, formation d'une bavure
importante sur la bague a sertir, il se peut que le sertissage soit défec-
tueux, voire non étanche (voir 5. Défauts).

3.1.1. Mode opératoire

Comprimer ala main la pince a sertir (1) jusqu'a la faire passer par dessus
la bague a sertir. Poser la machine d'entrainement avec la pince a sertir
perpendiculaire au tube sur le Pressfitting. Lacher la pince a sertir pour
qu'elle se referme autour du Pressfitting. Maintenir la machine d'entrai-
nement par la poignée corps de machine (6) et la poignée interrupteur
)

Pour REMS Power-Press E, pousser l'inverseur de rotation (7) vers la
droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur a impulsion (8). Maintenir I'in-
terrupteur a impulsion (8) en position marche jusqu'a achévement du
sertissage et jusqu'a fermeture de la pince a sertir. Pousser l'inverseur de
rotation (7) vers la gauche (recul) et actionner l'interrupteur a impulsion
(8) jusqu'au recul total des galets presseurs et jusqu'a ce que I'accouple-
ment a friction réagisse. Ne pas surcharger inutilement I'accouplement a
friction.

Pour REMS Power-Press et REMS Akku-Press, maintenir l'interrupteur
a impulsion (8) en position marche jusqu'a la fermeture compléte de la
pince a sertir. Cela sera signalé par un signal acoustique (clic). Rester ap-
puyé sur linverseur (10) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient re-
venus en arriére.

Pour REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC et REMS Power-
Press ACC, maintenir l'interrupteur a impulsion (8) en position marche
jusqu'a la fermeture compléete de la pince a sertir. Apres le sertissage
achevé, la machine d'entrainement se met automatiquement sur marche
retour (marche arriere forcée).

Comprimer la pince a la main pour pouvoir la retirer du Pressfitting.

3.1.2. Sécurité de fonctionnement

Pour REMS Power-Press E, le procédé de sertissage est terminé aprés
relachement de l'interrupteur & impulsion (8). Pour la sécurité mécanique
de lamachine d'entrainement, un accouplement de sécurité a friction sup-
plémentaire, également commandé par un limiteur de couple, est activé
aux deux fins de course des galets presseurs.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press termine le processus de ser-
tissage automatiquement en émettant un signal acoustique (clic). REMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC et REMS Power-Press ACC
termine le processus de sertissage automatiquement en émettant un sig-
nal acoustique (clic) et revient automatiquement en arriére (marche ar-
riere forcée).

Important: Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que
les pinces a sertir soient complétement fermées. Il faut, aprés le ser-
tissage achevé, vérifier et observer la fermeture totale des machoi-
res de serrage (10), aussi bien a hauteur des pointes (Fig. 1, en “A”),
qu'a hauteur du collier d'assemblage (Fig. 1, en “B”). S'il y a, pen-
dant la fermeture de la pince a sertir, formation d'une bavure
importante sur la bague a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux, voire non étanche (voir 5. Défauts).

3.1.3. Sécurité de travail

Pour des raisons de sécurité de travail, la machine d'entrainement a sertir
est équipée d'un interrupteur de sécurité a impulsion. Celui-ci permet a
toutmoment, mais surtouten cas de danger, I'arrétimmédiat de lamachine
d'entrainementet, de cefait, celuide 'entrainement de la pince. Lamachine
d'entrainement peut étre inversée sur marche arriere (recul) quelle que
soit la position.

3.2. Sertisseuses axiales (Fig. 6, 7)
3.2.1. Sertissages avec REMS Ax-Press 15 et Ax-Press 40

Mettre en place et pousser dans les tétes a sertir (14) I'assemblage par
compression pré-montée. Appuyer légérement sur l'interrupteur & impul-
sion (8), afin que les tétes a sertir avancent doucement jusqu'a toucher
la bague d'accouplement. Attention danger d'écrasement! Ne pas mett-
re de mains dans la zéne de mouvements des tétes & sertirl Maintenir la
machine d'entrainement par la poignée corps de la machine (6) et poig-
née interrupteur (8) en position marche, jusqu'a ce que la bague a sertir
touche la bague d'accouplement, ce qui est annoncé par un signal acou-
stique (clic). Appuyer sur le bouton de remise a zéro (13), jusqu'au recul
total des tétes a sertir (14).

Différentes tétes a sertir sont nécessaires dans le systéme d'assembla-
ge par compression axiale des bagues d'accouplement avec bague a ser-
tir IV, pour une seule dimension de tube. Lire et respecter les indications
d'assemblage et de montage du fabricant de systémes.
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Le systéme d'assemblage par compression axiale des bagues d'accou-
plement avec bagues a sertir RV, exige un pré-sertissage et un sertissage
de finition, cad qu'il faut placer les tétes a sertir a une distance maxi des
logements pour le raccord d'accouplement de bagues a sertir. Avant la
deuxiéme compression, les tétes a sertir seront, en pivotant de 180°,
placées a une distance mini des logements du raccord d'accouplement
des bagues a sertir. Lire et respecter les indications d'assemblage et de
montage du fabricant de systemes.

3.2.2. Emboitures avec REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Glisser la bague a sertir sur le tube, introduire la téte @ emboitures jus-
qu'a la butée dans le tube et pousser la machine d'entrainement de la té-
te & emboiture contre le tube. Mettre en marche la machine d'entraine-
ment (8). Pendant le processus d'emboiture, il faut veiller a ce que la ba-
gue a sertir soit suffisamment espacé de la téte a emboiture, sinon, les
machoires a emboitures (17) pourraient se déformer ou casser. Actionner
linterrupteur d'impulsion (8) jusqu'a ce que le tube soit évasé. La fin du
processus sera signalée par un signal acoustique (clic). Actionner le bou-
ton de remise a zéro (14), jusqu'a ce que la téte a emboiture soit refer-
mée. Répéter éventuellement I'emboiture. Lire et respecter les indicati-
ons d'assemblage et montage et montage du fabricant de systeme.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Lire et respecter les indications d'assemblage et de montage du fabricant
de systémes. Glisser la bague Q & E respective sur le tube. Introduire la
téte a emboitures dans le tube. Introduire la téte a emboiture dans le tu-
be et pousser la machine d'entrainement de la téte a emboitures contre
le tube. Mettre la machine d'entrainement (8) en marche. Dés ouverture
de la téte a emboiture, la machine d'entrainement se met automatique-
menten marche arriére etla téte a emboiture se referme anouveau. Main-
tenir linterrupteur & impulsion (8) en position marche et faire avancer la
machine d'entrainement de la téte a emboitures. Répéter le processus
d'emboitement jusqu'a ce que les machoires a emboitures (17) sont en
butée dans le tube. Lire et respecter les indications d'assemblage et de
montage du fabricant de systémes.

Maintenance

Important! Intact aprés cet entretien sus-cité, les machines d'entraine-
ment devraient, avec tous les outils (par ex. pinces a sertir, tétes a sertir,
tétes a emboitures), au moins une fois par an, faire I'objet d'une inspec-
tion aupres d'un atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec REMS.

Entretien
Débrancher la prise du secteur, ou selon le cas, retirer I'accu, avant tous
travaux d'entretien!

Maintenir propre les pinces a sertir, les tétes a sertir et les tétes a emboi-
tures, en particulier leurs logements. Nettoyer les pieces métalliques forte-
ment encrassées avec, par ex., de I'huile de térébenthine et protéger
contre l'oxydation.

Les pieces en matiéres plastiques (par ex. corps de machine, accus) sont
a nettoyer qu'avec du savon doux et un torchon humide. Ne pas utiliser
de produits nettoyants ménagers. Ces derniers contiennent souvent des
produits chimiques pouvant détériorer les pieces en matieres plastiques.
N'utiliser, en aucun cas, ni essence, ni huile de térébenthine, ni diluants
ouautre produits similaires pour nettoyer les pieces enmatiéres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne parvienne a pénétrer dans un appareil
électrique. Ne jamais tremper un appareil électrique dans un liquide.

4.1.1. Pinces a sertir

Veérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, le cas
échéant, les nettoyer et graisser les axes (12) des machoires a sertir avec
de I'huile pour machine, sans démonter les pinces a sertir. Eliminer, les
dépdts sur le profil de sertissage (11). Vérifier régulierement I'état de fonc-
tionnement de toutes les pinces a sertir avec un raccord d'accouplement
inversé. Les machoires de sertissage (10) doivent, aprés achévement du
sertissage, fermer tant & hauteur des extrémités (Fig. 1, en “A”), qu'a
hauteur du collier de raccordement (Fig. 1 en “B”). Ne pas réutiliser des
pinces endommageées ou usées. En cas de doute, envoyer pour inspec-
tion, la machine d'entrainement avec toutes les pinces a sertir dans un
atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec REMS.

4.1.2. Sertisseuses radiales

Maintenir propre les logements des pinces a sertir. En particulier, net-
toyer régulierement les galets presseurs (5) et les axes de retenue des
pinces a sertir (2) et huiler avec de I'huile de la machine. Tester régu-
lierement la sécurité de fonctionnement de la machine d'entrainement,
en effectuant un sertissage avec le plus grand raccord d'accouplement.
Si la pince a sertir ferme totalement pendant ce sertissage (voir ci-
dessus), la sécurité de fonctionnement de la machine d'entrainement
est atteinte.

REMS Mini-Press ACC et REMS Akku-Press ACC sont équipée d'un sy-
stéme électronique. Aprés environ 10 000 sertissages, une diode sur la
poignée de commande s'allume. Une inspection vient alors a échéance.
Cette inspection sera effectuée par un atelier de S.A.V., autorisé, sous
contrat avec REMS.

4.1.3. Sertisseuses axiales

Maintenir propre les tétes a sertir (14) et les pergages de positionnement
du porte-pinces a sertir. Maintenir propre les tétes a emboitures (16) et la
broche a emboiture (18). Graisser légérement, de temps en temps, la
broche a emboitures.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

5.3.

Tenir propre les tétes a emboitures (16) et la broche a emboiture (18).
Craisser légérement, de temps en temps, la broche a emboitures.

Inspection / Réparation

Débrancher la prise au secteur, voire retirer 'accu, avant toute intervention
pour les travaux de maintenance ou de réparation. Ces travaux ne doi-
vent étre réalisés que par des professionnels confirmés ou par des per-
sonnes compétentes.

Apres 10 000 sertissages / emboitures, il est, cependant, nécessaire
d'effectuer, au moins un fois par an, une inspection de I'outil de sertissa-
ge et a emboiture par un atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec
REMS.

L'engrenage des machines d'entrainement REMS Power-Press E est
sans entretien. Le moteur de REMS Power-Press E, REMS Power-Press
et REMS Power-Press ACC est équipé de balais de charbon. Ceux-ci s'u-
sent et doivent étre régulierement contrélés, voire remplacés. N'utiliser
que des balais de charbon d'origine REMS Power-Press. Les machines
d'entrainement a accu REMS fonctionnent de fagon électrohydraulique.
En cas de manque de pression ou de fuite d'huile, la machine d'entrai-
nement doit étre vérifiée par REMS ou un atelier de S.A.V. autorisé, sous
contrat avec REMS.

Défauts

. Défaut

La machine ne marche pas.

Cause
® Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® (Cable de raccordement défectueux (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Accu vide ou défectueux (Machines d'entrainement a accu REMS).
® Machine d'entrainement défectueuse.

Défaut
La sertisseuse radiale n'achéve pas le sertissage. La pince a sertir ne
ferme pas complétement.

Cause

® |a machine d'entrainement surchauffe (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Accouplement a friction défectueux (REMS Power-Press E).

Accu vide ou défectueux (machines d'entrainement a accu REMS).

Machine d'entrainement défectueuse.

Utilisation d'une fausse pince a sertir (profil de sertissage, dimension).

Fonctionnement dur ou défectuosité de la pince a sertir.

Défaut
Formation d'une bavure importante sur la bague a sertir lors de la
fermeture de la pince a sertir.
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Cause

® Pince a sertir/profil de sertissage défectueux ou usé.

e Utilisation d'une fausse pince a sertir (profil de sertissage, dimension).
® |Mauvais accord entre bague a sertir, tube et bague support.

Défaut
Fermeture décalée des machoires a sertir, sans contrainte de la pince a
sertir, en “A” et “B” (Fig. 1).

Cause
® Chute a terre de la pince a sertir, ressort de compression déformé.

Sinistres

Afin de prévenir tout dommage au niveau de la sertisseuse il est recom-
mandé, dans des situations de travail similaires a celles présentées en
Fig. 9 a 11, de ne pas provoquer de tension entre la machine d’entraine-
ment, la pince a sertir et le raccord.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de prise en charge
du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter
de la date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a
justifier par I'envoi des documents d’achat originaux, qui doivent contenir
les renseignements sur la date d’achat et la désignation du produit. Tous
les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel, seront
remis en état gratuitement. Le délai de garantie pour le produit n'est ni
prolongé ni renouvelé par la remise en état. Sont exclus de la garantie
tous les dommages consécutifs a l'usure naturelle, a 'emploi et traitement
non appropriés, au non respect des instructions d’emploi, a des moyens
d’exploitation non-adéquats, a un emploi forcé, a une utilisation inadé-
quate, a des interventions par l'utilisateur ou des personnes non compé-
tentes ou d’autres causes n'incombant pas a la responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des
ateliers de service aprés-vente REMS autorisés. Les appels en garantie
ne seront reconnus que si le produit est renvoyé a l'atelier REMS en état
non démonté et sans interventions préalables. Les produits et les pieces
remplacés redeviennent la propriété de REMS.

Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de I'utilisateur.

Les draits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations
vis a vis du revendeur, restent inchangés. Cette garantie du fabricant n’est
valable que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Union
Européenne, en Norvége ou en Suisse.

Per 'utilizzo delle pinze a pressare REMS, testine a pressare REMS e testine
espansori REMS per i diversi sistemi di congiunzione di tubi valgono le ris-
pettive documentazioni di vendita attuali. In caso componenti di sistemi di
congiunzione di tubi vengano modificati dai produttori di sistemi o nuovi pro-
dotti vengano presentati sul mercato, richiedere I'attuale situazione di utiliz-
zo presso la REMS (Fax +49 7151 17 07-110). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-8 9 Impugnatura dell'interruttore

1 Ganascia 10 Ganasce

2 Bullone di supporto della 11 Contorno di pressatura
ganascia 12 Bullone

3 Barretta di pressione 13 Tasto di richiamo

4 Spina di chiusura 14 Testine a pressare

5 Rulli di pressione 15 Dispositivo di espansione

6 Impugnatura della carcassa 16 Testina espansore

7 Leva di direzione di rotazione 17 Ganasce espansore

8 Interruttore a pressione 18 Mandrino espansore

Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente.
Errori nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica,
incendi e/o ferite gravi. Il termine ,apparecchio” usato di seguito si riferisce
ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo elettrico), amacchine ed apparecchielettrici.
Utilizzare I'apparecchio unicamente per I'uso cui € destinato ed in piena os-
servanza delle norme generali di sicurezza ed antinfortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONLI.
A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Disordine e un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'apparecchio in ambienti con pericolo di esplo-
sioni, dove si trovano liquidi infammabili, gas o polvere. Gli appa-
recchi generano scintille che possono far prendere fuoco a polvere o
vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'ap-
parecchio. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell'appa-
recchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'apparecchio deve entrare esattamente nella
presa.Laspinaelettricanon deve essere modificatain nessunmodo.
Non utilizzare adattatori con apparecchi elettrici con messa a terra.
Spine non modificate e prese adeguate diminuiscono il rischio di scariche
elettriche. Se I'apparecchio € provvisto di messa a terra, puo essere col-
legato solamente a prese con contatto di messa a terra. Nei cantieri, in
luoghi umidi, all'aria aperta o in luoghi di montaggio simili, collegare I'ap-
parecchio alla rete solo tramite un interruttore di sicurezza (Interruttore
F1) per correnti di guasto a 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radia-
tori, forni e frigoriferi. Il rischio di una scarica elettrica aumenta se
['utenet si trova su un pavimento conduttore di corrente.

c) Tenere I'apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati.
L'infiltrazione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di
una scarica elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per
trasportare I'apparecchio, perappenderlo o perestrarre laspinadalla
presa. Tenere il cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti o og-
getti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
di una scarica elettrica.

e) Se si lavora con I'apparecchio all'aperto, usare esclusivamente
prolunghe autorizzate anche per I'impiego all'aperto. L'utilizzo di una
prolunga autorizzata all'impiego all'aperto riduce il rischio di una scarica
elettrica.

C) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consapevo-
lezza. Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione du-
rante l'impiego di un apparecchio puod causare ferite gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, come ma-
schera parapolvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di protezione ed
una protezione acustica per proteggere dal rumore, a seconda del tipo e



ita

ita

dell'impiego dell'apparecchio, diminuiscono il rischio di incidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore si
trovi in posizione ,,AUS“, prima di inserire la spina nella presa. Se
durante il trasporto dell'apparecchio si preme accidentalmente ['interrut-
tore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica si possono cau-
sare incidenti. Non ponticellare mai l'interruttore a pressione.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I'appa-
recchio. Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'appa-
recchio in movimento pud causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in
movimento (in circolazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile
e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo € possibile tenere
meglio sotto controllo I'apparecchio in situazioni inaspettate.

f) Vestirsiinmodoadeguato. Nonindossare abitilarghio gioielli. Tenere
lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti larghi, gioielli
o capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in movimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccogli-
polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di questi dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. | giovani possono
essere adibiti alla manovra dell'apparecchio, solo se di eta superiore a 16
anni ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale
e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previsto
per il tipo di lavoro. Con I'apparecchio adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare apparecchi con I'interruttore difettoso. Un apparecchio,
che non sispegne o non siaccende pitl € pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cam-
biare accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicu-
rezza evita un avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei
bambini. Non fare utilizzare I'apparecchio a persone che non sono
pratiche o che non hanno letto questi avvertimenti. Gli apparecchi
elettrici possono essere pericolosi se utilizzati da persone che non hanno
esperienza.

e) Curare attentamento I'apparecchio. Controllare il funzionamento
delle parti mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi dan-
neggiati da impedire un corretto funzionamento dell'apparecchio.
Fare riparare pezzi danneggiati prima dell'utilizzo dell'apparecchio
da personale qualificato o da un'officina di servizio assistenza ai cli-
enti autorizzata dalla REMS. La manutenzione non corretta degli uten-
sili & una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti
con cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piti facili da uti-
lizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o una
morsa per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo questo € assi-
curato meglio che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani libere
per maneggiare l'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d'impiego etc. secondo
questi avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di
apparecchio. Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da
eseguire. L'utilizzo dell'apparecchio per scopi diversi da quello previsto
pud causare situazioni pericolose. Per ragioni di sicurezza & vietato
apportare modifiche di propria iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria

a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accu-
mulatore. L'inserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso
puo causare incidenti.

b) Ricaricare I'accumulatore solamente con caricabatteria consigliati
dal produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumulatori si
puo presentare il pericolo di incendio se usato con accumulatori diversi
da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio.
L'utilizzo di altri accumulatori pud causare ferimenti e pericolo di incendi.

d) Tenerel'accumulatore nonin uso lontano da graffette, monete, chiavi,
chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero causare una con-
giunzione di contatti. Un corto circuito degli accumulatori pud provocare
incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato puo uscire un liquido dall'accu-
mulatore. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto acci-
dentale sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto con gli
occhi, consultare un medico. Il liquido dell'accumulatore pud causare
irritazioni o bruciatura della pelle.

f) Selatemperatura dell'accumulatore/caricabatteria o la temperatura
dell'ambiente & < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare ne' I'accu-
mulatore ne' il caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali,
ma consegnarli a un'officina di servizio assistenza ai clienti autoriz-
zata dalla REMS o ad unaimpresa di smaltimento rifiuti riconosciuta.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e quali-
ficato e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si potra
garantire, che la sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le prescrizioni di manutenzione e le indicazioni per la so-
stituzione degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d'alimentazione dell'apparecchio e
farlo sostituire in caso di danneggiamento da personale specializ-
zato o da un'officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla
REMS. Controllare regolarmente i cavi di prolungamento e sostituirli
qualora risultassero danneggiati.

Avvertimenti particolari

e Utilizzare il proprio equipaggiamento protettivo (p.e. occhiali protettivi).

e Evitare un portamento del corpo anormale, non piegarsi troppo in avanti.

® Prima di cambiare la pinza/testina a pressare staccare la spina dalla pre-
sa, ovvero togliere I'accumulatore!

® | a macchina sviluppa una forza di pressione enorme. Prestare quindi par-
ticolare attenzione. Durante il lavoro con la pressatrice tenere terzi lontani
dalla zona di lavoro.

® Durante il funzionamento tenere la macchina motore solo per limpugnatura
della carcassa (6) e per limpugnatura dellinterruttore (9). Non toccare le
parti in movimento (zona di pressatura, zona di espansione)!

o Nonutilizzare le pressatriciradialiquandoil bullone disupporto della ganascia
(2) non & serrato. Rischio di rottural

® Tenere sempre le pressatrici radiali con la pinza a pressare sul Pressfitting
perpendicolarmente rispetto all'asse del tubo. Non tenerla mai inclinata.

@ Non iniziare l'operazione di pressatura senza aver prima inserito la pinza a
pressare. Svolgere |'operazione di pressatura solo per la produzione di una
giunzione a pressione. La macchina motore e la pinza a pressare, se non
c'é la contropressione da parte di un Pressfitting, vengono altrimenti solle-
citate enormemente ed inutiimente.

® Prima di utilizzare pinze a pressare di altre marche, controllare che queste
pinze siano adatte per 'azionamento a mezzo di una macchina motore.
Leggere ed osservare le istruzioni d'uso del produttore delle pinze a pres-
sare.

o Utilizzare le pressatrici assiali solo quando le testine a pressare sono com-
pletamente inserite. Rischio di rottural

® Tenere sempre le pressatrici assiali con le testine a pressare sulla bocco-
la perpendicolarmente rispetto all'asse del tubo. Non tenerla mai inclinata.

® Avvitare completamente le testine espansore sul dispositivo espansore.

® | epinzeftestine a pressare e le testine espansore danneggiate non devono
essere riparate. Rischio di rottural

® Osservare attentamente le istruzioni di montaggio e uso del fornitore del
sistema.

1. Dati tecnici

1.1. Codici articolo
REMS Power-Press E macchina motore 572100
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Mini-Press ACC macchina motore 578000
REMS Akku-Press macchina motore 571000
REMS Akku-Press ACC macchina motore 571001
REMS Ax-Press 15 macchina motore 573001
REMS Ax-Press 40 macchina motore 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E macchina motore 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E macchina motore 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS Alimentazione di tensione 230 V 571535
Caricabatteria veloce 12-18 V 565220
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Cassetta metallica REMS Power-Press E 570280 REMS Akku 12V 0,7kg (1,51b)
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280 Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280 Pinza a pressare Mini (in media) 12kg (2,61b)
Cassetta metallica REMS Mini-Press ACC 575280 Testine a pressare (un paio, in media) 0,27kg (0,61b)
Cassetta metallica REMS Akku-Press 571280 Testina espansore (in media) 0,16kg (0,31b)
Cassetta metallica REMS Ax-Press 15/40 573280 I .
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press 573060 T+ Mormaziont sulla ;F'G':i‘tgr;sgzasto S vors
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Power-Press E 82 dB(A)
1.2. Capacita REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
Pressatrice radiale per la realizzazione di giunzioni a REMS Akku-Press 73 dB(A)
pressione di tubi d'acciaio, tubi d'acciaio inossidabile, REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti di tutti REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
i comuni sistemi Pressfitting @ 10-40 mm REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Pressatrici radiali per la realizzazione di giunzioni a 1.8. Vibrazioni
pressione di tubi d'acciaio, tubi d'acciaio inossidabile, Valore effettivo ponderato dell'accelerazione 2.5 m/s?
tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti di tutti
i comuni sistemi Pressfitting @10-76 (108) mm 2. Messa in funzione

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Pressatrici assiali per la realizzazione di giunzioni con
boccole a pressare (sistemi con boccole a pressione
longitudinale) di tubi d'acciaio inossidabile, tubi di rame,
tubi di plastica, tubi composti e per espandere tubi di

plastica, tubi composti @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E per espandere tubi/
anelli del sistema Wirsbo Quick & Easy finoa @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E per espandere tubi PE-X
del sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Forza di spinta / forza di pressione
Forza di spinta delle pressatrici radiali 32 kN
Forza di pressione delle pressatrici radiali 100 kN
Forza di spinta della pressatrice radiale Mini 24 kN
Forza di pressione della pressatrice radiale Mini 70 kN
Forza di pressione REMS Ax-Press 15 15 kN
Forza di pressione REMS Ax-Press 40 40 kN
Dati elettrici
REMS Power-Press E, 230V 1~;50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC isolamente di protezione
(73/23/EWG)
Schermata contro radiodisturbi
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

Caricabatteria veloce (1h) ~ Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output  12-18V==;2,65A; 50 W

Alimentazione di Input 230 V~; 50-60 Hz

tensione 230 V Output 12V=1,0A

Dimensioni

REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300%290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)

Pesi

REMS Power-Press E macchina motore 44kg (961b
REMS Power-Press macchina motore 46kg (10,01b
REMS Power-Press ACC macchina motore 46kg (10,01b

REMS Mini-Press ACC macchina motore senza accu 2,1kg (
REMS Akku-Press macchina motore senza accu 45kg (
REMS Ax-Press 15/40 macchina motore senzaaccu 4,3kg (9,4 Ib
REMS Akku-Ex-Press Mini macc. motore senza accu 2,0kg  (
REMS Akku-Ex-Press macchina motore senzaaccu  3,2kg
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2.2.

Per l'utilizzo delle pinze a pressare REMS, testine a pressare REMS e
testine espansori REMS per i diversi sistemi di congiunzione di tubi val-
gono le rispettive documentazioni di vendita attuali. In caso componenti
di sistemi di congiunzione di tubi vengano modificati dai produttori di
sistemi o nuovi prodotti vengano presentati sul mercato, richiedere I'at-
tuale situazione di utilizzo presso la REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di effettuare il collegamento della
macchina motore o del caricabatteria veloce controllare che il voltaggio
indicato sull'etichetta corrisponda a quello della rete. Se si lavora in can-
tiere, inambienti umidi, all'aperto o in luoghi dimontaggio simililamacchina
motore deve essere collegata attraverso un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto da 30mA (interruttore Fl).

L'accumulatore fornito insieme alla macchina motore REMS e gli accu-
mulatori di ricambo sono scarichi. Prima dell'uso, caricare I'accumulato-
re. Per caricarlo, utilizzare solo il caricabatteria veloce REMS (cod.art.
565220). Se l'accumulatore € inserito nel caricabatteria, la spia di con-
trollo rossa del caricabatteria lampeggia. Dopo circa 1 h la spia di con-
trollo resta accesa continuamente, cid vuol dire che I'accumulatore & ca-
rico. L'accumulatore raggiunge la massima capacita solo dopo diverse ri-
cariche.

Montaggio (sostituzione) della pinza a pressare (1) nelle pressatri-
ci radiali (fig. 1)

Togliere la spina o staccare 'accumulatore. Utilizzare solo pinze a pressare
con contorno di pressatura corrispondente al sistema da pressare. Le
pinze a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per contraddi-
stinguere il contorno di pressatura, e con un numero, per contraddistin-
guere la dimensione. Leggere ed osservare le istruzioni di montaggio ed
uso del fornitore del sistema. Non pressare mai fitting e tubi con una pin-
za a pressare impropria (contorno di pressatura, dimensione). La giun-
zione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le pinze potrebbero inoltre
subire un danno.

Appoggiare la macchina motore in posizione favorevole sul tavolo o sul
pavimento. limontaggio (la sostituzione)della pinza a pressare pud essere
effettuato solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione di
partenza. Con la REMS Power-Press E premere verso sinistra la leva di
direzione di rotazione (7) ed azionare l'interruttore a pressione (8), con la
REMS Power-Press e la REMS Akku-Press premere il tasto di richiamo
(13)fino a cheirulli di pressione (5) siano ritornati completamente indietro.

Per aprire il bullone di supporto della ganascia (2) premere la spina di
chiusura (4), il bullone di supporto della ganascia (2) scatta, spinto fuori
da una molla. Inserire la pinza a pressare (1) prescelta. Far avanzare il
bullone di supporto della ganascia (2) fino a che la spina di chiusura (4)
si incastra. Premere la barretta di pressione (3) direttamente sul bullone
di supporto della ganascia. Non utilizzare le pressatrici radiali senza che
sia stata inserita una pinza a pressare. Svolgere I'operazione di pres-
saggio solo per la produzione di una giunzione a pressione. Se non c'¢
la contropressione da parte di un Pressfitting, la macchina motore € la
pinza a pressare vengono sollecitate enormemente ed inutimente.

Non effettuare mai la pressatura quando il bullone di supporto del-
la ganascia (2) non é serrato. Rischio di rottura!
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2.5.

Montaggio (sostituzione) delle testine a pressare (14) con le
pressatrici assiali (fig. 6, 7)

Togliere I'accumulatore. Utilizzare solo testine a pressare conformi al si-
stema. Le testine a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per
contraddistinguere il sistema di giunzioni con boccole a pressare, e con
un numero, per contraddistinguere la dimensione. Leggere attentamen-
te le istruzioni di montaggio e d'uso del fornitore del sistema. Non pres-
sare mai con testine a pressare improprie (sistema con giunzioni con boc-
coleapressare, dimensione). Lagiunzione sarebbe inutilizzabile, lamacchi-
na e le testine potrebbero inoltre subire un danno.

Inserire completamente le testine a pressare scelte (14), se necessario
girare fino a che si innestano in posizione (arresto a sfera). Tenere pulite
le testine a pressare e l'alloggiamento delle testine a pressare.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS
Ax-Press 15 (fig. 6)

Togliere 'accumulatore. Montare il dispositivo espansore (15) (accesso-
rio). Pulire le superfici di collegamento, inserire il dispositivo espansore,
serrare le due viti cilindriche. Ingrassare leggermente il mandrino espan-
sore (18). Avvitare completamente la testina espansore scelta sul dispo-
sitivo espansore. Utilizzare solo testine espansore conformi al sistema.
Le testine espansori REMS sono marchiate con una lettera, per contrad-
distinguere il sistema con giunzioni con boccole a pressare, e con un nu-
mero, per contraddistinguere ladimensione. Leggere ed osservare leistru-
zioni di montaggio e d'uso del fornitore del sistema. Non espandere mai
con testine espansore improprie (sistema con giunzioni con boccole a
pressare, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina
e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno.

Fare attenzione che la boccola a pressare, durante il procedimento di
espansione, sia sufficientemente distante dalla testina espansore, altri-
menti le ganasce espansore (17) potrebbero piegarsi o rompersi.

Il dispositivo espansore pud essere smontato nel caso si debbano ese-
guire delle pressature in luoghi stretti.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS
Akku-Ex-Press Mini Q & E e REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)
Togliere I'accumulatore. Utilizzare solo testine espansore originali marca
Wirsbo Quick & Easy. Leggere ed osservare le istruzioni di montaggio e
d'uso del fornitore del sistema. Non espandere mai con testine espansore
improprie (sistema, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile, la
macchina e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno. In-
grassare leggermente il mandrino espansore (18). Avvitare completa-
mente la testina espansore scelta sul dispositivo espansore. Le testine
espansore REMS tipo P e CU non sono idonee per l'espansore di tubi a
batteria REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E e REMS Akku-Ex-Press Q &
E e quindi non possono essere utilizzate.

Funzionamento

. Pressatrici radiali (fig. 1-5)

Prima di ogni uso bisogna effettuare con la macchina motore e con la
pinza da impiegare una prova di pressatura con un raccordo inserito. La
pinza a pressare deve essere completamente chiusa. Fare attenzione
che, altermine dellapressatura, avvengala chiusuracompleta delle ganas-
ce (10) sia in cima (fig. 1, “A”), sia all'altezza della piastrina di collega-
mento (fig. 1, “B”). Controllare I'ermeticita della giunzione (attenersi alle
disposizioni, norme, direttive ecc. differenti a seconda del paese).

Prima di ogni uso bisogna controllare la pinza a pressare, in particolar
modo che il contorno di pressatura (11) di entrambe le ganasce (10) non
presenti danni o tracce di usura. Non riutilizzare pinze a pressare dan-
neggiate o consumate. Esiste altrimenti il rischio di ottenere una giunzio-
ne non regolamentare insieme al rischio di incidenti.

Se durante la chiusura della pinza a pressare si forma una bavatura evi-
dente sul Pressfitting, la pressatura pu6 essere incorretta 0 non ermetica
(vedi 5. Disturbi tecnici).

3.1.1. Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare (1) fino a poterla spingere sul
Pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a pressare sul Press-
fitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza a pressare
affinché questa si chiuda sul Pressfitting. Tenere la macchina motore per
limpugnatura della carcassa (6) e per Iimpugnatura dell'interruttore (9).

Con REMS Power Press E girare la leva della direzione di rotazione (7)
versodestra (avanzamento)e premere l'interruttore a pressione (8). Tenere
premuto l'interruttore a pressione (8) fino a quando la pressatura e ter-
minataelapinzaapressare & chiusa. Girare lalevadidirezione dirotazione
(7) verso sinistra (ritorno) e premere l'interruttore a pressione (8) fino a
quando i rulli di pressione siano ritornati indietro e la frizione di sicurezza
reagisce. Non sovraccaricare inutilmente la frizione di sicurezza.

Con la REMS Power Press e la REMS Akku-Press tenere premuto ['in-
terruttore a pressione (8) fino a quando la pinza a pressare sia completa-
mente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac). Pre-
mere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano ri-
tornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-
Press ACC tenere premuto l'interruttore a pressione (8) fino a quando la
pinza a pressare sia completamente chiusa. Al termine della pressatura
la macchina motore attiva automaticamente il sistema di ritorno automa-
tico.

Premere con la mano la pinza a pressare in maniera da poterla togliere
dal Pressfitting.

3.1.2. Sicurezza di funzionamento

ConlaREMS Power Press E la fase di pressatura € ultimata nel momento
in cui viene rilasciato l'interruttore a pressione (8). Per la sicurezza mec-
canica della macchina motore entra inoltre in azione una frizione di sicu-
rezza anch'essa dipendente dal momento torcente, in entrambe le posi-
zioni finali dei rulli di pressione.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press si ferma al termine della pres-
satura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac).
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press
ACC si ferma al termine della pressatura automaticamente con I'emis-
sione di un segnale acustico (clac) e ritorna automaticamente indietro
(ritorno automatico).

Importante: solo con la chiusura completa della pinza a pressare si
ha la garanzia di una giunzione perfetta. Al termine della pressatura
la chiusura completa delle ganasce deve essere osservata sia in
cima (Fig. 1, “A”), sia all'altezza della piastrina di collegamento (Fig.
1, “B”). Se durante la chiusura della pinza a pressare si forma una
bavatura evidente sul Pressfitting, la pressatura pué essere incor-
retta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

3.1.3. Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore & dotata di inter-
ruttore a pressione di sicurezza. Questo rende sempre possibile, soprat-
tutto in situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina.
La macchina motore pud essere sempre commutata sulla direzione di
ritorno indipendentemente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

3.2. Pressatrici assiali (fig. 6, 7)
3.2.1. Pressare con REMS Ax-Press 15 e Ax-Press 40

Inserire nelle testine a pressare (14) la boccola a pressare premontata e
premerla sulle testina a pressare (14). Premere leggermente l'interrutto-
re a pressione (8) in maniera che le testine a pressare lentamente si avvi-
cinino fino a toccare la boccola a pressare. Attenzione pericolo di schiac-
ciamento! Non toccare nella zona di azionamento delle testine a pressare!
Tenere la macchina motore per limpugnatura della carcassa (6) e per I'im-
pugnatura dell'interruttore (9), premere il tasto a pressione (8) fino a che
la boccola a pressare sia in contatto con il collare del Pressfitting. Questo
viene anche segnalato da un segnale acustico (clac). Premere il tasto di
richiamo (13) fino a che le testine a pressare (14) siano ritornate com-
pletamente indietro.

Per il sistema di boccole a pressare IV sono necessarie diverse testine a
pressare per una dimensione di tubo. Leggere ed osservare le istruzioni
d'uso e montaggio del fornitore del sistema.

Per il sistema di boccole a pressare RV si deve fare una pressatura preli-
minare ed una pressatura finale, cié vuol dire che le testine a pressare
devono essere inserite in un primo momento a larga distanza dell'allog-
giamento del raccordo. Prima di eseguire la seconda pressatura le testi-
ne a pressare vengono inserite, girandole di 180°, a breve distanza dall'al-
loggiamento per il raccordo della boccola a pressare. Leggere ed osser-
vare le istruzioni d'uso e montaggio del fornitore del sistema.
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3.2.2. Espandere con REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Inserire la boccola a pressare sul tubo, inserire completamente la testina
espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina motore
contro il tubo. Azionare la macchina motore (8). Fare attenzione che la
boccola a pressare, durante il procedimento di espansione, abbia una di-
stanza sufficiente dalla testina espansore, altrimenti le ganasce espan-
sore (17) potrebbero piegarsi oppure rompersi. Tenere premuto il tasto a
pressione (8) fino a che il tubo € espanso. Questo viene anche segnala-
to da un segnale acustico (clac). Premere il tasto di richiamo (13) fino a
che la testina espansore si chiude nuovamente. Dipendendo dal caso, ri-
petere piu volte il procedimento di espansione. Leggere ed osservare le
istruzioni di uso e montaggio del fornitore del sistema.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(fig. 8)

Leggere ed osservare le istruzioni d'uso e montaggio del fornitore del
sistema. Inserire sul tubo I'anello Q & E della dimensione corrispondente.
Inserire la testina espansore sul tubo e premere la testina a pressare/
macchina motore contro il tubo. Azionare la macchina motore (8). Se la
testina espansore & aperta la macchina motore aziona automaticamen-
te il sistema di ritorno e la testina espansore viene di nuovo chiusa. Con-
tinuare apremerel'interruttore a pressione e spingere latestina espansore/
macchina motore. Ripetere il procedimento di espansione fino a che le
ganasce espansore (17) sono inserite completamente sul tubo. Leggere
ed osservare le istruzioni d'uso e montaggio del fornitore del sistema.

Ispezione/Manutenzione

Importante! Oltre a questa ispezione, le macchine motore REMS insieme
contuttigliutensili (pinze a pressare, testine apressare, testine espansore)
devono essere controllate almeno una volta all'anno da un'officina di as-
sistenza autorizzata REMS.

Ispezione
Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
I'accumulatore!

Tenere pulite le pinze a pressare, testine a pressare e testine espansore,
in particolare anche i loro alloggiamenti. Pulire p.e. con olio di trementina
le parti dimetallo molto sporche ed in seguito proteggerle controlaruggine.

Pulire le parti di plastica (carcassa, accumulatore) solo con sapone neutro
ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico perché con-
tengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le partidiplastica.
Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili per
pulire parti di plastica.

Fare attenzione che non entrino liquidi all'interno dell'apparecchio elettrico.
Non immergere I'apparecchio in liquidi.

4.11. Pinza a pressare

Controllare regolarmente lo scorrimento delle pinze a pressare. Se ne-
cessario, pulire le pinze a pressare edingrassare i bulloni (12) delle ganasce
a pressare con olio per macchine, in ogni caso non smontare la pinza a
pressare! Togliere eventuali depositi sul contorno di pressatura (11). Con-
trollare regolarmente lo stato di funzionamento di tutte le pinze a pressare,
eseguendo una pressatura di prova con un raccordo inserito. Le ganas-
ce (10), al termine della pressatura, devono essere chiuse siain cima (Fig.
1,“A"), sia all'altezza della piastrina di collegamento (Fig. 1, “B”). Non utiliz-
zare pinze a pressare rotte o consumate. In caso di dubbio, inviare la
macchina motore con tutte le pinze a pressare ad un'officina di assistenza
autorizzata REMS per revisione.

4.1.2. Pressatrici radiali

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare,
soprattutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il bullone di sup-
porto della ganascia (2) ed in seguito ingrassarli con olio per macchine.
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchi-
na motore eseguendo una pressatura con il raccordo di maggiori di-
mensioni tra quelli utilizzati. La sicurezza difunzionamento della macchi-
namotore € garantita solo se la pinza a pressare durante questa pressatura
si chiude completamente (vedi sopra).

REMS Mini-Press ACC e REMS Akku-Press ACC ¢ equipaggiata con un
segnale di servizio elettronico. Dopo circa 10.000 pressature la lucetta
dellimpugnatura dell'interruttore (9) lampeggia. In questo caso si deve
eseguire un'ispezione. L'ispezione deve essere eseguita da un'officina di
assistenza autorizzata REMS.

4.1.3. Pressatrici assiali

Mantenere pulite le testine a pressare (14) e i fori dell'alloggiamento del-
le testine a pressare su cui vengono inserite. Mantenere puliti le testine
espansore (16) e il mandrino espansore (18). Ogni tanto ingrassare
leggermente il mandrino espansore (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2.

53.

5.4.

Mantenere puliti le testine espansore (16) e il mandrino espansore (18).
Ogni tanto ingrassare leggermente il mandrino espansore (18).

Manutenzione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spi-
na dalla presa e/o togliere I'accumulatore! Questi lavori devono essere ef-
fettuati solo da specialisti 0 da persone istruite a questo scopo.

Un'ispezione dell'utensile a pressare/espansore & necessaria dopo circa
10.000 pressature/espansioni, in ogni caso per lo meno una volta allanno
da un'officina di assistenza clienti autorizzata REMS.

L'ingranaggio della REMS Power-Press E non richiede nessuna manu-
tenzione. Esso funziona in una carica continua di grasso e non deve per-
cio essere ingrassato. Il motore REMS Power-Press E, REMS Power-
Press e REMS Power-Press ACC ¢ provvisto di carboncini. Questi si usu-
rano e devono essere, di tanto in tanto, controllati e, se il caso, sostituiti.
Utilizzare soltanto carboncini originali per REMS Power-Press. Le macchi-
na motore REMS Akku lavorano elettroidrualicamente. In caso di forza di
pressione insufficiente o di perdita d'olio la macchina motore deve esse-
re controllata dalla REMS o da un'officina di assistenza clienti autorizzata
REMS.

Pinze a pressare, testine a pressare e testine espansore usate o logora-
te non possono essere riparate.

Disturbi tecnici

. Disturbo

La macchina motore non funziona.

Causa
® Carboncini consumati (REMS Power Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Cavo di collegamento difettoso (REMS Power Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Accumultore scarico o difettoso (REMS Akku macchine motore).
® Macchina motore difettosa.

Disturbo
La macchina motore non completa la pressatura. La pinza a pressare
non chiude completamente.

Causa

® Macchina motore surriscaldata (REMS Power Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Carboncini consumati (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Frizione difettosa (REMS Power Press E).

Accumultore scarico (REMS Akku macchine motore).

Macchina motore difettosa.

Utilizzo di una pinza a pressare non idonea (contorno della

pressatura, dimensione).

® Pinza dura o difettosa.

Disturbo
Quando la pinza a pressare viene chiusa si forma una bavatura sul
Pressfitting.

Causa

® Pinza a pressare/contorno di pressatura danneggiati/consumati.

® Utilizzo di una pinza a pressare non idonea (contorno della
pressatura, dimensione)

® Laboccola a pressare, il tubo e il Pressfitting non combinano tra di
loro.

Disturbo
Le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con la pinza a pressare
senza carico come da “A” e “B” (fig. 1).

Causa
® | apinza a pressare € caduta per terra, la molla di compressione &
deformata.
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5.5. Casi di danno
Per evitare danni alla pressatrice fare attenzione che sul posto di lavoro
non si verifichino forzature (vedi fig. 9—11 di seguito) tra pinza a pressare,
fitting e macchina motore

6. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di conseg-
na del prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla
consegna al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata
tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data
d'acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento,
che si presentino durante il periodo di garanzia e che siano, in maniera
comprovabile, derivanti da difetti di lavorazione o vizi di materiale, ven-
gono riparati gratuitamente. L'effettuazione di una riparazione non pro-
lunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto. Sono esclusi dalla
garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio o0 abuso, in-
osservanza delle istruzioni d'uso, I'uso di prodotti ausiliari non appropria-
i, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indicati, in-
terventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assi-
stenzaautorizzate dallaREMS. La garanzia & riconosciuta solo se'attrezzo
viene inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un'officina
di assistenza autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in
garanzia diventano proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei con-
fronti del rivenditore in caso di difetti, rimangono intatti. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi compratinella Comunita Europea,
in Norvegia o in Svizzera.

Parala utilizacién de las REMS tenazas de prensar, REMS cabezas de pren-
sar y REMS cabezales de expandir para los diferentes sistemas de uniones
de tubo seran validos los REMS documentos de venta actuales. Si el fabri-
cante de un sistema modifica o lanza nuevos sistemas de uniones de tubo,
sera preciso consultar su estado de aplicacion actual en REMS (Fax +49
715117 07 - 110). Bajo reserva de modificaciones y errores.

Fig. 1-8 9 Empufadura del interruptor
10 Mordaza de prensar

1 Tenaza de prensar 11 Contorno de prensar
2 Perno portatenazas 12 Perno

3 Barra de presién 13 Botoén de reposicién

4 Pasador de bloqueo 14 Cabezas de prensar

5 Rodillos de presion 15 Dispositivo expandidor
6 Empufadura de la carcasa 16 Cabezal de expandir

7 Selector del sentido de giro 17 Mordazas de expandir
8 Interruptor de seguridad 18 Punzén de expandir

Indicaciones de seguridad generales

JATENCION! Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacion puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves. El término utilizado a continuacién
LAparato eléctrico” se refiere a herramientas eléctricas alimentadas por red
(con cable de red), a aparatos alimentados por bateria (sin cable de red), a
maquinas y a aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico s6lo conforme
alo prescrito y observando las normas de seguridad y de prevencion de ac-
cidentes generales.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.
A) Puesto de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpio y ordenado. El desorden y la falta
de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de ex-
plosion, en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflama-
bles. Los aparatos eléctricos generan chispas, que pueden hacer arder
el polvo o los vapores.

c¢) Mantenga alejados a los nifios y a otras personas durante el uso del
aparato eléctrico. En caso de distraccion, puede perder el control del
aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexién del aparato eléctrico debe encajar en el en-
chufe. El enchufe no se debe modificar de ninguna manera. No uti-
lice ningun adaptador junto con los aparatos eléctricos con protec-
cion de puesta a tierra. Las clavijas sin modificar y los enchufes ade-
cuados reducen el riesgo de descargas eléctricas. Si el aparato eléctrico
esta equipado con un conductor protector, solo se debe conectar al en-
chufe con contacto de proteccion. Maneje el aparato eléctrico en obras,
en entornos humedos, al aire libre o en otros lugares similares sélo con
un interruptor de proteccién de fallo de corriente de 30 mA (Interruptor
Fl) en la red.

b) Evite el contacto corporal con la superficie de puesta a tierra, como
tubos, calefacciones, cocinas y neveras. Existe un gran peligro por
descargas eléctricas si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluvia y la humedad. La penetracion
de agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No use el cable para fines extrafios, para llevar el aparato, colgarlo
o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del calor,
aceite, bordes afilados o piezas méviles del aparato. El cable dafa-
do o enrollado aumentan el peligro de descargas eléctricas.

e) Si trabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice sélo un cable
alargador que también esté autorizado para el exterior. El uso de un
cable alargador adecuado para el exterior reduce el peligro de descar-
gas eléctricas.

C) Seguridad de personas

a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y proceda con sentido
comun en el trabajo con un aparato eléctrico. No utilice el aparato
eléctrico si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos. Un momento de distraccion en el uso del aparato puede
dar lugar a serias lesiones.

b) Utilice equipo de proteccion personal y siempre unas gafas de pro-
teccion. El uso de equipo de proteccion personal como mascara contra
el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco de proteccion o pro-
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teccion de los oidos, segun el tipo y aplicacion del aparato eléctrico, re-
duce el riesgo de lesiones.

c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el in-
terruptor esta en la posicién ,,APAGADO* antes de enchufar la cla-
vija en el enchufe. Si al llevar el aparato eléctrico tiene el dedo en el in-
terruptor o conecta el aparato conectado en el suministro de corriente,
puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.

d) Retire la herramienta de ajuste o la llave antes de encender el apa-
rato eléctrico. Una herramientas o llave, que se encuentra en una pieza
del aparato giratoria, puede dar lugar a lesiones. No agarre nunca una
pieza mavil (circulante).

e) No se sobrestime. Procure un puesto seguro y mantenga el equili-
brio en todo momento. De ese modo puede controlar mejor el aparato
en situaciones inesperadas.

f) Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni joyas. Mantenga el
pelo, ropa y guantes alejados de las piezas mdviles. La ropa suelta,
las joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas moviles.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracién o recolector de pol-
vo, asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente.
El uso de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) Deje el aparato eléctrico solo a personas formadas. Los jovenes so6lo
pueden operar el aparato eléctrico si son mayores de 16 afios y esto es
necesario para conseguir el objetivo de su formacion y estan supervisa-
dos por un experto.

D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Use para su trabajo el aparato
eléctrico determinado para ello. Con el aparato eléctrico adecuado tra-
bajaré mejor y més seguro en el area de produccion especificada.

b) No utilice un aparato eléctrico cuyo interruptor esté defectuoso. Un
aparato eléctrico, que no se puede encender o0 apagar mas, es peligroso
y se debe reparar.

c¢) Saque la clavija del enchufe, antes de efectuar los ajustes del apa-
rato, cambiar los accesorios o dejar aparte el aparato. Esta medida
de precaucién impide un arranque accidental del aparato.

d) Conserve el aparato eléctrico que no se utilice fuera del alcance de
los niflos. No permita que personas, que no estan familiarizadas con
el aparato o no hayan leido estas instrucciones, lo utilicen. Los apa-
ratos eléctricos son peligrosos si son utilizados por personas sin experi-
encia.

e) Conserve con cuidado el aparato eléctrico. Controle si las piezas
moviles del aparato funcionan perfectamente y no se atascan, si hay
piezas rotas o dafadas que perjudiquen el funcionamiento del apa-
rato eléctrico. Haga que el personal especializado cualificado o a un
taller de servicio al cliente por contrato de REMS autorizado repare
las piezas dafiadas antes del uso del aparato eléctrico. Muchos
accidentes han sido provocados por herramientas eléctricas incorrecta-
mente reparadas.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas
de corte cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados se
atascan menos y son mas faciles de guiar.

g) Asegure la pieza. Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de banco
para fijar la pieza. Con ello, se sostiene con mayor seguridad que con la
mano, y ademas tiene libres las dos manos para el manejo del aparato
eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacion, etc. seguin
estas indicaciones y asi como se ha prescrito para este tipo espe-
cial de aparatos. Tenga en cuenta las condiciones del trabajo y las
actividades a realizar. El uso de aparatos eléctricos para otras aplica-
ciones distintas de las previstas puede dar lugar a situaciones de peligro.
Por razones de seguridad no se permite ninguna modificacion arbitraria
en el aparato eléctrico.

E) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos por acumulador

a) Asegurese de que el aparato eléctrico esta apagado antes de colo-
car el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléc-
trico que esta encendido puede dar lugar a accidentes.

b) Cargue el acumulador sélo en el cargador que ha recomendado el
fabricante. Para un cargador, que es adecuado para un determinado tipo
de acumulador, existe peligro de incendio si se utiliza con otro acumulador.

c) Utilice solamente el acumulador previsto para ello en los aparatos
eléctricos. El uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y
peligro de incendio.

d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, lla-
ves, puntillas, tornillos u otros objetos metalicos, que pueden pro-
vocar un puente del contacto. Un cortacircuitos de los contactos del
acumulador puede tener como consecuencia quemaduras o incendio.

e) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumula-
dor. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con agua.
Si el liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico.
El liquido que sale del acumulador puede dar lugar a irritaciones de la
piel 0 quemaduras.

f) En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura
ambiente < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se puede utilizar el acumu-
lador/cargador.

g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica nor-
mal, entréguelo a un taller de servicio al cliente contratado de REMS
autorizado o a una empresa de eliminacion reconocida.

F) Servicio

a) Permita sélo al personal especializado cualificado que repare el
aparato y solo con piezas de repuesto originales. De este modo se
garantiza que se mantenga la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre
el cambio de herramientas.

c) Controle con regularidad la linea de conexién del aparato eléctrico
y permita cambiarlo al personal especializado cualificado o a un tal-
ler de atencion al cliente contratado de REMS autorizado. Controle
el cable alargador con regularidad y sustituyalo si esta dafiado.

Indicaciones de seguridad especiales

o Utilice su equipo de proteccion individual (p.ej. gafas de seguridad).

® Evite las posturas anormales; no se incline en exceso hacia delante.

® Antes de cambiar las herramientas de prensar o expandir, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador.

® | as maquinas accionadoras desarrollan una fuerza de apriete muy eleva-
da. Debe trabajar, por tanto, con especial cuidado. Durante los trabajos, no
permita el acceso de terceras personas al area de trabajo.

® Sujete las maquinas accionadoras durante su funcionamiento Gnicamen-
te por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9).
No introduzca la mano en componentes en movimiento (zona de prensado,
zona de expansion).

® Nunca opere una prensadora radial si el perno portatenazas (2) no esta
blogueado. jPeligro de rotura!

® | as prensadores radiales con tenaza de prensar se deben colocar siemp-
re de forma perpendicular sobre el conector de presion con respecto al eje
del tubo. Nunca coloque una prensadora de forma inclinada.

@ No arranque una prensa radial sin que la tenaza de prensar esté inserta-
da. Realice el proceso de prensado Unicamente para hacer una union pren-
sada. Sin la contrapresion de prensado que ejerce el conector de presion,
la maquina accionadora o la tenaza de prensar se somete a un esfuerzo
innecesariamente elevado.

® Antes de utilizar las tenazas de prensar de otras marcas es preciso com-
probar si éstas son aptas para la maquina accionadora. Lea y observe el
manual de instrucciones del fabricante de las tenazas de prensar.

® Opere las prensadoras axiales solo si las cabezas de prensar estan com-
pletamente insertadas. jPeligro de rotura!

® | as prensadores axiales con cabezas de prensar se deben colocar siem-
pre de forma perpendicular sobre el conector de casquillo corredizo con re-
specto al eje del tubo. Nunca coloque una prensadora de forma inclinada.

® Enrosque hasta el tope los cabezales de expandir sobre el dispositivo ex-
pandidor.

® No repare tenazas y cabezas de prensar y cabezales de expandir defec-
tuosos. jPeligro de rotural

® Observe las instrucciones de colocacion y montaje de los fabricantes de
sistema.

1. Especificaciones técnicas
1.1. Cédigos

REMS Power-Press E maquina accionadora 572100
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora 578000
REMS Akku-Press maquina accionadora 571000
REMS Akku-Press ACC maquina accionadora 571001
REMS Ax-Press 15 maquina accionadora 573001
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REMS Ax-Press 40 maquina accionadora 573005 REMS Mini-Press ACC maquina accionadora sin acum.2,1kg (4,5 |b)
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E maquina accionadora 575002 REMS Akku-Press maquina accionadora sinacum.  4,5kg (9,8 |b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E maquina accionadora 575001 REMS Ax-Press 15/40 maquina accionadora sin acum. 4,3kg (9,4 |b)
REMS acumulador 12 V 571510 REMS Akku-Ex-Press Mini maquina accion. sin acum. 2,0kg (4,4 |b)
REMS conexion 230 V 571535 REMS Akku-Ex-Press maquina accion. sin acum. 3,2kg (7,01b)
Cargador rapido 12-18 V 565220 REMS acumulador 12 V 0,7kg (1,51b)
Caja metalica REMS Power-Press E 570280 Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg (3,91b)
Caja metalica REMS Power-Press 570280 Tenaza de prensar Mini (valor medio) 1,2kg (2,6 Ib)
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280 Cabezas de prensar (pareja, valor medio) 0,27kg (0,6 Ib)
Caja metalica REMS Mini-Press ACC 575280 Cabezal de expandir (valor medio) 0,16 kg (0,31b)
Caja metalica REMS Akku-Press 571280 s .
Caja metalica REMS Ax-Press 15/40 573080 17 Emision de ruidos .
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press 573280 Velor de emision referente @ lugar g6 rabalo 2B
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)

1.2. Aplicaciones REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Akku-Press 73 dB(A)
Prensadora radial para realizar uniones prensadas de REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
todos los sistemas de prensar usuales en tubos de acero, REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico, REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
tubos compuestos @10-40 mm 1.8. Vibraciones
Prensadoras radiales para realizar uniones prensadas de Valor efectivo ponderado de la aceleracion 2,5 m/s?

13.

1.4.

1.5.

1.6.

todos los sistemas de prensar usuales en tubos de acero,

tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico,

tubos compuestos @10-76 (108) mm
Prensas axiales para realizar uniones de casquillo corredizo

en tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico,
tubos compuestos y para expandir tubos de plastico

y tubos compuestos @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E para expandir tubos/

anillos para el sistema Wirsbo Quick & Easy hasta @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E para expandir tubos PE-X

para el sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Fuerza de empuje / fuerza de apriete

Fuerza de empuje de las prensadoras radiales 32 kN
Fuerza de apriete de las prensadoras radiales 100 kN
Fuerza de empuje de la prensadora radial Mini 24 kN
Fuerza de apriete de la prensadora radial Mini 70 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 15 15 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 40 40 kN

Especificaciones eléctricas

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC Con aislamiento de proteccién
(73/23/EWG)
Con supresion de interferencias
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Cargador rapido (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V=;2,65A; 50 W
Conexién 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;1,0A
Dimensiones
REMS Power-Press E 430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

288x260x80 mm (11,3°x10,2’x3,1")

338x290x85 mm (13,3'x11,4’x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8’x12,6’x3,3")

Pesos

REMS Power-Press E maquina accionadora
REMS Power-Press maquina accionadora
REMS Power-Press ACC maquina accionadora

44kg (9,61b)
46kg (10,0 b)
46kg (10,0 b)

21.

2.2.

Puesta en marcha

Para la utilizacion de las REMS tenazas de prensar, REMS cabezas de
prensar y REMS cabezales de expandir para los diferentes sistemas de
uniones de tubo seran validas los REMS documentos de venta actuales.
Si el fabricante de un sistema modifica o lanza nuevos sistemas de unio-
nes de tubo, sera preciso consultar su estado de aplicacién actual en
REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina accio-
nadora o el cargador rapido, compruebe si la tension indicada en la pla-
ca de caracteristicas es la misma que la tension de red. En lugares de
obra, en ambiente himedo, en el exterior o tipos de colocacién compa-
rables, operar el equipo eléctrica sélo a través de un interruptor diferen-
cial de 30 mA.

El acumulador suministrado con las REMS maquinas accionadoras asi
como los acumuladores de repuesto estan sin cargar. Por tanto, deben
cargarse antes de su primera utilizacién. Para la carga, utilice exclusiva-
mente el REMS cargador rapido (cddigo 565220). El piloto rojo parpadea
cuando el acumulador esta enchufado en el cargado rapido. Tras apro-
ximadamente una hora, la iluminacion del piloto es permanente; esto sig-
nifica que el acumulador esta cargado. Solo tras haber sido cargado va-
rias veces, el acumulador alcanzara su plena capacidad.

Montaje (cambio) de la tenaza de prensar (1) en prensadoras
radiales (Fig. 1)

Desenchufe la clavija de red o saque el acumulador. Utilice exclusiva-
mente tenazas de prensar con un contorno especifico del sistema de
prensar respectivo. Las REMS tenazas de prensar cuentan con una le-
tra para identificar el contorno de prensar y con un nimero para identifi-
car el tamafio. Observe las instrucciones de colocacion y montaje de los
fabricantes de sistema. Nunca realice el prensado con unas tenazas de
prensar (contorno de prensar, tamafio) inadecuadas. La unién prensada
podria ser inutilizable, y la maquina y la tenaza de prensar podrian sufrir
dafios.

Es recomendable colocar la maquina accionadora sobre una mesa o el
suelo. El montaje (cambio) de la tenaza de prensar sélo se podra llevar
a cabo si los rodillos de presion (5) estan completamente atras. En su ca-
s0, es preciso empujar el selector del sentido de giro (7) hacia la izquier-
day accionar el interruptor de seguridad (8) si se trata de REMS Power-
Press E, 0 — en el caso de REMS Power-Press y REMS Akku-Press —
mantener pulsada la tecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de pre-
sién (5) estén completamente atras.

Abra el perno portatenazas (2). Para ello, apriete el pasador de bloqueo
(4); el perno portatenazas (2) saltara fuera impulsado por un resorte. In-
serte la tenaza de prensar (1) elegida. Empuje el perno portatenazas (2)
hacia delante, hasta que el pasador de bloqueo (4) esté enclavado. Al
mismo tiempo, oprima la barra de presién (3) justo por encima del perno
portatenazas. No arranque ninguna prensadora radial sin que la tenaza
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24,

25.

de prensar esté insertada. Realice el proceso de prensado Unicamente
para hacer una unién prensada. Sin la contrapresion de prensado que
ejerce el conector de presién, la maquina accionadora o la tenaza de
prensar se somete a un esfuerzo innecesariamente elevado.

Nunca realice el prensado si el perno portatenazas (2) no esta blo-
queado. jPeligro de rotura!

Montaje (cambio) de las cabezas de prensar (14) en prensadoras
axiales (Fig. 6, 7)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente las cabezas de prensar es-
pecificas del sistema. Las REMS cabezas de prensar cuentan con una le-
tra para identificar el sistema de casquillo corredizo y con un nimero para
identificar el tamafio. Observe las instrucciones de colocacion y montaje
del fabricante de sistema. Nunca realice el prensado con unas cabezas de
prensar (sistema de casquillo corredizo, tamafio) inadecuadas. La unién
podria ser inutilizable y la maquina y las cabezas de prensar podrian sufrir
dafios.

Inserte completamente las cabezas de prensar (14) elegidas, girandolas,
en su caso, hasta que hayan encajado (enclavamiento por bolas). Man-
tenga limpias las cabezas de prensar y el orificio de alojamiento del dis-
positivo de prensar.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Retire el acumulador. Monte el dispositivo expandidor (15) (accesorio).
Para ello, limpie las superficies de unién, coloque el dispositivo expandi-
dor y apriete con fuerza los dos tornillos cilindricos. Engrase ligeramen-
te el punzon de expandir (18). Enrosque hasta el tope el cabezal de ex-
pandir elegido sobre el dispositivo expandidor. Utilice exclusivamente los
cabezales de expandir especificos del sistema. Los REMS cabezales de
expandir cuentan con una letra para identificar el sistema de casquillo cor-
redizo y con un nimero para identificar el tamafio. Observe las instruc-
ciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema. Nunca realice
la expansion con unos cabezales de expandir (sistema de casquillo cor-
redizo, tamafio) inadecuados. La unién podria ser inutilizable y la ma-
quina y los cabezales de expandir podrian sufrir dafios.

Preste atencion a que el casquillo corredizo mantenga durante la ex-
pansién una distancia adecuada con respecto al cabezal de expandir, pu-
esto que, de lo contrario, podrian deformarse o romperse las mordazas
de expandir (17).

Para prensados en lugares estrechas se puede quitar el dispositivo ex-
pandidor.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E y REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente los cabezales de expandir
originales Wirsbo Quick & Easy. Observe las instrucciones de colocacién
y montaje del fabricante de sistema. Nunca realice la expansion con un-
os cabezales de expandir (sistema, tamafio) inadecuados. La unién po-
dria serinutilizable y lamaquinay los cabezales de expandir podrian sufrir
dafios. Engrase ligeramente el punzdn de expandir (18). Enrosque hasta
el tope el cabezal de expandir elegido sobre el dispositivo expandidor.
Los REMS cabezales de expandir P y Cu no son aptos para el expandi-
dor de tubos por acumulador REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E y REMS
Akku-Ex-Press Q & E no deben ser utilizados.

Operacion

. Prensadoras radiales (Fig. 1 a 5)

Antes de cada utilizacion se debe realizar una prueba de prensado con
la maquina accionadora, la respectiva tenaza de prensar colocada y el
conector de presion insertado. La tenaza de prensar debe cerrar com-
pletamente. Una vez terminado el prensado, se observa el cierre total de
las mordazas de prensar (10) tanto en sus extremos (Fig. 1, en "A") co-
mo a la altura de la orejeta de union (Fig. 1, en "B"). Se debe comprobar
que la unién es estanca (observar las disposiciones, normas, directrices,
etc. especificas de cada pais).

Antes de cada utilizacién, se debe verificar si la tenaza de prensar, y en
especial el contorno (11) de ambas mordazas (10), ha sufrido desper-
fectos o desgaste. No siga utilizando las tenazas de prensar dafiadas o
desgastadas. De lo contrario, puede que el prensado no se realice cor-
rectamente o existe peligro de accidente.

Si al cerrar la tenaza de prensar se produce una rebaba bien visible en
el casquillo a presidn, el prensado puede ser defectuoso o no hermético.

3.1.1. Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar (1) con la mano de modo que se puede des-
lizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora con la tena-
za de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el accesorio
de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, de-
jando que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la ma-
quina accionadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadu-
ra del interruptor (9).

En REMS Power-Press E, mueva el selector del sentido de giro (7) ha-
cia la derecha (avance) y pulse el interruptor de seguridad (8). Manten-
gapulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que el prensado haya ter-
minadoy latenaza de prensar esté cerrada. Desplace el selector del sent-
ido de giro (7) hacia la izquierda (retroceso) y pulse el interruptor (8) hasta
que los rodillos de presion hayan retrocedido y responda el embrague de
seguridad. No someta elembrague de seguridad a esfuerzosinnecesarios.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el in-
terruptor de seguridad (8) hasta que la tenaza de prensar esté comple-
tamente cerrada. Esto se indica a través de una sefial acustica (crujido).
Pulse latecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de presion (5) hayan
retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-
Press ACC, mantenga pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que
la tenaza de prensar esté completamente cerrada. Una vez completado
el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente al retro-
ceso (retroceso forzado).

Oprima la tenaza de prensar con la mano de modo que se puede quitar
del accesorio de prensar.

3.1.2. Seguridad funcional

La REMS Power-Press 2000 esta equipada con una desconexién au-
tomatica dependiente del par de giro. Gracias a esta caracteristica, la ma-
quina accionadora se desconecta cuando el proceso de prensado ha ter-
minado, es decir, cuando la tenaza de prensar esta cerrada. En el caso
de la REMS Power-Press E, el proceso de prensado se termina soltando
el interruptor de seguridad (8). Para la seguridad mecanica de las ma-
quinas accionadoras, en ambas posiciones finales de los rodillos de pre-
sién actuia adicionalmente un embrague de seguridad dependiente del par
de giro.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press termina el proceso de
prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido). La
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-Press
ACC termina el proceso de prensado automaticamente emitiendo una
sefal acustica (crujido) y retrocediendo automaticamente (proceso for-
zado).

Importante: Sélo con el cierre completo de la tenaza de prensar, el
prensado se habra realizado correctamente. Una vez terminado el
prensado, se observa el cierre total de las mordazas de prensar (10)
tanto en sus extremos (Fig. 1, en "A") como a la altura de la orejeta
de union (Fig. 1, en "B"). Si al cerrar la tenaza de prensar se produ-
ce una rebaba bien visible en el casquillo a presion, el prensado
puede ser defectuoso o no hermético.

3.1.3. Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equi-
padas con un interruptor de seguridad. Gracias a este interruptor, las ma-
quinas accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en es-
pecial en caso de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cam-
biar en cualquier posicion al modo de retroceso.

3.2. Prensadoras axiales (Fig. 6, 7)
3.2.1. Prensado con REMS Ax-Press 15 y Ax-Press 40

Inserte y presione la union de casquillo corredizo premontada en las ca-
bezas de prensar (14). Pulse el interruptor de seguridad (8) sélo ligera-
mente, de modo que las cabezas de prensar se junten lentamente hasta
que hagan tope con el conector de casquillo corredizo. jAtencion, peligro
de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de las cabezas de pren-
sar en movimiento! Sostenga la maquina accionadora por la empufiadu-
rade la carcasa (5)y laempufiadura del interruptor (9), y mantenga pulsa-
do el interruptor de seguridad (8) hasta que el casquillo a presion haga
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tope con el collar del conector de casquillo corredizo. Esto se indica,
ademas, a través de una sefial acUstica (crujido). Pulse la tecla de repo-
sicion (13) hasta que las cabezas de prensar (14) hayan retrocedido por
completo.

En el sistema de casquillo corredizo IV se requieren diferentes cabezas
de prensar para un mismo tamario de tubo. Observe las instrucciones de
colocacion y montaje del fabricante de sistema.

En el sistema de casquillo corredizo RV, se debe realizar un pre-prensa-
do y un prensado final, es decir, las cabezas de prensar deben insertar-
se primero para una distancia grande de los alojamientos para el conec-
tor de casquillo. Antes del segundo prensado, las cabezas de prensar se
colocan a una distancia reducida de los alojamientos para el conector de
casquillo corredizo, girandolas en 180°. Observe las instrucciones de co-
locacion y montaje del fabricante de sistema.

3.2.2. Expansién con REMS Ax-Press 15

33.

41.

Coloque el casquillo corredizo sobre el tubo, inserte el cabezal de ex-
pandir en el tubo hasta que haga tope, y presione el cabezal de expan-
dir/la maquina accionadora contra el tubo. Conecte la maquina acciona-
dora (8). Preste atencién a que el casquillo corredizo mantenga durante
la expansion una distancia adecuada con respecto al cabezal de expan-
dir, puesto que, de lo contrario, podrian deformarse o romperse las mor-
dazas de expandir (17). Mantenga pulsado el interruptor de seguridad (8)
hasta que el tubo esté expandido. Esto se indica, ademas, a través de
una sefial acUstica (crujido). Pulse la tecla de reposicion (14) hasta que
el cabezal de expandir vuelva a estar cerrado. En su caso, efectle el pro-
ceso de expansion varias veces. Observe las instrucciones de coloca-
cion y montaje del fabricante de sistema.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Observe las instrucciones de colocacién y montaje del fabricante de si-
stema. Coloque el anillo Q & E del tamafio correspondiente sobre el tu-
bo. Inserte el cabezal de expandir en el tubo y presione el cabezal de ex-
pandir/la maquina accionadora contra el tubo. Conecte la maquina ac-
cionadora(8). Unavezabiertoel cabezal de expandir, lamaquinaaccionadora
cambia automaticamente al retroceso y el cabezal de expandir se vuel-
ve a cerrar. Mantenga el interruptor de seguridad (8) pulsado y siga em-
pujando el cabezal de expandir/la maquina accionadora. Repita el pro-
ceso de expansién hasta que las mordazas de expandir (17) se hayan
insertado en el tubo de forma que hagan tope. Observe las instrucciones
de colocacion y montaje del fabricante de sistema.

Mantenimiento

jlmportante! Sin perjuicio del mantenimiento mencionado, todas las
REMS maquinas accionadorasy todaslas herramientas (tenazas de pren-
sar, cabezas de prensar, cabezales de expandir) deben enviarse al me-
nos una vez al afio para su inspeccion a un taller de postventa autoriza-
do por REMS.

Mantenimiento
Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la cla-
vija de red o saque el acumulador.

Mantenga limpias las tenazas de prensar, cabezas de prensar, cabeza-
les de expandiry especialmente sus alojamientos. Limpie las piezas meta-
licas muy sucias p.ej. con aguarrés y protéjalas luego contra dxido.

Limpie las piezas de plastico (caracasa, acumuladores) inicamente con
un jabon suave y un pafio himedo. No utilice detergentes domésticos.
Muchos de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las
piezas de plastico. En ninglin caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente
o productos similares para limpiar dichas piezas.

Preste atencién a que los liquidos no lleguen nunca al interior del equipo
eléctrico. Nunca sumerja el equipo eléctrico en ningun liquido.

4.11. Tenazas de prensar

Compruebe peridédicamente la marcha suave las tenazas de prensar. En
su caso, limpie las tenazas de prensar y engrase los pernos (12) de las
mordazas de prensar con aceite para maquinas sin desmontar la tenaza
de prensar. Elimine los depositos situados en el contorno de prensar (11).
Compruebe periédicamente el estado funcional de todas las tenazas de
prensar realizando una prueba de prensado con el conector de presion
insertado. Una vez terminado el prensado, las mordazas de prensar (10)
deben cerrar tanto en su extremo (Fig. 1, en "A") como a la altura de la

orejeta de union (Fig. 1, en "B"). No siga utilizando las tenazas de pren-
sar dafiadas o desgastadas. En caso de duda, lleve la maquina accio-
nadora junto con todas las tenazas de prensar a un taller de postventa
autorizado por REMS para que la inspeccionen.

4.1.2. Prensadoras radiales

Mantenga limpio el portacabezas de prensar y limpie periédicamente
los rodillos de presién (5) y el perno portatenazas (2), lubricandolos lu-
ego con aceite para maquinas. Compruebe regularmente la seguridad
funcional de la maquina accionadora realizando un prensado con el
conector de presion de mayor tamafio. Si la tenaza de prensar se cier-
ra completamente durante este prensado (ver arriba), la maquina ac-
cionadora contara con un funcionamiento seguro.

La REMS Mini-Press ACC y la REMS Akku-Press ACC esta dotada de
una electrénica de servicio. Tras unos 10.000 prensados, empieza a par-
padear el diodo ubicado en la empufiadura del interruptor (9). Entonces,
se debe realizar una inspeccion. Esta se llevara a cabo por un taller de
postventa autorizado por REMS.

4.1.3. Prensadoras axiales

Mantenga limpias las cabezas de prensar (14) y los orificios de aloja-
miento del dispositivo de prensar. Mantenga limpios los cabezales de ex-
pandir (16) y el punzén de expandir (18). De vez en cuando, engrase li-
geramente el punzon de expandir (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

Mantenga limpios los cabezales de expandir (16) y el punzén de expan-
dir (18). De vez en cuando, engrase ligeramente el punzén de expandir
(18).

Inspeccidén/reparacion

Antes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador. Sélo personas cualificadas y au-
torizadas o personas instruidas deben realizar estos trabajos.

Tras unos 10.000 prensados/expansiones, pero al menos una vez al afio,
se requiere una inspeccion de la herramienta de prensar/expandir a tra-
vés de REMS o un taller de postventa autorizado por REMS.

El engranaje de la méquina accionadora REMS Power-Press E es libre
de mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere,
por tanto, lubricacién adicional. EI motor REMS Power-Press E, REMS
Power-Pressy REMS Power-Press ACC tiene escobillas de carbon. Estas
estan sometidas a desgaste, teniendo que controlarse y renovarse de
vez en cuando. Utilice Unicamente escobillas de carbén originales REMS
Power-Press. Las REMS maquinas accionadoras por acumulador tra-
bajan de forma electrohidraulica. En caso de que la fuerza de apriete sea
insuficiente o se produzca una pérdida de aceite, la maquina acciona-
dora se debe comprobar y, en su caso, reparar a través de REMS o un
taller de postventa autorizado por REMS.

Las tenazas y cabezas de prensar y cabezales de expandir defectuosos
0 desgastados no se pueden reparar.

Averias

. Problema

La maquina accionadora no funciona.

Causa

® Las escobillas de carbon estan gastadas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® E| cable de conexién esta defectuoso (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® E|acumulador esta descargado o defectuoso (REMS maquinas
accionadoras por acumulador).

® | amaquina accionadora esta defectuosa.

Problema
La prensadora radial no finaliza el prensado; la tenaza de prensar no
cierra por completo.

Causa

® |amaquina accionadora esta sobrecalentada (REMS Power-
Press E, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® | as escobillas de carbdn estén gastadas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® E|embrague de seguridad esta defectuoso (REMS Power-Press E).
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® E|acumulador esta descargado o defectuoso (REMS maquinas
accionadoras por acumulador).

® | a maquina accionadora esta defectuosa.

® Se ha utilizado la tenaza de prensar equivocada (contorno de
prensar, tamafo).

® | atenaza de prensar se mueve con dificultad o esta defectuosa.

5.3. Problema
Al cerrar la tenaza de prensar se produce una rebaba bien visible en el
casquillo a presion.

Causa

® Latenaza o el contorno de prensar esta defectuoso o desgastado.

® Se ha utilizado la tenaza de prensar equivocada (contorno de
prensar, tamafio).

® FEl ajuste entre casquillo a presion, tubo y casquillo de soporte.

5.4. Problema
Las mordazas de prensar cierran de forma desalineada en "A"y "B"
(Fig. 1) cuando la tenaza de prensar no esta sometida a esfuerzo.

Causa
® |atenaza de prensar se ha caido al suelo, deformandose el resorte
de presion.

5.5. Dafios
Para evitar dafios en la maquina de prensar durante el proceso de tra-
bajo, debe tener en cuenta, tal y como puede observar en las figuras 9 a
11 por ejemplo, que no debe producirse ninguna tensién entre la tenaza
de prensar, la maquina accionadora y el fitting.

6. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del produc-
to nuevo al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega
al comerciante. El momento de la entrega se justificara mediante el en-
vio de los documentos originales de compra, que deberan indicar la fecha
de la compra y la denominacion del producto. Se repararan de forma gra-
tuita todos aquellos fallos funcionales detectados durante el periodo de
garantia que demostrablemente sean debidos a errores en la produccién
0 en el material. La reparacion de fallos no produce la prolongacion o re-
novacion del periodo de garantia del producto. Quedan excluidos de la
garantia aquellos dafios causados por desgaste natural, manipulacién
inadecuada o impropia, incumplimiento de las instrucciones de servicio,
medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para fines no previstos,
intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos ajenos a
la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia solo se deberan prestar por los talleres de post-
ventaautorizados por REMS. Las reclamaciones Unicamente seran acep-
tadas si el producto entregado a un taller de postventa autorizado por
REMS no ha sido manipulado o desmontado anteriormente. Los pro-
ductos y piezas sustituidas pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedaninalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante,
en especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra
validez para productos nuevos comprados en la Union Europea, en
Noruega o en Suiza.

Voor de toepassing van de REMS perstangen, REMS perskoppen en REMS
optrompkoppen voor de verschillende buisverbindingssystemen geldt de op
dat moment actuele REMS verkoopdocumentatie.Worden er door de sy-
steemfabrikant componenten van buisverbindingssystemen veranderd of
nieuw in de markt gebracht, dan moet de actuele toepassingsstand bij REMS
(Fax +49 7151 1707-110) aangevraagd worden. Wijzigingen en vergissin-
gen voorbehouden.

Fig. 1-8 9 Schakelaargreep
10 Persbek

1 Perstang 11 Perscontour

2 Tanghouderbout 12 Bout

3 Drukschuif 13 Terugloopknop

4 Vergrendelstift 14 Perskop

5 Persrollen 15 Optrompvoorziening

6 Machinegreep 16 Optrompkop

7 Draairichtingshendel 17  Optrompbekken

8 Tipschakelaar 18 Optrompdoorn

Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Alle voorschriften lezen. Fouten bij de inachtneming van de on-
derstaande voorschriften kunnen elektrische schokken, brand en/ of ernstige
ongevallen veroorzaken. Het hierna volgende begrip ,elektrisch apparaat’
heeft betrekking op via het stroomnet werkende elektrische gereedschap-
pen (met stroomkabel), op machines en op elektrische apparaten. Gebruik
het elektrische apparaat alleen waarvoor het bedoeld is en met inachtname
van de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

VOLG DEZE VOORSCHRIFTEN GOED OP.

A) Werkplek

a) Houdt uw werkplek schoon en opgeruimd. Rommelige en onverlichte
werkplekken kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat niet in explosiegevaarlijke omge-
ving, waarinzich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Elektrische apparaten veroorzaken vonken, die stoffen of dampen kun-
nen ontsteken.

c) Houdt kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het
elektrische apparaat op afstand. Bij afleiding kunt u de controle over
het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in het stop-
contact passen. De stekker mag in geen geval veranderd worden.
Gebruik geen adapterstekker in combinatie met een geaard elek-
trisch apparaat. Originele stekkers en passende stopcontacten verkleinen
het risico op elektrische schokken. Is het apparaat met een veiligheids-
schakelaar uitgerust, dan mag het alleen op een beveiligd stopcontact
aangesloten worden. Gebruik het elektrische apparaat op bouwplaatsen,
in vochtige omgeving, buiten of in vergelijkbare situaties uitsluitend via
een 30 mA aardlekschakelaar (Fl-schakelaar) op het net.

b) Vermijdt lichamelijk contact met geaarde oppervlaktes, zoals van
buizen, radiatoren, haarden en koelkasten. Er bestaat een verhoogd
risico op een elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c¢) Houdt het apparaat van regen of vochtigheid vandaan. Het indringen
van water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico op een elektri-
sche schok.

d) Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld is,
b.v. om het apparaat te dragen, op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houdt de kabel verwijderd van hitte, olie,
scherpe kanten, of zich bewegende apparaatonderdelen. Bescha-
digde of verwikkelde kabel verhoogt het risico op een elektrische schok.

e) Als u buiten werkt met een elektrisch apparaat, gebruik dan uitslui-
tend een verlengkabel die daarvoor geschikt is. Met een geschikte
verlengkabel vermindert u het risico op een elektrische schok.

C) Veiligheid van personen

a) Wees opmerkzaam op wat u gaat doen, en ga met verstand aan het
werk met een elektrisch apparaat. Gebruik het elektrisch apparaat
niet, wanneer u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of
medicamenten staat. Een moment van onoplettendheid bij gebruik van
hert apparaat kan tot ernstige ongevallen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals stofmasker,
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slipvaste veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbeschermers, al
naar gelang het elektrische apparaat, vermindert het risico op ongevallen.

c) Vermijdt onbedoeld inschakelen. Wees er zeker van dat de schake-
laar in de positie ,,uit“ staat, voordat de stekker in het stopcontact
gestoken wordt. Wanneer u bij het dragen van het elektrische apparaat
uw vinger op de schakelaar heeft of het apparaat ingeschakeld op het
stroomnet aansluit, kann dit tot ongevallen leiden. Zet nooit een tipscha-
kelaar vast.

d) Verwijder instelgereedschappen of sleutels, voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Een gereedschap of sleutel, dat zich in een
draaiend apparaatdeel bevindt, kan voor verwondingen zorgen. Grijp nooit
in bewegende (draaiende) delen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en behoudt altijd
uw evenwicht. Daardoor kunt u in onverwachte situaties beter controle
houden over het apparaat.

f) Draaggeschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houdt
haren, kleding en handschoenen vewijderd van bewegende delen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende delen
gegrepen worden.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen wor-
den, vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt
worden. Het gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Laat alleen geschoolde personen met het apparaat werken. Jeug-
digen mogen alleen met het apparaat werken, indien zie boven 16 jaar
zijn, wanneer dit voor het bereiken van hun opleidingsdoel noodzakelijk
is en wanneer zij onder toezicht staan van een vakkracht.

D) Zorgvuldige omgang met en gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het elektrisch apparaat niet. Gebruik voor uw werk het
daarvoor bestemde elektrische apparaat. Met het geschikte elektrische
apparaat werkt u beter en veiliger in het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat waarvan de schakelaar defect is.
Een elektrisch apparaat, dat zich niet meer in- of uit laat schakelen, is ge-
vaarlijk en moet gerepareerd worden.

c) Haal de stekker uit het stopcontact, voordat u apparaatinstellingen
verricht, accessoires wisselt of het apparaat weglegt. Deze veilig-
heidsmaatregel voorkomt onbedoeld starten van het apparaat.

d) Berg ongebruikte elektrische apparaten buiten de reikwijdte van kin-
deren op. Laat personen het elektrische apparaat niet gebruiken, die
hiermee niet vertrouwd zijn of deze voorschriften niet gelezen heb-
ben. Elekirische apparaten zijn gevaarlijk, wanneer deze door onervaren
personen gebruikt worden.

e) Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg. Controleer of bewe-
gende apparaatdelen probleemloos functioneren en niet knellen, of
delen gebroken of zo beschadigd zijn, dat het functioneren van het
elektrisch apparaat beinvioed wordt. Laat beschadigde delen voor
gebruik van het elektrische apparaat door gekwalificeerd vakper-
soneel of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats repa-
reren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden
elektrische gereedschappen.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhou-
den snijgereedschap met scherpe snijkanten knellen minder en laten zich
gemakkelijk bedienen.

g) Zorg dat het werkstuk vaststaat. Gebruik spanklemmen of een bank-
schroef om het werkstuk vast te houden. Het wordt daardoor veiliger vast-
gehouden als met de hand, en u heeft bovendien beide handen vrij om
het elektrische apparaat te bedienen.

h) Gebruik hetelektrische apparaat, accessoires, hulpgereedschappen
enz. conform deze voorschriften en zo, zoals het voor het specifie-
ke gereedschap voorgeschreven is. Neem daarbij de arbeidsvoor-
waarden en de uit te voeren werkzaamheden in acht. Het gebruik van
elektrische apparaten voor andere als de bedoelde toepassingen kan tot
gevaarlijke situaties leiden. ledere eigenhandige wijziging aan een elek-
trische apparaat is uit veiligheidsoverwegingen niet toegestaan.

E) Zorgvuldige omgang en gebruik van accugereedschap

a) Wees er zeker van, dat het elektrische apparaat uitgeschakeld is,
voordat u de accu plaatst. Het plaatsen van de accu in een elektrisch
apparaat, dat ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laadt accu’s uitsluitend op in laadapparaten, die door de fabrikant
aanbevolen worden. Voor een laadapparaat, dat voor een bepaalde
accu geschikt is, bestaat brandgevaar, wanneer het gebruikt wordt met
andere accu’s.

c) Gebruik uitsluitend de voorin het elektrisch apparaatbedoelde accu’s.
Hetgebruik vanandere accu’s kanntotongevallen en brandgevaar leiden.

d) Houdt de niet gebruikte accu verwijderd van paperclips, munten, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metaaldelen, die een over-
brugging van de contacten tot stand kunnen brengen. Een kortsluiting
tussen de accucontacten kan verbrandingen of vuur tot gevolg hebben.

e) Bijverkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu treden. Vermijdt contact
daarmee. Bijtoevallig contact met water afspoelen. Wanneer de vloei-
stof in de ogen komt, roept u de hulp in van een arts. Uittredende
accuvloeistof kan tot huidirritaties of verbrandingen leiden.

f) Bijtemperaturenvan de accu/laadapparaat< 5°C/40°F of240°C/105°F
mag de accu/het laadapparaat niet gebruikt worden.

g) Voer beschadigde accu’s niet in het huisvuil af, maar stuur deze in
naar een geautoriseerde REMS servicewerkplaats of een erkend
afvoerbedrijf.

F) Service

a) Laat uw apparaat alleen door gekwalificeerd vakpersoneel en met
originele onderdelen repareren. Daarmee wordt zeker gesteld, dat de
veiligheid van het apparaat behouden blift.

b) Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen over gereed-
schapswisseling op.

c) Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische apparaat
en laat deze bij beschadiging door gekwalificeerd vakpersoneel of
door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats vernieuwen. Con-
troleer de verlengkabel regelmatig en vervang deze, wanneer deze
beschadigd is.

Speciale veiligheidsvoorschriften

® Persoonlijke veiligheidsuitrusting gebruiken (b.v. veiligheidsbril).

® Abnormale lichaamshouding vermijden, niet te ver vooroverbuigen.

® \/6drhet wisselen van de pers- cq. optrompgereedschappen netstekker cq.
accu uitnemen!

® De aandrijffmachines ontwikkelen een zeer hoge perskracht. Daarom bij-
zonder voorzichtig zijn. Tijdens het werken derden op afstand van de werk-
plek houden.

® Aandrijffmachine tijdens het werken alleen bij de huisgreep (6) en bij de
schakelaargreep (9) vasthouden. Niet in zich bewegende delen (persge-
deelte, optrompgedeelte) grijpen!

® Radiaalpersen nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout inschakelen.
Breukgevaar!

® Radiaalpersen met perstang altijd haaks t.0.v. de buis op de persfitting
plaatsen. Nooit schuin erop plaatsen.

® Radiaalpersen nietzonder geplaatste perstang starten. Persbeweging alleen
voor het maken van een persverbinding uitvoeren. Zonder perstegendruk
door de persfitting wordt de aandrijffmachine cqg. de perstang onnodig hoog
belast.

® \/oor toepassing van perstangen van vreemde fabrikaten controleren, of
deze voor de aandrijffmachine geschikt zijn. Gebruiksaanwijzing van de per-
stangenfabrikant lezen en in acht nemen.

® Axiaalpersen alleen met geheel ingezette perskoppen gebruiken. Breuk-
gevaar!

® Axiaalpersen met perskoppen altijd haaks t.o.v. de buis op de drukhuls
plaatsen. Nooit schuin erop plaatsen.

e Optrompkoppen tot de aanslag op de optrompvoorziening schroeven.

® Beschadigde perstangen, perskoppen, optrompkoppen niet herstellen.
Breukgevaar!

® Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en
opvolgen.

1. Technische gegevens

1.1. Artikelnummers

REMS Power-Press E aandrijfmachine 572100
REMS Power-Press aandrijfmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijffmachine 577000
REMS Mini-Press ACC aandrijffmachine 578000
REMS Akku-Press aandrijfmachine 571000
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine 571001
REMS Ax-Press 15 aandrijffmachine 573001
REMS Ax-Press 40 aandrijffmachine 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E aandrijffmachine 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E aandrijfmachine 575001
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REMS Accu 12V 571510 REMS Ax-Press 15/40 aandrijfmachine zonderaccu  4,3kg (9,4 |b)
REMS Spanningsvoorziening 230 V 571535 REMS Akku-Ex-Press Mini aandrijfm. zonder accu 20kg (441b)
Snellaadapparaat 12-18 V 565220 REMS Akku-Ex-Press aandrijffmachine zonderaccu  3,2kg (7,0 Ib)
Stalen koffer REMS Power-Press E 570280 REMS Accu 12V 0,7kg (1,51b)
Stalen koffer REMS Power-Press 570280 Perstang (gemiddeld) 18kg (3,91b)
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280 Perstang Mini (gemiddeld) 12kg (2,61b)
Stalen koffer REMS Mini-Press ACC 575280 Perskoppen (paar, gemiddeld) 0,27kg (0,6 Ib)
Stalen koffer REMS Akku-Press 571280 Optrompkop (gemiddeld) 0,16kg (0,31b)
Stalen koffer REMS Ax-Press 15/40 573280 1.7. Geluidsinformatie
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press - 573280 o Emissiewaarde op de werkplek
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Power-Press E + 2000 82 dB(A)
1.2. Werkbereik REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
Radiaalpers voor het maken van persverbindingen REMS Akku-Press 73 dB(A)
van alle ganbare persfittingsystemen op stalen buizen, REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
roestvaststalen buizen, koperen buizen, REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
kunststofbuizen, meerlagen buizen @ 10-40 mm REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Radiaalpersen voor het maken van persverbindingen 1.8. Trillingen
van alle ganbare persfittingsystemen op stalen buizen, Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten 2,5 m/s?
roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststofbuizen, meerlagen buizen @10-76 (108) mm 2, |ngebruikname

13.

14.

1.5.

1.6.

Axiaalpersen voor het maken van drukhulsverbindingen
(schuifhulsverbindingen) op roestvaststalen buizen,
koperen buizen, kunststofbuizen, meerlagen buizen

en voor het optrompen van kunststofbuizen,

meerlagen buizen

@12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E voor het optrompen van

buizen/ringen voor het systeem Wirsbo Quick & Easy

t/m @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E voor het optrompen van

PE-X buizen voor het systeem Wirsbo Quick & Easy

Stuwkracht / perskracht
Stuwkracht van de radiaalpersen
Perskracht van de radiaalpersen
Stuwkracht van de radiaalpers Mini
Perskracht van de radiaalpers Mini
Perskracht REMS Ax-Press 15
Perskracht REMS Ax-Press 40

Elektrische gegevens
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Snellaadapparaat (1h) Input
Output

Spanningsvoorziening 230V Input
Output

Afmetingen

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Gewichten

REMS Power-Press E aandrijffmachine

REMS Power-Press aandrijfmachine

REMS Power-Press ACC aandrijffmachine
REMS Mini-Press ACC aandrijffmachine zonder accu
REMS Akku-Press aandrijfmachine zonder accu

338%290%85 mm
330%320%x85 mm
293x248x80 mm
300%290%85 mm

@ 15-40 mm

32 kN
100 kN
24 kN
70 kN
15kN
40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
geisoleerde bescherming
(73/23/EWG)

radio-ontstoord (89/326/EWG)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A; 50 W
230 V~; 50-60 Hz
12VV=10A

430%110x85 mm (16,9"x4,3°x3,3")

365x235%x85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

13,3'x11,4’x3,3")
13"x12,6'x3,3")
11,5"x9,8"x3,1)
11,8"x12,6’x3,3")

—~ o~ —~ —

44kg (961b)
46kg (10,0b)
46kg (10,0b)
21kg (451b)

)

45kg (981

21.
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Voor de toepassing van de REMS perstangen, REMS perskoppen en
REMS optrompkoppen van de verschillende buisverbindingssystemen
geldt de op dat moment actuele REMS verkoopdocumentatie. Worden er
door de systeemfabrikant componenten van buisverbindingssystemen
veranderd of nieuw in de markt gebracht, dan moet de actuele toepas-
singsstand bij REMS (Fax +49 7151 1707 - 110) aangevraagd worden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Véér aansluiting van de aandrijffmachine cq. het
snellaadapparaat controleren of de op het capaciteitsplaatje aangegeven
spanning overeenkomt met de netspanning. Op bouwplaatsen, in vochtige
omgeving, buiten of vergelijkbare situaties het elektrisch apparaat alleen
via 30 mA-aardlekschakelaar (FI schakelaar) bedienen.

De met REMS aandriffmachines geleverde accu alsook extra accu's zijn
opgeladen. Eerst opladen voor gebruik. Voor het opladen alleen REMS
snellaadapparaat (art.nr. 565220) gebruiken. Zodra de accuin het oplaad-
apparaat is geplaatst, knippert het rode controlelampje. Na ca. 1 uur gaat
het controlelampje continu branden, d.w.z. de accu is geladen. De accu
bereikt eerst na meerdere ladingen de volle capaciteit.

Montage (wisselen) van de perstang (1) bij radiaalpersen (Fig. 1)
Netstekker cg. accu uitnemen. Alleen perstangen met systeemspecifiek
perscontour conform het te persen persfittingsysteem gebruiken. REMS
perstangen zijn met hoofdletters ter herkenning van het perscontour en
met een getal ter herkenning van de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en
montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit
met niet passende perstang ( perscontour, afmeting) persen. De pers-
verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine en de perstang kunnen
onnodig beschadigd worden.

Aandrijfmachine op een gunstige manier op tafel of grond leggen. Montage
(wisselen) van de perstang kan alleen plaatsvinden, wanneer de persrol-
len (5) geheel zijn teruggelopen. Hiertoe bij REMS Power-Press E draai-
richtingshendel (7) naar links drukken en tipschakelaar (8) indrukken, bij
REMS Power-Press en REMS Akku-Press de terugloopknop (13) zolang
indrukken, tot de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.

Tanghouderbout (2) openen. Hiertoe vergrendelstift (4)indrukken, de tang-
houderbout (2) springt veerbelast terug. Gekozen perstang (1) plaatsen.
Tanghouderbout (2)indrukken, totvergrendelstift (4) vastklikt. Daarbij druk-
schuif direct over de tanghouderbout drukken. Radiaalpersen niet zonder
geplaatste perstang starten. Persbeweging alleen voor het maken van
een persverbinding uitvoeren. Zonder perstegendruk door de persfitting
wordt de aandrijfmachine cq. de perstang onnodig hoog belast.

Nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Breukgevaar!

Montage (wisselen) van de perskoppen (14) bij axiaalpersen

(Fig. 6,7)

Accu uitnemen. Alleen systeemconforme perskoppen gebruiken. REMS
perskoppen zijn met hoofdletters ter herkenning van het drukhulssyste-
em en met een getal ter herkenning van de afmeting gekenmerkt. Plaats-
ings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvol-
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gen. Nooit met niet passende perskoppen (drukhulssysteem, afmeting)
persen. De verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine en de per-
skoppen kunnen beschadigd worden.

Gekozen perskoppen (14) helemaal insteken, hiertoe draaien tot deze
vastklikken (kogelborging). Perskoppen en opnamegaten in de persvo-
orziening schoon houden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Ax-Press (Fig.6)
Accu uitnemen. Optrompvoorziening (15) (accessoire) monteren. Hiertoe
verbindingsvlakken schoonmaken, optrompvoorziening opzetten, de beide
cylinderschroeven vast aandraaien.Optrompdoorn (18) licht invetten. Ge-
kozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening schroeven.
Alleen systeemconforme optrompkoppen gebruiken. REMS optromp-
koppen zijn met hoofdletters voor herkenning van het drukhulssysteem
en met een getal voor de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en montage-
voorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet
passende optrompkoppen (drukhulssysteem, afmeting) optrompen. De
verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine en de optrompkoppen
kunnen beschadigd worden.

Er op letten, dat de drukhuls bei de optrompbeweging voldoende afstand
heeft tot de optrompkop, daar anders de optrompbekken (17) verbogen
worden of breken kunnen.

Voor persingen op moeilijk toegankelijke plaatsen kan de optrompvoor-
ziening afgenomen worden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E en REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Accu uitnemen. Alleen originele optrompkoppen Wirsbo Quick & Easy
gebruiken. Plaatsings-en montagevoorschriften van de systeemfabrikant
lezen en opvolgen. Nooit met niet passende optrompkoppen (systeem,
afmeting) optrompen. De verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine
en de optromkop kunnen beschadigd worden. Optrompdoorn (18) licht
invetten. Gekozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening
schroeven. REMS optrompkoppen P en Cu zijn voor de accubuisopt-
romper REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E en REMS Akku-Ex-Press Q &
E niet geschikt en mogen daarom niet gebruikt worden.

3. Werking

. Radiaalpersen (Fig. 1 t/m 5)

Voor ieder gebruik moet met de aandrijffmachine en de daarin geplaatste
perstang een proefpersing met ingelegde persfitting worden uitgevoerd.
De perstang moet volledig sluiten. Daarbij moet na de volledig beéindig-
de persing het volledig sluiten van de persbekken (10) zowel aan de top
(Fig. 1, bij "A") alsmede ter hoogte van de verbindingsplaat Fig. 1, bij "B")
worden waargenomen. De dichtheid van de verbinding moet worden ge-
controleerd (Landspecifieke voorschriften, normen, richtlijnen etc. in acht
nemen).

Voor ieder gebruik moet de perstang, in het bijzonder het perscontour (11)
van de beide persbekken (10) op schade en slijtage gecontroleerd wor-
den. Beschadigde of versleten perstangen niet meer gebruiken. Er be-
staat anders gevaar op een onjuiste persing cg. ongevalgevaar.

Ontstaat bij het sluiten van de perstang een duidelijke braam aan de pers-
huls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

3.1.1. Werkvolgorde

Perstang (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang over de
persfitting geschoven worden kan. Aandrijfmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat
deze zich om de persfitting sluit. Aandrijfmachine bij de machinegreep (6)
en de schakelaargreep (9) vasthouden.

Bij REMS Power-Press E draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop)
schakelen en tipschakelaar (8) indrukken. Tipschakelaar (8) ingedrukt
houden totdat de persing gemaakt is en de perstang gesloten is. Draai-
richtingshendel (7) naar links (terugloop) schakelen en tipschakelaar (8)
indrukken totdat de persrollen teruggelopen zijn en de slipkoppeling in
werking treedt. Slipkoppeling niet onnodig belasten.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press tipschakelaar (8) ingedrukt
houden totdat de perstang volledig gesloten is. Dit wordt door een akoe-
stisch signaal (knakken) aangegeven. Terugloopknop (13) zolang in-
drukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-
Press ACC tipschakelaar (8) ingedrukt houden totdat de perstang volle-
dig gesloten is. Na volledige persing schakelt de aandrijffmachine auto-
matisch op terugloop om (gedwongen afloop).

Perstang met de hand samendrukken, zodat deze van de persfitting af-
genomen kan worden.

3.1.2. Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press E wordt de persbeweging door het loslaten van
de tipschakelaar (8) beéindigd. Voor de mechanische veiligheid werkt in
beide eindposities van de persrollen extra een draaimomentafhankelijke
veiligheidsslipkoppeling.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press beéindigt de persbeweging
automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken). REMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-Press ACC
beéindigen de persbeweging automatisch onder afgifte van een akoe-
stisch signaal (knakken)enloopen automatisch terug (gedwongen afloop).

Belangrijk: Alleen met het volledig sluiten van de perstang is de per-
fecte persing gemaakt. Na beéindigde persing moet het volledig slui-
ten van de pershekken zowel aan de punt (Fig.1, bij "A") als mede
ter hoogte van de verbindingsplaat (Fig.1, bij "B") te zien zijn. Ont-
staat bij het sluiten van de perstang een duidelijke braam aan de
pershuls, dankan de persing foutief cq. ondichtzijn (zie 5. storingen).

3.1.3. Arbeidsveiligheid

3.2

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijffmachines met een veilgheids-
tipschakelaar uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij
gevaar, de aandrijffmachine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kun-
nen in iedere positie op terugloop omgeschakeld worden.

Axiaalpersen (Fig. 6, 7)

3.2.1. Persen met REMS Ax-Press 15 en Ax-Press 40

Voorgemonteerde drukhulsverbinding in de perskop (14) leggen en in de
perskop (14) drukken. Tipschakelaar (8) slechts licht indrukken, zodat de
perskoppen langzaam tot de aanslag op de drukhulsfitting schuiven. Let
op persgevaar! Niet in de buurt van de zich bewegende perskoppen grij-
pen! Aandrijfmachine bij huisgreep (6) en bij schakelaargreep (9) vast-
houden, tipschakelaar (8) zolang ingedrukt houden, totdat de drukhuls
aan de rand van de drukhulsfitting ligt. Dit wordt door een akoestisch sig-
naal (knakken) aangegeven. Terugloopknop (13)indrukken, totdat de per-
skoppen (14) helemaal teruggelopen zijn.

Bij drukhulssysteem IV worden verschillende perskoppen voor één buis-
diameter gebruikt. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeem-
fabrikant lezen en opvolgen.

Bij drukhulssysteem RV moet voor- en afgeperst worden, d.w.z. de pers-
koppen moeten eerst op grote afstand van de opnames voor de druk-
hulsfitting ingestoken worden. Voor een tweede persing worden de pers-
koppen door draaien met 180° op kortere afstand van de opnames voor
de drukhulsfitting gestoken. Plaatsings- en montagevoorschriften van de
systeemfabrikant lezen en opvolgen.

3.2.2. Optrompen met REMS Ax-Press 15

33.

Drukhuls over de buis schuiven, optrompkop tot de aanslag in de buis in-
voeren en optrompkop/aandrijffmachine tegen de buis drukken. Aandrijf-
machine inschakelen (8). Er op letten dat de drukhuls bij de optrompbe-
weging toereikende afstand heeft van de optrompkop, omdat anders de
optrompbekken (17) verbuigen of breken kunnen. Tipschakelaar (8) zolang
ingedrukt houden, totdat de buis opgetrompt is. Dit wordt ook door een
akoestisch signaal aangegeven(knakken). Terugloopknop (14)indrukken,
totdat de optrompkop weer gesloten is. Eventueel meerdere malen op-
trompen. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant
opvolgen.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en
opvolgen. Q & E ring van de overeenkomstige diameter op de buis schui-
ven. Optrompkop in de buis invoeren en optrompkop/aandrijfmachine te-
gen de buis drukken. Aandrijffmachine inschakelen (8). Is de optrompkop
geopend, schakelt de aandrijfmachine automatisch op terugloop om en
wordt de optrompkop weer gesloten. Tipschakelaar (8) weer ingedrukt
houden en optrompkop/aandrijffmachine naschuiven. Optrompbeweging
zolang herhalen, totdat de optrompbekken (17) tot de aanslag in de buis
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ingeschoven zijn. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeem-
fabrikant lezen en opvolgen.

Onderhoud

Belangrijk! Ongeacht dit genoemde onderhoud moeten de REMS aan-
driffmachines tesamen met alle gereedschappen (b.v. perstangen,
perskoppen, optrompkoppen) minstens éénmaal per jaar naar een ge-
authoriseerde REMS servicewerkplaats opgestuurd worden.

Onderhoud
Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, perskoppen en optrompkoppen, in het bijzonder ook de op-
names, schoonhouden. Sterk vervuilde metaaldelen b.v. met terpentine
reinigen, aansluitend tegen roest beschermen.

Kunststofdelen (b.v. behuizingen, accu's) alleen met milde zeep en voch-
tige doek reinigen. Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Er op letten, dat vloeistoffen nooit in het binnenste gedeelte van het
elektrisch apparaat geraken. Het elektrisch apparaat nooit in vloeistoffen
dompelen.

4.11. Perstangen

Perstangen regelmatig op soepelheid testen. Eventueel perstangen rei-
nigen en de bouten (12) van de persbekken smeren met machineolie,
perstang echter niet demonteren! Oneffenheden in het perscontour (11)
verwijderen. Functieveilige toestand van alle perstangen regelmatig do-
or een proefpersing met ingelegde persfitting testen. De persbekken (10)
moeten na volledig beéindigde persbeweging zowel aan de punt (Fig.1,
bei "A") alsook ter hoogte van de verbindingsplaat (Fig.1, bij "B") sluiten.
Beschadigde of versleten perstangen niet meer gebruiken. In twijfelgeval
aandrijffmachine met alle perstangen naar een geauthoriseerde REMS
servicewerkplaats sturen.

4.1.2. Radiaalpersen

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en
tanghouderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineo-
lie smeren. Aandrijfmachine regelmatig door het maken van een pers-
verbinding met de grootst te gebruiken persfitting op functieveiligheid
testen. Sluit de perstang bij deze persing volledig (zie boven) dan is de
functieveiligheid van de aandrijffmachine gegeven.

REMS Mini-Press ACC en REMS Akku-Press ACC is met een service-
elektronica uitgerust. Na ca. 10.000 persingen brandt de diode in de scha-
kelaargreep (9). Dan is een inspectie nodig. Deze wordt door een geaut-
horiseerde REMS servicewerkplaats uitgevoerd.

4.1.3. Axiaalpersen

Perkoppen (14) en opnamegaten in de persvoorziening schoon houden.
Optrompkoppen (16) en optrompdoorn (18) schoon houden. Van tijd tot
tijd optrompdoorn licht invetten.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Optrompkoppen (16) en optrompdoorn (18) schoon houden. Van tijd tot
tijd optrompdoorn (18) licht invetten.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu uit-
nemen! Deze werkzaamheden mogen alleen door erkende vaklieden of
hiervoor opgeleide personen uitgevoerd worden.

Na ca. 10.000 persingen/optrompingen, doch minstens éénmaal per jaar,
is een inspectie van de pers-/optrompgereedschappen door REMS of een
geauthoriseerde REMS servicewerkplaats nodig.

Het aandrijfgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press E is on-
derhoudsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet ges-
meerd te worden. De motor van REMS Power-Press E, REMS Power-
Press en REMS Power-Press ACC heeft koolborstels. Deze sliften en
moeten daarom van tijd tot tijld nagekeken cq. vernieuwd worden. Alleen
originele REMS koolborstels gebruiken. De REMS accu-aandrijfmachi-
nes werken elektrohydraulisch. Bij onvoldoende perskracht of olieverlies
moet de aandriffmachine door REMS of een geauthoriseerde REMS ser-
vicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perskoppen, optrompkoppen kun-
nen niet gerepareerd worden.

5.

5.1.

5.2.

53.

5.4.

5.5.

Storingen

Storing
Aandrijfmachine loopt niet.

Oorzaak

® \/ersleten koolborstels (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Aansluitkabel defect (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijfmachines).

® Aandrijfmachine defect.

Storing
Radiaalpers maakt persing niet af, perstang sluit niet volledig.

Oorzaak

® Aandrijfmachine oververhit (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® \/ersleten koolborstels (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Slipkoppeling defect (REMS Power-Press E).

Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).

Aandrijfmachine defect.

Verkeerde perstang (perscontour, diameter) ingezet.

Perstang loopt zwaar of is defect.

Storing
Bij het sluiten van de perstang ontstaat een duidelijke braam aan de
pershuls.

Oorzaak

® Beschadigde of versleten perstang/perscontour.

® \erkeerde perstang (perscontour, diameter) ingezet.

® Niet geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls.

Storing
Persbekken sluiten bij onbelaste perstang bij "A" en "B" (Fig.1) niet
recht op elkaar.

Oorzaak
® Perstang is op de grond gevallen, drukveer verbogen.

Schadegevallen

Ter voorkoming van schades aan het persapparaat er op letten, dat bij
arbeidssituaties, zoals bijvoorbeeld getoond in fig. 9 t/m 11, er geen
spanning tussen de perstang, fitting en aandrijfmachine optreedt.

Fabrieksgarantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het
nieuwe product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden na
uitlevering aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet via
de verkoopdocumenten bewezen worden, met vermelding van aanko-
opdatum en productomschrijving. Alle binnen de garantieperiode optre-
dende functiefouten die terug te voeren zijn op fabricage- of materiaalf-
outen worden kosteloos verholpen. Na een reparatie onder garantie wordt
de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd. De schade, die door na-
tuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik, verwaarlozing van
de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, overmatig gebruik, ge-
bruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde ingrepen of andere re-
denen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zijn, zijn voor garantie uit-
gesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde
REMS servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden al-
leen erkend als het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toe-
stand bij een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats binnengekomen
is. Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aanspra-
kelijk stellen van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieksgarantie
geldt uitsluitend voor nieuwe producten, welke in de Europese Unie, in
Noorwegen of in Zwitserland gekocht worden.
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For anvandning av REMS presstanger, REMS presshuvud och REMS ex-
panderhuvud for de olika rorkopplingssystemen géller alltid de aktuella for-
saljningsunderlagen fran REMS. Om kom-ponenter for rorkopplingssystem
av olika fabrikat &ndras eller nya komponenter kommer ut pa marknaden,
maste man begéra informationer om de aktuella anvéndningsférutsattnin-
garna hos REMS (fax +49 7151 17 07-110). Med reservation for &ndringar.

Fig. 1-8 9 Handtag
10 Presskaft
1 Presskaftar 11 Presskontur
2 Tangbult 12 Bult
3 Trycklist 13 Aterstaliningsknapp
4 Lasbult 14 Expanderhuvud
5 Pressrullar 15 Expanderanordning
6 Maskingrepp 16 Expanderhuvud
7 Riktningsomkopplare 17 Expanderback
8 Strémbrytare 18 Expanderdorn

Allmanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall lasas. Fel, nér det galler att folja de
nedan uppfdrda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/
eller svara personskador. Det i det foljande anvanda begreppet ,elektriskt
instrument* hanfor sig till natdrivna elektroverktyg (med natkabel), till batteri-
drivna elektroverktyg (utan natkabel), till maskiner och elektriska instrument.
Anvand det elektriska instrumentet endast bestdmmelsekonformt och under
iakttagande av de allmanna sakerhetsforeskrifterna och foreskrifterna for
forebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och ej upplysta ar-
betsomraden kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumentet i omgivning med explo-
sionsrisk, i vilken brannbara vétskor, gaser eller damm finns. Elek-
triska instrument skapar gnistor, som kan antanda dammet eller angorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska instru-
mentet anvands. Blir du distraherad kan du forlora kontrollen 6ver in-
strumentet.

B) Elektrisk sakerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i uttaget.
Kontakten far inte forandras pa nagot vis. Anvand ingen adapter-
kontakt tillsammans med jordade elektriska instrument. Oféréandrade
kontakter och passande uttag minskar risken for en elektrisk stot. Ar det
elektriskainstrumentet utrustatmed en skyddsledare, far detbara anslutas
till jordade uttag. Anvander du det elektriska instrumentet pa byggen, i
fuktig omgivning, utomhus eller under liknande villkor, gér det da endast
med en 30mA-felstrdmsskyddsbrytrare (Fl-brytare) ansluten till natet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med rér, vairmesystem,
spisar och kylskap. Det finns en stdrre risk for elektrisk stot nar din kropp
&r jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intréngande av vatten i ett
elektroinstrument forhdjer risken for en elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln till nagot annat dn den &r avsedd for, t.ex. bara
eller héanga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur uttaget.
Hall kabeln borta fran hetta, olja, skarpa kanter eller instrumentdelar
som ror sig. Skadade eller trassliga kablar férhéjer risken for en elektrisk
stot.

e) Nar du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvand en-
dast forlangningskabel, som ocksa ar auktoriserad for utomhus.
Anvandning av en férlangningskabel [dmplig fér utomhusbruk férminskar
risken for en elektrisk stot.

C) Personlig sakerhet

a) Var uppmarksam, ge akt pa vad du gor och anvand fornuftet nar du
arbetar med ett elektriskt instrument. Anvéand det elektriska instru-
mentetinte nardu artrotteller starunderinflytande av droger, alkohol
eller medikamenter. Ett 6gonblicks oaktsamhet vid anvandning av in-
strumentet kan leda till allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglas6gon. Om du
bér personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria saker-
hetsskor, skyddshjalm eller horskydd, allt beroende pa typ och anvand-
ning av detelektriskainstrumentet, forminskar detrisken for personskador.

c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsakra dig om att
brytaren star i positionen ,,FRAN“, innan du sitter kontakten i utta-
get. Om du har fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nar du
bér det eller ansluter instrumentet tillkopplat till stromférsérjningen, kan
detta leda till olyckor. Koppla aldrig férbi en brytare for stegvis drift.

d) Avldgsnainstallningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar till
det elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig
i en intstrumentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip aldrig in i
delar som rér sig (roterar).

e) Overskatta dig inte. Sérj for att du star sékert och hall alltid balan-
sen. Darigenom kan du béttre kontrollera instrumentet i ovantade situa-
tioner.

f) Bér lamplig kladsel. Bér inga vida klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar borta fran delar som ror sig. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i rérliga delar.

g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras,
forsékra dig om att dessa ar anslutna och anvénds riktigt. Om dessa
anordningar anvands férminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Overldmna det elektriska instrumentet endast till skolade personer.
Ungdomar far endast driva det elektriska instrumentet nér de &r aldre &n
16 ar, detta ar nédvandigt for deras utbildning och de star under uppsikt
av en fackutbildad person.

D) Omsorgsfull hantering och anvéndning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvind det elektriska
instrument for ditt arbete sasom det ar avsett. Med det passande elek-
triska instrumentet arbetar du béattre och sékrare inom det angivna effekt-
omréadet.

b) Anvénd inget elektriskt instrument vars kontakt &r defekt. Ett elek-
triskt instrument som inte Iangre later sig kopplas till eller fran ar farligt
och maste repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gér nagra instéllningar pa instru-
mentet, byter tillbehorsdelar eller lagger bort instrumentet. Denna
forsiktighetsatgard forhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom réackvidd for barn nar det
inte anvands. Lat inte personer anvédnda instrumentet som inte ar
fortrogna med detta eller inte har l&st dessa anvisningar. Elektriska
instrument ar farliga, nér de anvands av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att ror-
liga instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om
delar ar avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets
funktion paverkas negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet
anvands, reparera skadade delar av kvalificerad fackpersonal eller
av en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst. Manga olyckor for-
orsakas av daligt underhallna elektroverktyg.

f) Hall skérverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skarverktyg
med skarpa eggar fastnar inte sa latt och ar lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvand spannanordningar eller ett skruvstad for
att halla fast arbetsstycket. Det halls ddrmed sakrare &n med handen och
du har dessutom bada hénderna fria for mandvreringen av det elektriska
instrumentet.

h) Anvéand elektriska instrument, tillbehdr, insatsverktyg osv. i enlighet
med dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna
speciellainstrumenttyp. Tadérvid hansyn till arbetsvillkoren och den
aktivitet som skall utféras. Anvandandet av det elekiriska instrumentet
fér annat an de avsedda anvéndningarna kan leda till farliga situationer.
Varje egenmaktig forandring av det elektriska instrumentet ar férbjuden
av sékerhetsskal.

E) Omsorgsfull hantering och anvandning av batteridrivna instrument

a) Forsakra dig om att det elektriska instrumentet &r frankopplat, innan
du satter in batteriet. Om du satter in ett batteri i ett elektriskt instrument,
som ar tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillver-
karen. For en laddaret, som &r lamplig for en viss sorts batterier, finns
brandrisk nar den anvands for andra batterier.

c) Anvénd endast de batterier som ar avsedda for de elektriska in-
strumenten. Anvandningen av andra batterier kan leda till personskador
och brandrisk.

d) Hall batteriet nér det inte anvénds borta fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra sma metallféremal som skulle kunna for-
orsaka en dverbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan bat-
terikontakterna kan ha brannskador eller eld till foljd.
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e) Vid felaktig anvéndning kan vatska rinna ur batteriet. Undvik kon-
takt med denna. Spola vid tillfillig kontakt av den med vatten. Om
denna vétska kommer i 6gonen, skall du dessutom ta hjalp av en
lakare. Batterivatska som rinner ut kan leda till hudretningar eller brann-
skador.

f) Om batteriets/laddarens temperatur eller omgivningstemperaturen
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kastainte defekta batterieri normala hushallssopor, utan Iamna dem
till en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst eller till en aukto-
riserad avfallsfirma.

F) Service

a) Lat reparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal och
endast med original reservdelar. Ddrmed garanteras att instrumentets
sakerhet bibehalls.

b) Folj underhalisforeskrifterna och anvisningarna éver verktygsbytet.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till det elektriska in-
strumentet och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst nar den ar skadad.
Kontrollera forldngningskabeln regelbundet och byt ut den nér den
ar skadad.

Speciella sakerhetsanvisningar

® Anvand personlig skyddsutrustning (t ex skyddsglaségon).

® Undvik onormal kroppsstéllning, sta inte lutad for langt framat.

® Dra ur stickproppen resp ta ur batteriet, innan du byter press- eller expan-
derverktyg!

e Drivmaskinerna utvecklar en mycket hdg presskraft, sa iaktta forsiktighet.
Hall obehdriga pa avstand fran arbetsplatsen under arbetet.

® Hall endast drivmaskinen i maskingreppet (6) eller i handtaget nér den ar
igang (9). Hall hénderna borta fran rorliga delar (pressomradet, expan-
deringsomradet)!

® Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det
bryts!

® Radialpressverktyg skall alltid placeras i rat vinkel och inte snett pa kopp-
lingen.

® Pabdrja inte pressningen utan att radialpressverktygen & monterade. An-
vand endast maskinen for att montera klamkopplingar. Utan mottryck (vid
t ex kdrning utan klamkoppling) utsatts motorn och presskaftarna for ono-
digt hogt tryck.

® Vid anvandning av presskéftar av annat fabrikat, kontrollera att de passar
for anvandning i verktyget och fdlj tillverkarens bruksanvisning.

® Anvand aldrig axialpressverktygen utan korrekt instuckna presshuvuden.
Risk for att de bryts!

® Placera alltid axialpressverktygen med presshuvudena i rét vinkel mot réra-
xeln pa tryckhylskopplingen. Satt aldrig pa dem snett.

® Skruva pa expanderhuvudena pa expanderverktyget till stoppet.

® Skadade presstanger, presshuvuden och expanderhuvuden ska inte re-
pareras. Risk for att de bryts!

® |3s och olj systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

1. Tekniska data

1.1. Art.nr
REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin 578000
REMS Akku-Press drivmaskin 571000
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571001
REMS Ax-Press 15 drivmaskin 573001
REMS Ax-Press 40 drivmaskin 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E drivmaskin 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin 575001
REMS batteri 12 V 571510
REMS Spanningsforsorjning 230 V 571535
Snabbladdare 12-18 V 565220
Verktygslada av plat REMS Power-Press E 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Verktygslada av plat REMS Mini-Press ACC 575280

Verktygslada av plat REMS Akku-Press 571280

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Verktygslada av plat REMS Ax-Press 15/40 573280
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press 573280
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Mini 575280

Anvandningsomrade

REMS Mini-Press ACC

Radialpressverktyg for tillverkning av kidmkopplingar till

alla konventionella pressmuffsystem pa stalrcr,

rostfria stalrér, kopparrdr plastror, kombinationsror @10-40 mm

Radialpressverktyg for tillverkning av kiamkopplingar till
alla konventionella pressmuffsystem pa stalrdr,
rostfria stalrr, kopparrdr plastror, kombinationsrér @ 10-76 (108) mm

Axialpressverktyg for tillverkning av tryckhylskopplingar
(paskjuthylskopplingar) pa rostfria stalror, kopparror,
plastror, kombinationsrér och for expandering av

plastrdr, kombinationsror @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E fér expandering av
ror/ringar for Wirsbo Quick & Easy-systemet upp till @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E for expandering av
PE-X-ror for Wirsbo Quick & Easy-systemet @ 15-40 mm
Hav-/presskraft
Radialpressverktygens hévkraft 32 kN
Radialpressverktygens presskraft 100 kN
Mini-radialpressverktygens havkraft 24 kN
Mini-radialpressverktygens presskraft 70 kN
Presskraft REMS Ax-Press 15 15kN
Presskraft REMS Ax-Press 40 40 kN
Elektriska data
REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC Skyddsisolerad enligt EU-direktiv
(73/23/EWG)
Avstord enligt EU-direktiv
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press 12V =;2,0Ah; 20 A

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC 12V =;13Ah;18A

Snabbladdare (1h) Ingdende 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Utgdende 12-18V==2,65A;50 W

Spanningsforsorjning Ingaende 230 V~; 50-60 Hz

230V Utgdende 12V==1,0A

Matt

REMS Power-Press E 430%x110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Press,

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,87x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Vikt

REMS Power-Press E drivmaskin 44kg (9,61b)
REMS Power-Press drivmaskin 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC drivmaskin 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin utan batteri 21kg (451b)
REMS Akku-Press drivmaskin utan batteri 45kg (981b)
REMS Ax-Press 15/40 drivmaskin utan batteri 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini drivmaskin utan batteri ~ 2,0kg (4,4 |b)
REMS Akku-Ex-Press drivmaskin utan batteri 32kg (7,01b)
REMS batteri 12 V 0,7kg (1,51b)
Presskaftar (medelvikt) 18kg (3,91b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 12kg (2,61b)
Presshuvuden (par, medelvikt) 0,27kg (0,6 Ib)
Expanderhuvud (medelvikt) 0,16kg (0,31b)
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1.7.

1.8.

21.

2.2

23.

24.

Buller

Ljudniva pa arbetsplatsen
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)

Vibrationer

Vagt effektivvarde 2,5 m/s?

Igangsattning

Fér anvandning av REMS pressténger, REMS presshuvuden och REMS
expanderhuvud till de olika rér-kopplingssystemen galler alltid de aktuella
forsaljningsunderlagen fran REMS. Om komponenter fér rér-kopplings-
system av de olika fabrikaten &ndras eller nya komponenter kommer ut
pa marknaden, maste informationer om de aktuella anvéndnings-
forutsattningarna begéras hos REMS (fax +49 7151 17 07-110).

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Kontrollera innan du ansluter drivmaskinen
resp snabbladdaren, att natspanningen stdmmer Gverens med uppgiften
pa typskylten. Pa byggplatser, i fuktig miljé, utomhus eller vid liknande for-
hallanden far det elektriska verktyget endast anslutas till natet och drivas
via en 30mA-lackstréms-skyddsanordning (Fl-skyddsbrytare).

Batterier som levereras till REMS drivmaskiner, liksom reservbatterierna,
arinte laddade. Ladda batteriet innan det anvands for forsta gangen. An-
vand REMS snabbladdare (art.-nr. 565220). Nar batteriet placerats i lad-
daren, blinkar den réda lampan. Efter ca 1 timme lyser réd lampa per-
manent, vilket indikerar att batteriet ar laddat. Batteriet nar full kapacitet
forst efter manga laddningar.

Montering (byte) av presstangen (1) hos radialpressverktyg (fig. 1)
Dra ur natstickproppen resp. ta bort batteriet. Anvand endast presskaftar
med systemspecifik presskontur som motsvarar det pressmuffsystem som
ska pressas. REMS pressverktyg har en bokstav som beskriver pres-
sformen och en siffra som visar storleken. Las och flj fabrikantens in-
byggnads- och monteringsanvisningar till respektive system. Anvand ald-
rig presskaftar (presskonturer, storlekar) med fel passform vid pressnin-
gen. Klamkopplingen kan dablioanvandbarochmaskinen och presskaftarna
kan forstoras.

Lagg drivmaskin pa ett bord eller golvet. Montage (byte) av presskaft kan
endast ske om pressrullarna (5) &r helt tillbakadragna. Tryck vid behov
riktningsomkopplaren (7) pa REMS Power-Press E at vanster, tryck pa
strdmbrytaren (8), och hos REMS Power-Press och REMS Akku-Press
pa aterstallningsknappen (13) anda tills pressrullarna (5) ar helt tillbaka-
dragna.

Oppna tangbulten (2) genom att trycka pa lasstiftet (4). Den fjaderbe-
lastade tangbulten (2) hoppar da ur. Sétt i den utvalda presskaften (1).
Skjut in tdngbulten (2) sa att lasbulten (4) 1aser. Tryck darefter ner tryck-
listen (3) direkt dver tangbulten. Starta aldrig radialpressverktygen utan
att presstangen ar inlagd. KIdm endast ihop verktyget nér Ni monterar
kldmkopplingar. Utan mottryck, t.ex. vid kdrning utan klamkoppling, utsatts
drivmaskinen resp. presstangen for onddigt hdg belastning.

Kor aldrig maskinen utan monterad tangbult (2). Risk att det bryts!

Montering (byte) av presshuvudena (14) hos axialpressverktyg
(fig. 6,7)

Taurbatteriet. Anvand endast presshuvuden av rétt system. REMS press-
huvuden &r mérkta med bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och
med en siffra som anger storleken. Las och flj noga sy-stemfabrikantens
inbyggnads- och monteringsanvisningar. Anvand aldrig presshuvuden
med fel passform (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen kan blioanvandbar
och maskinen och presshuvudena kan forstoras.

Stick i de utvalda presshuvudena (14) fullstandigt, vrid om erforderligt tills
delases (kullasning). Hall presshuvudena och fasteti pressverktyget rena.

Montering (byte) av expanderhuvudet (16) pa REMS Ax-Press 15
(fig. 6)

Ta urbatteriet. Montera expanderverktyget (15) (tillbehor). Rengér da forst
kopplingsytorna, satt pa ex-panderverktyget och dra fast de bada skru-
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varna med cylindriskt huvud. Smorj expanderdornen (18) latt med fett.
Skruva pa det utvalda expanderhuvudet till stopp pa expanderverktyget.
Anvéand endast expanderhuvuden av rétt system. REMS expanderhuvu-
den &r markta med bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och med
en siffra som anger storleken. L&s och folj noga systemfabrikantens in-
byggnads- och monteringsanvisningar. Anvand aldrig expanderhuvuden
med fel passform (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen kan blioanvandbar
och maskinen och expanderhuvudena kan forstoras.

Se till att tryckhylsan har fillrackligt avstand fran expanderhuvudet. An-
nars kan expanderbackarna (17) bli skeva eller brytas.

Expanderanordningen kan tas av vid pressning i tranga utrymmen.

Montering (byte) av expanderhuvud (16) pa REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E och REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Ta ur batteriet. Anvand endast original Wirsbo Quick & Easy expander-
huvuden. Las och félj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monte-
ringsanvisning. Anvand aldrig expanderhuvuden med fel passform (sy-
stem, storlek). | annat fall kan kopplingen bli oanvandbar och maskinen
och expanderhuvudena forstéras. Smorj expanderdornen (18) latt med
fett. Skruva pa det utvalda expanderhuvudet till anslag pa expanderverk-
tyget. REMS expanderhuvuden P och Cu ar inte Iampliga fér den batte-
ridrivna rorexpandern REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E och REMS Ak-
ku-Ex-Press Q & E far darfor inte anvandas till denna.

3. Anvandning

. Radialpressverktyg (fig. 1 till 5)

Gor en provpressning med drivmaskinen och den insatta presstangen
med inlagd klamkoppling fore varje anvandning. Kontrollera da efter pres-
soperationen att presskaftarna (10) ar fullstandigt slutna saval i framkan-
ten (fig. 1, vid "A") som i jamnhéjd med kopplingslanken (fig. 1, vid "B").
Hallfastheten fr skarven maste kontrolleras (enligt nationella krav, stan-
dard och regler).

Kontrollera pressverktyg fére anvandning for forslitningar och skada, spe-
ciellt pa kaftarna. Anvand ej skadade eller slitna pressverktyg, p.g.a att
det finns en risk for felaktig pressning.

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen stangs, kan det-
ta bero pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

3.1.1. Arbetsgang

Pressa ihop press-kaften (1) manuellt sa att den precis kan pressas éver
klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot réret. Slapp presskaftarna
sa att de sluter sig om klamkopplingen. Hall drivmaskinen i maskingrep-
pet (6) och handtaget (9).

For riktningsomkopplaren (7) pa REMS Power-Press E at hdger (framat)
och tryck pa strombrytaren (8). Hall strdmbrytaren (8) nedtryckt tills press-
ningen ar fardig och presskaftarna &r slutna. Tryck riktningsomkopplaren
(7) till vanster (tillbakagang) och tryck pa strombrytaren (8) tills press-
rullarna &r tillbakadragna och kopplingen borjar slira. Belasta inte slir-
kopplingen i onddan.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall strombrytaren (8) ned-
tryckt tills presskaftarna ar fullstandigt stdngda. Akustisk signal (knack-
ning) efter avslutad pressoperation ger méjlighet till optisk kontroll. Tryck
aterstallningsknapp (13), tills pressrullarna (5) ar tillbakadragna bérjar
slira.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC, REMS Power-Press
ACC: Hall strombrytaren (8) nedtryckt tills presskaftarna ar fullstandigt
sténgda. Efter slutférd pressning kopplar drivmaskinen automatiskt om fill
returgang (tvangsstyrt forlopp).

Pressa ihop presskaftarna manuellt sa att verktyget kan tas bort fran den
nu fardiga klamkopplingen.

3.1.2. Funktionssékerhet

Hos REMS Power-Press E avslutas pressningen nar man slapper vipp-
strémbrytaren (8). For att skydda motorn finns en slirkoppling som fun-
gerar i kaftarnas bada andlagen.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press avslutar pressningen auto-
matiskt, avger da en akustisk signal (knackning). REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC och REMS Power-Press ACC avslutar pres-
sningen automatiskt, avger da en akustisk signal (knackning) och I6per
automatiskt tillbaka (tvangsstyrt forlopp).
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Observera: Trots den avancerade elektroniken skall man kontrollera
att kéftarna sténgts helt for att sakerstélla att en perfekt klamkopp-
ling erhallits. Kontrollera efter slutford pressoperation att press-
kaftarna (10) ar fullsténdigt stangda bade vid deras framkant (fig. 1,
vid "A") och i jamnhdjd med kopplingslénken (fig. 1, vid "B"). Om
en tydlig grad bildas i presshylsan nér presskéftarna sténgs, kan
detta bero pa att pressningen ar felaktig eller otét (se 5. Fel).

3.1.3. Arbetssékerhet

3.2

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med
en sakerhets-vippstrombrytare som kan stdnga motor och drivmekanis-
men omedelbart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stallas om till
tillbakagang oberoende av vilket lage drivmekanismen star i.

Axialpressar (fig. 6, 7)

3.2.1. Pressning med REMS Ax-Press 15 och Ax-Press 40

Lagg i den formonterade tryckhylskopplingen i presshuvudena (14) och
tryck in den i presshuvudena(14). Tryck bara Iatt pa strémbrytaren (8), sa
att att presshuvudena fors langsamt tills de ligger an mot tryckhylskopp-
lingen. Observera klamningsrisk! Hall handerna borta fran det omrade dar
presshuvudena rér sig! Hall drivmaskinen i maskingreppet (6) och i hand-
taget (9) och lat strdmbrytaren (8) vara nedtryckt &nda tills tryckhylsan lig-
geranmottryckhylskopplingensflans. Daavges en akustiskt signal (knack-
ning). Tryck pa aterstaliningsknappen (13) tills presshuvudena (14) ar full-
standigt tillbakadragna.

Till tryckhylssystem IV behdvs olika presshuvuden for en rérstorlek. Las
och félj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

Hos tryckhylssystem RV maste man pressa i tva omgangar, dvs. press-
huvudena maste forst foras in pa langt avstand i forhallande ftill tryckhy-
Isskarvarnas fasten. Fore den andra pressomgangen vrids presshuvu-
dena 180° sa att avstandet blir kort till tryckhylskopplingens fasten. Las
och f6lj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Skjut tryckhylsan 6ver roret, fr in expanderhuvudet till anslaget i réret och
tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot roret. Sla pa (8) drivmaskinen.
Se till att tryckhylsan har tillréckligt avstand fran expanderhuvudet vid ex-
panderingen, eftersom expanderbackarna (17) annars kan bli skeva eller
brytas. Hall strémbrytaren (8) tryckt &nda tills roret ar expanderat. Da lju-
der en akustisk signal (knackning). Tryck pa aterstaliningsknappen (14)
tills expanderhuvudet &r slutet igen. Eventuellt behdver expanderingen
upprepas flera ganger. Las och folj noga systemfabrikantens inbyggnads-
och monteringsanvisning.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(fig. 8)

Lé&s och félj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvis-
ning. Skjut Q & E ring av erforderlig storlek pa réret. For in expanderhu-
vudet i roret och tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot réret. Sla pa
drivmaskinen (8). Om expanderhuvudet &r 6ppet, kopplar drivmaskinen
automatiskt om till tillbakagang och expanderhuvudet stangs igen. Hall
strombrytaren (8) intryckt igen och skjut pa expanderhuvudet/drivmaski-
nen ytterligare. Upprepa expanderingsprocessen tills expanderbackarna
(17) @rinskjutna i réret till stopp. Las och fdlj noga systemfabrikantens in-
byggnads- och monteringsanvisning.

Underhall/kontroll

Observera! Forutom ovannamnda kontroll ska REMS drivmaskiner [am-
nas in till inspektion tillsammans med alla verktyg (presstanger, presshu-
vuden, expanderhuvuden) minstengang om arettillen auktoriserad REMS
kundserviceverkstad.

Underhall
Dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall presskaftarna, presshuvudena och expanderhuvudena, framfor allt
aven deras fasten rena. Rengor kraftigt nedsmutsade metalldelar med
t.ex. terpentinolja och skydda dem darefter mot rost.

Rengor plastdelar (t.ex. hdljen, batterier) endast med mild tvalldsning och
fuktig duk. Anvand inga hushallsrengdringsmedel. Dessa innehaller ofta
kemikalier, som kan skada plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, ter-
pentinolja, utspadningsmedel eller liknande produkter fill rengéring av
plastdelar.

Se till att vétska aldrig kommer in inuti de elektriska apparaterna. Doppa

aldrig en elektrisk apparat i vétska.

4.1.1. Presskéftar

Kontrollera regelbundet att presskaftarna gar 1att. Rengér vid behov pres-
stdngerna och smorj presskéftarnas bultar (12) med maskinolja, men de-
montera inte presstangen! Avlagsna eventuella avlagringar i presskontu-
ren (11). Kontrollera funktionen pa alla presskaftar regelbundet genom att
gora en provpressning med inlagd kidmkoppling. Presskaftarna (10) ma-
ste efter avslutad pressoperation vara stdngda vid framkanten (fig. 1, vid
"A") och aven i jamnhdjd med kopplingslanken (fig. 1, vid "B"). Skadade
eller slitna presstanger far inte langre anvéndas. Om Ni ar tveksam dver
funktionen, returnera drivmaskiner och dess kaftar till narmaste auktori-
serade REMS-serviceverkstad for kontroll.

4.1.2. Radialpressverktyg

Hall presstangens faste rent. Rengor sarskilt pressrullarna (5) och tang-
bulten (2) regelbundet och smérj darefter med maskinolja. Kontrollera
drivmaskinens funktion regelbundet genom att géra en pressning av
den stdrsta anvanda klamkopplingen. Om kaftarna stanger helt under
denna belastning (se ovan) och motorn slar ifran, kan verktyget anses
fungera normailt.

REMS Mini-Press ACC och REMS Akku-Press ACC ar utrustad med en
elektronisk servicefunktion. Efter ca. 10.000 pressningar blinkar dioden i
handtaget (9). Da ar det dags for en okulérbesiktning. Denna ska utféras
av en auktoriserad REMS kundserviceverkstad.

4.1.3. Axialpressverktyg

Hall presshuvuden (14) och fasten (borrade hal) i pressverktyget rena.
Hall &ven expanderhuvuden (16) och expanderdormnen (18) rena. Smorj
da och da expanderdornen (18) latt med fett.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

Hall expanderhuvuden (16) och expanderdorn (18) rena. Smdrj expan-
derdornen (18) da och da latt med fett.

Kontroll/reparation

Innan nagot underhall eller reparationer pabdrjas maste alltid verktyget
var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast utfdras av behdrig
fackman eller sarskilt utbildad person.

Efter ca. 10.000 pressningar/expanderingar, dock minst en gang om aret,
maste press-/expanderverktyget kontrolleras till auktoriserad REMS-ser-
viceverkstad.

REMS Power-Press E har underhallsfri vaxellada. Den &r infettad pa fa-
brik och behdver ej underhallas. Motorn REMS Power-Press E, REMS
Power-Press och REMS Power-Press ACC har kolborstar. Dessa slits
med tiden och maste darfér kontrolleras och bytas dad och da. Anvand
endast original REMS Power-Press kolborstar. REMS Akku-drivmaskiner
arbetar elektrohydrauliskt. Vid ofillracklig presskratt eller oljelackage ma-
ste drivmaskinen lamnas till auktoriserad REMS-serviceverkstad for kon-
troll och service.

Skadade och slitna presstanger, presshuvuden, expanderhuvuden gar
inte att reparera.

Felsokning

. Problem

Drivmaskinen gar inte.

Orsak
e Slitna kolborstar (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Natsladden defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
® Drivverktyget defekt.

Problem
Radialpressverktyget slutfor inte pressningsarbetet. Presskaftarna slu-
ter inte helt.

Orsak

® Maskinen ar 6verhettad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Forslitna kolborstar (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
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Slirkoppling defekt (REMS Power-Press E).

Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
Drivverktyget defekt.

Fel presstang (presskontur, storlek) insatt.

® Presskaftarnas rorlighet defekt.

5.3. Problem
Nér presstangen stangs bildas en tydlig grad pa presshylsan.
Orsak
® Skadad eller sliten presstang/presskontur har monterats
® Fel presstang (presskontur, storlek) har monterats.
e Olamplig kombination av presshylsa, ror och stodhylsa.

5.4. Problem
Presskaftarna stangs forskjutet vid "A" och "B" (fig. 1) nér presstangen
ar obelastad.
Orsak
® Presstangen har blivit tappad i golvet, tryckfjadern ar skev.

5.5. Skadefall
For att undvika skador pa pressmaskinen ar det viktigt att se fill att inga
spanningar uppstar mellan pressbackar, koppling och drivmaskin i sada-
na arbetssituationer som visas som exempel i bilderna 9 till 11.

6. Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats il
den férsta anvandaren, men galler dock hdgst 24 manader efter att pro-
dukten levererats till forsaljaren. Leveransdatum skall bekraftas genom
insandande av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter
om képdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom
garantitiden och beror pa tillverknings- eller materialfel atgardas kost-
nadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller fornyas garan-
titiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, felaktigt hand-
havande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruktionerna inte fol-
jts, olampligtdrivmedel, bverbelastning, anvandning foricke avsettandamal,
egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, som REMS inte har an-
svar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utféras av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktori-
serad REMS serviceverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den des-
sforinnan tagits isér. Bytta produkter och delar 6vergar i REMS' &go.

Anvandaren stér for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin géller endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.

For anvendelse av REMS pressetenger, REMS pressehoder og REMS utvi-
delseshoder for de forskjellige rarforbindelsessystemene gjelder de tilsvaren-
de aktuelle REMS salgsdokumenter. Hvis systemprodusenten endrer kom-
ponenterirarforbindelsessystemene eller lanserer nye komponenter, m& kom-
ponentenes aktuelle anvendelsesklassifisering innhentes hos REMS (fax +49
7151 1707-110). Rett til endringer og feiltagelser.

Fig. 1-8 9 Bryterhandtak
10 Pressebakke
1 Pressetang 11 Pressekontur
2 Tangholdebolt 12 Bolt
3 Trykklist 13 Returtast
4  Lasestift 14 Pressehoder
5 Presseruller 15 Utvidelsesinnretning
6 Hushandtak 16  Utvidelseshode
7 Dreieretningsspak 17 Utvidelsesbakker
8 Bergringsbryter 18  Utvidelsesdor

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av anvis-
ningene nedenfor kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader. Begrepet ,elektrisk apparat”, som er brukt i det fglgende, refe-
rerer til nettdrevet elektroverktay (med nettkabel), batteridrevet elektroverk-
tay (uten nettkabel), maskiner og elektriske apparater. Det elektriske apparatet
ma kun brukes til tilsiktet formal og under overholdelse av de generelle sik-
kerhets- og ulykkelsforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste
arbeidsomrader kan forarsake ulykker.

b) Ikke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser
hvor det befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektriske
apparater genererer gnister som kan antenne stgv eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske
apparatet er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fgre til at brukeren
mister kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkon-
takten. Stopselet ma ikke under noen omstendigheterforandres. lkke
bruk adapterstepsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede elek-
triske apparater. Uforandrede stapsler og passende stikkontakter redu-
serer risikoen for elektrisk stat. Hvis det elektriske apparatet er utstyrt med
enjordledning, ma detkun tilkoples en jordet stikkontakt. Pa byggeplasser,
i fuktige omgivelser, utendgrs eller ved lignende oppstillingsforhold ma
det elektriske apparatet kun tilkoples stremnettet via en 30 mA-feilstram-
vernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeappa-
rater, komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stet hvis
kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann inn
i elektroapparatet er det starre risiko for elektrisk stet.

d) Ikke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & baere apparatet, henge
det opp eller trekke stepselet ut av stikkontakten. Hold kabelen borte
fra varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse.
Skadede eller flokete kabler gker risikoen for elektrisk stat.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes
skjoteledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en
skjoteledning som er egnet for utendgrs bruk reduseres risikoen for elek-
trisk stet.

C) Personers sikkerhet

a) Ver oppmerksom, ver forsiktig med hva du gjer og bruk sunn for-
nuft ved arbeider med det elektriske apparatet. Ikke bruk det elek-
triske apparatet nar du er trett eller under pavirkning av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av
apparatet kan fgre til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av
personlig verneutstyr, som stgvmaske, sklisikre vernesko, beskyttelses-
hjelm eller harselsvern, avhengig av det elekiriske apparatets type og
bruksomrade, reduseres risikoen for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillingen
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,,AV“ for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske appa-
ratet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet koples
il stremforsyningeniinnkoplettilstand, kan detforarsakes ulykker. Bergrings-
bryteren ma aldri broforbindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske appara-
tet slas pa. Et verktgy eller en ngkkel som befinner seg i en roterende
apparatdel kan fare til personskader. Grip aldriinn i bevegelige (roterende)
deler.

e) lkke overvurdér deg selv. Serg for at du star stedig og alltid har god
balanse. Pa denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klzr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker.
Hold har, klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse.
Lostsittende klesplagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i bevege-
lige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal
det kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. VVed bruk
av slike innretninger reduseres de farer stov representerer.

h) La kun opplzerte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre
personer ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar,
hvis slik bruk er pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under
oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk ap-
parat for arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat kan
arbeidene utfgres bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) lkke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk apparat
som ikke kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa
apparatet, tilbehgrsdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse for-
siktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjenge-
lig for barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av personer
som ikke er kjent med apparatet eller som ikke har lest disse anvis-
ningene. Elektriske apparater representerer en fare hvis de brukes av
uerfarne personer.

e) Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegelige
apparatdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gde-
lagt eller skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets funk-
sjonsdyktighet er nedsatt. Serg for at skadede deler repareres av
kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kun-
deserviceverksted for det elektriske apparatet tas i bruk. Mange ulykker
har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjareverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjeereverk-
tey med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fare.

g) Sikre verktoyet. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til & holde
fast verktoyet. P& denne maten holdes verktgyet sikrere enn med han-
den og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elektriske
apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbehgr, innsatsverktoy osv. som er opp-
fort i disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for
den aktuelle apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og ar-
beidsoppgaven som skal utferes. Bruk av de elektriske apparatene il
andre anvendelser enn det som er beskrevet kan fare il farlige situa-
sjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker er enhver egenmektig forandring
av det elektriske apparatet forbudt.

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes
inn. Ved innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa, kan
det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produ-
senten. | et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan
det oppsta brann hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av
andre batterier kan fare til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler,
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde
kontaktene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter
kan fare til forbrenninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga
kontakt med denne vaesken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt

med batterivaeske. Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene, skal
i tillegg en lege kontaktes. Batterivaeske som trenger ut kan fare il
hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestem-
peraturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeappa-
ratet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes somvanlig husholdningsavfall, men
leveres til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller
et godkjent avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og
kun ved hjelp av originale reservedeler. Pa denne maten opprettholdes
apparatets sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av
verktay.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med re-
gelmessige mellomrom og sorg for at den skiftes ut av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted hvis den er skadet. Kontrollér skjsteledningen med regel-
messige mellomrom og skift den ut hvis den er skadet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

® Bruk personlig verneutstyr (f.eks. vernebriller).

® Unnga unormal kroppsholdning, ikke bay deg for langt fremover.

® Forutskiftning av presse- hhv. utvidelsesverktayet skal nettstapselet frakop-
les hhv. batteriet tas ut!

® Drivmaskinene utvikler en sveert hgy presskraft. Veer derfor spesielt forsik-
tig. Hold andre personer borte fra arbeidsomradet mens arbeidene utfares.

® Hold kun fast drivmaskinene i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9)
under drift. Ikke grip inn i deler i bevegelse (presseomrade, utvidelses-
omrade)!

® Bruk aldri radialpressene uten at tangholdebolten (2) er last. Bristefare!

® Sett alltid radialpressen med pressetangen pa pressforbinderen i rett vin-
kel i forhold til rgraksen. Sett aldri radialpressen pa skra.

® |kke start radialpressen uten at pressetangen er satt i. Pressingen ma kun
utferes for & opprette en pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra pres-
sforbinderen belastes drivmaskinen hhv. pressetangen ungdig.

® For pressetenger av andre fabrikater brukes skal det kontrolleres om dis-
se er egnet for drivmaskinen. Les og overhold bruksanvsiningen fra pro-
dusenten av pressetangen.

® Aksialpressermakun brukes medfullstendiginnsatt pressehode. Bristefare!

® Sett alltid aksialpressen med presshoder pa trykkhylseforbinderen i rett vin-
kel i forhold til rgraksen. Sett aldri aksialpressen pa skra.

® Skru utvidelseshoder pa utvidelsesinnretningen il anslag.

® Skadede pressetenger, pressehoder eller utvidelseshoder ma ikke repare-
res. Bristefare!

® Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodu-
senten.

1. Tekniske data
1.1. Artikkelnumre

REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin 578000
REMS Akku-Press drivmaskin 571000
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571001
REMS Ax-Press 15 drivmaskin 573001
REMS Ax-Press 40 drivmaskin 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E drivmaskin 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin 575001
REMS batteri 12 V 571510
REMS spenningsforsyning 230 V 571535
Hurtigladeapparat 12-18 V 565220
Stalkoffert REMS Power-Press E 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Stalkoffert REMS Mini-Press ACC 575280
Stalkoffert REMS Akku-Press 571280
Stalkoffert REMS Ax-Press 15 og 40 573280
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press 573280
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
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1.2. Arbeidsomrade 1.8. Vibrasjoner
REMS Mini-Press ACC Veid effektivverdi akselerasjon 2,5 m/s?
Radialpresse for produksjon av pressforbindelser i .
alle vanlige pressfitting-systemer pa stalrer, rustfrie 2. |driftsettelse

13.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

stalrgr, kobberrgr, kunststoffrar, komposittrer

@ 10-40 mm

Radialpresser for produksjon av pressforbindelser i
alle vanlige pressfitting-systemer pa stalrgr, rustfrie

stalrgr, kobberrgr, kunststoffrar, komposittrer

@ 10-76 (108) mm

Aksialpresser for produksjon av trykkhylseforbindelser
(skyvehylseforbindelser) pa rustfrie stalrar, kobberrer,
kunststoffrar, komposittrgr og for utvidelse

av kunststoffrar, komposittrar

@12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E for utvidelse av

rgr/ringer for systemet Wirsbo Quick & Easy

opp til @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E for utvidelse av

PE-X-rar for systemet Wirsbo Quick & Easy

Skyvekraft / presskraft
Skyvekraft radialpresser
Presskraft radialpresser
Skyvekraft radialpresse Mini
Presskraft radialpresse Mini
Presskraft REMS Ax-Press 15
Presskraft REMS Ax-Press 40

Elektriske data

REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Hurtigladeapparat (1h) Input
Output
Spenningsforsyning 230V Input
Output

Dimensjoner

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

@ 15-40 mm

32 kN
100 kN
24 kN
70 kN
15kN
40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisolert (73/23/EEC)
radiostaydempet (89/326/EEC)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A,50 W
230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%x110x85 mm (16,9"x4,3°x3,3")

365%235x85 mm (14,47x9,2'x 3,3")
288x260x80 mm (11,3'x10,2'x3,17)

Akku-Press ACC 338x290%x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320%x85 mm (13"x12,6"%3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,87x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300%290%x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Vekt
REMS Power-Press E drivmaskin 44kg (9,61b)
REMS Power-Press drivmaskin 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC drivmaskin 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin uten batteri 21kg (451b)
REMS Akku-Press drivmaskin uten batteri 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 drivmaskin uten batteri 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini drivmaskin uten batteri ~ 2,0kg (4,4 |b)
REMS Akku-Ex-Press drivmaskin uten batteri 32kg (7,01b)
REMS batteri 12 V 0,7kg (1,51b)
Pressetang (gjennomsnitt) 1,8kg (3,91b)
Pressetang Mini (gjennomsnitt) 12kg (2,61b)
Pressehoder (par, gjennomsnitt) 0,27kg (0,61b)
Utvidelseshode (gjennomsnitt) 0,16kg (0,31b)
Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi

REMS Power-Press E 82dB

REMS Power-Press / Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press

REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Mini

REMS Akku-Ex-Press

21.

2.2.

23.

24,

For anvendelse av REMS pressetenger, REMS pressehoder og REMS
utvidelseshoder for de forskjellige rerforbindelsessystemene gjelder de
tilsvarende aktuelle REMS salgsdokumenter. Hvis systemprodusenten
endrer komponenter i rarforbindelsessystemene eller lanserer nye kom-
ponenter, ma komponentenes aktuelle anvendelsesklassifisering inn-
hentes hos REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Elektrisk tilkopling

Vaer oppmerksom pa nettspenningen! Far tilkopling av drivmaskinen hhv.
av hurtigladeapparatet skal det kontrolleres om spenningen som er opp-
gitt pa typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplas-
ser, i fuktige omgivelser, utenders eller ved lignende oppstillingsforhold
ma det elektriske apparatet kun tilkoples nettet via en 30mA-feilstram-
beskyttelsesinnretning (Fl-bryter).

Batteriet som falger med REMS drivmaskiner og reservebatteriene erikke
ladet opp. Batteriet ma lades opp fer farstegangs bruk. For opplading ma
kun REMS hurtigladeapparat (art.-nr. 565220) brukes. Nar batteriet er satt
inn i hurtigladeapparatet, blinker den rade kontrollampen. Etter ca. 1 h
kopler kontrollampen om til kontinuerlig drift, dvs. at batteriet er ladet opp.
Farst etter flere oppladingsomganger oppnar batteriet full kapasitet.

Montasje (utskiftning) av pressetangen (1) i radialpresser (fig. 1)
Kople fra nettstapselet hhv. ta ut batteriet. Bruk kun pressetenger med
systemspesifikk pressekontur tilsvarende pressfitting-systemet som skal
presses. Pa begge pressebakker er REMS pressetenger merket med
bokstaver som kjennetegner pressekonturen og et tall som kjennetegner
starrelsen. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra sy-
stemprodusenten. Utfar aldri pressing med en pressetang som ikke pas-
ser (pressekontur, stgrrelse). Pressforbindelsen kan gjgres ubrukelig og
maskinen samt pressetangen kan skades.

Det er en fordel om drivmaskinen kan legges pa et bord eller pa gulvet.
Montasje (utskiftning) av pressetangen kan kun utferes nar presserulle-
ne (5) er kjort helt tilbake. Hos REMS Power-Press E ma dreieretnings-
spaken (7) eventuelt trykkes mot venstre og bergringsbryteren (8) akti-
veres, hos REMS Power-Press og REMS Akku-Press ma returtasten (13)
trykkes helt il presserullene (5) er kjrt helt tilbake.

Apne tangholdebolten (2). For & gjare dette skal lasestiften (4) trykkes,
tangholdebolten (2) er fieerbelastet og smetter da ut. Sett i pressetangen
(1) som er valgt. Skyv tangholdebolten (2) fremover til Iasestiften (4) smet-
ter pa plass. Trykk samtidig ned trykklisten (3) direkte over tangholdebol-
ten. Ikke start radialpressen uten at pressetangen er montert. Pressingen
ma kun utfgres for & produsere en pressforbindelse. Uten pressmottrykk
fra pressforbinderen belastes drivmaskinen hhv. pressetangen ungdig.

Press aldri nar tangholdebolten (2) ikke er Iast. Bristefare!

Montasje (utskiftning) av pressehodene (14) i aksialpresser

(fig. 6, 7)

Ta ut batteriet. Bruk kun systemspesifikke pressehoder. REMS presse-
hoder er merket med bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet
og et tall som kjennetegner starrelsen. Les og overhold installasjons- og
montasjeveiledningen fra systemprodusenten. Utfer aldri pressing med
pressehoder som ikke passer (trykkhylse-system, starrelse). Forbindel-
sen kan gjares ubrukelig og maskinen samt pressehodene kan skades.

Stikk presseholdene (14) som er valgt helt inn, drei dem eventuelt til de
smetter pa plass (kulelas). Hold pressehodene og festehullet i press-
einnretningen rene.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Ax-Press 15
(fig. 6)

Ta ut batteriet. Montér utvidelsesinnretningen (15) (tilbehar). Montering
utfgres ved at forbindelsesflatene rengjgres, utvidelsesinnretningen set-
tes pa og de to sylinderskruene trekkes godt til. Smer utvidelsesdoren
(18) med litt fett. Skru utvidelseshodet som er valgt pa utvidelsesinnret-
ningen til anslag. Bruk kun systemspesifikke utvidelseshoder. REMS ut-
videlseshoder er merket med bokstaver som kjennetegner trykkhylse-sy-
stemet og et tall som kjennetegner starrelsen. Les og overhold installas-
jons-ogmontasjeveiledningen fra systemprodusenten. Utfgr aldri utvidelse
med utvidelseshoder som ikke passer (trykkhylse-system, starrelse). For-
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2.5.

bindelsen kan gjares ubrukelig og maskinen samt utvidelseshodene kan
skades.

Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet
under utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bgyes eller
briste.

For & utfare pressing pa trange steder kan utvidelsesinnretningen tas av.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E og REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Taut batteriet. Bruk kun originale utvidelseshoder fra Wirsbo Quick & Easy.
Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systempro-
dusenten. Utfgr aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer (sy-
stem, storrelse). Forbindelsen kan gjeres ubrukelig og maskinen samt ut-
videlseshodene kan skades. Smer utvidelsesdoren (18) med litt fett. Skru
utvidelseshodet som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. REMS
utvidelseshoder P og Cu er ikke egnet for den batteridrevne rgrutvideren
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E og REMS Akku-Ex-Press Q & E og ma
derfor heller ikke brukes.

Drift

. Radialpresser (fig. 1 til 5)

Far hver bruk skal det utfares en prgvepressing med drivmaskinen og
den monterte pressetangen med innsatt pressforbinder. Pressetangen
ma lukke fullstendig. Etter at pressingen er fullfgrt skal det kontrolleres at
pressebakkene (10) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1, ved "A") og
i hgyde med forbindelsesdelen (fig. 1, ved "B"). Kontrollér at forbindelsen
ertett(folg gjeldende forskrifter, standarder, direktiver osv.ivedkommende
land).

For bruk skal pressetangen, spesielt pressekonturen (11) pa begge pres-
sebakker (10), kontrolleres med hensyn il skader og slitasje. Skadede
eller slitte pressetenger ma ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at
pressingen ikke utferes paforskriftsmessigméate eller deter fare for ulykker.

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen luk-
kes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Forstyrrelser).

3.1.1. Arbeidsforigp

Trykk sammen pressetangen (1) for hand helt til pressetangen kan skyves
pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa pressfit-
tingen i rett vinkel i forhold til raraksen. Slipp opp pressetangen, slik atden
lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og
i bryterhandtaket (9).

For REMS Power-Press E skal dreieretningsspaken (7) beveges mot
hayre (tur) og bergringsbryteren (8) trykkes. Hold bergringsbryteren (8)
inntrykket til pressingen er fullfert og pressetangen er lukket. Beveg dreie-
retningsspaken (7) mot venstre (retur) og trykk bryteren (8) helt til pres-
serullene er kjart tilbake og friksjonskoplingen aktiveres. Ikke belast friks-
jonskoplingen ungdig.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal bergringsbryteren (8)
holdes inntrykket helt til pressetangen er fullstendig lukket. Dette signali-
seres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (13) helt
til presserullene (5) er kjort helt tilbake.

For REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-
Press ACC skal bergringsbryteren (8) holdes inntrykket helt til presse-
tangen er fullstendig lukket. Etter at pressingen er fullfert kopler drivmas-
kinen automatisk over til retur (tvangsretur).

Trykk pressetangen sammen med handen, slik at den kan trekkes av
pressfittingen.

3.1.2. Funksjonssikkerhet

Hos REMS Power-Press E avsluttes pressingen ved aslippe opp bergrings-
bryteren (8). Som mekanisk sikkerhetsinnretning for drivmaskinene vir-
ker i tillegg en dreiemomentavhengig sikkerhets-friksjonskopling i begge
endestillinger av presserullene.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press avslutter pressingen auto-
matisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp). REMS Mini-Press
ACC,REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC avslutter pres-
singen automatisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp) og gar
automatisk tilbake (tvangsforlgp).

Viktig: Kun nar pressetangen lukker fullstendig produseres en feil-
fri pressforbindelse. Etter at pressingen er fullfert skal det kontrol-
leres at pressebakkene (10) lukker fullstendig bade pa spissen (fig.

1, ved "A") og i heyde med forbindelsesdelen (fig. 1, ved "B"). Hvis
det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen luk-
kes, kan pressingen vaere defekt hhv. utett (se 5. Forstyrrelser).

3.1.3. Arbeidssikkerhet

3.2.

For & bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikker-
hets-bergringsbryter. Denne bryteren muliggjer en ayeblikkelig stansing
av drivmaskinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan
koples om til retur fra enhver stilling.

Aksialpresser (fig. 6, 7)

3.2.1. Pressing med REMS Ax-Press 15 og Ax-Press 40

Sett den formonterte trykkhylseforbindelsen inn i pressehodene (14) og
trykk den inn i pressehodene (14). Trykk bergringsbryteren (8) lett, slik at
pressehodene beveges sakte sammen til anslag pa trykkhylseforbinde-
ren. OBS fare for kvesting! Ikke grip inn i omradet rundt pressehoder i be-
vegelse! Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9),
hold bergringsbryteren (8) inntrykket helt til trykkhylsen ligger inntil kan-
ten pa trykkhylseforbinderen. Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et aku-
stisk signal (knepp). Trykk returtasten (13) helt til pressehodene (14) er
kjort helt tilbake.

For trykkhylsesystemet IV kreves forskjellige pressehoder for en rgrster-
relse. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra sy-
stemprodusenten.

For trykkhylsessystemet RV kreves for- og ferdigpressing, dvs. at pres-
sehodene farst ma monteres pa festene for trykkhylseforbinderen med
stor avstand mellom hodene. Far den andre presseprosessen monteres
pressehodene pafestene for trykkhylseforbinderen med liten avstand mel-
lom hodene ved & dreie disse 180°. Les og overhold installasjons- og mon-
tasjeveiledningen fra systemprodusenten.

3.2.2. Utvidelse med REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Skyv trykkhylsen péa rret, fer utvidelseshodet inn i rgret til anslag og trykk
utvidelseshodet/drivmaskinen mot reret. Sla pa drivmaskinen (8). Pass
pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand il utvidelseshodet under
utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bayes eller briste.
Hold bergringsbryteren (8) inntrykket helt til raret er utvidet. Dette signa-
liseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (14)
helt il utvidelseshodet er lukket igjen. Utvid eventuelt flere ganger. Les og
overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(fig. 8)

Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systempro-
dusenten. Skyv en Q & E ring i tilsvarende starrelse pa reret. Far utvi-
delseshodet inn i raret og trykk utvidelseshodet/drivmaskinen mot rgret.
Sla pa drivmaskinen (8). Nar utvidelseshodet er apnet, kopler drivmaski-
nenautomatisk overtil returog utvidelseshodetlukkes igjen. Hold bergrings-
bryteren (8) fortsatt inntrykket og skyv utvidelseshodet/drivmaskinen et-
ter. Gjenta utvidelsesprosessen helt til utvidelsesbakkene (17) er skjgvet
inn i rgret il anslag. Les og overhold installasjons- og montasjeveilednin-
gen fra systemprodusenten.

Vedlikehold

Viktig! Uavhengig av vedlikeholdsarbeidene som er oppfart ma REMS
drivmaskiner sammen med alt verktay (f.eks. pressetenger, pressehoder,
utvidelseshoder) minst en gang arlig leveres til et autorisert REMS kon-
trakts-kundeserviceverksted for inspeksjon.

Vedlikehold
Far vedlikeholdsarbeidene utfgres skal nettstapselet frakoples hhv. bat-
teriet tas ut!

Pressetenger, pressehoder og utvidelseshoder, og spesielt deres fester,
skal holdes rene. Sterkt skitne metalldeler skal f.eks. rengjeres med ter-
pentinolje og deretter beskyttes mot rust.

Kunststoffdeler (f.eks. hus, batterier) ma kun rengjeres med mild s&pe og
en fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-rengjaringsmidler. Slike midler
inneholder ofte kjemikalier som kan skade kunststoffdelene. Bruk ikke
under noen omstendigheter bensin, terpentinolje, tynner eller lignende
produkter ved rengjgring av kunststoffdeler.

Pass pa at det aldri kommer vaeske inn i det elektriske apparatet. Det elek-
triske apparatet ma aldri dyppes ned i vaeske.
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4.11. Pressetenger

Det skal regelmessig kontrolleres om pressetengene er lette a bevege.
Om ngdvendig skal pressetengene rengjeres og boltene (12) i presseb-
akkene smgres med maskinolje, pressetengene ma imidlertid ikke de-
monteres! Fjern alle avleiringer i pressekonturen (11). Kontrollér med re-
gelmessige mellomrom at alle pressetengene er i funksjonsdyktig tilstand
ved & utfere en prevepressing med montert pressforbinder. Etter at pres-
singen er fullfert ma pressebakkene (10) lukke bade pa spissen (fig. 1,
ved "A") og i heyde med forbindelsesdelen (fig. 1, ved "B"). Skadede el-
ler slitte pressetenger ma ikke brukes lenger. | et tvilstilfelle skal drivmas-
kinen sammen med alle pressetenger leveres til et autorisert REMS kon-
trakts-kundeserviceverksted for inspeksjon.

4.1.2. Radialpresser

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tang-
holdebolten (2) skal rengjgres med regelmessige mellomrom og deretter
smares med maskinolje. Drivmaskinens funksjonssikkerhet skal regel-
messig kontrolleres ved & utfere en pressing med den stgrste anvendte
pressforbinderen. Hvis pressetangen lukker fullstendig under denne pres-
singen (se ovenfor), er drivmaskinen funksjonssikker.

REMS Mini-Press ACC og REMS Akku-Press ACC er utstyrt med ser-
vice-elektronikk. Etter ca. 10.000 pressinger blinker dioden pa bryter-
handtaket (9). Det m& na utfares en inspeksjon. Denne skal utfares av et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted.

4.1.3. Aksialpresser

Hold pressehodene (14) og festehullene i presseinnretningen rene. Hold
utvidelseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) rene. Smar utvidelsesdo-
ren (18) med litt fett fra tid til annen.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

Hold utvidelseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) rene. Smer utvidel-
sesdoren (18) med litt fett fra tid til annen.

Inspeksjon/reparasjon

Far utbedrings- og reparasjonsarbeidene utfares skal nettstapselet fra-
koples hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene ma kun utferes av anerkjen-
te fagfolk eller av tilsvarende oppleerte personer.

Etter ca. 10.000 pressinger/utvidelser, men minst en gang arlig, skal det
utfares inspeksjon av presse-/utvidelsesverktayet.

Giret i drivmaskinene REMS Power-Press E er vedlikeholdsfritt. Det gar
i en kontinuerlig fettfylling og ma derfor ikke smares. Motoren REMS Po-
wer-Press E, REMS Power-Press og REMS Power-Press ACC er ustyrt
med kullbgrster. Disse slites og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra
tid til annen. Bruk kun original REMS Power-Press kullbgrster. REMS bat-
teri-drivmaskiner arbeider elektrohydraulisk. Ved manglende presskraft
eller ved tap av olie ma drivmaskinen kontrolleres hhv. repareres av REMS
eller et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted.

Skadede eller slitte pressetenger, pressehoder eller utvidelseshoder kan
ikke repareres.

Forstyrrelser

. Forstyrrelse: Drivmaskinen gar ikke.

Arsak

o Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).

® Tilkoplingsledningen er defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).

® Drivmaskinen er defekt.

Forstyrrelse
Radialpressen fullfarer ikke pressingen, pressetangen lukker ikke fullstendig.

Arsak
o Drivmaskinen er overopphetet (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).
Friksjonskoplingen er defekt (REMS Power-Press E).
Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).
Drivmaskinen er defekt.
Feil pressetang (pressekontur, stgrrelse) montert.
Pressetangen er treg eller defekt.

53.

5.4.

5.5.

Forstyrrelse
Det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen lukkes.

Arsak

® Pressetangen/pressekonturen er skadet eller slitt

® Feil pressetang (pressekontur, starrelse) montert.

® Uegnet kombinasjon av pressehylse, rar og stattehylse.

Forstyrrelse
Pressebakkene lukker forskjgvet ved "A" og "B" nar pressetangen ikke
er belastet (fig. 1).

Arsak
® Pressetangen har falt i gulvet, trykkfjeeren er bayd.

Situasjoner som kan fore til skader

For & unnga skader pa pressverktgyet; pass pa at det ikke oppstar spen-
ninger mellom presstang, fitting og drivmaskin i arbeidssituasjoner som
vises i eksemplene i fig. 9 til 11.

Produsents-garantibestemmelser

Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produktet
til den farste kjgper, men det skal veere maksimum 24 mander etter le-
vering til en forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved fak-
turakopi med serienummer pa maskinen, datoen for innkjepet og beteg-
nelse av produktet. Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan bevi-
ses 4 tilbakeferes til produksjons- eller materialfeil vil bli reparert uten
omkostning. Reparasjoner av feil skal ikke forlenge eller fornye garanti-
periden for produktet. Feil som oppstar ved naturlig sliatsje — eller som
kan fares tilbake til feil bruk eller handtering, likegyldighet ovenfor den ut-
leverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler, overebelastning av
elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som REMS ikke
kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.

Garantireparasjon skal kun utfgres av REMS autoriserte elektroverkste-
der. Garantikrav blirkun godkjent nér verktgyetinnsendes uten foregaende
inngrep og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eiendom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til & klage pa skader fra for-
handler vil ikke bli utfert. Denne produsents garanti gjelder kun for pro-
dukter solgt i EU, Norge og Sveits.
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Vedrgrende anvendelsen af REMS presstaenger, REMS presshoveder og
REMS expanderhoveder il de forskellige rar-samlesystemer geelder de REMS
salgsdokumenter, der er aktuelle i det enkelte tilfeelde. Hvis systemproducenten
foretager @endringer ved rar-samlesystemernes komponenter eller lancerer
nye pa markedet, skal der indhentes oplysning om deres aktuelle anvendel-
sesstand hos REMS (fax +49 7151 1707-110). Fejl og eendringer forbeholdt.

Fig. 1-8 9 Afbrydergreb
10 Pressbakke
1 Pressetang 11 Presskontur
2 Tangholdebolt 12 Bolt
3 Trykliste 13 Tilbagelgbstast
4 Lasestift 14 Presshoveder
5 Presseruller 15 Expanderanordning
6  Greb til kabinettet 16 Expanderhoved
7 Greb til drejeretning 17  Expanderbakker
8 Vippekontakt 18 Expanderdorn

Generelle sikkerhedsbestemmelser

NB! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er anfgrt i det
efterfglgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfare elektrisk stad, brand
ogleller alvorlige personskader. Med begrebet ,elektrisk apparat’, der an-
vendes efterfalgende, menes netdrevne elektroveerktajer (med kabel il stram-
nettet), akku-drevne elektroveerktgjer (uden kabel til stramnettet), maskiner
og elektriske apparater. Det elektriske apparat ma kun anvendes til det, det
er beregnet til, og kun, nar der tages hgjde for de generelle bestemmelser
om sikkerhed og forebyggelse af ullykker.

DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.

A) Arbejdsplads

a) Arbejdspladsen holdes ren og opryddet. Uorden og uoplyste arbejds-
omréder kan fore il ulykker.

b) Der ma ikke arbejdes med det elektriske apparat i omgivelser med
fare for eksplosion, hvor der befinder sig braendbare vasker, gasser
eller stovpartikler. Elektriske apparater danner gnister, der kan antsende
gasserne eller stovet.

c) Bern og andre personer holdes vaek, mens det elektriske apparat
benyttes. Hvis man bliver forstyrret, kan man miste kontrollen over ap-
paratet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) Stikket pa det elektriske apparat skal passe til stikkontakten. Der ma
paingen made andres ved stikket. Anvend ikke adapterstik sammen
med elektriske apparater med beskyttelsesjording. Stik, der ikke er aen-
dret ved, og dertil passende stikkontakter nedszetter risikoen for elektrisk
sted. Hvis det elektriske apparat er udstyret med beskyttelsesleder, ma det
kun tilsluttes il stikkontakter med beskyttelseskontakt. Pa byggepladser, i
fugtige omgivelser, i det fri eller under lignende forhold ma det elektriske
apparat kun tilsluttes stramnettet via et 30 mA-fejlstremrelee (HFI-relee).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, som for
eksempel rer, radiatorer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko
for elektrisk sted, hvis kroppen er jordet.

c) Apparatet holdes vak fra vade omgivelser eller regn. Hvis der treen-
ger vand ind i et elektroapparat, gger det risikoen for elektrisk sted.

d) Kablet ma ikke bruges til andet end det, det er beregnet til; appara-
tet ma ikke bzeres eller haenges op i det, og det ma ikke bruges til at
traekke stikket ud af stikkontakten. Kabelet holdes vaek fra staerk
varme, olie, skarpe kanter eller dele pa apparatet, der bevaeger sig.
Beskadigede kabler eller kabler, der er viklet ind i noget, @ger risikoen for
elektrisk stad.

e) Hvis der arbejdes med et elektrisk apparat i det fri, ma der kun benyt-
tes forlangerledninger, der ogsa er beregnet til udenders brug. Hvis
der benyttes en forleengerledning, der er beregnet til udendars brug,
mindsker det risikoen for elektrisk stad.

C) Personsikkerhed

a) Veer opmarksom, veer klar over, hvad du ger, og veer fornuftig, nar
du gar i gang med arbejdet med et elektrisk apparat. Brug ikke vaerk-
tojet, hvis du er treet eller pavirket af stimulerende stoffer, spiritus
eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed, nar apparatet benyttes, kan
medfare alvorlige personskader.

b) Baerpersonligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Brugen
af personligt beskyttelsesudstyr sa som stavmaske, skridsikre sikkerheds-

sko, beskyttelsshjelm eller harevaern, alt efter hvad det elektriske apparat
bruges til og hvilken type det er, mindsker risikoen for personskader.

c) Undga at apparatet startes, nar det ikke er hensigten. Vaer sikker pa,
at afbryderen er i position ,,AUS“, for stikket sattes i stikkontakten.
Hvis fingeren holdes pa afbryderen, nar apparatet baeres, eller hvis ap-
paratet er teendt, nar det tilsluttes stremnettet, kan det medfare ulykker.
Vippekontakten ma aldrig blokeres.

d) Indstillingsveerktejer og skruenggler fiernes, for der teendes for det
elektriske apparat. Et stykke veerktgj eller en nagle, der befinder sigien
del i apparatet, der drejer rundt, kan medfare personskader. Stik aldrig
handen ind i dele, der beveeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Serg altid for at sta sikkert og hold hele
tiden balancen. Pa den made kan apparatet bedre kontrolleres i uven-
tede situationer.

f) Baer egnet toj. Bzer ikke lostsiddende tgj eller smykker. Har, tgj og
handsker holdes vaek fra dele, der bevaeger sig. Lastsiddende tgj,
smykker eller langt har kan blive fanget af de dele, der bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugning ogindretninger til opfangning
af stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rigtigt.
Brugen af sadanne indretninger mindsker ulemper forarsaget af stov.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer.
Unge ma kun betjene det elektriske apparat, hvis de er over 16 ar, hvis
det er ngdvendigt som led i deres uddannelse, og hvis de er under op-
syn af en fagkyndig.

D) Omhu i omgangen med og brugen af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Anvend det elektriske
apparat, der er beregnet til det arbejde, der skal udfgres. Med det
rigtige elektriske apparat arbejder man bedre og mere sikkert i det an-
givne ydelsesomrade.

b) Brug ikke et elektrisk apparat med en defekt afbryder. Et elektrisk
apparat, der ikke mere kan taendes og slukkes for med afbryderen, er far-
ligt og skal repareres.

c) Stikket treekkes ud af stikkontakten, for der foretages indstillinger af
apparatet, udskiftes tilbehersdele, eller for apparatet laegges vaek.
Denne forsigtighedsforanstaltning forhindrer, at apparatet starter, nar det
ikke er meningen.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, opbevares det uden for
berns raekkevidde. Lad ikke det elektriske apparat bruge af perso-
ner, der ikke er fortrolige med det, eller som ikke har last disse
anvisninger. Elektriske apparater er farlige, nar de benyttes af uerfarne
personer.

e) Det elektriske apparat passes omhyggeligt. Det kontrolleres, om
bevagelige dele virker perfekt og ikke sidder fast, om der er dele,
der er knazkkede eller sa beskadigede, at det elektriske apparats
funktion er nedsat. Inden det elektriske apparat tages i brug, skal
beskadigede dele repareres af kvalificeret fagpersonale eller af et
autoriseret REMS kontakt-servicevaerksted. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdte elektroveerktgjer.

f) Skaereveerktejerne holdes skarpe og rene. Omhyggeligt passede skeere-
veerktgjer med skarpe skeerekanter seetter sig ikke sa let fast, og de er
nemmere at fare.

g) Emnet sikres. Der benyttes spaendindretninger eller en skruestik til at
holde emnet fast. P4 den made holdes det mere sikkert end med héan-
den, og desuden er begge haender fri til at betjene det elektriske apparat.

h) Elektriske apparater, tilbeher, indsatsvaerktgjer osv bruges som an-
fort i disse anvisninger og pa den made, som reglerne foreskriver
for denne specielle type apparater. | den forbindelse skal der tages
hensyn til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udferes. Hvis
elektriske apparater bruges til andet end det, de er beregnet til, kan det
fore til farlige situationer. Af sikkerhedsgrunde er det forbudt at sendre
noget som helst ved det elektriske apparat pa egen hand.

E) Omhu i omgangen med og brugen af akku-apparater

a) Veer forvisset om, at der er slukket for det elektriske apparat, for
akkuen indszettes. Hvis der indszettes en akku i et elektrisk apparat,
mens der er teendt for det, kan det medfare ulykker.

b) Akkuen ma kun oplades i ladeapperater, der er anbefalet af produ-
centen. Der er brandfare for et ladeapparat, der er egnet til en bestemt
type akku, hvis det bruges med andre akkuer.

c) Brug kun de dertil beregnede akkuer i de elektriske apparater. Bru-
gen af andre akkuer kan medfare personskader og brandfare.

d) Den ikke benyttede akku holdes vak fra kontorclips, menter, nag-
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ler, sem, skruer eller andre sma metalgenstande, der kan forarsage Stalkasse REMS Power-Press 570280
kortslutning. En kortslutning mellem akku-kontakterne kan medfare Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
forbraendinger eller brand. Stalkasse REMS Mini-Press ACC 575280
e) Ved forkert anvendelse kan der lgbe vaske ud af akkuen. Undga Stalkasse REMS Akku-Press 571280
kontakt med denne vaeske. Hvis der ved et tilfelde har vaeret kon- Stalkasse REMS Ax-Press 15/40 573280
takt, skylles der efter med vand. Hvis vaesken kommer i gjnene, skal Stalkasse REMS Akku-Ex-Press 573280
der desuden sgges laegehjaelp. Akku-vaeske, der Igber ud, kan medfare Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
irritationer af huden eller forbraendinger. 1.2. Arbeidsomrade
f) Ved temperaturer i akku/ladeapparat eller omgivelserne pa < 5°C/ - jdsor
N N o s . REMS Mini-Press ACC
40°F eller 2 40°C/105°F, ma akku/ladeapparat ikke benyttes. . ) - . .
. . - - . Radialpresse til fremstilling af pressamlinger til alle geengse
g) Defekte akkuer ma ikke kastes i det almindelige husholdningsaffald, . o ie e
. . . pressfitting-systemer pa stalrer, rustfri stalrer, kobberrgr,
men skal afleveres til et autoriseret REMS kontrakt-servicevarksted L
kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg @ 10-40 mm

eller en godkendt deponeringsvirksomhed.

F) Service

a) Lad kun apparatet reparere af kvalificeret fagpersonale og kun med
originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed be-
vares.

b) Forskrifterne for vedligeholdelse og anvisningerne for udskiftning
af vaerktej folges.

c) Tilslutningskabelet til det elektriske apparat kontrolleres med jeevne
mellemrum, og hvis det er beskadiget, udskiftes det af kvalificeret
fagpersonale eller af et autoriseret REMS kontrakt-servicevarksted.
Forlangerledninger kontrolleres med jeevne mellemrum, og hvis de
er beskadigede, udskiftes de.

Sarlige sikkerhedsbhestemmelser

® Der anvendes personligt sikkerhedsudstyr (f.eks. beskyttelsesbriller).

® Usaedvanlig kropsholdning undgas; man ma ikke lzene sig for langt frem.

® Traek netstikket ud — alternativt tag batteriet af — for du skifter press- eller
expanderveerktgjerne!

® Maskinerne udvikler en meget hgj pressekraft, og man skal derfor veere
yderst forsigtig. Tredjepersoner holdes veek fra arbejdsomradet, mens ar-
bejdet star pa.

® Nar maskinerne er i drift, ma man kun holde dem i grebet pa kabinettet (6)
og pa afbrydergrebet (9). Man ma ikke stikke handen ind i dele, der bevae-
ger sig (press-omrade, expander-omrade)!

® Radialpresser ma aldrig aktiveres, nar tangholdebolten (2) er ikke Iast. Fare
for brud!

® Radialpresser med pressetangen holdes altid retvinklet pa rgraksen, nar
den seettes pa en pressfitting, den ma aldrig holdes skrat.

® Radialpresser ma aldrig pabegyndes uden at der erindsat en pressetang.
Der ma kun presses for at skabe en presseforbindelse. Uden modpres
fra en pressfitting belastes maskinen/pressetangen unadigt.

® Nar der anvendes pressetaenger af andre fabrikater, kontrolleres det, at
disse er egnede til brug i maskinen. Veer opmaerksom pa pressetang-pro-
ducentens betjeningsvejledning.

® Axialpresser ma kun tages i drift, nar presshovederne er stukket helt ind.
Fare for brud!

® Axialpresser med presshoveder saettes altid retvinklet pa trykhylstersam-
leren i forhold til raraksen. M aldrig paseettes skrat.

® Expanderhovederne skrues pa expanderanordningen, til der er anslag.

® Beskadigede presstaenger, presshoveder og expanderhoveder skal ikke
repareres. Fare for brud!

® Systemproducenternes indbygnings- og monteringsvejledning leeses og
folges.

1. Tekniske data
1.1. Artikelnumre

REMS Power-Press E maskine 572100
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Mini-Press ACC maskine 578000
REMS Akku-Press maskine 571000
REMS Akku-Press ACC maskine 571001
REMS Ax-Press 15 maskine 573001
REMS Ax-Press 40 maskine 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E maskine 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E maskine 575001
REMS batteri 12 V 571510
REMS Stremforsyning 230 V 571535
Lynoplader 12-18 V 565220
Stalkasse REMS Power-Press E 570280

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Radialpresser til fremstilling af pressamlinger til alle gaengse
pressfitting-systemer pa stalrer, rustfri stalrer, kobberrgr,
kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg @10-76 (108) mm

Axialpresser til fremstilling af trykhylstersamlinger (skydehylster-
samlinger) til alle gaengse pressfitting-systemer pa rustfri
stalrgr, kobberrgr, kunststofrer, plastrar med metallisk

indlzeg og til expandering af kunststofrer, plastrer med

metallisk indleeg @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E til expandering af
rgr/ringe til systemet Wirsbo Quick & Easy op til @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E til expandering af PE-X rgr

til systemet Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Skubbekraft / pressekraft

Radialpressernes skubbekraft 32 kN
Radialpressernes presskraft 100 kN
Radialpressernes Mini skubbekraft 24 kN
Radialpressernes Mini presskraft 70 kN
Presskraft i REMS Ax-Press 15 15kN
Presskraft i REMS Ax-Press 40 40 kN
Elektriske data

REMS Power-Press E, 230V 1~;50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC beskyttelsesisoleret (73/23/EWG)

telebeskyttet (89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

Lynoplader (1 time) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A

Output 12-18V=;2,65A;50 W
Stremforsyning 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz

Output 12V=;1,0A
Dimensioner
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%85 mm (14,4'x9,2x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,87x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Vaegt

REMS Power-Press E maskine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press maskine 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC maskine 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC maskine uden akku 21kg (451b)
REMS Akku-Press maskine uden akku 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 maskine uden akku 43kg (94 1b)
REMS Akku-Ex-Press Mini maskine uden akku 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press maskine uden akku 32kg (7,01b)
REMS batteri 12 V 0,7kg (1,51b)
Presstang (gennemsnit) 1,8kg (3,91b)
Presstang Mini (gennemsnit) 12kg (2,61b)
Presshoveder (par, gennemsnit) 0,27kg (0,61b)
Expanderhoved (gennemsnit) 0,16kg (0,31b)
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1.7.

1.8.

21.

2.2

23.

Stoj

Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)

Vibrationer

Ansléet effektiv veerdi af accelerationen 2,5m/s?

Ibrugtagning

Vedrgrende anvendelsen af REMS pressteenger, REMS presshoveder
og REMS expanderhoveder til de forskellige rar-samlesystemer geelder
de REMS salgsdokumenter, der er aktuelle i det enkelte tilfeelde. Hvis sy-
stemproducenten foretager aendringer ved rgr-samlesystemernes kom-
ponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der indhentes oplysning om
deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax +49 7151 1707-110).

Elektrisk tilslutning

Veer opmaerksom pa netspaendingen! Fgr maskinen og ladeapparatet
tilsluttes stramtilfarslen — kontrolleres det om spaendingen, som er an-
givet pa ydelsesskiltene er i overensstemmelse med netspeaendingen.
Pa byggepladser, i fugtige omgivelser, i det fri eller ved opstilling under li-
gnende forhold ma det elektriske apparat kun tilsluttes stramnettet via et
30mA-fejlstramrelae (HFI-relee).

Det batteri, der leveres sammen med REMS maskiner er ikke opladet.
Det samme geelder reservebatterier. Batteriet lades op, for det tages i
brug ferste gang. Hertil anvendes kun REMS lynoplader 565220. Nar
batteriet er sat ind i opladeren, blinker den rgde kontrollampe pa opla-
deren. Efter ca. 1 time slar kontrollampen over til permanent drift, dvs.
at batteriet er ladet op. Batteriet nar fgrst op pa fuld kapacitet efter fle-
re opladninger.

Montering (udskiftning) af presstangen (1) pa radialpresser (figur 1)
Stikket tages ud af stikkontakten, dvs. batteriet tages fra. Anvend kun
pressteenger med systemspecifik presskontur, der svarer til det pressfit-
ting-system, der skal presses. Presseteengerne fra REMS er forsynet
med et bogstav, der angiver pressekonturen samt med et tal, der angi-
ver stgrrelsen. Systemproducenternes indbygnings- og monteringsvej-
ledning leeses og felges. Der ma aldrig presses med en upassende pres-
stang (presskontur, starrelse). Sa bliver presningen ubrugelig, og mas-
kine og pressetang kan tage skade.

Maskinen laegges helst pa bord eller gulv. Montering (udskiftning) af
pressetangen kan kun forega, nar presserullerne (5) er fort helt tilbage.
Om ngdvendigt trykkes pa REMS Power-Press E greb til drejeretning
(7) mod venstre og vippekontakt (8) aktiveres, indtil presserullerne (5)
er kommet helt tilbage. Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press
trykkes der pa tilbagelgbstasten (13), indtil presserullerne (5) er kom-
met helt tilbage.

Tangholdebolten (2) abnes ved at trykke pa lasestiften (4), sa springer
tangholdebolten (2) ud v.h.a. en fieder. Den gnskede pressetang (1)
indszettes. Tangholdebolten (2) skubbes frem, indtil lasebolten (4) falder
i hak. Imens trykkes tryklisten (3) lige over tangholdebolten ned. Radi-
alpresserne ma ikke startes uden indsat presstang. Der ma kun pres-
ses for at lave en samling. Uden modpres fra en pressfitting belastes
maskinen/pressetangen ungdigt.

Der ma aldrig presses, nar tangholdebolten (2) ikke er Iast. Fare for
brud!

Montering (udskiftning) af presshovederne (14) pa axialpresser
(figur 6, 7)

Batteriet tages fra. Anvend kun systemspecifikke presshoveder. REMS
presshoveder er patrykt bogstaver til markering af trykhylster-systemet og
tal til markering af starrelsen. Systemproducentens indbygnings- og mon-
teringsvejledning leeses og felges. Der ma aldrig presses med upassen-
de presshoveder (trykhylster-system, starrelse). Samlingen kan risikere
at blive ubrugelig, og maskine og presshoveder kan risikere at blive bes-
kadiget.

De valgte presshoveder (14) stikkes helt ind og drejes evt., til de falder i
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hak (kuglesystem). Presshoveder og optagelsesboringi pressanordningen
holdes rene.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pa REMS Ax-Press
15 (figur 6)

Batteriet tages fra. Expanderanordningen (15) (tilbehar) monteres. Det
geres ved at rense forbindelsesfladerne, szette expanderanordningen pa
og stramme de to cylinderskruer fast til. Expanderdorn (18) indfedtes let.
Det valgte expanderhoved skrues pa expanderanordningen, til der er an-
slag. Anvend kun systemspecifikke expanderhoveder. REMS expander-
hoveder er patrykt bogstaver til markering af trykhylster-systemet og tal
til markering af sterrelsen. Systemproducentens indbygnings- og monte-
ringsvejledning leeses og felges. Der ma aldrig expanderes med upas-
sende expanderhoveder (trykhylster-system, starrelse). Samlingen kan
risikere at blive ubrugelig, og maskine og expanderhoveder kan risikere
at blive beskadiget.

Veer opmaerksom pa, at trykhylsteret har tilstreekkelig afstand til expan-
derhovedet, mens expanderingen star pa, da expanderbakkerne (17)
ellers kan blive bgjet eller braekke.

Til presninger pa snzevre steder kan expanderanordningen tages af.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pa REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E og REMS Akku-Ex-Press Q & E (figur 8)

Batteriet tages fra. Brug kun originale expanderhoveder Wirsbo Quick &
Easy. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses
og felges. Der mé aldrig expanderes med upassende expanderhoveder
(system, starrelse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og maskine
og expanderhoveder kan risikere at blive beskadiget. Expanderdorn (18)
indfedtes let. Det valgte expanderhoved skrues pa expanderanordningen,
til der er anslag. REMS expanderhoveder P og Cu er ikke egnede til ak-
ku-rgrexpander REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E og REMS Akku-Ex-
Press Q & E og mé& derfor ikke anvendes.

Drift

. Radialpresser (figur 1 til 5)

Far hver anvendelse foretages en pravepresning med maskinen med
indlagt pressfitting. Pressetangen skal veere heltlukket. Efter udfert pres-
ning man skal holde gje med, at pressebakkerne (10) lukker helt teet
bade ved spidsen (figur 1, ved "A") og pa forbindelseslaskens hgjeste
sted (figur 1, ved "B"). Forbindelsens teethed kontrolleres (hvert land har
sine forskrifter, normer, retningslinjer osv., der skal overholdes).

Far brug skal pressetangen hver gang kontrolleres for beskadigelser og
slitage, specielt med henblik pa de to pressebakkers (10) pressekontur
(11). Beskadigede eller slidte presseteenger ma ikke bruges, ellers er
der fare for et utilfredsstillende presseresultat og for ulykker.

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen luk-
kes, kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet (se 5. Fejl i driften).

3.1.1. Arbejdsforlgh

Pressetangen (1) trykkes sa meget sammen med handkraft, at den kan
skubbes ind over en pressfitting. Maskinen med pressetangen holdes
retvinklet mod rgraksen, nar den seettes pa en pressfitting. Pressetan-
gen slippes, sa den slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til
kabinettet (6) og i afbrydergrebet (9).

Pa REMS Power-Press E drejes grebet til drejeretningen (7) til hgjre
(fremadlgb), og vippekontakten (8) trykkes ned. Vippekontakten (8) hol-
des nede, indtil presningen er feerdig og presstangen er lukket. Grebet til
drejeretningen (7) drejes til venstre (tilbagelgb), og afbryderen (8) holdes
nede, indtil pressrullerne er keart tilbage og glidekoblingen reagerer. Gli-
dekoblingen ma ikke belastes ungdigt.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press trykkes pa vippekontak-
ten (8), indtil pressetangen er fuldstaendig lukket. Det vises ved et knit-
rende akustisk signal. Grebet til tilbagestilling (13) holdes trykket ned,
indtil presserullerne (5) er kart helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-
Press ACC trykkes vippekontakten (8) ned og holdes nede, indtil pres-
stangen er fuldsteendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen au-
tomatisk om til tilbagelab (automatisk tilbagelab).
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Pressetangen trykkes sammen med handkraft, sa tangen kan traekkes
af pressfitting.

3.1.2. Funktionssikkerhed

Ved REMS Power-Press E afsluttes pressproceduren, nar vippekontak-
ten (8) slippes. Til mekanisk sikring af maskinen er der desuden en dre-
jemomentafhaengig sikkerheds-glidekobling i begge presserullernes
endepositioner.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press afslutter pressproceduren
automatisk, idet der lyder et akustisk signal (en knaeklyd). REMS Akku-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC af-
slutter pressproceduren automatisk, idet der lyder et akustisk signal (en
knaeklyd) og Iaber automatisk tilbage (automatisk tilbagelab).

Vigtigt: Kun nar pressetangen er fuldstendig lukket, er den kor-
rekte presning opnaet. Efter fuldendt presning kontrolleres det, at
pressbakkerne (10) er helt lukkede teet bade ved spidsen (figur 1,
ved "A") og pa forbindelseslaskens hgjeste sted (figur 1, ved "B").
Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen
lukkes, kan presningen veere fejlbehzeftet eller utzet (se 5. Fejlidriften).

3.1.3. Arbejdssikkerhed

3.2,

Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sik-
kerheds-vippekontakt. Med denne kontakt er det muligt nar som helst,
og seerligt i faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed
tangens fremdrift. Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget
hvilken stilling de er i.

Axialpresser (figur 6, 7)

3.2.1. Presning med REMS Ax-Press 15 og Ax-Press 40

Den formonterede trykhylstersamling laegges ind i presshovederne (14)
og trykkes ind i presshovederne (14). Der trykkes kun let pa vippekon-
takten (8), sa presshovederne langsomt lukker sammen om trykhylster-
samlingen, indtil de slutter fast om den. Obs: fare for at den bliver mast.
Man ma ikke stikke hénden ind i det omréde, hvor de beveegelige pres-
shoveder befinder sig! Maskinen holdes pa grebet pa kabinettet og pa
afbrydergrebet (9). Vippekontakten (8) holdes nede, indtil trykhylsteret lig-
ger ind til trykhylstersamlerens — Bund —. Det gives der ogsa besked om
med et akustisk signal (en knzeklyd). Tilbagelgbstaste (13) holdes nede,
indtil presshovederne (14) er kart helt tilbage.

Ved trykhylstersystem IV skal der bruges forskellige presshoveder til en
rgrstarrelse. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning
leeses og falges.

Ved trykhylstersystemet RV skal der for- og feerdigpresses, dvs. at press-
hovederne farst skal stikkes ind péa stor afstand fra optagelserne til tryk-
hylstersamleren. Far pressprocedure nummer to saettes presshoveder-
ne pa lille afstand fra optagelserne til trykhylstersamleren ved at dreje dem
180°. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses
og folges.

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15

33.

Trykhylsteret skubbes ind over rgret. Expanderhovedet fares ind i roret,
til der er anslag og expanderhovedet/maskinen trykkes mod raret. Der
teendes for maskinen (8). Veer opmaerksom pa, at trykhylsteret har til-
streekkelig afstand til expanderhovedet, mens expanderingen star pa, da
expanderbakkerne (17) ellers kan blive bgjet eller braekke. Vippekontak-
ten (8) holdes trykket ned, indtil rgret er expanderet. Det gives der ogsa
besked om med et akustisk signal (en knaeklyd). Tilbagelgbstasten (14)
trykkes ned, indtil expanderhovedet er lukket igen. Der expanderes even-
tuelt af flere gange. Systemproducentens indbygnings- og monterings-
vejledning lzeses og falges.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(figur 8)

Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og
folges. Q & E ring af den valgte starrelse skubbes pa raret. Expanderho-
vedet fares ind i rgret. Expanderhovedet/maskinen trykkes mod raret. Der
teendes for maskinen (8). Hvis expanderhovedet er abent, stiller maski-
nen automatisk ind pa tilbageleb, og expanderhovedet lukkes igen. Vippe-
kontakten (8) holdes stadig nede og expanderhovedet/maskinen skub-
bes efter. Expanderingsproceduren gentages, indtil expanderbakkerne
(17) er skubbet ind i rgret il anslag. Systemproducenternes indbygnings-
0g monteringsvejledning leeses og falges.

4,

41.

Vedligeholdelse

Vigtigt! Ud over den beskrevne pasning ber REMS maskiner sammen
med alle veerktgjer (fx. presstaenger, presshoveder, expanderhoveder)
mindst én gang om aret indleveres til inspektion pa et autoriseret REMS
kontrakt-serviceveerksted.

Pasning
Far vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fral

Pressteenger, presshoveder og expanderhoveder, herunder specielt de-
res optagelser, holdes rene. Meget snavsede metaldele renses f.ex. med
terpentinolie, hvorefter der bruges rustbeskyttelsesmiddel.

Kunststofdele (fx. kabinet, akku) ma kun rengars med mild szebe og en
fugtig klud. Brug ikke husholdningsrenggringsmidler, da disse kan inde-
holde mange kemikalier, der kan beskadige kunststofdelene. Benzin,
terpentinolie, fortynder eller lignende produkter mé under ingen omstzen-
digheder anvendes til rengaring af kunststofdele.

Pas pa, at der aldrig treenger vaeske ind i det elektriske apparat. Det elek-
triske apparat ma aldrig dyppes i vaeske.

4.11. Presstaenger

Det kontrolleres jeevnligt, at pressteengerne Igber let. Om ngdvendigt
renses presstaengerne, og pressbakkernes bolte (12) smgres med mas-
kinolie. Presstangen demonteres dog ikke! Aflejringer i presskonturen (11)
fiernes. Ved hjeelp af en prevepresning med indlagt pressfitting kontrolle-
res det med jeevne mellemrum, at alle presstaenger er i funktionsdygtig
stand. Efter fuldendt presning skal pressebakkerne (10) veere lukkede
bade ved spidsen (figur 1, ved "A") og pa forbindelseslaskens hgjeste
sted (figur 1, ved "B"). Beskadigede eller nedslidte pressteenger ma ikke
anvendes mere. | tvivistilfeelde skal maskinen indleveres til inspektion
pa et autoriseret REMS kontrakt-kundeservice-veerksted sammen med
alle pressetaenger.

4.1.2. Radialpresser

Presstang-optagelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tang-
holdeboltene (2) rengares med jeevne mellemrum, hvorefter de smgres
med maskinolie. Det kontrolleres med jaevne mellemrum, at maskinen
erifunktionssikker stand, idetderfremstilles en presningmed den sterste
anvendte presssamler. Hvis pressetangen lukker helt ved dette pres (se
ovenfor) er maskinen i funktionssikker stand.

REMS Mini-Press ACC og REMS Akku-Press ACC er forsynet med en
service-elektronik. Efter ca. 10.000 presninger blinker dioden pa af-
brydergrebet (9). Sa er det tid il en inspektion, som skal udfares af et au-
toriseret REMS kontrakt-servicevaerksted.

4.1.3. Axialpresser

Presshoveder (14)og optagelsesboringeripressanordningen holdesrene.
Expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene. Expanderdorn
(18) indfedtes let fra tid til anden.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene. Expanderdorn
(18) indfedtes let fra tid til anden.

Inspektion/vedligeholdelse

Netstikkettreekkes ud foristandsaettelses-eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fra! Disse opgaver ma kun udfgres af godkendte fagfolk
0g uddannet personale.

Efter ca. 10.000 presninger/expanderinger, dog mindst én gang om aret,
er en inspektion af press-/expanderveerktgjet pakraevet af et autoriseret
REMS kontrakt-servicevaerksted.

Gearetimaskinerne i REMS Power-Press E er vedligeholdelsesfri. Gea-
ret Igber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smgares. Moto-
ren REMS Power-Press E, REMS Power-Press og REMS Power-Press
ACC har kulbarster, som bliver slidt og derfor skal kontrolleres og evt.
udskiftes af og til. Anvend kun originale REMS Power-Press kulbgrster.
REMS Akku-maskinerne arbejder elektrohydraulisk. Istandseettelses- og
reparationsopgaver, iseer pa de elektriske dele, ma kun udfares af et au-
toriseret REMS kontrakt-serviceveerksted.

Beskadigede ellernedslidte presstaenger, presshoveder, expanderhoveder
kan ikke repareres.
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5. Fejlidriften

5.1. Fejl
Maskinen virker ikke.

Arsag

o Slidte kulbgrster (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).

® |edningen til stramnettet er defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).

® Maskinen er defekt.

5.2. Fejl
Radialpresse fuldender ikke presningen, pressetangen lukker ikke
helt.

Arsag

® Maskinen er overophedet (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Kulbgrsterne er slidte (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Glidekoblingen er defekt (REMS Power-Press E).

Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).

Maskinen er defekt.

Forkert presstang (presskontur, starrelse) indsat.

® Pressetangen gar tungt eller er defekt.

5.3. Fejl
Nar presstangen lukker, dannes der en tydelig grat ved presshylsteret.

Arsag

® Beskadiget eller nedslidt presstang/presskontur.

® Forkert presstang (presskontur, stgrrelse) indsat.

® |kke egnet afstemning af presshylster, rer og stettehylster.

5.4. Fejl
Pressbakkerne lukker forskudt for hinanden ved “A” og “B” (figur 1), nar
presstangen er ubelastet.

Arsag
® Presstangen er faldet pa gulvet, trykfiederen er blevet bgjet.

5.5. Fejimuligheder
For at undga skader pa pressmaskinen, bar man undga, at der i de viste
arbejdssituationer i eksemplerne 9 til 11 — ikke opstar klem eller bloke-
ringer mellem presstang, fitting og maskine.

6. Producent-garanti

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt til
den farste forbruger, dog hgjst 24 maneder, efter at det er udleveret til for-
handleren. Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendelse af de
originale kgbsdokumenter, der skal indeholde oplysning om kgbsdato og
produktbetegnelse. Alle funktionsfejl, der optraeder inden for garantiperio-
den, og som paviseligt skyldes fabrikations- eller materialefejl, udbedres
uden beregning. | forbindelse med udbedringen af fejlene bliver garanti-
perioden for produktet hverken forlaenget eller fornyet. Ikke omfattet af ga-
rantien er skader, som skyldes naturligt slid, ukyndig behandling eller brug,
tilsidesaettelse af betjeningsforskrifterne, uegnet driftsmateriel, overbe-
lastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra brugerens eller andres side el-
ler andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig for.

Garantiydelser mé kun udferes af autoriserede REMS kontrakt-service-
veerksteder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres til et autori-
seret REMS kontrakt-service-veerksted uden at veere skilt ad og uden at
der er foretaget nogen indgreb. Erstattede produkter og dele overgar til
REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, herunder specielt retten til at klage over
mangler over for forhandleren, berares ikke. Denne producent-garanti
geelder kun for nyprodukter, som kgbes i den Europaeiske Union, i Norge
eller i Schweiz.

Kun erilaisissa putkiliitosjarjestelmissa kaytetdédn REMS-puristuspihtejg,
REMS-puristinpéitd ja REMS-laajennuspaitd, tulee kayttda kulloinkin voi-
massa olevia REMS-myyntiasiakirjoja. Jos valmistaja muuttaa putkili-
itantéjérjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen
kaytettavyys tulee tarkistaa REMSilta (Faksi +49 7151 17 07-110). Yritys ei
vastaa mahdollisista muutoksista tai erehdyksisté.

Kuva 1-8 9 Kytkentékahva
10 Puristusleuat

1 Puristuspihdit 11 Puristusmuoto

2 Pihtien lukkopultti 12 Tappi

3 Puristuslista 13 Palautus-painike

4 Lukkotappi 14 Puristinpaat

5 Puristusrullat 15 Laajentaja

6 Runkokahva 16 Laajennuspaa

7 Kiertosuuntavipu 17 Laajennusleuat

8  Turvakytkin 18 Laajennuskara

Yleisia turvallisuutta koskevia ohjeita

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden nou-
dattamatta jattdminen voi johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaarallisiin
loukkaantumisiin. Kasitteella ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttoisia sah-
kotyokaluja (joissa on verkkojohto), akkukayttdisia sahkoétydkaluja (ilman
verkkojohtoa), koneita ja sahkolaitteita. Kayta sahkolaitetta vain kayttotar-
koituksen mukaisesti ja noudata sen kaytdssa yleisia turvallisuutta ja tapa-
turmanehkaisya koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

A) Tyopaikka

a) Pidatyoskentelyalueesiainapuhtaanajajarjestyksessa. Epéjarjestys
ja valaisemattomat tyoskentelyalueet voivat johtaa onnettomuuksiin.

b) Al3 kiyta sihkolaitetta rajahdysvaarallisessa ympéristossi, jossa
on syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkdlaitteista tulee kipinoita,
jotka voivat sytyttaa pdlyn tai hoyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kdyton aikana ldhelld ei saa olla lapsia tai muita hen-
kiloita. Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B) Séhkoturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millaén tavalla. Al kiyta suojamaadoitettujen sahkolaittei-
den kanssa adapteripistokkeita. Alkuperaiset pistokkeet ja sopivat pi-
storasiat vahentavéat sdhkdiskun vaaraa. Jos sahkdlaite on varustettu suo-
jamaajohtimella, sen saa liittda ainoastaan suojakosketuksella varustet-
tuihin pistorasioihin. Kaéyta sahkolaitetta verkon kautta rakennustyémailla,
kosteassa ymparistossa, ulkona tai muissa samantapaisissa paikoissa ai-
noastaan 30mA vuotovirtasuojakytkimen kautta.

b) Vélta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampdpat-
terit, sahkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen
lisdd sahkdiskun vaaraa.

c) Al3 altista laitetta sateelle tai mérkyydelle. Veden paaseminen sah-
kolaitteen sisalle lisda sahkoiskun vaaraa.

d) Al3 kanna laitetta, ripusta siti tai vedi sen pistoketta pistorasiasta
pitamalla kiinni laitteen johdosta. Pida johto loitolla kuumuudesta,
oljysté, terévisté reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai
sotkeentunut johto lisaa sahkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkolaitetta ulkona, kdyta ainoastaan jatkojohtoa, jonka
kaytto on sallittua ulkona. Ulkokayttoon soveltuvan jatkojohdon kayttd
vahentaa sahkdiskun vaaraa.

C) Henkiloiden turvallisuus

a) Ole tarkkaavainen, keskity tydskentelyysi ja kéyta sahkolaitetta aina
jarkevasti. Ald kiyta sahkolaitetta ollessasi visynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ldékkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden
herpaantuminen vaikkakin vain hetkeksi laitteen kayton aikana voi johtaa
vakaviin loukkaantumisiin.

b) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita ja kdyta aina suojalaseja.
Henkildkohtaisten suojavarusteiden kaytto (esim. pélynaamari, liukumat-
tomat turvakengat, suojakypara tai kuulonsuojain sahkoélaitteen tyypista
ja kayttotarkoituksesta riippuen) véhentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Viltatahatontakdyttoonottoa. Varmista, ettd katkaisin on pois paalta,
ennen kuin irrotat pistokkeen pistorasiasta. Onnettomuudet ovat
mahdollisia, jos pidat sormeasi sahkolaitteen kantamisen aikana katkai-
simen kohdalla tai liitét laitteen sahkdverkkoon sen katkaisimen ollessa
kytkettyna. Ala koskaan ohita impulssikytkinta.
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d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sédhkolaitteen
paélle. Laitteen pydrivaan osaan jaanyt tydkalu tai avain voi johtaa louk-
kaantumisiin. Ala koskaan koske liikkuviin (pyériviin) osiin.

e) Ala yliarvioi itseisi. Seiso aina tukevasti ja séilyts aina tasapainosi.
Nain pystyt hallitsemaan laitetta yllattavissé tilanteissa paremmin.

f) Pida sopivia vaatteita. Al kayta valjid vaatteita tai koruja. Pida hiuk-
set, vaatteet ja kdsineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut
tai pitk&t hiukset voivat ja&da kiinni liikkuviin osiin.

g) Kun polynimulaitteiden ja -kerdyslaitteiden asennus on mahdollista,
varmista, ettd ne on liitetty ja etta niité kaytetdan oikein. Naiden lait-
teiden kayttd vahentéé pdlyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sdhkolaite ainoastaan opastuksen saaneille henkildille.
Nuoret saavat kdyttaa sahkolaitetta vain, kun he ovat tayttaneet 16 vuotta,
kun sahkélaitteen kayttd on heidan koulutuksensa kannalta tarpeen ja kun
heita on valvomassa laitteen k&ytdn tunteva henkild.

D) Sahkolaitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Ala ylikuormita sihkolaitetta. Kayta tyoskentelyssa tarkoitukseen
sopivaa sahkolaitetta. Sopivien sahkolaitteiden kayttd mahdollistaa
paremman ja turvallisemman tydskentelyn annetulla tehoalueella.

b) Ala kiytd sahkolaitetta, jonka katkaisin on viallinen. Jos sahkdlait-
teen kytkeminen paalle tai pois paalta ei ole mahdollista, laite on vaaral-
linen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin saadat laitteen, vaihdat
lisdvarusteita tai pistat laitteen syrjaan. Namé varotoimenpiteet estavat
laitteen tahattoman kéynnistyksen.

d) Séilyta kayttamattomana olevia sahkolaitteita lasten ulottumatto-
missa. Al4 anna sahkolaitetta henkildiden kayttoon, jotka eivittunne
laitteen kayttoa tai eivét ole lukeneet naita ohjeita. Sahkolaitteet ovat
vaarallisia, jos kokemattomat henkil6t kayttavat niita.

e) Hoida sahkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myos, etté lait-
teessa ei ole rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heikentaa
sahkolaitteen toimintaa. Anna vialliset osat ammattitaitoisen henki-
I6kunnantai valtuutetun REMS-huoltokorjaamon korjattavaksi,ennen
kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet onnettomuudet johtuvat huonosti
huolletuista séhkétyokaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leik-
kuutyokalut, joissa on teravat leikkuureunat, lukittuvat vahemman ja ovat
helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittdmisessa kiinni-
tyslaitteita tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin
késin pideltyna ja molemmat katesi jaévéat vapaiksi sahkolaitteen kayttoa
varten.

h) Kayta sahkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjei-
den mukaisesti seka laitetyypille maaréatylla tavalla. Ota huomioon
tyoskentelyolosuhteetjasuoritettava tyd. Sahkolaitteiden kayttd muussa
kuin niiden kaytt6tarkoituksessa voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Kaikki
sahkolaitteen omavaltaiset muutokset on turvallisuussyista kielletty.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen késittely ja kaytto

a) Varmista, ettd sdhkolaite on kytketty pois paalta, ennen kuin laitat
akun paikoilleen. Akun laittaminen paallekytkettyyn sahkolaitteeseen voi
johtaa onnettomuuksiin.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos
laturiin laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipalon
vaara.

c) Kayta sahkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muun-
laisten akkujen kayttd voi johtaa loukkaantumiseen ja tulipalon vaaraan.

d) Pida kayttaméaton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineitéd, jotka voivat
aiheuttaa kosketusten ohituksen. Akkukosketusten valinen oikosulku
voi johtaa palamiseen tai tulipaloon.

e) Vadrassa kaytossa akusta voi tulla ulos nestettd. Valta kosketta-
masta sitd. Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella.
Jos nestetta paasee silmiin, mene laékariin. Akkunesteet voivat arsyt-
taa ihoa tai johtaa palovammoihin.

f) Akkuallaturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ympariston lampo-
tila on < 5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Ala hévité viallisia akkuja tavallisen kotitalousjitteen mukana vaan
toimita ne valtuutetun REMS-huoltokorjaamon tai jonkin hyvaksy-
tyn jatehuoltoliikkeen havitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan valtuutetun ammattihenkilokunnan korjatta-
vaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin
varaosiin. Nain laitteen turvallisuus voidaan taata.

b) Noudata huoltomaarayksia ja tydkalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista sahkolaitteen liitantdjohto sddnndllisesti. Vaihdata viallinen
johto uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuutetulla
REMS-huoltokorjaamolla. Tarkistajatkojohto saénndllisestija vaihda
viallinen jatkojohto uuteen.

Erityisia turvallisuutta koskevia ohjeita

® Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita (esim. suojalaseja).

® Vilti epanormaalia tydasentoa. Ald kumarru liian pitkélle eteenpéin.

® |rrota verkkovirtapistoke tai akku ennen puristus- tai laajennustyokalujen
vaihtoa!

® Kayttokone tuottaa erittdin suuren puristusvoiman. Ole siis erittdin varovai-
nen. Al3 paasta kolmansia osapuolia tydalueelle.

® Pida kayttokonetta kayton aikana vain runkokahvasta (6) ja kytkentakah-
vasta (9). Al tartu liikkuviin osiin (puristusosat, laajennusosat)!

o Al koskaan kayta radiaalipuristimia lukitsematta pihtien lukkopultteja (2).
Murtumisvaara!

® Asetaradiaalipuristimetja puristuspihdit puristusliittimelle aina suorassa kul-
massa putkiakselin ndhden. Al4 aseta niita vinoon.

o A3 kayta radiaalipuristimia ilman puristuspihtejé. Kayta puristusta vain pu-
ristusliitosten valmistamiseen. llman puristusliittimen vastapuristusta kayt-
tokonetta tai puristuspihteja kuormitetaan turhaan liikaa.

® Varmista, ennen kuin k&ytat toisen valmistajan puristuspihteja, etta ne ovat
yhteensopivat kdyttokoneen kanssa. Lue ja noudata puristuspihtien valmi-
stajan kéyttoohjeita.

o Kaytaaksiaalipuristimiavain, kun puristinpaaton tydnnetty kokonaan sisaan.
Murtumisvaara!

® Aseta aksiaalipuristimet ja puristuspihdit painehylsyliittimille aina suorassa
kulmassa putkiakselin ndhden. Al4 aseta niita vinoon.

® Kierra laajennuspéét laajentajan vasteeseen saakka.

o Ala kunnosta vaurioituneita puristuspihteja, puristinpéité tai laajennuspaita.
Murtumisvaara!

® | ue ja noudata jérjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

1. Tekniset tiedot

1.1. Nimikenumero

REMS Power-Press E -kayttdkone 572100
REMS Power-Press -kayttokone 577001
REMS Power-Press ACC -kéyttokone 577000
REMS Mini-Press ACC -kayttokone 578000
REMS Akku-Press -kayttokone 571000
REMS Akku-Press ACC -kayttokone 571001
REMS Ax-Press 15 -kayttokone 573001
REMS Ax-Press 40 -kayttokone 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E -kayttokone 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E -kayttdkone 575001
REMS-akku 12 V 571510
REMS Jannitesy6ttd 230 V 571535
Pikalaturi 12-18 V 565220
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press E 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280
Teraspeltilaatikko REMS Mini-Press ACC 575280
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Press 571280
Teraspeltilaatikko REMS Ax-Press 15/40 573280
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press 573280
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Kayttotarkoitus
REMS Mini-Press ACC
Radiaalipuristimia kaytetaan yleisimpien puristusliitos-
jarjestelmien puristuslitosten valmistamiseen terasputkiin,
ruostumattomiin terasputkiin, kupariputkiin,
muoviputkiin ja yhdistelmaputkiin @10-40 mm

Radiaalipuristimia kaytetaan yleisimpien puristusliitos-

jarjestelmien puristusliitosten valmistamiseen terasputkiin,
ruostumattomiin terasputkiin, kupariputkiin,

muoviputkiin ja yhdistelm&putkiin @ 10-76 (108) mm
Aksiaalipuristimia kéytetaan ruostumattomien terasputkien,
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13.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

kupariputkien, muoviputkien ja yhdistelméputkien

painehylsyliitosten (liukuholkkiliitosten)

muoviputkien ja yhdistelmaputkien laajentamiseen

valmistamiseen sekéa
@12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E Wirsbo Quick & Easy

-jarjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen

@ 32 mm asti

REMS Akku-Ex-Press Q & E Wirsbo Quick & Easy

-jarjestelman PE-X-putkien laajentamiseen

Tyontovoima / puristusvoima
Radiaalipuristimien tydntdvoima
Radiaalipuristimien puristusvoima
Radiaalipuristimien Mini tydntdvoima
Radiaalipuristimien Mini puristusvoima
REMS Ax-Press 15:n puristusvoima
REMS Ax-Press 40:n puristusvoima

Sahkotiedot

REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Pikalaturi (1h) Tulo
Lahto

Jannitesyotto 230 V Tulo
Lahto

Mitat

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Paino

REMS Power-Press E -kayttdkone
REMS Power-Press -kayttokone
REMS Power-Press ACC -kayttokone

REMS Mini-Press ACC -kayttokone ilman akku
REMS Akku-Press -kayttokone iiman akku

REMS Ax-Press 15/40 -kayttokone ilman akku
REMS Akku-Ex-Press Mini -kayttokone ilman akku
REMS Akku-Ex-Press -kayttokone ilman akku

REMS-akku 12 V
Puristuspihdit (keskiarvo)
Puristuspihdit Mini (keskiarvo)
Puristinpaat (pari, keskiarvo)
Laajennuspaa (keskiarvo)

Melutaso
Ty6paikkakohtainen paéstoraja

REMS Power-Press E

REMS Power-Press / Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press

REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Mini

REMS Akku-Ex-Press

Tarina
Kiihdytyksen painotettu tosiarvo

Kayttoonotto

Kun erilaisissa putkiliitosjarjestelmissa

@ 15-40 mm

32kN
100 kN
24 kN
70 kN
15kN
40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

suojattu eristyksella (73/23/ETY)
hairiénpoistolla (89/326/ETY)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65 A; 50 W
230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430x110x85 mm (16,9"x4,3'x3,3")

365x235x85 mm (14,4’x9,2'x3,3")
288x260x80 mm (11,3°x10,2’x3,1")

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm
293%248%80 mm
300%290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)

(

(13'x12,6'x3,3")
(11,5"%9,8"x3,1")
(

44kg
46kg
46kg
2,1kg
45kg
43kg (941

(9.61b)
)

)

)

)

)
20kg (441b)
)

)

)

)

)

)

(10,01b
(10,01b
451b
981b

(
(
(
(
32kg (701
07kg (15
18kg (391b
12kg (261b
027kg
016kg

kaytetddn REMS-puristuspihteja,

REMS-puristinpaita ja REMS-laajennuspéita, tulee kayttaa kulloinkin voi-
massa olevia REMS-myyntiasiakirjoja. Jos valmistaja muuttaa putkili-

21.

2.2

23.

24,

25.

itAntajarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen
kaytettavyys tulee tarkistaa REMSilta (Faksi +49 7151 17 07 - 110).

Séhkoliitanta

Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen kéyttokoneen tai pikalaturin kyt-
kemista, etta tehokilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Kayta
sahkolaitetta rakennustyomailla, kosteassa ymparistdssa, ulkona tai nai-
hin verrattavissa olevissa olosuhteissa sahkdverkon kautta vain 30 mA:n
vikavirtasuojalaitteella (suojakytkin).

REMS-kayttokoneiden mukana toimitettua akkua seka vara-akkuja ei ole
ladattu. Lataa akku ennen ensimmaistd kayttokertaa. Kayta lataamiseen
vain REMS-pikalaturia (tuotenro 565220). Jos akku on asetettu pikalatu-
riin, punainen merkkilamppu vilkkuu. Noin 1 tunnin kuluttua merkkilamp-
pu palaa jatkuvasti merkiksi ladatusta akusta. Akku on latautunut vasta
useiden latausten jélkeen kokonaan.

Radiaalipuristimien (kuva 1) puristuspihtien (1) asennus (vaihto)
Irrota virtapistoke tai akku. Kayta vain sellaisia puristuspihteja jarjestel-
makohtaisella puristusmuodolla, jotka vastaavat puristettavaa puristusli-
itosjérjestelmaa. REMS-puristuspihdeissé puristusmuoto merkitaan kir-
jaimilla ja koko merkitd@n numerolla. Lue ja noudata jérjestelmavalmista-
janasennus-ja kiinnitysohjeita. Al koskaan purista yhteensopimattomilla
puristuspihdeilla (puristusmuoto, koko). Puristuslitdnnasta voi tulla kayt-
tokelvoton ja kone seka puristuspihdit voivat vahingoittua.

Aseta kayttokone mieluiten poydalle tai lattialle. Puristuspihtien asennus
(vaihto) voidaan suorittaa vain silloin, kun puristusrullat (5) on ajettu ko-
konaan taakse. Paina tarvittaessa REMS Power-Press E:n kiertosuunta-
vipu (7) vasemmalle ja paina turvakytkinta (8), ja jos kaytat REMS Power-
Press ja REMS Akku-Pressia, paina palautus-painiketta (13), kunnes pu-
ristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Avaa pihtien lukkopultti (2). Paina tallin lukkotappia (4), jolloin pihtien luk-
kopultti (2) ponnahtaa ulos jousen avulla. Aseta valitut puristuspihdit (1)
paikalleen. Tyonna pihtien lukkopulttia (2) eteenpain, kunnes lukkotappi
(4) lukittuu paikoilleen. Paina pihtien lukkopultin ylapuolella olevaa puri-
stuslistaa (3) alaspéin. Ald kaynnista radiaalipuristimia iiman asennettuja
puristuspihteja. Kayta puristusta vain puristusliitosten valmistamiseen. lIm-
an puristusliittimen vastapuristusta kéyttélaitetta tai puristuspihteja kuor-
mitetaan turhaan likaa.

Al koskaan purista lukitsemattomalla pihtien lukkopultilla (2). Mur-
tumisvaara!

Aksiaalipuristimien (kuva 6, 7) puristinpdiden (14) asennus
(vaihto)

Irrota akku. Kéyté vain jérjestelmakohtaisia puristinpéitd. REMS-puristin-
paissa painehylsyjarjestelmé merkitdén kirjaimilla ja koko merkitdan nu-
merolla. Lue janoudatajérjestelmavalmistajan asennus-jakiinnitysohjeita.
Ala koskaan purista sopimattomilla puristinpaillé (painehylsyjérjestelma,
koko). Liitannasta voi tulla kayttokelvoton ja kone seka puristinpaat voi-
vat vahingoittua.

Tyonna valitut puristinpaat (14) kokonaan sisaan ja kaénna tarpeen vaa-
tiessa, kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuulalovi). Pida puristimen puri-
stinpaét ja kiinnitysreika puhtaina.

REMS Ax-Press 15 (kuva 6) laajennuspéan (16) asennus (vaihto)
Irrota akku. Asenna laajentaja (15) (lisdvaruste). Puhdista tata varten li-
itospinnat, aseta laajentaja paikoilleen ja kiristd molemmat sylinteriruuvit.
Rasvaa laajennuskara (18) kevyesti. Kierra valittu laajennuspaa auki laa-
jentajan vasteeseen saakka. Kayté vain jarjestelmékohtaisialaajennuspaita.
REMS-laajennuspaissa painehylsyjarjestelma merkitaan kirjaimilla ja ko-
ko merkitddn numerolla. Lue ja noudata jérjestelmavalmistajan asennus-
ja kiinnitysohjeita. Al koskaan laajenna sopimattomilla laajennuspéillé
(painehylsyjarjestelma, koko). Liitdnnasta voi tulla kayttokelvoton ja kone
seké laajennuspaat voivat vahingoittua.

Varmista, etté laajennuksen aikana painehylsyn ja laajennuspaan vélissa on
tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17) voivat taipua tai katketa.

Laajennin voidaan irrottaa tiukkojen kohtien puristusten ajaksi.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(kuva 8) laajennuspaan (16) asennus (vaihto)

Irrota akku. Kéyté ainoastaan Wirsbo Quick & Easy -laajennuspaita. Lue
janoudatajrjestelmévalmistajan asennus-jakiinnitysohjeita. Alé koskaan
laajenna sopimattomilla laajennuspailla (jarjestelma, koko). Liitannastéa
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voi tulla kayttdkelvoton ja kone seka laajennuspéét voivat vahingoittua.
Rasvaa laajennuskara (18) kevyesti. Kierra valittu laajennuspaa auki laa-
jentajan vasteeseen saakka. REMS-laajennuspéét P ja Cu eivét sovellu
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ja REMS Akku-Ex-Press Q & E -akku-
putkenlaajentajalle ja niita ei saa tdman vuoksi k&yttaa.

Kaytto

. Radiaalipuristimet (kuvat 1-5)

Suorita ennen jokaista kayttokertaa kayttokoneella ja kulloinkin kaytety-
illa puristuspihdeilld koepuristus asennetulla puristusliittimella. Puristu-
spihtien tulee sulkea taydellisesti. Tarkista loppuun suoritetun puristuksen
jalkeen, etta puristusleuat (10) seka niiden karjessa (kuva 1, “A”) kuin
myos liitoslaatan korkeudella (kuva 1, “B”) ovat sulkeutuneet kokonaisu-
udessaan. Tarkistalitant6jen tiiviys (huomioitava maakohtaiset maaraykset,
normit, séanndt jne.).

Tarkista ennen kutakin k&yttokertaa puristuspihdit, ja etenkin molempien
puristusleukojen (10) puristusmuoto (11), vikojenja kulumien varalta. Vioit-
tuneita tai kuluneita puristuspihteja ei saa kéyttéa. Ne saattavat aiheuttaa
virheellisen puristuksen tai loukkaantumisvaaran.

Jos puristuspihtien sulkemisen yhteydessa puristushylsyyn muodostuu
selked taitos, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5. Hai-
riét).

3.1.1. Ty6nkulku

Paina puristuspihteja (1) kasin yhteen, kunnes puristuspihdit voidaan
tyontaa puristusliitimen paalle. Aseta kayttokone ja puristuspihdit puri-
stusliitokselle aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta pu-
ristuspihdeista irti, jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pida kayttoko-
netta runkokahvasta (6) ja kytkentakahvasta (9).

Kun kaytat REMS Power-Press E:t8, kdénna kiertosuuntavipu (7) oikeal-
le (eteenpadin) ja paina turvakytkinta (8). Pida turvakytkinta (8) painettuna,
kunnes puristus on valmis ja puristuspihdit ovat sulkeutuneet. K&anna
kiertosuuntavipua (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kun-
nes puristusrullat on ajettu taakse ja liukukytkin vastaa. Ala kuormita liu-
kukytkinté turhaan.

Kun kaytdt REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressia, pida turvakyt-
kinté (8) painettuna, kunnes puristuspihdit ovat kokonaan sulkeutuneet.
Sen merkkind on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-painiketta
(13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytat REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS
Power-Press ACC:ta, pida turvakytkinta (8) painettuna, kunnes puristu-
spihdit ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun puristuksen jal-
keen kayttokone kytkee automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluu-
liike).

Purista puristuspihtejé kasin yhteen, kunnes ne voidaan vet&& pois puri-
stusliitannéalta.

3.1.2. Toimintavarmuus

Kun kéytat REMS Power-Press E:t4, lopetat puristamisen vapauttamalla
turvakytkimen (8). Kayttdkoneen mekaaniseen turvallisuuteen vaikutta-
vaa puristusrullien molemmissa paateasennoissa liséksi vaantomomen-
tista riippuvainen turvaliukukytkin.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press paattaa puristamisen auto-
maattisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu). REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC ja REMS Power-Press ACC paattaa puristami-
sen automaattisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu) ja palaa automaat-
tisesti takaisin (pakotettu paluuliike).

Téarkeda: Puristuspihdit ovat sulkeutuneet kokonaan vasta, puristus
on virheetdn. Loppuun suoritetun puristuksen jalkeen on tarkkail-
tava, etté puristusleuat (10) seké niiden kérjessa (kuva 1, “A”) kuin
myas liitoslaatan korkeudella (kuva 1, “B”) sulkeutuvat kokonaisuu-
dessaan. Jos puristuspihtien sulkemisen yhteydessa puristushyl-
syyn muodostuu selked taitos, puristus voi olla virheellinen tai epétii-
vis (ks. kohta 5. Hairiot).

3.1.3. Tyéturvallisuus

Ty6turvallisuudentakia kdyttokoneeton varustettu turvakytkimella. Taméan
ansiosta kayttokoneet voidaan sammuttaa valittdmésti milloin vain, mut-
ta erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttokoneet on mahdollista kyt-
kea jokaisessa asennossa paluuliikkeelle.

3.2

Aksiaalipuristimet (kuvat 6 ja 7)

3.2.1. Puristimet REMS Ax-Press 15:1ld ja Ax-Press 40:l&

Aseta esiasennettu painehylsyliitos puristinpaille (14) ja paina se kiinni pu-
ristinpaihin (14). Paina turvakytkinta (8) vain kevyesti, jolloin puristinpaat
ajavat hitaasti yhteen painehylsyliittimen laitteeseen saakka. Varoitus: pu-
ristumisvaara! Ala kosketa liikkuvia puristinpaité! Pida kayttékonetta run-
kokahvasta (6) ja kytkentakahvasta (9) ja pida turvakytkinta (8) painettu-
na, kunnes painehylsy on painehylsyliittimen litosta vasten. Sen merk-
kind on myds akustinen signaali (rasahtelu). Paina palautus-painiketta
(13), kunnes puristinpaat (14) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kéytetaan painehylsyjarjestelmaa IV, tarvitaan erilaisia puristinpaita
yhdelle putkikoolle. Lue ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja
kiinnitysohjeita.

Kun kaytetaan painehylsyjarjestelmaa RV, tulee kayttaa esipainantaa ja
valmispainantaa, ts. puristinpaat tulee ensin asettaa painehylsyliittimen
vastaanottimien suurelle etdisyydelle. Ennen toista puristusta puristinpaat
asetetaan painehylsyliittimen vastaanottimen pienelle etéisyydelle
kaantamalla niitd 180°. Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus-
ja kiinnitysohjeita.

3.2.2. Laajentaminen REMS Ax-Press 15:1l4

33.

41.

Tyénna painehylsy putkelle, tyénné laajennuspaa putkeen vasteeseen
saakka ja paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kaytto-
kone paalle (8). Varmista, etta laajennuksen aikana painehylsyn ja laa-
jennuspaan valissa on tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17)
voivat taipua tai katketa. Pida turvakytkinté (8) painettuna, kunnes putki
on laajennettu. Sen merkkina on myés akustinen signaali (rutina). Paina
palautus-painiketta (14), kunneslaajennuspaa onjélleen sulkeutunut. Laa-
jenna tarpeen vaatiessa useampaan kertaan. Lue ja noudata jérjestel-
mavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(kuva 8)

Luejanoudatajarjestelmévalmistajan asennus-ja kiinnitysohjeita. Tyonna
putkelle vastaavan kokoinen Q & E -rengas. Tyonna laajennuspéa put-
keen ja paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone
paalle (8). Kun laajennuspaé avataan, kayttokone kytkeytyy automaatti-
sesti paluuliikkeelle jalaajennuspaa sulkeutuu. Pida turvakytkinta (8) edel-
leen painettuna ja tyonna laajennuspaata/kayttokonetta sisaanpain. Toi-
sta laajennustoimenpidetta, kunnes laajennusleuat (17) on tydnnetty put-
keenvasteeseen saakka. Lue janoudata jérjestelmavalmistajan asennus-
ja kiinnitysohjeita.

Kunnossapito

Tarkeaa! Vie REMS-kayttokoneet seka kaikki niihin liittyvat tydkalut (esim.
puristuspihdit, puristinpaat, laajennuspaat) valtuutetulle REMS-korjaa-
molle tarkistettavaksi vahintaan kerran vuodessa riippumatta edella mai-
nitusta huoltotoimenpiteista.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pida puristuspihdit, puristinpaat ja laajennuspéaat, ja etenkin niiden kiinni-
tyskohdat, puhtaina. Puhdista voimakkaasti likaantuneet metalliosat esim.
tarpattidljylla ja suojaa osat tdman jalkeen ruostetta vastaan.

Puhdista muoviosat (esim. kehykset, akut) vain miedolla saippualla ja ko-
stealla liinalla. Al kéyté kodin puhdistusaineita. Ne sisltavat monin ker-
roin kemikaaleja, jotka voivat vahingoittaa muoviosia. Ald misséén ta-
pauksessa kayta bensiinid, tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuot-
teita muoviosien puhdistamiseen.

Varmista, etté nesteet eivét paase sahkolaitteen sisdosiin. A3 koskaan
upota sahkolaitetta nesteeseen.

4.11. Puristuspihdit

Tarkista puristuspihtien likkuvuus saanndllisin valiajoin. Tarpeen vaaties-
sa puhdista puristuspihdit ja voitele puristusleukojen tapit (12) konedljy-
lla, mutta ala kuitenkaan irrota puristuspihteja! Poista ja@mat puristus-
muodosta (11). Tarkista saanndllisin valiajoin kaikkien toimintakuntoisten
puristuspihtien kunto koepuristuksella asennetulla puristusliittimella. Tar-
kista loppuun suoritetun puristuksen jalkeen, etta puristusleuat (10) seka
niiden karjessa (kuva 1, “A”) kuin my0s liitoslaatan korkeudella (kuva 1,
“B”) ovat sulkeutuneet kokonaisuudessaan. Al3 kéyté vioittuneita tai ku-
luneita puristuspihteja. Toimita epavarmoissa tapauksissa kayttokone seka
kaikki puristuspihdit valtuutetulle REMS-korjaamolle tarkistusta varten.
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4.1.2. Radiaalipuristimet

Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristus-
rullat (5) ja pihtien lukkopultit (2) sé&nndllisin véaliajoin ja voitele sen jal-
keen vield konedljylla. Tarkista kayttdkoneen toimintavarmuus saanndl-
lisesti valmistamalla puristus suurimmalla kéytetyll& puristusliittimell&.
Jos puristuspihdit puristuvat koepuristuksen aikana taydellisesti (ks. ylla),
kayttdkoneen toimintavarmuus on taattu.

REMS Mini-Press ACC ja REMS Akku-Press ACC on varustettu huolto-
elektroniikalla. Noin 10.000 puristuksen jélkeen kytkentakahvan (9) diodi
alkaa vilkkua. Talldin on tarpeen tarkastaa laite. Tarkastuksen suorittaa
valtuutettu REMS-korjaamo.

4.1.3. Aksiaalipuristimet

Pida puristimen puristinpaat (14) ja kiinnitysreiat puhtaana. Pida laajen-
nuspaat (16) ja laajennuskara (18) puhtaana. Rasvaa laajennuskara (18)
kevyesti silloin talldin.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2.

53.

Pida laajennuspaét (16) ja laajennuskara (18) puhtaana. Rasvaa laajen-
nuskara (18) kevyesti silloin tallGin.

Tarkistaminen/kunnostaminen

Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustdiden aloittamista!
Nama ty6t saa tehdé ainoastaan valtuutettu tai tehtavaan koulutettu hen-
kilokunta.

Puristus-/laajennustydkalujen tarkastus on tarpeen noin 10.000 puristuk-
sen/laajennuksen jélkeen tai vahintaan kerran vuodessa tai kunnostuttaa
REMSIll4 tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.

REMS Power-Press E:n kayttokoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se
on jatkuvassa rasvataytossa eika sité sen vuoksi tarvitse voidella. Moot-
torissaREMS Power-Press E, REMS Power-PressjaREMS Power-Press
ACC on hiiliharjat. Ne kuluvat, ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava ai-
ka ajoin. Kayta vain alkuperaisia REMS Power-Press hiiliharjoja. REMS-
akku-kayttokoneet toimivat sahkdhydraulisesti. Jos kayttokoneessa esi-
intyy ongelmia puristusvoiman suhteen tai siina esiintyy oljyhavikkia, ko-
ne pitaa tarkistuttaa tai kunnostuttaa REMSIlla tai valtuutetulla
REMS-korjaamolla.

Vahingoittuneita tai kuluneita puristuspihteja, puristinpaita ja laajennuspéita
ei voi kunnostaa.

Hairiot

. Hairié

Kéayttokone ei kay.

Syy
® Kuluneet hiiliharjat (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Liitosjohto viallinen (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Akku tyhja tai viallinen (REMS-akku-kayttokoneet).
® Kayttokone viallinen.

Hairio
Radiaalipuristin ei viimeistele puristusta, puristuspihdit eivat sulkeudu
kokonaan.

Syy

® Kayttokone ylikuumentunut (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Kuluneet hiiliharjat (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Liukukytkin viallinen (REMS Power-Press E).

Akku tyhja tai viallinen (REMS-akku-kayttokoneet).
Kayttokone viallinen.

Vaarat puristuspihdit (puristusmuoto, koko) asennettu.
Puristuspihdit likkuvat jahmeasti tai ovat viallisia.

Hairio

Kun puristuspihdit sulkeutuvat, painehylsyyn muodostuu selkea taitos.
Syy

® Puristuspihdit/puristusmuoto vahingoittunut tai kulunut

® Vaarat puristuspihdit (puristusmuoto, koko) asennettu.

® Painehylsy, putki ja tukihylsy eivat sovellu keskenaan kaytettavaksi.

5.4.

5.5.

Hairio
Puristusleuat sulkeutuvat paineistamattomilla puristuspihdeilla kohdissa
“A”ja “B” (kuva 1) epakeskisesti.

Syy
® Puristuspihdit ovat tippuneet lattialle, painejousi on vaantynyt.

Vahinkotapaukset

Vahinkojen valttdmiseksi puristimella on huolehdittava siita, ettei kuvien
9-11 esittdmissa esimerkkitytilanteissa iimene mitdan jannitysta puri-
stuspihtien, litoksen ja k&yttokoneen valilla.

Valmistajan takuu

Takuuaikaon 12 kuukautta uuden tuotteen luovuttamisesta ensikayttajalle,
kuitenkin enintaan 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta lukien. Luo-
vutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa koskevat
asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki taku-
uaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan val-
mistus- tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta
ei seuraa tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu
ei koske vahinkoja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, vaaranlaise-
sta kasittelysta tai virheellisesta kaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta
jattamisesta, soveltumattomista tyovalineista, ylikuormituksesta, kayt-
totarkoituksesta poikkeavastakaytosta, laitteen muuttamisestaitse tai mui-
den tekemista muutoksista tai muista syista, joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ité saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut
REMS-sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina
tapauksessa, etta tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamo-
on ilman, etta sité on yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sita ole purettu
osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Valmistajan takuussa ei puututa kayttajan lainmukaisiin oikeuksiin, erityi-
sesti taméan oikeuteen tehda valitus myyjalle. Tama valmistajan takuu ko-
skee ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin alueel-
la, Norjassa tai Sveitsissa.
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Relativamente a utilizagao de tenazes de prensar REMS, cabegas de pren-
sar REMS e cabecas expandidoras REMS para os varios sistemas de uniao
de tubos, séo validas as respectivas documentagbes comerciais actuais
REMS. Caso o fabricante do sistema alterar os ja existentes componentes
dos sistemas de unido de tubos ou introduzir no mercado novos, deve con-
sultar a REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110) para o estado de utilizagao ac-
tual. Reserva-se o direito a alteragdes e erros.

Fig. 1-8 9 Punho com interruptor
10 Mordente de prensar

1 Tenaz de prensar 11 Contorno de prensar
2 Cavilha de fixagdo da tenaz 12 Vardes

3 Régua de presséo 13 Tecla de retrocesso

4 Pino de retengéo 14 Cabegas de prensar

5 Rolos de prensar 15 Dispositivo expandidor
6 Punho da caixa 16 Cabega expandidora
7 Alavanca de sentido de rotagdo 17 Mordente expandidor
8 Interruptor de toque 18 Mandril de expanséo

Instrugdes de seguranga gerais

Atengao! Todas as instrugdes devem ser lidas. Erros cometidos durante a
observagédodas instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques eléc-
tricos, incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico ,aparelho eléctrico*
utilizado a seguir refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede (com ca-
bo de rede), a ferramentas eléctricas accionadas por acumulador (sem ca-
bo de rede), a maquinas e a aparelhos eléctricos. Utilize o aparelho eléctri-
co apenas de acordo com a sua finalidade e observando os regulamentos
gerais de seguranca e de prevencao de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. A falta de
ordem e areas de trabalho n&o iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao peri-
go de explosao, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras
inflamaveis. Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem inflamar
poeiras ou vapores.

¢) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagéo
do aparelho eléctrico. Com a atengéo desviada, podera perder o con-
trolo do aparelho.

B) Seguranga eléctrica

a) A ficha de ligagao do aparelho eléctrico deve encaixar perfeitamen-
te na tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de modo al-
gum. Nunca utilize fichas adaptadoras em conjunto com aparelhos
eléctricos com ligagéo a terra. Uma ficha inalterada e tomadas de rede
adequadas reduzem o risco de choques eléctricos. Caso o aparelho eléc-
trico esteja equipado com um condutor de protecgéo, o aparelho pode
ser ligado apenas a tomadas de rede com contacto de protecgdo. Em
estaleiros, em ambientes humidos, ao ar livre, ou no caso de tipos de in-
stalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico na rede, apenas me-
diante um dispositivo de protecgéo de corrente de falha de 30mA (inter-
ruptor FI).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a ter-
ra, como tubos, aquecimentos, fogdes e frigorificos. Existe um risco
elevado de choques eléctricos, caso o0 seu corpo esteja ligado a terra.

c¢) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetracéo
da agua num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou
para tirar a ficha da tomada de rede. Mantenho o cabo afastado de
calor, 6leo, arestas afiadas ou componentes do aparelho em movi-
mentagdo. Cabos danificados ou mal arrumados aumentam o risco de
choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas
cabos de extensao que sejam homologados também para areas ex-
teriores. A utilizagéo de um cabo de extenséo adequado, homologado
para areas exteriores, reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranca de pessoas

a) Esteja com atencao, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de for-
ma sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho eléc-
trico quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou

medicamentos. Um Unico momento de falta de atengao ao utilizar o apa-
relho pode provocar lesbes sérias.

b) Utilize os equipamentos de protecgédo pessoal e utilize sempre 6cu-
los de protecgao. A utilizacao dos equipamentos de proteccdo pessoal,
como, p.ex., mascara contra poeiras, sapatos de protec¢do anti-derra-
pantes, capacete de protecgdo ou protec¢ao dos ouvidos, de acordo com
o tipo e utilizagéo do aparelho eléctrico, reduz o risco de lesoes.

c) Evite qualquer colocagédo em servigo inadvertida. Assegure-se que,
ointerruptor se encontra na posi¢ao ,,DESLIGADO", antes de inserir
afichanatomadade rede. Se tiver o dedo nointerruptor durante o trans-
porte do aparelho eléctrico , ou se conectar a alimentagao eléctrica o apa-
relho ja ligado, isto podera provocar acidentes. Nunca ligue o interruptor
de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes de
ligar o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se encontre
numa parte do aparelho em rotagao, pode provocar lesdes. Nunca intro-
duza a mao em componentes em movimento (em rotagao).

e) N&o sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posicao firme
e mantenha sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar mel-
hor o aparelho em situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use j6ias. Man-
tenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das partes em movi-
mento. Roupa solta, jéias ou cabelo comprido podem ser apanhados por
partes em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragédo e captacao
de poeiras, assegure-se que estes tenham sido ligados e que sejam
utilizados correctamente. A utilizagao destes dispositivos reduz os pe-
rigos criados pelo po.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas instruidas.
Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas ap6s concluidos os
16 anos, no ambito da sua formagao profissional € no caso de estarem
sob superviséo de um profissional especializado.

D) Manuseamento e utilizagao cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu
trabalho o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparel-
hos eléctricos adequados trabalharé melhor e com mais seguranga, den-
tro do intervalo de poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico, cujo interruptor esteja defei-
tuoso. Um aparelho eléctrico, que ndo possa ser ligado ou desligado, é
perigoso e terd que ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no apa-
relho, de substituir pegas acessoérias ou de guardar o aparelho. Esta
precaucdo evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos nao utilizados fora do alcance de
criancas. Nunca permita a utilizagao do aparelho eléctrico por pes-
soas que nao estejam familiarizadas com o mesmo ou que néo ten-
ham lido estas instrucdes. Aparelhos eléctricos séo perigosos, se fo-
rem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito
funcionamento das pegas mdveis do aparelho, se estas estdo ou
nao emperradas, se existem componentes quebrados ou danifica-
dos de modo a que, o funcionamento perfeito do aparelho eléctrico
nao seja prejudicado. Antes da utilizagao do aparelho eléctrico, man-
de reparar quaisquer componentes defeituosos por pessoal espe-
cializado qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica con-
tratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a sua origem em fer-
ramentas eléctricas mal mantidas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de
corte cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emper-
ram com menor frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagao ou um tor-
no para segurar a pega de trabalho. Desta forma, a pega fica mais se-
gura do que utilizando a mao, e além disso terd ambas as méos livres
para a operagao do aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessoérios, ferramentas montadas,
etc., de acordo com estas instrugées e da forma regulamentada pa-
ra este tipo de aparelho. Neste contexto, considere também as con-
digoes de trabalho e a actividade a executar. A utilizagdo de aparel-
hos eléctricos para outras aplicagdes que as previstas para o efeito, pode
provocar situagdes de perigo. Por razbes de seguranga, sdo proibidas
quaisquer modificagdes do aparelho eléctrico.
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E) Manuseamento e utilizagéo cuidadosos de aparelhos com
acumuladores

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes
de introduzir o acumulador. Ao introduzir um acumulador num aparelho
eléctrico ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue os acumuladores apenas em carregadores recomenda-
dos pelo fabricante. Ao utilizaracumuladores diferentes em carregadores
concebidos para um determinado tipo de acumulador, existe o perigo de
incéndio.

c) Utilize exclusivamente os acumuladores previstos para o efeito pa-
ra os aparelhos eléctricos. A utilizagao de outros acumuladores pode
provocar lesdes e perigo de incéndio.

d) Mantenha os acumuladores nao utilizados afastados de clips, moe-
das, chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos meta-
licos que possam provocar a ligagdo em ponte dos contactos. O cur-
to-circuito entre os contactos dos acumuladores pode provocar queima-
duras ou incéndios.

e) Em caso de uma utilizagdo errada, o liquido do acumulador pode
derramar. Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de
contacto inadvertido, lavar com agua. Caso o liquido seja introdu-
zido nos olhos, consulte adicionalmente o médico. Derrames do li-
quido do acumulador podem provocar irritagces da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas do acumulador/carregador ou de tempe-
raturas ambiente < 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, o acumulador/o car-
regador ndo podem ser utilizados.

g) Nunce deite acumuladores defeituosos nos residuos sélidos nor-
mais da casa, mas entregue-os a uma oficina de assisténcia técni-
ca contratada e autorizada REMS ou a uma empresa especializada
reconhecida.

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparagéo do seu aparelho apenas por pessoal especia-
lizado e qualificado e apenas com pegas sobressalentes de origem.
Desta forma ficara assegurado que, a seguranga do aparelho seja man-
tida.

b) Observe as instrugées de manutengéo e as instrugdes acerca da
substituicdo de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagao do aparelho eléctrico
e mande substituir o cabo em caso de danificagdo por pessoal es-
pecializado e qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica
contratada e autorizada REMS. Controle regularmente os cabos de
extensdo e substitua-os em caso de danificacoes.

Instrug6es de seguranga especiais

o Utilize equipamentos de protecgéo pessoal (p.ex., dculos de protecgéo).

® FEvite posicOes corporais inadequadas, ndo se incline demasiado.

® Antes de mudar a tenaz de prensar ou as ferramentas de expandir, retire
a ficha de rede, ou retire 0 acumulador!

® As maquinas de accionamento desenvolvem uma forga de prensar muito
elevada. Por isso, seja especialmente prudente. Durante os trabalhos com
aferramenta de prensar, mantenha terceiros afastados da area de trabalho.

® Durante aoperacao, pegue namaquina de accionamento apenas pelo pun-
ho da caixa (6) e pelo punho com interruptor (9). Nunca introduza a mao
em componentes em movimento (area de prensagem, area de expans&o)!

® Nunca operar as maquinas de prensar radiais com a cavilha de fixagdo da
tenaz (2) trancada. Perigo de quebral!

® Coloque as maquinas de prensar radiais com a tenaz de prensar no aces-
sorio de prensar, sempre num angulo recto, relativamente ao eixo do tubo.
Nunca coloque na transversal.

® Nunca efectue o arranque das maquinas de prensar radiais sem a tenaz
de prensar colocada. Efectue o processo de prensagem exclusivamente
para a produgao de uma unido por prensagem. Sem a contra-pressao de
prensar exercida pelo acessorio de prensar, a maquina de accionamento
ou a tenaz de prensar serdo desnecessariamente sujeitas a altas cargas.

® Antes de utilizartenazes de prensar de outros fabricantes, verifique se estas
sao adequadas para esta maquina de accionamento. Leia e observe o ma-
nual de Instrugdes do fabricante das tenazes de prensar.

® Opere as maquinas de prensar axiais apenas com as cabegas de prensar
completamente inseridas. Perigo de quebra!

® Coloque as maquinas de prensar axiais com as cabegas de prensar na
unido por casquilho corredigo, sempre num angulo recto, relativamente ao
eixo do tubo. Nunca coloque na transversal.

® Aparafuse as cabegas expandidoras até ao encosto no dispositivo expandidor.

® Tenazes de prensar, cabegas de prensar e cabegas expandidoras danifi-
cadas ndo podem ser reparadas. Perigo de quebral

® | eia e observe as instrugdes de montagem e instalagéo dos fabricantes
dos sistemas.

1. Dados técnicos
1.1. Referéncias de artigos

REMS Power-Press E Maquina de accionamento 572100
REMS Power-Press Maquina de accionamento 577001
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 577000
REMS Mini-Press ACC Maquina de accionamento 578000
REMS Akku-Press Maquina de accionamento 571000
REMS Akku-Press ACC Maquina de accionamento 571001
REMS Ax-Press 15 Maquina de accionamento 573001
REMS Ax-Press 40 Maquina de accionamento 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E Maquina de accionamento 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E Maquina de accionamento 575001
REMS Acumulador 12V 571510
REMS Fonte de alimentagéo 230 V 571535
Carregador rapido 12-18 V 565220
Caixa metdlica REMS Power-Press E 570280
Caixa metdlica REMS Power-Press 570280
Caixa metdlica REMS Power-Press ACC 570280
Caixa metalica REMS Mini-Press ACC 575280
Caixa metélica REMS Akku-Press 571280
Caixa metdlica REMS Ax-Press 15/40 573280
Caixa metalica REMS Akku-Ex-Press 573280
Caixa metdlica REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Gama de aplicagoes
REMS Mini-Press ACC
Magquinas de prensar radiais para a produgéo de unies por
prensagem de todos os sistemas de acessdrios de prensar
correntes em tubos de ago, tubos de ago inox, tubos de
cobre, tubos de plastico, tubos multi-camada @10-40 mm

Magquinas de prensar radiais para a produgéo de unies por
prensagem de todos os sistemas de acessdrios de prensar

correntes em tubos de ago, tubos de ago inox, tubos de

cobre, tubos de plastico, tubos multi-camada @10-76 (108) mm
Maquinas de prensar axiais para a producéo de unides por
prensagem de casquilhos corredigos em tubos de ago inox,

tubos de cobre, tubos de plastico, tubos multi-camada e

para expandir tubos de plastico, tubos multi-camada @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E para expandir tubos/

anéis para o sistema Wirsbo Quick & Easy até @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E para expandir tubos PE-X

para o sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm

1.3. Forga de impulso / Forga de prensar

Forca de impulso das maquinas de prensar radiais 32 kN
Forca de prensar das maquinas de prensar radiais 100 kN
Forga de impulso das maquinas de prensar radiais Mini 24 kN
Forca de prensar das maquinas de prensar radiais Mini 70 kN
Forga de prensar REMS Ax-Press 15 15 kN
Forca de prensar REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. Dados eléctricos

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC com isolamento de protecgdo
(73123/EWG)

antiparasitado (89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

Carregador répido (1h) Entrada 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Saida 12-18V=;2,65A;50 W
Fonte de alimentacéo Entrada 230 V~; 50-60 Hz
230V Saida 12V=10A
1.5. Dimensoes
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
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1.6.

1.7.

1.8.

21.
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REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

365%235x85 mm (14,4°x9,2"x 3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"%3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Pesos

REMS Power-Press E Maquina de accionamento 44kg (9,61b)
REMS Power-Press Maquina de accionamento 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC Maquina de accion.sem acum. 2,1kg (4,5 Ib)
REMS Akku-Press Maquina de accion. semacum.  4,5kg (9,8 b)

REMS Ax-Press 15/40 Maquina de accionamento

sem acumulador 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini Maquina de accionamento
sem acumulador 20kg (441b)
REMS Akku-Ex-Press Maquina de accion. sem acum. 3,2kg (7,0 Ib)
REMS Acumulador 12 V 0,7kg (1,51b)
Tenaz de prensar (média) 1,8kg (3.91b)
Tenaz de prensar Mini (média) 1,2kg (2,6 1b)
Cabegas de prensar (par, média) 0,27kg (0,6 Ib)
Cabeca expandidora (média) 0,16kg (0,31b)
Informagdes sobre a emissao sonora
Valor de emissao em relagéo ao local de trabalho
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibragées
Valor efectivo calibrado da aceleragao 2,5 m/s?
Colocagao em servigo

Relativamente a utilizagdo de tenazes de prensar REMS, cabegas de
prensar REMS e cabecas expandidoras REMS para os varios sistemas
de unido de tubos, sao validas as respectivas documenta¢des comerciais
actuais REMS. Caso o fabricante do sistema alterar os ja existentes com-
ponentes dos sistemas de uni&o de tubos ou introduzir no mercado no-
vos, deve consultar a REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110) para o estado
de utilizagdo actual.

Ligagao eléctrica

Observe a tensao de rede! Verifique, antes de ligar a maquina de accio-
namento ou o carregador rapido, se a tens&o indicada na placa de tipo
corresponde a tens&o de rede. Em estaleiros, ao ar livre ou no caso de
tipos de instalagbes semelhantes, opere o aparelho eléctrico na rede,
apenas mediante um dispositivo de protecgéo de corrente de falha de
30mA (interruptor FI).

O acumulador e os acumuladores de reserva, fornecidos com a maqui-
na de accionamento REMS nao estéo carregados. Antes da primeira uti-
lizag&o, carregue o acumulador. Para carregé-los, utilize apenas o REMS
Carregador rapido (N°.Art. 565220). Caso 0 acumulador rapido tenha si-
do encaixado no carregador, a ldmpada vermelha de controlo do carre-
gador tera luz intermitente. Apds cerca de 1 h, a lampada de controlo co-
muta para a operagao continua, ou seja, 0 acumulador esta carregado.
Apenas apds varias recargas, o acumulador terd a sua capacidade plena.

Montagem (Mudanca) da tenaz de prensar (1) em caso de maquinas
de prensar radiais (Fig. 1)

Retire a ficha de rede ou retire 0 acumulador! Utilize apenas tenazes de
prensar com contorno de prensar especifico para o correspondente si-
stema de acessdrios de prensar. As tenazes de prensar REMS estéo
etiquetadas com uma letra, para a identificagdo do contorno, e com um
numero, para a identificagdo do tamanho. Leia e observe as instrugdes
de montagem e instalagao dos fabricantes dos sistemas. Nunca efectue
prensagens com uma tenaz de prensar inadequada (contorno de pren-
sar, tamanho). A prensagem pode revelar-se inutil, podendo a maquina
e a tenaz de prensar serem danificadas.

23.
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Para maior comodidade, pouse a maquina de accionamento numa me-
sa ou no chdo. A montagem (mudanca) da tenaz de prensar pode ser
efectuada apenas, se os rolos de prensar (5) tiverem sido completamente
recuados. Caso necessario, empurre a alavanca do sentido de rotagédo
(7) para a esquerda e prima o interruptor de toque (8) da REMS Power-
Press E; em caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press prima a
tecla de retrocesso (13) até que os rolos de prensar (5) tenham sido com-
pletamente recuados.

Abra a cavilha de fixagéo da tenaz (2). Para o efeito, prima o pino de re-
tencao (4), de seguida, a cavilha de fixagao da tenaz (2) saltara para fora,
devido a acgdo da mola. Coloque a tenaz de prensar (1) seleccionada.
Empurre a cavilha de fixagéo da tenaz (2) para a frente até que o pino de
retencéo (4) encaixe. Neste processo, prima a régua de presséo (3) pa-
ra baixo, directamente por cima da cavilha de fixagdo da tenaz . Nunca
efectue o arranque das maquinas de prensar radiais sem a tenaz de pren-
sar colocada. Efectue o processo de prensagem exclusivamente para a
producéo de uma unido por prensagem. Sem a contra-pressao de pren-
sar exercida pelo acessorio de prensar, a maquina de accionamento ou
a tenaz de prensar serdo desnecessariamente sujeitas a altas cargas.

Nunca efectuar prensagens com a cavilha de fixagéo da tenaz (2)
desbloqueada. Perigo de quebra!

Montagem (Mudanga) das cabegas de prensar (14) em caso de
maquinas de prensar axiais (Fig. 6, 7)

Retire 0 acumulador. Utilize apenas cabegas de prensar especificas do
respectivo sistema. As cabegas de prensar REMS estao etiquetadas com
uma letra, para a identificagdo do sistema de casquilho corredigo, e com
umnumero, para aidentificagdo do tamanho. Leia e observe asinstrugdes
de montagem e instalagao do fabricante do sistema. Nunca efectue pren-
sagens com cabegas de prensar ndo adequadas (sistema de casquilho
corredico, tamanho). A uniéo pode revelar-se indtil, podendo a maquina
e as cabegas de prensar serem danificadas.

Insira completamente as cabecas de prensar (14) seleccionadas, caso
necessario, rode-as até encaixarem (encaixe de esfera). Mantenha as
cabegas de prensar e o furo de assento no dispositivo de prensar sem-
pre limpos.

Montagem (Mudanga) da cabega expandidora (16) em caso daREMS
Ax-Press 15 (Fig. 6)

Retire 0 acumulador. Monte o dispositivo expandidor (15) (acessorio). Pa-
ra o efeito, limpe as superficies de contacto, coloque o dispositivo ex-
pandidor, aperte firmemente os dois parafusos cilindricos. Lubrifique lig-
eiramente o mandril de expansao (18). Aparafuse a cabega expandidora
seleccionada até ao encosto no dispositivo expandidor. Utilize apenas ca-
becas expandidoras especificas do respectivo sistema. As cabegas ex-
pandidoras REMS est&o etiquetadas com uma letra, para a identificagao
do sistema de casquilho corredigo, € com um nimero, para a identifi-
cacao do tamanho. Leia e observe as instrugdes de montagem e in-
stalagéo do fabricante do sistema. Nunca expanda com cabegas expan-
didoras ndo adequadas (sistema de casquilho corredigo, tamanho). A
unido pode revelar-se indtil, podendo a maquina e as cabegas expandi-
doras serem danificadas.

Tenha ateng&o para que, o casquilho corredico esteja a uma disténcia
suficiente relativamente a cabega expandidora, durante o processo de
expandir, caso contrario, os mordentes expandidores (17) podem ser de-
formados ou até quebrados.

Para prensagens em locais estreitos, pode retirar-se o dispositivo ex-
pandidor.

Montagem (Mudanga) da cabega expandidora (16) em caso da REMS
Akku-Ex-Press Mini Q & E o REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)
Retire 0 acumulador. Utilize apenas cabegas expandidoras Wirsbo Quick
&Easy de origem. Leia e observe asinstrugdes de montagem e instalagéo
do fabricante do sistema. Nunca expanda com cabegas expandidoras
ndo adequadas (sistema, tamanho). A unido pode revelar-se indtil, po-
dendo a maquina e as cabegas expandidoras serem danificadas. Lubri-
fique ligeiramente o mandril de expanséo (18). Aparafuse a cabega ex-
pandidora seleccionada até ao encosto no dispositivo expandidor. As
REMS cabegas expandidoras P e Cu nao sdo adequadas para o ex-
pandidor de tubos com acumulador REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E e
REMS Akku-Ex-Press Q & E e subsequentemente ndo podem ser uti-
lizadas.
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3. Operacao

3.1. Maquinas de prensar radiais (Fig. 1 até 5)

Antes de cada utilizagao, deve efectuar-se uma presagem de ensaio, com
a magquina de accionamento e a respectiva tenaz de prensar colocada e
com oacessorio de prensagem colocado. Atenaz de prensar deve fechar-
se completamente. Neste processo, deve observar-se apds terminada a
prensagem o fecho completo dos mordentes de prensar (10) tanto na sua
ponta (Fig. 1, em "A"), como na altura da pega de unido (Fig. 1, em "B").
A estanquicidade da unido deve ser observada (regulamentos especifi-
cos do pais, normas, directivas, etc.).

Antes de cada utilizagdo deve controlar-se a tenaz de prensar, especial-
mente o contorno (11) dos dois mordentes de prensar (10), relativamen-
te a danos e desgaste Nunca utilize tenazes de prensar danificadas ou
gastas. Caso contrario, existe o perigo de prensagens defeituosas ou pe-
rigo de acidentes.

Se, ao fechar a tenaz de prensar, tiver sido produzida uma rebarba acen-
tuada no casquilho de prensar, a prensagem pode estar defeituosa ou
com fugas (consulte 5. Falhas).

3.1.1. Processo de trabalho

Comprima a tenaz de prensar (1) manualmente de forma a que, possa
ser colocada no acessério de prensar. Neste processo, coloque a ma-
quina no acessorio de prensar, com a tenaz de prensar num angulo rec-
to, relativamente ao eixo do tubo. Largue a tenaz de prensar, para que
possa fechar a volta do acessorio de prensar. Pegue na maquina pelo
punho da caixa (6) e pelo punho com interruptor (9).

No caso da REMS Power-Press E, empurre a alavanca do sentido de ro-
tagéo (7) completamente para a direita (avango) e prima o interruptor de
toque (8). Mantenha o interruptor de toque (8) premido até que a pren-
sagem esteja terminada e a tenaz de prensar esteja fechada. Posicione
a alavanca de sentido de rotagdo (7) para a esquerda (retrocesso) e pri-
ma o interruptor (8) até que os rolos de prensar tenham recuado ou até
que a embraiagem de atrito reaja. Nunca suijeite a embraiagem de atrito
a cargas sem necessidade.

No caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press, mantenha o in-
terruptor (8) premido até que a tenaz de prensar esteja completamente
fechada. Isto sera indicado por um sinal acustico (estalido). Prima a ala-
vanca de retrocesso (13) até que os rolos de prensar (5) tenham recua-
do completamente.

No caso da REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS
Power-Press ACC, mantenha o interruptor de toque (8) premido até que
a tenaz de prensar esteja completamente fechada. Apds terminada a
prensagem, a maquina de accionamento comutara automaticamente pa-
ra retrocesso (retrocesso forgado).

Comprima a tenaz de prensar manualmente de forma a que, a tenaz pos-
sa ser retirada do acessorio de prensar.

3.1.2. Funcionamento seguro

No caso da REMS Power-Press E, o processo de prensagem é termi-
nado, deixando o interruptor de toque (8). Para a seguranga mecanica
da maquina de accionamento, em ambas as posigoes finais dos rolos de
prensar, surtira efeito adicional uma embraiagem de atrito de seguranca
em fungao do binario.

A REMS Power-Press e REMS Akku-Press termina o processo de pren-
sagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido). A REMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press ACC
termina o processo de prensagem automaticamente, dando um sinal acU-
stico (estalido) e recua automaticamente (processamento forgado).

Importante: Apenas com o fecho total da tenaz de prensar sera
efectuada uma prensagem perfeita. Neste processo, deve obser-
var-se apds terminada a prensagem, o fecho completo dos mor-
dentes de prensar (10) tanto na sua ponta (Fig. 1, em "A"), como
na altura da peca de uniao (Fig. 1, em "B"). Se, ao fechar a tenaz
de prensar, tiver sido produzida uma rebarba acentuada no cas-
quilho de prensar, a prensagem pode estar defeituosa ou com fu-
gas (consulte 5. Falhas).

3.1.3. Seguranga no trabalho

Para a seguranca no trabalho, as maquinas de accionamento estdo equi-
padas com um interruptor de toquede seguranca. Este interruptor per-
mite, em qualquer altura, e especialmente em caso de perigo, a imobi-

3.2

lizagdo imediata do motor de accionamento. Os motores de accionamento
podem ser comutados em qualquer posi¢ao para o retrocesso.

Maquinas de prensar axiais (Fig. 6, 7)

3.2.1. Prensar com REMS Ax-Press 15 e Ax-Press 40

Coloque a unido por casquilho corredi¢o pré-montada nas cabegas de
prensar (14) e puxe-a para dentro das cabegas de prensar (14). Prima o
interruptor de toque (8) apenas ligeiramente de modo a que, as cabegas
de prensar se deslogquem lentamente até encostarem na uniao por cas-
quilho corredico. Atengéo, perigo de esmagamento! Nunca introduza a
mao em cabecas de prensar em movimento! Segure a maquina de ac-
cionamento pelo punho da caixa (6) e pelo punho com interruptor (9),
mantenha o interruptor de toque (8) premido até que o casquilho corre-
digo encoste ao colar da unido por casquilho corredico. Isto serd indica-
do também por um sinal acustico (estalido). Prima a alavanca de retro-
cesso (13) até que as cabegas de prensar (14) tenham recuado com-
pletamente.

No caso do sistema de casquilho corredigo IV s&o utilizadas diferentes
cabegas de prensar para um Unico tamanho de tubo. Leia e observe as
instrugdes de montagem e instalagéo do fabricante do sistema.

Em caso do sistema de casquilho corredigo RV deve ser efectuada uma
pré-prensagem e uma prensagem finalizadora, ou seja, primeiro, as ca-
becas de prensar tém que ser colocadas na distancia mais larga dos por-
ta-tenazes para a unido por casquilho corredico. Antes de iniciar o seg-
undo processo de prensagem, as cabegas de prensar sao posicionadas
na distancia estreita dos porta-tenazes para a unido por casquilho corre-
dico, rodando-as por 180°. Leia e observe as instrugdes de montagem e
instalagao do fabricante do sistema.

3.2.2. Expandir com REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Meta o casquilho corredigo sobre o tubo, insira a cabega expandidora no
tubo até ao encosto e pressione a cabega expandidora/maquina de ac-
cionamento contra o tubo. Ligue a maquina de accionamento (8). Tenha
atengdo para que, o casquilho corredico esteja a uma distancia suficien-
te relativamente a cabeca expandidora, durante o processo de expandir,
caso contrario, os mordentes expandidores (17) podem ser deformados
ou até quebrados. Mantenha o interruptor de toque (8) premido até que
otubo tenha sido expandido. Isto sera indicado também por um sinal acu-
stico (estalido). Prima a tecla de retrocesso (14) até que a cabega ex-
pandidora esteja de novo fechada. Caso necessario, repetir o processo
de expandir varias vezes. Leia e observe as instrugées de montagem e
instalagdo do fabricante do sistema.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Leia e observe as instrugdes de montagem e instalagéo do fabricante do
sistema. Meta um anel Q & E de tamanho adequado sobre o tubo. Insi-
ra a cabega expandidora no tubo e pressione a cabega expandidora/ma-
quina de accionamento contra o tubo. Ligue a maquina de accionamen-
to (8). Caso a cabega ex-pandidora esteja aberta, a maquina de accio-
namento comutara automaticamente pararetrocesso e acabega expandidora
sera de novo fechada. Continue a manter o interruptor de toque (8) pre-
mido e reposicione a cabega expandidora/maquina de accionamento. Re-
pita o processo de expandir até que os mordentes expandidores (17) este-
jam inseridos no tubo até ao encosto. Leia e observe as instrugdes de
montagem e instalag&o do fabricante do sistema.

Assisténcia técnica

Importante! Independentemente desta manutengdo mencionada, as
magquinas de accionamento REMS em conjunto comtodas as ferramentas
(p. ex. tenazes de prensar, cabegas de prensar, cabegas expandidoras)
devem ser entregues, no minimo uma vez por ano, a uma oficina auto-
rizada de assisténcia técnica contratada REMS para inspecgao.

Manutencao
Antes de efectuar trabalhos de manutencao, retire a ficha da rede ou re-
tire 0 acumulador!

Mantenha as tenazes de prensar, cabegas de prensar e cabegas ex-
pandidoras limpas, e também, em especial, 0s seus porta-tenazes. Lim-
pe pecas metalicas fortemente sujas com, p. ex., aguarras, de seguida,
proteja as pegas contra corrosao.

Limpe as pecas de material sintético (p. ex. invélucro, acumuladores)

apenas com sab&o suave e um pano humido. Nunca utilize detergentes
para a casa. Este tipo de detergentes contém frequentemente quimicos
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que poderiam danificar as pegas de material sintético. Nunca utilize ga-
solina, aguarras, solvente ou produtos semelhantes para a limpeza de
pecas de material sintético.

Tenha em atengao para que, nunca penetrem liquidos no interior do apa-
relho eléctrico. Nunca faca imergir o aparelho eléctrico em liquidos.

4.11. Tenazes de prensar

Verifique as tenazes de prensar regularmente no que respeita a facil mo-
vimentagdo. Caso necessario, limpe as tenazes de prensar e lubrifique
as cavilhas (12) dos mordentes de prensar com dleo para maquinas, no
entanto, ndo desmonte a tenaz de prensar! Remova sedimentos do con-
torno de prensar (11). Verifique o estado do funcionamento de todas as
tenazes de prensar regularmente mediante uma prensagem de ensaio
com as unides de prensar colocadas. Neste processo, deve observar-
se apds terminada a prensagem, o fecho completo dos mordentes de
prensar (10) tanto na sua ponta (Fig. 1, em "A"), como na altura da pega
de unido (Fig. 1, em "B"). Nunca utilize tenazes de prensar danificadas
ou gastas. Em caso de duvida, entregue a maquina juntamente com to-
das as tenazes de prensar a uma oficina autorizada de assisténcia téc-
nica contratada REMS, a fim de serem inspeccionadas.

4.1.2. Maquinas de prensar radiais

Mantenha as porta-tenazes de prensar limpas, limpe especialmente os
rolos de prensar (5) e as cavilhas de fixacao da tenaz(2) regularmente
e lubrifique-os a seguir com dleo para maquinas.Verifique a maquina
de accionamento regularmente relativamente ao funcionamento segu-
ro, através de uma prensagem com a maior unido de prensagem uti-
lizada. Se a tenaz de prensar se fechar completamente neste tipo de
prensagem (veja em cima), entdo o funcionamento da maquina de ac-
cionamento esta assegurado.

A REMS Mini-Press ACC e REMS Akku-Press ACC esta equipada com
um circuito electrénico de assisténcia técnica. Apos cerca de 10.000 pren-
sagens, o diodo no punho com interruptor (9) tera luz intermitente. E ne-
sta altura que deve ser efectuada uma inspecgéo. Esta inspeccéo deve
serefectuada porumaoficinaautorizada de assisténcia técnica contratada
REMS.

4.1.3. Maquinas de prensar axiais

Mantenha as cabegas de prensar (14) e os furo de assento no dispositi-
vo de prensar sempre limpos. Mantenha as cabegas expandidoras (16)
e 0 mandril de expanséo (18) limpos. De tempos em tempos, lubrifique
ligeiramente o mandril de expansé&o (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Mantenha as cabegas expandidoras (16) e 0 mandril de expans&o (18)
limpos. De tempos em tempos, lubrifique ligeiramente o0 mandril de ex-
pansao (18).

Inspecgéo / Reparagdo

Antes de efectuar trabalhos de manutengao e de reparagao, retire a ficha
da rede ou retire 0 acumulador! Estes trabalhos podem ser efectuados
exclusivamente por profissionais especializados reconhecidos ou por pes-
soal instruido para o efeito.

Ap6s cerca de 10.000 prensagens/expansdes, no entanto, no minimo,
uma vez por ano, torna-se necessaria a inspecgao da ferramenta de pren-
sar/ de expandir pela REMS ou por uma oficina autorizada de assistén-
cia técnica contratada REMS.

A engrenagem das maquinas de accionamento REMS Power-Press E é
livre de manutencéo. A engrenagem trabalha com uma carga de massa
lubrificante de longa durag&o e subsequentemente ndo precisa de ser lu-
brificada. O motor REMS Power-Press E, REMS Power-Press e REMS
Power-Press ACC esta equipado com escovas de carvéo. Estas esco-
vas desgastam-se, devendo por isso ser verificadas ou substituidas. Uti-
lize apenas escovas de carvao originais para a REMS Power-Press. As
magquinas de accionamento com acumulador REMS trabalham de forma
electrohidraulica. No caso de uma forga de prensar insuficiente ou no ca-
so de perda de dleo, a maquina deve ser verificada ou reparada pela
REMS ou por uma oficina autorizada de assisténcia técnica contratada
REMS.

Tenazes de prensar, cabegas de prensar e cabegas expandidoras dani-
ficadas ou gastas ndo podem ser reparadas.

Falhas

. Falha

A maquina de accionamento nao funciona.

5.2.

53.

Razao

® Escovas de carvdo gastas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® (Cabo de alimentagao defeituoso (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Acumulador vazio ou defeituoso (maquinas de accionamento com
acumulador REMS).

® Motor de accionamento defeituoso.

Falha
A maquina de prensar radial ndo termina a prensagem, a tenaz de
prensar ndo se fecha completamente.

Razao

® Maquina de accionamento sobreaquecida (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Escovas de carvao gastas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Embraiagem de atrito defeituosa (REMS Power-Press E).

® Acumulador vazio ou defeituoso (REMS maquinas de acciona-
mento com acumulador).

® Motor de accionamento defeituoso.

® Foi montada a tenaz de prensar errada (contorno de prensar,
tamanho).

® Tenaz de prensar de dificil movimentagdo ou defeituosa.

Falha
Ao fechar a tenaz de prensar, é produzida uma rebarba acentuada no
casquilho de prensar.

Razao

® Tenaz de prensar/contorno de prensar danificado ou gasto

® Foi montada a tenaz de prensar errada (contorno de prensar,
tamanho).

e Afinagdo ndo adequada entre casquilho de prensar, tubo e
casquilho de apoio.

5.4. Falha

Com a tenaz de prensar sem carga, os mordentes de prensar fecham
de forma desfasada em "A" e "B" (Fig. 1).

Razao
® A tenaz de prensar sofreu uma queda, mola de presséo dobrada.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s entrega do novo produto ao pri-
meiro consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses apds forneci-
mento ao revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos do-
cumentos originais de compra, que devem conter as indicagdes sobre a
data da compra e a designagéo exacta do produto. Todas as falhas no
funcionamento ocorridas dentro do prazo de garantia, provocadas por
comprovados erros de fabrico ou de material, serdo eliminadas livre de
encargos. O prazo de garantia para o produto n&o se prolongara, nem
se renovara devido a eliminagéo dos defeitos. Ficam excluidos da ga-
rantia todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamen-
to incorrecto ou uso normal, ndo observacao dos regulamentos de ope-
racéo, meios de operacao inadequados, cargas excessivas, utilizacao
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo préprio ou
por terceiros ou outras razdes fora do ambito da responsabilidade da
REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas ofi-
cinas de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as
reclamagdes serdo consideradas apenas, se o aparelho for entregue a
uma oficina de assisténcia técnica contratada, sem terem sido efectua-
das quaisquer intervencdes e sem o aparelho ter sido anteriormente des-
montado por outrem. Produtos e pegas substituidos ficam propriedade
da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta so da responsabilidade do uti-
lizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagao
perante o representante em caso de defeitos, manter-se-do inalterados.
Esta garantia do fabricante é valida exclusivamente para produtos novos,
comprados na Unido Europeia, na Noruega ou na Suiga.
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Dokumentacja techniczna cegéw zaciskowych REMS, gtowic zaciskowych
REMS oraz gtowic do kielichowania REMS otrzymana w chwili zakupu okresla
rodzaje systemoéw potgczen rur, w ktdrych moga by¢ one stosowane. W pr-
zypadku wprowadzenia na rynek nowych systemow potaczen lub tez zmi-
any juzistniejacych nalezy zasiegna¢ informaciji w firmie REMS o mozliwosci
stosowania posiadanych narzedzi w nowych lub zmienionych systemach
(fax +49 7151 17 07-110). Producent zastrzega sobie prawo do wprowad-
zania zmian.

Rys. 1-8 9 Uchwyt zespotu napedowego
10 Szczgka zaciskowa

1 Cegi zaciskowe 11 Kontur

2 Sworzen cegow 12 Sworzen

3 Listwa dociskowa 13 Przycisk cofania

4 Sworzen ryglujacy 14 Glowice zaciskowe

5 Rolki zaciskowe 15 Przyrzad do kielichowania

6 Uchwyt obudowy 16 Gtowica do kielichowania

7 Przefacznik kierunku obrotow 17 Szczeki do kielichowania

8 Przycisk wytacznika 18 Kolec do kielichowania

Ogoélne wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy uwaznie przeczytaC wszystkie wskazowki. Nieuwzgled-
nienie ponizszych wskazéwek moze spowodowaé porazenie elektryczne,
pozar illub cigzkie obrazenia ciata. Uzyte w tekscie wyrazenie ,sprzet elek-
tryczny” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci energetycznej (z prze-
wodem zasilajgcym), elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bez prze-
wodu zasilajacego), maszyny i inne urzadzenia elektryczne. Sprzet elek-
tryczny nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem i przy
uwzglednieniu ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i zapobiegania wypad-
kom.

PONIZSZE WSKAZOWKI PROSIMY ZACHOWAC.

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystosé i porzadek. Brak porzad-
ku i zte oSwietlenie mogg powodowac grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowaé w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie palne ciecze, gazy lub
pyly. Sprzetelektryczny jest zrodtemiskier, ktdre moga spowodowac zapt-
on pytow lub par.

c) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie
dopuszczaé dzieci i osob trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac
osobg pracujgca i spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajacego musi doktadnie pasowa¢ do gniazda
sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposéb przerabiana.
Sprzet elektryczny wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze
by¢ zasilany przez jakiekolwiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wty-
czek zdecydowanie zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w przewod uziemienia ochron-
nego, moze by¢ podtaczony tylko do gniazda sieciowego wyposazone-
go w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzetu elektrycznego na
placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wymaga po-
dtaczenia go do sieci przez wytgcznik réznicowo-pradowy o pradzie zad-
ziatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kalo-
ryferami, piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigks-
za ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wnikniecie
wody do wnetrza sprzetu zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

d) Przewod zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu.
Nie stuzy réwniez do wyciagania wtyczkizgniazda sieciowego. Chro-
ni¢ przewod zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi
krawedziam i dotknieciem przez ruchome (np. wirujace) elementy
sprzetu. Uszkodzony lub splatany przewdd zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie prze-
diuzacza, stosowac wyltacznie przediuzacz dostosowany do uzytku
zewnetrznego. Taki przediuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo oséb
a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsad-

nie postepowac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywaé
sprzetu elektrycznego, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowa-
nia sprzetu moze spowodowac grozne obrazenia.

b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary
ochronne. Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego:
maski przeciwpytowej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub
ochrony stuchu — odpowiednio do uzywanego sprzetu elektrycznego zm-
niejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczyé mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia sie
sprzetu. Zanim wiozy sie wtyczke do gniazda sieciowego upewnic¢ sie,
ze sprzet elektryczny jest wytaczony (pozycja ,,AUS* wylacznika za-
silania). Przenoszenie sprzetu z palcem na wytaczniku lub préba wioze-
nia wtyczki do gniazda sieciowego gdy sprzet jest wigczony, moze spowo-
dowaé¢ wypadek. W zadnym wypadku nie zwiera¢ (mostkowac) wytaczni-
ka sieciowego.

d) Przed wiaczeniem sprzetu usunaé wszystkie narzedzia i klucze na-
stawcze. Ich pozostawienie w obracajacym sie elemencie sprzetu zamie-
nia je w pocisk mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujaca lub postronna.
Nigdy nie chwyta¢ ruchomych (obracajacych sie) elementéw sprzetu elek-
trycznego.

e) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze stara¢ sie sta¢ pewnie i
prawidtowo zachowywaé réwnowage. Pozwoli to lepiej kontrolowaé spr-
zet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedniubior, bezluznychiszerokich elementéw. Nie zakta-
da¢ luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wloséw, ubrania i rekawiczek do
ruchomych elementéw sprzetu. Luzny ubidr, dtugie, luzne wiosy lub zwi-
sajgce ozdoby moga zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy sprzetu.

g) Jezlimozliwe jestzamontowanie urzadzen odpylajacych, upewnié sie,
Ze sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie zmnie-
jsza zagrozenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwala¢ tylko osobom przeszkolonym. Oso-
by mtodociane moga pracowac przy pomocy sprzetu elektrycznego tylko
wtedy, gdy ukoriczyty 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szkolenie i
gdy wykonywana jest pod nadzorem fachowca.

D) Staranne obchodzenie sie ze sprzetem elektrycznym i jego
uzytkowanie

a) Nie przecigza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowac od-
powiedni sprzet. Przy pomocy wiasciwego sprzetu pracuije sie lepiej i pe-
wniej w zgdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywa¢ sprzetu z zepsutym wytacznikiem. Kazdy sprzet elektrycz-
ny nie dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytaczy¢ stwarza za-
grozenie i musi zostaC naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiang elementéw jego wy-
posazenia lub jezeli chce sie przerwa¢ prace i na chwile sprzet odtozy¢.
Zapobiegnie to nieoczekiwanemu wigczeniu sie sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywa¢ poza zasiegiem dzie-
ci. Nie zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie zna-
jacym sie na jego obstudze lub takim, ktore nie przeczytaly instrukcji
obstugi. Sprzet elektryczny w rekach oséb niedoswiadczonych moze by¢
niebezpieczny.

e) Starannie dbac¢ o sprzet elektryczny. Sprawdza¢ prawidiowe funkcjo-
nowanie wszystkich ruchomych elementéw, w szczegélnosci czy nie
sq zatarte, pekniete lub w inny sposdb uszkodzone. Wymiane usz-
kodzonych elementéw zleca¢ wytacznie fachowcowi lub auto-
ryzowanemu przez firme REMS warsztatowi naprawczemu. Wiele wy-
padkéw ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidlowo utrzy-
mywane elementy tnace rzadziej si¢ zakleszczajg i dajq si¢ tatwiej pro-
wadzic.

g) Pamieta¢ o prawidtowym zamocowaniu obrabianego elementu. Sto-
sowac uchwyty mocujace lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze zamo-
cowanie niz przytrzymywanie reka. Stosowanie zamocowania zwalnia obie
rece osoby pracujgcej, przez co moze ona tatwiej i pewniej trzymac sprzet
elektryczny.

h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowac wylacznie do prac,
do ktorych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie sprzetu
elektrycznego do innych celéw anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji. Jakiekolwiek samowolne manipulacje i zmiany
w sprzecie elektrycznym sg ze wzgleddw bezpieczenstwa zabronione.
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E) Staranne obchodzenie sie z urzadzeniami akumulatorowymi
i ich uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic sie, ze sprzet jest wytaczony.
Zatozenie akumulatora dowtgczonego sprzetu moze spowodowac wypadek.

b) Akumulatory tadowac¢ tylko przy pomocy tadowarek zalecanych pr-
zez producenta. Ladowanie przy pomocy posiadanej tadowarki innych
akumulatoréw niz dozwolone dla tej fadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowa¢ wylacznie akumu-
latory do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego typu
poze spowodowac obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od metalowych pr-
zedmiotow, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, Srub itp.,
mogacych spowodowac zwarcie kontakéw akumulatora. Zwarcie aku-
mulatora moze spowodowac oparzenia lub pozar.

e) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek
elektrolitu. Stara¢ sie nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dot-
knieciu przemy¢ skoére woda. W przypadku dostania sie elektrolitu
do oczu, natychmiast wezwac¢ lekarza. Kontakt elektrolitu ze skérg moze
spowodowac jej podraznienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich temperatu-
ra oraz temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub wyzsza
niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyklych pojem-
nikéw na odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki odpa-
déw niebezpiecznychlub do autoryzowanego przezfirme REMS warsz-
tatu naprawczego.

F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytacznie fa-
chowcowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewni to gwarancje bezpieczenstwa naprawionego
sprzetu.

b) Stosowa¢ sie do przepisow dotyczacych konserwacji sprzetu i
wymiany narzedzi.

c¢) Regularnie kontrolowaé przewdd sieciowy. Jezeli stwierdzi sie jego
uszkodzenie, zleci¢ wymiang fachowcowi lub autoryzowanemu pr-
zez firme¢ REMS warsztatowi naprawczemu. Kontrolowa¢ réwniez
uzywane przedtuzacze i wymienia¢ je w przypadku stwierdzenia usz-
kodzen.

Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

® Stosowac $rodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne).

® Unikac nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy, nie przechyla¢ si¢ nad-
miernie.

® Przed wymiang narzedzi do zaciskania lub kielichowania wyja¢ wtyczke z
gniazda sieciowego lub odfgczy¢ akumulator.

® Zespoly napedowe wytwarzajg bardzo duzg site nacisku, dlatego nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢. Obecnos¢ oséb trzecich w poblizu mie-
jsca stosowania urzadzen jest niedopuszczalna.

® Podczas pracy maszyny nalezy chwytac jg wytacznie w miejscach do tego
przeznaczonych, tj. za uchwyty na obudowie (6) i zespole napedowym (9).
Nie dotyka¢ elementéw roboczych (szczek zaciskowych lub narzedzi do
kielichowania).

® Praca prasy radialnej z nie zablokowanym sworzniem cegéw (2) grozi
peknigciem narzedzia.

® Prase radialng naktada¢ natacznik prostopadle do osi rur. Naktadanie uko$-
ne jest niedopuszczalne.

® Przy uzyciu pras radialnych nie wtgcza¢ zespotu napedowego bez
zamontowanych cegdw zaciskowych. Proces zaciskania moze byé
wykorzystywany wytgcznie w celu potaczenia rur. Zaciskanie bez oporu sta-
wianego przez zaciskany materiat powoduje nadmierne przecigzenie mas-
zyny.

® Przedzastosowaniem cegow zaciskowychinnych producentéw nalezy spra-
wdzi¢, czy sg one przystosowane do pracy z posiadanym zespotem nape-
dowym. Zapoznac sig z instrukcjg obstugi producenta cegdéw i jej przestr-
zegac.

® Prasy osiowe moga by¢ uzywane tylko z do oporu zatozonymi gtowicami,
w przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo pekniecia narzedzia.

® Prasy osiowe z glowicami nakfada¢ na tacznik tulejowy zawsze prostop-
adle do osi rury. Naktadanie uko$ne jest niedopuszczalne.

® Glowice do kielichowania nakrecac do oporu na przyrzad do kielichowania.

® Uszkodzone cegi zaciskowe, glowice zaciskowe i gtowice do kielichowa-
nia nie moga by¢ naprawiane ze wzgledu na mozliwos¢ ich pekniecia.

1.

11.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

® Stosowac sie do zalecen producenta systemu potgczeniowego odnosnie
montazu i demontazu narzedzi.

Dane techniczne
Numery katalogowe

Zespdt napedowy REMS Power-Press E 572100
Zespdt napedowy REMS Power-Press 577001
Zespdt napedowy REMS Power-Press ACC 577000
Zespot napedowy REMS Mini-Press ACC 578000
Zespot napedowy REMS Akku-Press 571000
Zespot napedowy REMS Akku-Press ACC 571001
Zespot napedowy REMS Ax-Press 15 573001
Zespot napedowy REMS Ax-Press 40 573005
Zespot napedowy REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
Zespot napedowy REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
Akumulator REMS Akku 12 V 571510
Zasilacz REMS 230 V 571535
tadowarka szybkotadujgca 12-18 V 565220
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press E 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press ACC 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Mini-Press ACC 575280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Press 571280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Ax-Press 15/40 573280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Ex-Press 573280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Zakres zastosowan

REMS Mini-Press ACC

Prasa radialna do faczenia metodg zaciskowa rur stalowych,
nierdzewnych rur stalowych, rur miedzianych, rur z

tworzyw sztucznych oraz tacznikéw rur @ 10-40 mm

Prasy radialne do taczenia metoda zaciskowa rur stalowych,
nierdzewnych rur stalowych, rur miedzianych, rur z
tworzyw sztucznych oraz tacznikéw rur

Prasy osiowe do taczenia metodg zaciskanych lub
nasuwanych tulei rur stalowych, rur miedzianych, rur z
tworzyw sztucznych i tacznikéw rur oraz do kielicho-
wania rur z tworzyw sztucznych i fgcznikéw rur

Prasa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E do kielichowania

@ 10-76 (108) mm

@12-32 mm

rur i pierscieni w systemie Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
Prasa REMS Akku-Ex-Press Q & E do kielichowania

rur typu PE-X w systemie Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Posuw / sita zaciskania

Sita posuwu pras radialnych 32 kN
Sita zaciskania pras radialnych 100 kN
Sita posuwu pras radialnych Mini 24 kN
Sita zaciskania pras radialnych Mini 70 kN
Sita zaciskania prasy REMS Ax-Press 15 15kN
Sita zaciskania prasy REMS Ax-Press 40 40 kN
Dane elektryczne

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC izolacja ochronna (73/23/EWG)

nie wytwarza zaktocen elekiro-
magnetycznych (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =;2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

tadowarka szybko- wejscie 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
tadujaca (1 dra) wyjscie 12-18V =;2,65A; 50 W
Zasilacz 230 V wejscie 230 V~; 50-60 Hz

wyjscie 12V==10A
Wymiary
REMS Power-Press E 430x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%85 mm (14,4'x9,2"x3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

288x260x80 mm (11,3°x10,2’x3,1")

338x%290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
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REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Masy

330%320%x85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300%x290%x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Power-Press E zesp6t napedowy 44kg (961b)
REMS Power-Press zespot napedowy 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC zesp6t napedowy 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC zespdt napgdowy bez akum. 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press zespdt napedowy bez akumul. 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 zesp&t napedowy bez akum.  4,3kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini zespét napedowy
bez akumulator 20kg (441b)
REMS Akku-Ex-Press zespdt napedowy bez akum.  3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku 12V (akumulator) 0,7kg (1,51b)
Cegi zaciskowe ($rednio) 1,8kg (3,91b)
Cegi zaciskowe Mini (Srednio) 1,2kg (2,61b)
Glowice zaciskowe (para, $rednio) 0,27kg (0,6 Ib)
Gtowica do kielichowania ($rednio) 0,16kg (0,31b)
Poziom hatasu
Warto$¢ na stanowisku pracy
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Wibracje
Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia 2,5 m/s?
Uruchomienie

Dokumentacja techniczna cegéw zaciskowych REMS, glowic zacisko-
wych REMS oraz glowic do kielichowania REMS otrzymana w chwili za-
kupu okresla rodzaje systemoéw potaczen rur, w ktérych moga by¢ one
stosowane. W przypadku wprowadzenia na rynek nowych systemoéw
potaczen lub tez zmiany juz istniejacych nalezy zasiegna¢ informacji w
firmie REMS o mozliwo$ci stosowania posiadanych narzedzi w nowych
lub zmienionych systemach (fax +49 7151 17 07-110).

Podtaczenie elektryczne

Uwzgledni¢ napiecie znamionowe! Przed podtgczeniem zespotu nape-
dowego lub tadowarki sprawdzi¢ zgodno$¢ napigcia podanego na tab-
liczce znamionowej z napigciem istniejacym w sieci. W przypadku pracy
w warunkach podwyzszonej wilgotno$ci, np. na budowach, na wolnym
powietrzu i tym podobnych miejscach urzadzenie elektryczne musi by¢
podtaczone przez ochronny wytacznik réznicowy o pradzie zadziatania
30 mA.

Akumulatory dostarczone wraz z prasami REMS i akumulatory zapaso-
we nie sg natadowane. Przed pierwszym uzyciem akumulatory natado-
wac. Do tadowania uzywac tylko tadowarki firmy REMS (nr katalogowy
565220). Po wiozeniu akumulatora do fadowarki mruga czerwona lamp-
ka kontrolna. Po okoto 1 h lampka kontrolna przetacza sie na Swiecenie
ciggte co oznacza, ze akumulator jest natadowany. Akumulator osiaga
petng sprawno$¢ dopiero po kilku fadowaniach.

Montaz (wymiana) cegow zaciskowych w prasach radialnych
(rys.1)

Roztaczy¢ napiecie zasilania odtaczajac prase od sieci lub akumulatora.
Nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy geometria szczek zaciskowych (kon-
tur) odpowiada systemowi potaczen zaciskowych w jakim wykonywane
sg pofgczenia. Cegi zaciskowe firmy REMS sg oznakowane literowo na
obydwdch szczekach zaciskowych w celu rozpoznania systemu potac-
zenzaciskowych dojakiego sa przeznaczone, oraz cyfrowow celu okresle-
nia rozmiaru. Nalezy stosowa¢ sie do zalecen montazowych producenta
systemu. W zadnym wypadku nie zaciska¢ uzywajac niedopasowanych
cegow (kontur, rozmiar), gdyz wykonane potaczenie moze byc¢ zte, a cegi
i prasa moga ulec uszkodzeniu.

Wygodnie jest potozy¢ maszyne na rownej powierzchni (stét, podioga).
Wymiana cegdw moze by¢ wykonana tylko przy catkowicie cofnietych rol-
kach zaciskowych (5). Aby sprowadzi¢ rolki do tego potozenia nalezy w
przypadku pras REMS Power-Press E przestawi¢ przetacznik kierunku
obrotéw (7) w lewo i uruchomié¢ maszyne przyciskiem (8), a w przypadku
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prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press naciskac przycisk cofa-
nia (13), az rolki (5) znajda sie w zwrotnym potozeniu.

Otworzy¢ sworzen cegow (2). W tym celu nalezy nacisna¢ sworzen ryglu-
jacy (4). Popchnigty sprezyng sworzen (2) wysunie sie. Zatozy¢ odpo-
wiednie cegi (1). Sworzen (2) weisna¢ az do zatrzasnigcia sworznia ryglu-
jacego (4). Rdwnoczesnie nalezy nacisngé listwe (3) bezposrednio nad
sworzniem (2). Prasy radialnej nie mozna uruchamia¢ bez zatozonych
cegow. Proces zaciskania moze by¢ wykorzystywany wytacznie w celu
potaczenia rur. Zaciskanie bez oporu stawianego przez zaciskany mate-
riat powoduje nadmierne przecigzenie zespotu napedowego i cegéw za-
ciskowych.

Nigdy nie zaciska¢, gdy sworzen (2) nie jest zaryglowany. Taka pra-
ca grozi ztamaniem cegow !

Montaz (wymiana) gtowic zaciskowych (14) w prasach osiowych
(rys.6,7)

Odtaczy¢ akumulator. Stosowac wytacznie glowice odpowiadajace uzywa-
nemu systemowi potaczen. Glowice zaciskowe firmy REMS sg oznako-
wane literowo w celu rozpoznania systemu potaczen do jakiego sg pr-
zeznaczone, oraz cyfrowo w celu okre$lenia rozmiaru. Nalezy stosowaé
sie do zaleceh montazowych producenta systemu. W zadnym wypadku
nie zaciskac uzywajac niedopasowanych gtowic (system, rozmiar), gdyz
wykonane potgczenie moze by¢ zte, a glowice i prasa moga ulec usz-
kodzeniu.

Wybrane glowice zaciskowe (14) wtozy¢ do gniazda mocujacego prasy,
ewentualnie obracajac, az do ich wyczuwalnego zatrzasniecia sie. Glo-
wice oraz gniazdo prasy nalezy utrzymywa¢ w nalezytej czystosci.

Montaz (wymiana) gtowicy do kielichowania (16) w prasie REMS Ax-
Press 15 (rys. 6)

Odtgczy¢ akumulator. Zamocowac przyrzad do kielichowania (15) (ospr-
zet). W tym celu oczysci¢ powierzchnie polgczenia przyrzadu i prasy, a
nastepnie potaczy¢ oba elementy silnie dokrecajac dwie Sruby ztbem wal-
cowym. Kolec do kielichowania (18) lekko nasmarowac. Wybrang gto-
wice dokielichowania nakreci¢ do oporu naprzyrzadzie. Stosowac wytacz-
nie glowice odpowiadajace uzywanemu systemowi potaczen. Glowice do
kielichowania firmy REMS sg oznakowane literowo w celu rozpoznania
systemu potaczen do jakiego sq przeznaczone, oraz cyfrowo w celu
okreslenia rozmiaru. Nalezy stosowac sie do zalecen montazowych pro-
ducenta systemu. W zadnym wypadku nie kielichowa¢ uzywajac niedo-
pasowanej gtowicy (system, rozmiar), gdyz wykonane potgczenie moze
by¢ zte, a glowica i prasa moga ulec uszkodzeniu.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby podczas kielichowania tuleja zachowywata
dostateczny odstep od glowicy, gdyz w przeciwnym wypadku szczeki do
kielichowania (17) moga sie wygiac lub ztamac.

W przypadku braku przestrzeni w miejscu kielichowania przyrzad do kiel-
ichowania moze zosta¢ zdemontowany.

Montaz (wymiana) gtowicy do kielichowania (16) w prasie REMS
Akku-Ex-Press Mini Q & E i REMS Akku-Ex-Press Q & E (rys. 8)
Odtgczy¢ akumulator. Stosowac wytacznie oryginalne glowice systemu
Wirsbo Quick & Easy. Nalezy stosowac sie do zalecen montazowych pro-
ducenta systemu. W zadnym wypadku nie kielichowaé¢ uzywajac niedo-
pasowanej gtowicy (system, rozmiar), gdyz wykonane polgczenie moze
by¢ zle, a glowica i prasa moga ulec uszkodzeniu. Kolec do kielichowa-
nia (18) lekko nasmarowa¢. Wybrana gtowice do kielichowania nakreci¢
do oporu na przyrzadzie. Gtowice do kielichowania REMS typu P i Cu nie
nadaja sie do stosowania w prasie REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E i
REMS Akku-Ex-Press Q & E i nie moga by¢ z nig uzywane.

Praca

. Zaciskanie radialne (rys. 1-5)

Kazdorazowo przed zastosowaniem zespotu napedowego z odpowied-
nimi cegami zaciskowymi nalezy wykona¢ potaczenie probne na préb-
nym materiale. Cegi zaciskowe musza sie catkowicie zacisngé. Catkowi-
te zaciéniecie szczek zaciskowych (10) sprawdza sie obserwujac zarow-
no ich koncowki (rys 1 pkt. A) jak réwniez ich strone wewnetrzng (rys 1
pkt. B). Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wykonywanego potaczenia (prze-
strzega¢ krajowych przepisow, norm, instrukgji itp. ).

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy cegi zaciskowe, a w szcze-
golnosci ich czesci robocze: kontur (11) i szczeki (10) nie sg uszkodzone
lub zuzyte. Cegi uszkodzone lub zuzyte nie nadajg sie do dalszego uzyt-
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kowania, gdyz wykonane potaczenia moga nie spetniac okreslonych wy-
magan wzglednie moze dojs¢ do wypadku.

Jezeli przy zaciskaniu cegdw powstaje na tulei widoczny grat, potaczenie
moze by¢ wadliwe lub nieszczelne (patrz usterki — p. 5).

3.1.1. Sposdb postepowania

Cegi (1) nacisna¢ reka, aby rozwarte cegi mogty zostac nasuniete natacz-
nik rury. Zespot napedowy nalezy przy tym trzymac prostopadie do rury.
Zwolni¢ cegi, ich szczeki obejma facznik. Chwyci¢ maszyng za uchwyty
6)i(9)-

W przypadku prasy REMS Power-Press E przefgcznik kierunku obrotéw
(7) przestawi¢ w prawo (zaciskanie) i wiaczy¢ naped przyciskiem (8). Pr-
zycisk (8) trzymac nacisnigty az do chwili, gdy potaczenie zostanie wy-
konane i cegi catkowicie sig zamkna. Przetacznik obrotow (7) przestawi¢
w lewo (rozwieranie) i wiaczy¢ maszyne. Przycisk (8) trzymac nacisnigty
az do chwili, gdy rolki catkowicie sig cofng i zadziata sprzegto przecigze-
niowe. Unika¢ niepotrzebnego przecigzania sprzegta.

W przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press wigcznik (8)
trzymacé nacisniety dopoki szczeki zaciskowe nie zamkna sie catkowicie.
Ten moment jest sygnalizowany akustycznie (trzask). Przycisk cofania
(13) naciska¢ tak dtugo, az rolki zaciskowe (5) catkowicie sig nie cofna.
W przypadku prasy REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i
REMS Power-Press ACC wiacznik (8) trzymac naci$nigty dopdki szczeki
zaciskowe nie zamkna sie catkowicie. Po zakonczeniu zaciskania zespot
napedowy przetaczy sie automatycznie na cofanie.

Reka Scisnaé cegi i wysunag je z potaczonych rur.

3.1.2. Bezpieczenstwo dziatania

W przypadku prasy REMS Power-Press E proces zaciskania konczy sie
zwolnieniem przycisku (8). W celu mechanicznego zabezpieczenia zes-
potu napedowego, w obydwu skrajnych potozeniach rolek zaciskowych
dziata dodatkowo zalezne od momentu obrotowego sprzegto przecigze-
niowe.

Prasa REMS Power-Press i REMS Akku-Press konczy proces zaciska-
nia automatycznie, wydajac sygnat akustyczny (trzask).

Prasa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-
Press ACC konczy proces zaciskania automatycznie, wydajac sygnataku-
styczny (trzask), a nastepnie automatycznie cofa szczeki (wymuszony pr-
zebieg).

Wazne: Potaczenie zaciskowe jest prawidtowo wykonane tylko wte-
dy gdy cegi zaciskowe zamknely sie catkowicie. W celu sprawdze-
nia czy cegi zaciskowe zamknely sie¢ catkowicie, nalezy zwrocic¢
uwage zaréwno na koncowki szczek zaciskowych (rys.1 pkt. A), jak
réwniez na ich strone wewnetrzna (rys.1 pkt. B). Jezeli przy zacis-
kaniu cegow powstaje na tulei widoczny grat, potaczenie moze by¢
wadliwe lub nieszczelne (patrz usterki - p. 5).

3.1.3. Bezpieczeristwo pracy

Zewzgleddw bezpieczenstwa prasy wyposazone zostaty w szybkiwytacz-
nik przyciskowy, ktory umozliwia natychmiastowe wytaczenie zespotu
napedowego, a tym samym zatrzymanie ruchu narzedzia roboczego w
dowolnym momencie, zwtaszcza przy grozacym niebezpieczenstwie.
Maszyne mozna przetaczy¢ w pozycje ,rozwieranie w kazdym potoze-
niu wrzeciona.

3.2. Zaciskanie osiowe (rys. 6, 7)
3.2.1. Zaciskanie prasami REMS Ax-Press 15 i Ax-Press 40

Wstepnie zmontowany tacznik tulejowy wtozy¢ w glowice zaciskowe (14)
i docisna¢. Wiaczyc¢ prase przyciskiem (8) na krétko, aby gtowice lekko
dotknety powierzchni styku tacznika. Uwaga! Wystepuije tu niebezpiec-
zenstwo zgniecenia. Nie zbliza¢ rak do poruszajacych sie gtowic zacis-
kowych. Zespdt napedowy trzymac wytacznie za uchwyty (6) i (9). Przy-
cisk (8) trzymac wcisniety tak dtugo, az tuleja przylgnie do kotnierza tacz-
nika. Moment ten sygnalizowany jest akustycznie (trzask). Nacisna¢
przycisk cofania (13) do chwili catkowitego wycofania glowic.

W systemie potaczen tulejowych IV potrzebne sg rézne gtowice zacisko-
we dlajednego rozmiaru rur. Nalezy stosowac sie do zalecen i wskazowek
producenta systemu.

System potaczen tulejowych RV wymaga zaciskania wstepnego i zacis-
kania ostatecznego. Przy zaciskaniu wstepnym gtowice zaktada sie na

duzy rozstaw tacznika i wykonuje zaciskanie. Przed zaciskaniem osta-
tecznym gtowice nalezy odwréci¢ o 180° na maty rozstaw fgcznika. Na-
lezy stosowac sie do zalecen i wskazowek producenta systemu.

3.2.2. Kielichowanie przy pomocy prasy REMS Ax-Press 15
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Tuleje nasuna¢ na rure, gtowice do kielichowania wprowadzi¢ do oporu
wrureidocisngé prase dorury. Maszyne wigczy¢ przyciskiem (8). Uwazac,
aby tuleja miata podczas kielichowania dostateczny odstep od glowicy,
gdyz w przeciwnym wypadku szczeki (17) moga sie wygig¢ lub ztamaé.
Przycisk (8) trzyma¢ wcisniety az do chwili zakonczenia procesu kiel-
ichowania, sygnalizowanej akustycznie (trzask). Nacisna¢ przycisk (14)
aby zamkna¢ glowice. W razie potrzeby czynno$ci powtdrzy¢. Nalezy sto-
sowac sie do zalecen i wskazéwek producenta systemu.

Prasa REMS-Akku-Ex-Press Mini Q & E,

REMS-Akku-Ex-Press Q & E (rys. 8)

Nalezy stosowac si¢ do zalecen i wskazowek producenta systemu. Piers-
cien Q & E odpowiedniego rozmiaru nasung¢ na rure. Wprowadzi¢ gto-
wice do rury i docisna¢ do niej prase. Wigczy¢ naped przyciskiem (8). Po
rozwarciu glowicy prasa przefgczy sie automatycznie na cofanie i gtowi-
ca zamknie sie. Nie zwalniajac przycisku (8) dosuna¢ prase. Proces kiel-
ichowania powtarzac tak dtugo, az szczeki (17) nie zostang wsunigte w
rure do oporu. Nalezy stosowac si¢ do zalecen i wskazéwek producenta
systemu.

Konserwacja i przeglad

Uwaga! Niezaleznie od wykonywanej konserwacji przynajmniej raz w
roku nalezy dostarczy¢ zespdt napedowy wraz z kompletem narzedzi (np.
cegi, gtowice zaciskajace i glowice do kielichowania) do autoryzowane-
go punktu serwisowego REMS celem wykonania przegladu.

Konserwacja
Przed rozpoczeciem konserwaciji nalezy odtaczy¢ prase od zasilania, tj.
wyjac wtyczke z sieci lub odigczy¢ akumulator.

Cegi i glowice nalezy utrzymywa¢ w czystosci. Silnie zabrudzone ele-
menty metalowe oczysci¢ np. terpentyna, a nastepnie zabezpieczyé pr-
zed korozja.

Elementy ztworzyw sztucznych (np. obudowa, akumulator) czysci¢ wytacz-
nie stabym roztworem mydta i wilgotng $ciereczka. Nie stosowac zadnych
domowych $rodkdw czyszczacych, gdyz te czesto zawierajg sktadniki
agresywne dla tworzyw sztucznych. Nie stosowac benzyny, terpentyny,
rozpuszczalnikow itp.

Zwracac uwage, by do srodka zespotu napedowego bedacego urzadze-
niem elektrycznym nie dostaty sie ptyny. Nie zanurzac prasy.

4.11. Cegi zaciskowe

Cegiregularnie kontrolowac pod katem ptynnosci zaciskania i rozwierania
szczek. W razie koniecznosci cegi oczyscic, a sworzen szczek (12) nas-
marowaé olejem maszynowym. Nie demontowac cegow! Stan wszyst-
kich cegéw nalezy regularnie kontrolowa¢ przez wykonywanie prébnych
pofaczen na probnym materiale. Nalezy obserwowaé, czy szczeki (10)
zaciskajq sie prawidtowo na obu koncach, tj. w punktach “A” oraz “B” na
rys. 1. Szczek uszkodzonych lub zuzytych nie wolno stosowac. W przy-
padkach watpliwych mozna dostarczy¢ maszyne razem z wszystkimi ce-
gami do autoryzowanego punktu serwisowego REMS celem wykonania
przegladu.

4.1.2. Prasy radialne

Elementy oporowe cegdw zaciskowych, szczegdlnie rolki (5) i sworzen
szczek (2) nalezy regularnie czyscic i smarowaé olejem maszynowym.
Zespot napedowy nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem pewnosci
dziatania wykonujac zaciskanie probne na najwiekszym uzywanymiacz-
niku. Jezeli szczeki zacisna sie catkowicie (patrz wyzej), zespot nape-
dowy uznaje sie za sprawny.

Prasa REMS Mini-Press ACC i REMS Akku-Press ACC wyposazona jest
w elektroniczny system zliczajacy. Po ok. 10000 zaci$nie¢ zaczyna pul-
sowac dioda elektroluminescencyjna umieszczona w uchwycie (9). Oz-
nacza to konieczno$¢ wykonania przegladu, ktéry nalezy wykonaé w au-
toryzowanym przez REMS warsztacie naprawczym.

4.1.3. Prasy osiowe

Glowice zaciskowe (14) oraz gniazdo mocujace utrzymywac w czystos-
ci. Gtowice do kielichowania (16) i kolec (18) utrzymywac w czystosci.
Okresowo kolec (18) nasmarowac.
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4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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Gtowice do kielichowania (16) i kolec (18) utrzymywac w czystosci. Okre-
sowo kolec (18) nasmarowac.

Przeglad i naprawa
Przed przegladem lub naprawg maszyny nalezy wyja¢ wtyczke przewo-
du zasilajacego z gniazda sieciowego lub odtgczy¢ akumulator! Przeglady
i naprawy moze wykonywa¢ wytacznie autoryzowany i fachowy lub pr-
zeszkolony personel.

Po ok. 10000 zaci$nie¢ lub kielichowar lecz nie rzadziej niz 1 raz w roku
konieczny jest przeglad maszyny do autoryzowanego przez REMS warsz-
tatu serwisowego.

Przektadnia prasy REMS Power-Press E nie wymagajg konserwaciji.
Mechanizm zanurzony jest w smarze statym, nie wymaga wiec dodatko-
wego smarowania. REMS Power-Press E, REMS Power-Press i REMS
Power-Press ACC: silnik zespotu napedowego posiada szczotki weglo-
we, ktdre ulegaja zuzyciu podczas pracy i dlatego musza by¢ od czasu
do czasu kontrolowane, a w razie koniecznosci - wymienione. Stosowac
tylko oryginalne szczotki do pras REMS Power-Press. Zespoty napedo-
we pras REMS Akku pracujg na zasadzie elektrohydraulicznej. W przy-
padku zbyt matej sity zaciskania lub wycieku oleju, nalezy przekazac ur-
zadzenie do autoryzowanego przez REMS warsztatu serwisowego w ce-
lu jego sprawdzenia lub naprawy.

Uszkodzone lub zuzyte cegi, glowice zaciskowe i glowice do kielichowania
nie sg naprawialne.

Usterki

. Usterka

Silnik nie pracuje.

Przyczyna

® Zuzyte szczotki (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).

® Uszkodzony przewdd zasilajacy (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Akumulator roztadowany lub uszkodzony (prasy REMS Akku).

® Zespot napedowy uszkodzony.

Usterka
Prasa radialna nie zaciska wystarczajaco. Cegi zaciskowe nie zamyka-
ja sie catkowicie.

Przyczyna
® Zespot napedowy przegrzany (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Zuzyte szczotki weglowe (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Uszkodzone sprzegto przecigzeniowe (REMS Power-Press E).
Akumulator roztadowany lub uszkodzony (prasy REMS Akku).
Uszkodzony zesp6t napedowy.
Zatozone nieodpowiednie cegi (kontur, rozmiar).
Uszkodzone lub zatarte szczeki zaciskowe.

Usterka
Przy zaciskaniu cegow na tulei powstaje wyrazny grat.

Przyczyna

® Uszkodzone lub zuzyte cegi lub kontur

® Zalozone nieodpowiednie cegi (kontur, rozmiar).

® Zle dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej.

Usterka

Szczeki po zamknieciu bez obcigzenia wykazujg przesuniecie wzgle-

dem siebie w punktach “A”i “B” (rys. 1).

Przyczyna

® \Wygieta zostata sprezyna naciskowa, prawdopodobnie z powodu
upadku cegow.

Przypadki uszkodzenia

Zeby uniknaé uszkodzen prasy nalezy uwaza¢, zeby podczas pracy w
sytuacjach pokazanych na rys. 9 do 11 nie wystapito napiecie pomiedzy
cegami zaciskowymi, ztaczka i napedem.

6.

Gwarancja producenta

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przekaza-
nia nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie diuzej jednak niz
24 miesigce od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez producenta.
Dzien przekazania musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami
sprzedazy. Wszystkie usterki wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wy-
nikajace w sposob mozliwy do udowodnienia z wad materiatowych lub
btedéw produkcyjnych, bedg usuwane bezptatnie. Usuniecie usterki nie
powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu gwarancji. Gwarancjg nie
sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzycia elementéw, nieodpo-
wiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stosowania przepisow
producenta, stosowania nieodpowiednich materiatow, przecigzenia, uzy-
cia niezgodnego z przeznaczeniem, prob manipulowania w urzadzeniu
przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych
odpowiedzialnoscig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytacznie w autoryzo-
wanych przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwz-
glednione, jezeli urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego
punktu serwisowego bez sladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmon-
towane. Wymienione czesci przechodza na wiasno$¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzyt-
kownik.

Prawa uzytkownika, szczegolnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wylgcz-
nie produktéw nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej
oraz w Norwegii i Szwajcarii.
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Pro pouZiti lisovacich klesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozSifovacich
hlav REMS pro rizné systémy spojovani trubek plati vzdy pravé aktualni
prodejni podklady REMS. Budou-livyrobcem systému zménény komponenty
systémU spojovani trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktualni stav
pouziti poptan u firmy REMS (Fax +49 7151 17 07-110). Zmény a omyly
vyhrazeny.

Obr. 1-8 10 Lisovaci Celist

1 Lisovaci klesté 11 Lisovaci obrys

2 Pridrzny ¢ep klesti 12 Cep

3 Tlagna lista 13 Tlagitko pro navraceni do
4 Uzaviraci kolik pdvodni polohy

5 Lisovaci valecky 14 Lisovaci hlavy

6 Drzadlo 15 RozSifovaci pfipravek

7 Packa ovladani sméru otacek 16 RozSifovaci hlava

8 Spinac 17 Rozsifovaci Celisti

9 Rukojet’ spinace 18 Rozsifovaci trn

Zakladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni nasledujicich pokynd mize
zplisobit zasaZeni elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni. Déle
pouzity pojem ,elektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické
naradi (se sitovym kabelem), na akumulatory napajené elektrické naradi (bez
sitového kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. PouZivejte el. pfistroj jen k
tomu Ucelu, pro ktery je ur€en a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpe€nostni
predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné
osvétleni na pracovisti mohou mit za nasledek Uraz.

b) Nepouzivejte el. piistroj v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeci vybu-
chu, ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elek-
trické pfistroje vytvareji jiskieni, které muze tento prach nebo plyny zapa-
lit.

c¢) Béhem prace s el. pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné
osoby. Pii nepozornosti mizZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte zad-
né zastrékové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym
zemnénim. Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko za-
sazeni elektrickym proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodi¢em,
smi byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. Pouzivate-li
elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru
nebo obdobnych podminkéach smi byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA auto-
maticky spina€ v obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi vnéjSimi plochami,
napi. trubkami, télesy topeni, vafici, chladni¢kami. Pokud je Vase télo
uzemnéno, je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte el. pfistroj desti nebo vihku. Vniknuti vody do el. pfistroje
zvySuje riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte piivodni kabel k iceliim, pro které neni urcen, abyste za
ngj pristroj nosili, véseli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky.
Chraiite kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otace-
jicimi se dily pfistroje. PoSkozené nebo zamotané kabely zvysuii riziko
zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen
pro tento ucel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prod-
luZzovaciho kabelu, ktery je urCen k praci v exteriéru sniZite riziko zasazeni
elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elek-
trickym pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pfistroj, po-
kud jste unaveni, nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku. Jediny
momentnepozornosti pfipracis elektrickym pfistrojemmuze véstk vaznému
zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostredky a vzdy ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych prostfedkd, jakoje dychacimaska protiprachu,
protiskluzova bezpeénostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu
podle zplisobu a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zranéni.

c) Zabrante bezdéénému zapnuti. Presvédcte se, Ze je spinaé pri za-
stréenizastréky dozasuvky v poloze ,,vypnuto*. Pokud mate pfiprenaseni
elektrického pfistroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti,
mUZe to vést k Urazim. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez
elektricky pfistroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyb-
livych Eastech pfistroje, mohou zptsobit zranéni. Nikdy se nedotykejte po-
hybujicich se (obihajicich) ¢asti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpe¢nou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto m{Zete pfistroj v neocekavanych situacich Iépe kontro-
lovat.

f) Nostevhodné obleceni.Nenoste volné obleceninebo Sperky. Zabraiite
kontaktu vlasti, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. VoIné obleceni,
Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani
prachu, presvédcte se, Ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto
zafizeni snizuji ohroZeni zplisobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pristroj pouze pou¢enym osobam. Miadistvi
smi elektricky pfistroj pouZivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, po-
kud je to potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem od-
bornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistrojl

a) Nepretézuijte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ucel
urceny elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracuijte lé-
pe a bezpec€néji v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické pristroje, jejichz spinac je defektni. Elek-
tricky pfistroj, ktery se nedé zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi
byt opraven.

c) Vytahnétezastrcku ze zasuvky pred tim nezbudete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prislusenstvi nebo odkladat pristroj. Toto bez-
pecnostni opatfeni zabrafuje bezdéEnému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti.
Nenechte s elektrickym pristrojem pracovat osoby, které s nim neby-
ly obeznameny nebo tyto pokyny necetly. Elekirické pfistroje jsou ne-
bezpecné, pokud jsou pouzivany nezkuSenymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢a-
sti pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlomeny
nebo tak poskozeny, ze je timto funkce elektrického pfistroje ovli-
vnéna. Nechejte si poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje
opravit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych
smluvnich servisnich dilen REMS. Mnoho Urazd ma pfic¢inu ve $patné
udrzovaném elektrickém nafadi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrZzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi hranami méné véznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. PouZivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému
upnuti polotovaru. Témito prostfedky je bezpe¢néji upevnén nez Vasi ru-
kou, a Vly méate mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpo-
vidajic témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pristroje
predepsano. Zohlednéte pritom pracovnipodminky a provadénou €in-
nost. PouZiti elektrickych pfistroju pro jinou pro pfedem stanovenou €in-
nost muize vést k nebezpeénym situacim. Jakakoli svévolna zména na elek-
trickém pfistroji neni z bezpe€nostnich dlivodd dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pfi-
stroj vypnut. Nasazeni akumulatoru do elekirického pfistroje, ktery je zap-
nut, muze vést k Uraziim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach doporuéenych vyrobcem.
Nabijecce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeci
pozaru, pokud bude pouZzita s jinymi akumulatory.

c¢) Velektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatord mize vést ke zranénim a poZaru.

d) Chrarite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, min-
cemi, kli€i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedmeéty,
které mohou zplisobit pfemosténi a zkratovani kontakt(. Zkrat mezi
kontakty akumulatoru méze mit za nasledek popaleniny nebo pozar.

e) Pii chybném pouziti miize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se
kontaktu s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly
tekutinou z baterie zasazeny Vase oci, vyhledejte Iékaiské oSetreni.
Tekutina vytekla z akumulatort mize vést k podrazdéni kiize nebo popale-
ninam.



ces

ces

f)

Pfi teplotach akumulatoru/nabije¢ky nebo vnéjsich teplotach pod <
5°C/40°F nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka
pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkozené akumulatory vyhozenim do doméaciho odpa-

du, nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich
dilen REMS nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis
a) Nechejte si Vas pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky

a pouze za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo,
Ze bezpecnost pfistroje zlistane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro idrzbu a opravy a upozornéninavymeénu nara-

di.

c) Kontrolujte pravidelné piivodni vedeni elektrického pristroje a ne-

chejte ho v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky ne-
bo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravi-
delné prodluzovaci kabely a nahradte je, jsou-li poskozeny.

Specielni bezpe¢nostni pokyny

1.

Pouzivejte osobni ochranné pomlicky (napf. ochranné bryle).

Viyvaruijte se abnormalniho drzeni téla, prilis se nepredklanéjte.

Pred vyménou lisovacich popf. rozsifovacich nastroju vytahnéte zastrcku
ze zasuvky, popt. sejméte akumulator!

Pohonné jednotky vyvijeji velmi velky lisovaci tlak. Proto budte mimorad-
né opatrni. Béhem praci zabrarite tfetim osobam v pfistupu do pracovniho
prostoru.

Drzte pohonné jednotky b&hem provozu pouze za drzadlo (6) a za rukojet’
spinace (9). Nesahejte na vzajemné se pohybujici se dily (oblast lisovani,
oblast rozsifovani)!

Radialnilisy nikdy neuvadéjte do provozu, neni-li zajistén pfidrzny cep klesti
(2). Nebezpeci jeho zlomeni!

Radialni lisy s lisovacimi kleStémi nasazuijte na lisovanou tvarovku vzdy kol-
mo k ose trubky. Nikdy je nenasazuijte Sikmo.

Radialni lisy nespoustéjte nikdy bez nasazenych lisovacich klesti. Proces
lisovani spoustéijte jen tehdy, vytvarite-lilisovany spoj. Bez protitlaku vyvijeného
lisovanym fitinkem dochazi zbyte¢né k piili§ vysokému namahani stroje,
pfip. lisovacich klesti.

Pred pouZitim lisovacich klesti jinych vyrobcu zkontrolujte, zda jsou pro po-
honnou jednotku vhodné. Prostuduijte a dodrzujte navod vyrobce lisovacich
klesti k jejich pouzivani.

Axialni lisy provozujte pouze s Uplné nastréenymi lisovacimi hlavami.
Nebezpeci zlomeni!

Axidlnilisy s lisovacimi hlavami nasazuijte na lisovanou tvarovku vzdy kolmo
k ose trubky. Nikdy je nenasazuijte Sikmo.

Rozsifovaci hlavy naSroubuijte na rozsifovaci pfipravek az na doraz.
Poskozené lisovaci klesté, lisovaci hlavy, rozsifovaci hlavy nikdy neopra-
vujte. Nebezpeci zlomeni ¢i prasknuti!

Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce systému.

Technicka data

1.1. Objednaci ¢isla

REMS Power-Press E pohonna jednotka 572100
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka 578000
REMS Akku-Press pohonna jednotka 571000
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka 571001
REMS Ax-Press 15 pohonna jednotka 573001
REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pohonna jednotka 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pohonna jednotka 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS Napét'ovy napaje¢ 230 V 571535
Rychlonabijecka 12-18 V 565220
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press E 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 575280
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Press 571280
Kufr z ocelového plechu REMS Ax-Press 15/40 573280
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press 573280
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Mini 575280

1.2. Pracovni rozsah
REMS Mini-Press ACC
Radiélni lis na vyrobu lisovanych spojeni vSech béznych
systému s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach,
trubkéch z nerezavéjici oceli, médénych trubkach,
plastovych trubkach, vrstvenych trubkéach
Radialni lisy na vyrobu lisovanych spojeni vSech béznych
systému s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach,
trubkéch z nerezavéjici oceli, médénych trubkach,
plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-76 (108) mm
Axialni lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krouzky (spojeni
s previeénymi krouzky) na trubky z nerezavéjici oceli,
médéné trubky, plastové trubky, vrstvené trubky a k

@ 10-40 mm

rozSifovani plastovych a vrstvenych trubek @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E k rozSifovani
trubek/krouzku systému Wirsbo Quick & Easy do @32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E k rozSifovani PE-X-trubek

systému Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
1.3. Posuvova sila / Lisovaci sila
Posuvova sila radialnich list 32 kN
Lisovaci sila radilnich list 100 kN
Posuvova sila radialnich list Mini 24 kN
Lisovaci sila radidlnich list Mini 70 kN
Lisovaci sila REMS Ax-Press 15 15 kN
Lisovaci sila REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. Elektrické hodnoty

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC ochranna izolace (73/23/EWG)

odruseno proti jiskfeni
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

Rychlonabijecka (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V==;2,65A; 50 W
Napétovy napaje¢ 230V~ Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=1,0A
1.5. Rozméry
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%x235%85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

288x260%x80 mm (11,3"x10,2x3,1”)

338x290%x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%x85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300%x290%x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

1.6. Hmotnosti

REMS Power-Press E pohonna jednotka 44kg (961b
REMS Power-Press pohonna jednotka 46kg (10,01b
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 46kg (10,01b
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (451b
REMS Akku-Press pohonné jednotka bez aku 45kg (981b
REMS Ax-Press 15/40 pohonna jednotka bez aku 43kg (941b

REMS Akku-Ex-Press Mini pohonna jednotka bez aku 2,0 kg

(
(
(
(
(
07kg (151
(
(
(
(

REMS Akku-Ex-Press pohonna jednotka bez aku 32kg (7,0lb
REMS Akku 12V

Lisovaci klesté (prdmér) 18kg (391b
Lisovaci klesté Mini (prdmér) 12kg (261b
Lisovaci hlavy (par, primér) 027kg (0,61b
Rozsifovaci hlava (primér) 0,16kg (0,31b

1.7. Hladina hluku
Emisni hodnota na pracovisti
REMS Power-Press E 82dB

REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press
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21,

2.2.

2.3.

24,

REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrace
Priméma efektivni hodnota zrychleni 2,5 m/s?

Uvedeni do provozu

Pro pouZiti lisovacich klesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozsifovacich
hlav REMS pro rizné systémy spojovani trubek plati vzdy pravé aktuaini
prodejni podklady REMS. Budou-li vyrobcem systému zménény kompo-
nenty systému spojovani trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt ak-
tuaini stav pouziti poptan u firmy REMS (Fax +49715117 07-110).

Pfipojeni k el. siti

Vénujte pozornost sit'ovému napéti! Pfed pfipojenim pohonné jednotky
popF. rychlonabijecky k siti se pfesvédCte, zda na vykonovém Stitku udané
napéti odpovida napéti sité. Pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfe-
di, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi byt el. pfistroj pfipojen
k siti jen pfes 30 mA automaticky spina¢ v obvodu diferenciaini ochrany
(Fl-spinac).

Akumulator dodany spolu s pohonnymi jednotkami REMS jakoZz i nah-
radni akumulatory jsou nenabité. Pfed prvnim pouZzitim nabijte akumulator.
K nabijeni pouzivejte pouze rychlonabijecku REMS (obj.¢. 565220). Pokud
je akumulator zastréen do nabijecky, blika Cervena kontrolka na nabijecce.
Po ca. 1 hodiné zaCne kontrolka sviit trvale, tzn. Ze je akumulator nabit.
Akumulator dosahne své piné kapacity teprve po vice nabijecich cyklech.

Montéz (vyména) lisovacich klesti (1) u radialnich list (obr. 1)
Viytahnéte vidlici ze zasuvky pfip. sejméte akumulator. PouZijte pouze li-
sovaci klesté s lisovacim obrysem odpovidajicim pfislusSnému systému,
ktery ma byt lisovan. Lisovaci kleSté REMS jsou popsany pismeny pro
oznadeni lisovaciho obrysu a ¢islem pro oznageni velikosti. Ctéte a do-
drzujte montazni navod vyrobce systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi li-
sovacimi klestémi (lisovaci obrys, velikost). Lisované spojeni by mohlo
byt nepouzitelné a stroj jakoz i lisovaci klesté by se mohly poskodit.
Nejvyhodnéjsi je, kdyz pohonnou jednotku polozite na sttl nebo na pod-
lahu. Montaz (vyménu) lisovacich klesti je mozné provést jen tehdy, jsou-
li lisovaci valecky (5) vtazeny Uplné zpét do zadni polohy. Pfipadné na-
stavte u REMS Power-Press E packu pro ovladani sméru otacek (7) do
leva a stisknéte spina¢ (8), u REMS Power-Press a REMS Akku-Press
tlaCitko pro navraceni do pavodni polohy (13) a drzte ho tak dlouho, do-
kud se lisovaci vale¢ky (5) upiné nevrati do zadni polohy.

Uvolnéte Cep klesti (2). K tomu je tfeba stlagit uzaviraci kolik (4), Cep klesti
(2) vyskoci za pomoci pruziny ven. Nasadte zvolené lisovaci klesté (1).
Cep klesti (2) zatladte a2 do polohy, kdy zaskod&i uzaviraci kolik (4). Pi-
tom piimo nad Eepem klesti stlacte dolli tlacnou listu (3). Radialni lisy ne-
spoustéjte nikdy bez nasazenych lisovacich klesti. Proces lisovani spoustéj-
te jen tehdy, vytvafite-li lisovany spoj. Bez protitiaku vyvijeného lisovanym
fitinkem dochazi zbyte¢né k pfili§ vysokému namahani stroje, pfip. liso-
vacich klesti.

Nikdy nelisujte, neni-li pridrzny ¢ep klesti (2) zajistén. Nebezpeci je-
ho zlomeni!

Montéz (vyména) lisovacich hlav (14) u axialnich list (obr.6,7)
Sejméte akumulator. PoZivejte pouze systému odpovidajici lisovaci hlavy.
Lisovaci hlavy REMS jsou popsany pismeny pro oznaceni systému s tla-
kovymikrouzky a &islem pro oznadenivelikosti. Ctéte a dodrzujte montazni
navod vyrobce systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisovacimi hlavami
(systém s tlakovymi krouzky, velikost). Lisované spojeni by mohlo byt
nepouzitelné a stroj jakoz i lisovaci hlavy by se mohly poskodit.

Zvolené lisovaci hlavy (14) piné zastrcit, pfipadné otocit, az zacvaknou
(kulickova zapadka). Lisovaci hlavy a unaseci vrtani v lisovacim pfiprav-
ku udrzuijte Cisté.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Ax-Press 15

(obr. 6)

Sejméte akumulator. Namontuijte rozsifovaci pfipravek (15) (pFisluSenst-
vi). K tomuto Ucelu oCistéte spojovaci plochy, nasadte rozsifovaci pfipra-
vek, oba Srouby s valcovou hlavou pevné dotahnéte. RozSifovaci trn (18)
lehce naolejujte. NaSroubuijte zvolenou rozsifovaci hlavu az na doraz na
rozSifovaci pfipravek. Pouzivejte pouze systému odpovidajici roz8ifovaci
hlavy. Rozsifovaci hlavy REMS jsou popsany pismeny pro oznaceni sy-
stému s tlakovymi krouzky a &islem pro oznageni velikosti. Ctéte a do-
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drzujte montazni ndvod vyrobce systému. Nikdy nerozsifujte nevhodny-
mi rozSifovacimi hlavami (systém s tlakovymi krouzky, velikost). Spojeni
by mohlo byt nepouzitelné a stroj jakoZ i rozSifovaci hlavy by se mohly
poskodit.

Dbejte na to, aby prevlecny tlakovy krouzek mél béhem procesu rozsi-
fovani dostateCny odstup od rozsifovaci hlavy, jinak méze dojit k zohnuti
nebo prasknuti rozsifovacich Celisti (17).

Pro lisovani na obtizné pfistupnych mistech mize byt rozsifovaci pfipra-
vek sejmut.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Sejméte akumulator. Pouzivejte pouze originalni rozsifovaci hlavy Wirsbo
Quick & Easy. Ctéte a dodrzujte montaZni navod vyrobce systému. Nikdy
nerozsifujte nevhodnymi rozsifovacimi hlavami (systém, velikost). Spo-
jeni by mohlo byt nepouZitelné a stroj jakoz i rozSifovaci hlavy by se mohly
poskodit. RozSifovaci trn (18) lehce naolejujte. NaSroubujte zvolenou
rozSifovaci hlavu az na doraz na rozsifovaci pfipravek. Rozsifovaci hlavy
REMS P a Cu nejsou pro akumulatorovy rozsifovac trubek REMS Akku-
Ex-Press Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E vhodné a nesméji
byt proto pouZity.

Provoz

. Radialni lisy (obr. 1 az 5)

Pfed kazdym pouZitim je tfeba provést s pohonnou jednotkou se vzdy na-
sazenymi lisovacimi kleStémi a s vioZzenou lisovaci tvarovkou zkusebni li-
sovani. Lisovaci klesté se musi zcela uzaviit. Piitom je tfeba po zcela
ukonceném lisovani sledovat Uplné uzavreni lisovacich klesti (10) jak na
jejich Spicce (obr. 1, u “A”) tak také ve vysi spojovaciho pasu (obr. 1, u
“B”). Je nutno zkontrolovat t&snost spoje (dodrzujte specifické predpisy
dané zemé&, normy, smérnice).

PFed kazdym pouZitim je tfeba zkontrolovat lisovaci klest&, zejména liso-
vaci obrys (11) obou lisovacich Celisti (10) na poSkozeni a opotfebeni.
Poskozené nebo opotiebované lisovaci klesté jiz nepouZivejte. Jinak
vznika nebezpedi vytvoieni Spatného lisovaného spoje, pfip. nebezpedi
Urazu.

Pokud se pfi uzavfeni lisovacich klesti se vytvofi zfetelny hiebenovity vy-
stupek na plasti lisovaci tvarovky, miZe byt lisovany spoj Spatny popf.
netésny (viz. bod 5. — Poruchy).

3.1.1. Pracovni postup

Lisovaci klesté (1) stlaCte rukou tak, aby se lisovaci klesté daly nasunout
na lisovaci tvarovku. Pohonnou jednotku s lisovacimi kleStémi pfitom na-
sadte na lisovaci tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnéte lisovaci klesté
tak, aby se uzaviely kolem lisovaci tvarovky. Pohonnou jednotku uchop-
te za drzadlo (6) a rukojet’ spinace (9).

U REMS Power-Press E prepnéte packu ovladani sméru otacek (7) vpra-
vo (chod vpied) a stisknéte spinac (8). Spinac (8) drzte stisknuty tak dlou-
ho, az bude lisovani hotovo a lisovaci kleté se uzaviou. Pfepnéte pac-
ku ovladani sméru otacek (7) vlevo (chod vzad) a stisknéte spinac (8), az
lisovaci valecky (5) odjedou zpét a zareaguije tfeci spojka. NezatéZujte
zbytecné tfeci spojku.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte spinac (8) stisknuty tak
dlouho, az se lisovaci klesté zcela uzavfou. Toto je ohlaSeno akustickym
signalem (cvaknutim). Tlagitko pro navraceni do pavodni polohy (13) drz-
te stisknuté tak dlouho, az lisovaci valecky (5) upiné odjedou zpét.

U REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press
ACC drzte spina¢ (8) stisknuty tak dlouho, aZ se lisovaci klesté zcela uza-
vfou. Po ukonCeném procesu lisovani pfepne pohonna jednotka auto-
maticky na zpétny chod (nuceny zpétny chod).

Stisknéte lisovaci klesté rukou tak, aby se daly stahnout z lisovaci tva-
rovky.

3.1.2. Funkéni bezpecnost

U REMS Power-Press E je ukoncen proces lisovani uvolnénim spinace
(8). Kzajisténimechanické bezpecnosti pohonné jednotky ti¢inkuje vobou
koncovych polohach lisovacich valeckt dodateéné na toCivém momentu
zavisla bezpec€nostni tfeci spojka.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukonéi proces lisovani auto-
maticky a vyda pfitom akusticky signal (cvaknuti).
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press
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ACC ukongi proces lisovani automaticky a vyda pfitom akusticky signal
(cvaknuti) a vrati se automaticky zpét (nuceny chod).

Dulezité upozornéni: Bezvadného lisovani je dosazeno pouze pii
uplnémuzavienilisovacichklesti. Pritomje treba po zcelaukonéeném
lisovani sledovat uplné uzavieni lisovacich klesti (10) jak na jejich
Spicce (obr. 1, u “A”) tak také ve vysi spojovaciho pasu (obr. 1, u
“B”). Pokud se pfi uzavreni lisovacich klesti se vytvofri zretelny hie-
benovity vystupek na plasti lisovacitvarovky, mize byt lisovany spoj
Spatny popf. netésny (viz. bod 5. — Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost prace

3.2,

K zajisténi bezpecnosti prace jsou pohonné jednotky vybaveny bezpec-
nostnim t'ukacim spinaem. Ten umoZzriuje kdykoliv, zejména pfi nebez-
peci, okamzité zastavit chod pohonné jednotky. Pohonné jednotky Ize v
libovolné poloze pfepnout na zpétny chod.

Axialni lisy (obr. 6, 7)

3.2.1. Lisovani s REMS Ax-Press 15 a Ax-Press 40

Vlozte pfedmontované spojeni s tlakovymi krouzky do lisovacich hlav (14)
a zatlacte je do nich. Spina¢ (8) stisknéte jen lehce tak, az se lisovaci
hlavy pomalu sjedou k sobé az k dosedaci ploSe tvarovky. Pozor na ne-
bezpeci zhmozdéni! Nesahejte do prostoru pohybuijicich se lisovacich
hlav! Pohonnou jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukojet’ spinace (9),
spinac(8) drzte stisknuty tak dlouho, az tlakovy krouzek pfiléha na pas
tvarovky. Toto je ohlaSeno také akustickym signalem (cvaknutim). Tlacit-
ko pro navraceni do pdvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, az
lisovaci hlavy (14) Upiné odjedou zpét.

U systému s tlakovymi krouzky IV bude nutno pouzit rozdilné lisovaci hla-
vy pro jeden rozmér trubky. Ctéte a dodrZujte montazni navod vyrobce
systému.

U systému s tlakovymi krouzky RV bude nutno predlisovat a dolisovat,
tzn. Ze musi byt lisovaci hlavy nejdfive nastréeny na vétsi rozte¢ ulozeni
pro danou tvarovku. Pfed druhym procesem lisovani budou lisovaci hla-
vy pootoCenim o 180° nastréeny na mensi rozte¢ uloZeni pro danou tva-
rovku. Ctéte a dodrzujte montaZni navod vyrobce systému.

3.2.2. Rozsifovani s REMS Ax-Press 15
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Pfesunite tlakovy krouzek pres trubku, rozsifovaci hlavu navedte az na
doraz do trubky a tlacte rozSifovaci hlavu / pohonnou jednotku proti trub-
ce. Zapnéte pohonnou jednotku (8). Dbejte na to, aby mél tlakovy krouzek
béhem procesu rozsifovani dostatecny odstup od rozSifovaci hlavy, jinak
miZe dojit k ohnuti nebo prasknuti rozsifovacich ¢elisti (17). Drzte spina¢
(8) stisknuty tak dlouho, az je trubka rozSifena. Toto je ohlaSeno také aku-
stickym signalem (cvaknutim). Tlacitko pro navraceni do pvodni polohy
(13) drzte stisknuté tak dlouho, aZ se rozsifovaci hlava znovu uzavfe.
Eventuelnég rozsifujte vicekrat. Ctéte a dodrzujte montaZni navod vyrob-
ce systému.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(obr. 8)

Ctéte a dodrzujte montaZni navod vyrobce systému. Q & E krouzek od-
povidajici velikosti nasurite na trubku. Rozsifovaci hlavu navedte do trub-
ky a tlacte rozsifovaci hlavu / pohonnou jednotku proti trubce. Zapnéte
pohonnou jednotku (8). Otevre-li se rozsifovaci hlava, pfepne pohonna
jednotka automaticky na zpétny chod a rozSifovaci hlava se opét uzavre.
Spina¢ (8) drzte nadale stisknuty a nasunuijte dale rozsifovaci hlavu / po-
honnou jednotku. Proces rozsifovani opakuijte tak dlouho, az budou ro-
z&ifovaci &elisti (17) nasunuty aZ na doraz do trubky. Ctéte a dodrzujte
montazni navod vyrobce systému.

Udrzba

Dulezité upozornéni! Bez ohledu na jiz zminénou Udrzbu by mély byt
pohonné jednotky REMS spolu se vSemi nastroji (napf. lisovaci Celisti,
lisovaci hlavy, rozSifovaci hlavy) minimalné jednou roéné piedany jedné
z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS k inspekci.

Udrzba

Pfed provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky, pfip. sejméte aku-
mulator!

Lisovaci kleste, lisovaci hlavy a rozSifovaci hlavy, obzvlasté jejich uchy-
ceni udrzujte Cisté. Silné znecisténé kovové dily Cistéte napf. terpen-
tynovym olejem, poté ochrarite proti rzi.

Plastoveé dily (napf. skfin, akumulator) Cistéte pouze jemnym mydiem a

vlhkym hadrem. Nepouzivejte domaci Cistidla. Tyto obsahuji mnoZstvi
chemikalii, které by mohly plastové dily poskodit. NepouZivejte v Zadném
pfipadé benzin, terpentynovy olej, fedidlo nebo podobné vyrobky k Cisténi
plastovych dild.

Dbejte na to, aby se tekutiny nedostaly nikdy dovnitf elektrického pfistro-
je. Nenamacejte nikdy elektricky pfistroj do tekutiny.

4.1.1. Lisovaci klesté

Pravidelné kontrolujte lisovaci klesté na lehkost chodu. Pfipadné vycistéte
lisovaci klesté a epy (12) lisovacich klesti namazte strojnim olejem, Li-
sovaci klesté pfitom nerozebirejte! Odstrarte usazeniny z lisovaciho ob-
rysu(11). Kontrolujte pravidelné funkéni stav vSechlisovacich klesti zkuseb-
nim lisovanim s vioZzenou tvarovkou. Lisovaci klesté (10) se musi po zce-
la ukonCeném lisovani jak na jejich Spicce (obr. 1, u “A”) tak také ve vysi
spojovaciho pasu (obr. 1, u “B”) Uplné uzaviit. PoSkozené nebo opotfe-
bované lisovaci klesté jiz nepouzivejte. V pfipadé pochybnosti pfedejte
pohonnou jednotku spole¢né se vSemi lisovacimi klestémi k inspekci nék-
teré autorizované smluvni servisni dilné REMS.

4.1.2. Radialni lisy

Uchyceni lisovacich klesti udrzuijte Cisté, obzvlasté lisovaci valecky (5)
a pfidrzny Cep klesti (2) pravidelné Cistéte a poté namazte strojnim ole-
jem. PrezkousSejte pravidelné pohonnou jednotku na funkéni bezped-
nost vytvofenim zalisovani na tvarovce nejvétsi pouzivané velikosti.
Uzavfou-li se lisovaci klesté pfi tomto lisovani upinég, je funkéni bez-
pecnost pohonné jednotky dana.

REMS Mini-Press ACC a REMS Akku-Press ACC je vybaven servisni
elektronikou. Poca. 10.000 lisovanich se rozblikadioda narukojeti spinaCe
(9). Poté je nutna inspekce. Ta bude provedena jednou z autorizovanych
smluvnich servisnich dilen REMS.

4.1.3. Axalni lisy

Lisovaci hlavy (14) a unaseci vrtani v lisovacim pfipravku udrZujte Ciste.
Rozsifovaci hlavy (16) a rozSifovaci trn (18) udrzujte Cisté. Cas od Casu
rozSifovaci trn (18) lehce naolejujte.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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Rozsifovaci hlavy (16) a rozsifovaci tm (18) udrzujte &isté. Cas od asu
rozsifovaci trn (18) lehce naolejujte.

Inspekce/Oprava

Pfed udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky pfip. sejméte aku-
mulator! Tyto prace smi provadét pouze odborni pracovnici s pfislusnou
kvalifikaci.

Po ca. 10.000 lisovanich / rozSifovanich, avSak minimainé jednou rocné,
je nutné provést inspekci lisovaciho / rozsifovaciho nastroje pfip. opra-
vena firmou REMS nebo autorizovanou smiuvni servisni dilnou REMS.

Pfevody pohonnych jednotek REMS Power-Press E pracuiji bez tdrzby.
Pohybuji se v trvalé tukové napinia nemuseji se proto mazat. Motor REMS
Power-Press E, REMS Power-Press a REMS Power-Press ACC ma uhli-
kové kartacky. Ty se opotfebovavaji a musi se ¢as od ¢asu zkontrolovat,
popf. vyménit. PouZivejte pouze origindlni uhlikové kartacky REMS Po-
wer-Press. REMS Akku-pohonné jednotky pracuji elektro-hydraulicky. Pfi
nedostate¢né lisovaci sile nebo ztraté oleje musi byt pohonna jednotka
prezkousena pfip. opravena firmou REMS nebo autorizovanou smluvni
servisni dilnou REMS.

Poskozené nebo opotfebované lisovaci klesté, lisovaci hlavy, rozsifovaci
hlavy nemohou byt opravovany.

Poruchy

. Porucha

Pohonna jednotka nebézi.
Pfic¢ina
® Opotfebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® \/adné napajeci vedeni (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Prazdny nebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
® Vadna pohonna jednotka.
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Porucha
Radialni lis nedokongi lisovani, lisovaci klesté se UpIné neuzaviou.
Pfic¢ina
® Pohonna jednotka je pfehrata (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Opotfebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Vadna tfeci spojka (REMS Power-Press E).
Prazdny nebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
Vadna pohonna jednotka.
Nasazeny nespravné lisovaci klesté (lisovaci obrys, velikost).
Lisovaci klesté jdou ztéZka nebo jsou defektni.

Porucha

PFi uzavfeni lisovacich klesti se vytvofi zfetelny hfebenovity vystupek na
plasti lisovaci tvarovky.

PfiCina

® Poskozené nebo opotfebované lisovaci klesté/lisovaci obrys.

® Nasazeny nespravné lisovaci klesté (lisovaci obrys, velikost).

® Nevhodnd volba lisovaciho plasté, trubky a opémé tvarovky.

Porucha

Lisovaci kleté se uzaviou bez zatiZeni lisovacich klesti v bodé “A” a
“B” (obr.1) s pfesahem.

PfiCina

® Lisovaci klesté upadly na zem, tlaéna pruzina je zohnuta.

Skodni pfipady

Pro zabranéni vzniku Skod na lisovacim pfistroji dbejte na to, aby pfi pra-

covnichsituacich, takjakje napfiklad naobr. 9az 11 ukazano, nedochézelo
mezi lisovacimi kleStémi, tvarovkou a pracovnim strojem k pnuti.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba €ini 12 mésicl od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfe-
biteli, nejvySe vSak 24 mésicl po dodani prodejci. Datum predani je tfe-
ba prokazat zaslanim originalnich dokladti o koupi, jeZ musi obsahovat
datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které se vys-
kytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, ze vznikly vyrob-
ni chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Od-
strafiovanim zavady se zaru¢ni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chy-
by, zplisobené pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim
nebo $patnymuZitim, nerespektovanim nebo porusenim provoznich pred-
pisti, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretizenim, pouZitim k jinému
Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, viastnimi nebo cizimi zasahy nebo
z jinych divodd, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluv-
nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, po-
kud bude vyrobek bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu pre-
dan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a di-
ly pfechazi do vlastnictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlaté jeho naroky vici prodejci, zlsta-
vaji nedotCena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

Pre pouZitie lisovacich kliesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozSirovacich
hldv REMS pre rozne systémy spojovania trubiek platia vzdy prave aktual-
ne predajné podklady REMS. Ak budu vyrobcom systému zmenené kom-
ponenty systémov spojovania trubiek alebo nové uvedené na trh, musi byt
aktualny stav pouZzitia vyziadany u firmy REMS (Fax +49 7151 17 07-110).
Zmeny a omyly vyhradené.

Obr. 1-8 10 Lisovacia Celust’

1 Lisovacie klieste 11 Lisovaci obrys

2 Pridrzny Cap kliesti 12 Cap

3 Tlaéna lista 13 Tlacitko pre navratenie do
4 Uzavierajuci kolik pdvodnej polohy

5 Lisovacie véaléeky 14 Lisovacie hlavy

6 Drzadlo 15 RozSirovaci pripravok

7 Packa ovladania smeru otéCiek 16 RozSirovacia hlava

8 Spinat¢ 17 RozSirovacie Celuste

9 Rukovat spinaca 18 RozSirovaci tfi

Zakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujlcich poky-
nov moze spdsobit’ zasiahnutie elektrickym prddom, poziar a/alebo tazké zra-
nenie. Dalej pouZity pojem elektricky pristroj* sa vzt ahuje na zo siete napajené
elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické
naradie (bez sietového kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el.
pristrojlen k tomu tcelu, pre ktery je uréeny a dodrzuijte pritom vSeobecné bez-
pecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku Cistotu a poriadok. Neporiadok a zIé os-
vetlenie na pracovisku mézu mat' za nasledok Uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybu-
chu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které moze tento prach alebo plyny
zapalit'.

c¢) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné
osoby. Pri nepozornosti mézete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuv-
ky. Zastréka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte
ziadne zastrckové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s
ochrannym zemnenim. Nezmenené zéstrcky a odpovedajlce zasuvky
znizuju riziko zasiahnutia elektrickym pridom. Ak je el. pristroj vybaveny
ochrannym vodi¢om, smie byt’ pripojeny len do z&suvky s ochrannym kon-
taktom. Ak pouZivate elektricky pristroj pri praci na staveniskach, vo vih-
kom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pripo-
jenyksietilencez30 mA automaticky spinac v obvode diferencidlnejochrany
(Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami,
napr. trubkami, telesami kurenia, variémi, chladnickami. Pokial je Vase
telo uzemnené, je vyZSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte el. pristroj dazdu alebo vihku. Vniknutie vody do el. pri-
stroja zvySuje riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k i€elom, pre které nie je uréeny, abyste
zaiho pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastrcky zo
zasuvky. Chraiite kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo
otacajucimisadielami pristroja. PoSkodené alebo zamotané kable zvySu-
ju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

e) Pokial' s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len
pre tento ucel uréené a schvalené predizovacie kable. PouZitim pred-
IZovacieho kabla, ktery je ur€eny k praci v exteriéri znizite riziko zasiahnu-
tia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ osdb

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a chodte na pracu s
elektrickym pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj,
pokial’ ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Jediny moment nepozornosti pri praci s elektrickym pristrojom méze viest’
k véZnemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuli-
are. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska
proti prachu, protiklzna bezpeénostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana
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sluchu podfa spdsobu a nasadenie elektrického pristroja zniZuje riziko zra-
nenia.

c) Zabrante samocinnému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spinac pri za-
stréenizastréky dozasuvky v polohe,,vypnuté“. Pokial mate priprenasani
elektrického pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripéjate zapnuty k sie-
ti, mdZe to viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstraite nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kluce predtym,
ako elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kltUce, které sa nachad-
zaju v pohyblivych Eastiach pristroja, m6zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa ne-
dotykaijte pohybujucich sa (obiehajdcich) casti.

e) Neprecenujte sa. Zaujmite k praci bezpeénu polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto méZete pristroj v neoakavanych situaciach lepsie kon-
trolovat'.

f) Nostevhodné oblecenie.Nenoste volné oble¢enie alebo Sperky. Zabran-
te kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujtcimi sa dielami. \Volné
oblegenie, Sperky alebo dihé viasy mézu byt’ uchopené pohybujicimi sa
dielami.

g) Pokial mézu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytava-
nie prachu, presvedcte sa, Ze sl tieto zapojené a pouzivané. PouZitie
tychto zariadeni zniZuju ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristrojlen pouéenym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial
je to potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohladom odbornika.

D) Starostlivé zaobchéadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ticel
urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujte
lepSie a bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrickeé pristroje, ktorych spinac je poSkodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut' alebo vypnut, je nebezpeény a
musi byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastrécku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ na-
stavovanie pristroja, vymienat’ diely prislusenstvo alebo odkladat’ pri-
stroj. Toto bezpeCnostné opatrenie zabrafiuje samocinnému zapnutiu pri-
stroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti.
Nenechajte s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim ne-
boli oboznamené alebo tieto pokyny neéitali. Elektrické pristroje st ne-
bezpetné, pokial st pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé
casti pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené
alebo tak poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovpli-
vnena. Nechajte si poSkodené diely pred pouzitim elektrického pri-
stroja opravit’ kvalifikovanym odbornikom alebo niekterou z autori-
zovanych zmluvnych servisnych dielni REMS. Vela trazov ma pricinu
v zle udrZzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a cisté. Starostlivo udrZované rezné na-
stroje s ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa [ahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. Pouzivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako
Vasou rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu el. pri-
stroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislusenstvo, nastavce a pod. odpo-
vedajuc tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristro-
ja predpisané. Zohl'adnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu
¢innost’. PouZitie elektrickych pristrojov pre in predom stanovenu ¢in-
nost' moze viest' k nebezpenym situaciam. Akékolvek svojvolna zmena
na elektrickom pristroji nie je z bezpecnostnych dévodov dovolend.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcéte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pri-
stroj vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je
zapnuty, moze viest’ k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporuéenych vyrobcom.
Nabijacka, ktera je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie
poZiaru, pokial bude pouZita s inymi akumulétormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory.
PouZitie inych akumulatorov méZe viest' k zraneniam a poZiarom.

d) Chraite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, min-
cami, kfuéami, klincami, skrutkami alebo inymimalymikovovymi pred-
metmi, které mozu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov.
Skrat medzi kontaktami akumulatora moze mat’ za nasledok popaleniny al-
ebo poZziar.

e) Pri chybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa
kontaktu s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial bo-
li tekutinou z batérie zasiahnuté Vase o€i, vyhladajte Iékarske oSe-
trenie. Tekutina, ktora vytiekla z akumulatora méZze viest' k podrazdeniu
pokoZzky alebo k popéleninam.

f) Priteplotach akumulatora / nabijacky alebo vonkajsich teplotach pod
< 5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijec-
ka pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do domaceho od-
padu, ale odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych ser-
visnych dielni REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvi-
daciu odpadu.

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a
len za pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené,
Ze bezpelnost’ pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre udrzbu a opravy a upozornenie na vymenu na-
radia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristrojaanecha-
jte ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi al-
ebo autorizovanou zmluvnou servisnou dieliou REMS. Kontrolujte
pravidelne prediZovacie kable a nahradte ich, ak st po$kodené.

Specialne bezpeénostné pokyny

® Pouzivajte osobné ochranné pomdcky (napr. ochranné okuliare).

® \/yvarujte sa abnormalneho drZania tela, prili§ sa nepredklanajte.

® Pred vymenou lisovacich popr. rozirovacich nastrojov vytiahnite zastréku

Z0 zasuvky, popr. zloZte akumulator!

Pohonné jednotky vyvijaju velmi velky lisovaci tlak. Preto budte mimoriad-

ne opatrny. Behom prac zabrarte tretim osobém v pristupu do pracovného

priestoru.

® Drzte pohonné jednotky behom prevadzky len za drzadlo (6) a za rukovat
spinaca (9). Nesiahajte na vzajomne sa pohybujice diely (oblast’ lisovania,
oblast’ rozSirovania)!

® Radialne lisy nikdy neuvadzajte do provadzky, ak nie je zaisteny pridrzny
¢ap kliesti (2). Nebezpectie jeho zlomenia!

® Radialne lisy s lisovacimi klie§t'ami nasadzujte na lisovanu tvarovku vzdy
kolmo k ose trubky. Nikdy ich nenasadzujte Sikmo.

® Radialne lisy nespustajte nikdy bez nasadenych lisovacich kliesti. Proces
lisovania spust'ajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez protitlaku vyvi-
janého lisovanym fitinkom dochadza zbytocne k pfili§ vysokému namaha-
niu stroja, prip. lisovacich kliesti.

® PredpouZitimlisovacichKkliestiinych vyrobcov skontrolujte, isu pre pohonnt
jednotku vhodné. Pre$tuduijte a dodrZujte ndvod vyrobcu lisovacich kliesti
k ich pouZivaniu.

® Axialne lisy prevadzkujte len s Uplne nastréenymi lisovacimi hlavami.
Nebezpecie zlomenia!

® Axialnelisyslisovacimihlavaminasadzuijte nalisovanutvarovku vzdy kolmo
k ose trubky. Nikdy ich nenasadzujte Sikmo.

® Rozsirovacie hlavy naskrutkujte na rozSirovaci pripravok aZ na doraz.

® Poskodené lisovacie klieste, lisovacie hlavy, rozSirovacie hlavy nikdy neo-
pravujte. Nebezpecie zlomenia ¢i prasknutia!

® Precitajte a dodrZujte montazny navod vyrobcu systému.

1. Technické data

1.1. Objednacie Cisla

REMS Power-Press E pohonna jednotka 572100
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka 578000
REMS Akku-Press pohonna jednotka 571000
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka 571001
REMS Ax-Press 15 pohonna jednotka 573001
REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pohonna jednotka 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pohonna jednotka 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS Napat'ovy napaja¢ 230 V 571535
Rychlonabijacka 12—-18 V 565220
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press E 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
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Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280 Lisovacie hlavy (par, priemer) 0,27kg (0,61b)
Kufor z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 575280 RozSirovacia hlava (priemer) 0,16kg (0,31b)
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Press 571280 1.7. Hiadina hiuku
Kufor z ocelového plechu REMS Ax-Press 15/40 573280 v Emisna hodnota na pracovisku
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press 573280
Kufor z ocefového plechu REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Power-Press E 82dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
1.2. Pracovny rozsah REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Akku-Press 73 dB(A)
Radialny lis na vyrobu lisovanych spojeni véetkych beznych REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach, REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
trubkach z nehrdzavejlicej ocele, medenych trubkach, REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
plastovych trubkéach, vrstvenych trubkach @10-40mm 1 8. Vibracia
Radilne lisy na vyrobu lisovanych spojeni vietkych beznych Priemerna efektivna hodnota zrychlenia 2,5m/s?
systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach, . i
trubkach z nehrdzavejlicej ocele, medenych trubkach, 2. Uvedenie do prevadzky

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-76 (108) mm

Axialne lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krizkami (spojenie
s prevleCnymi krizkami) na trubky z nehrdzavejicej ocele,
medené trubky, plastové trubky, vrstvené trubky a na

rozSirovanie plastovych a vrstvenych trubiek @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E na rozSirovanie

trubiek/krizkov systému Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E na rozSirovanie

PE-X-trubiek systému Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Posuvova sila/ Lisovacia sila

Posuvova sila radiélnych lisov 32 kN
Lisovacia sila radialnych lisov 100 kN
Posuvova sila radiélnych lisov Mini 24 kN
Lisovacia sila radialnych lisov Mini 70 kN
Lisovacia sila REMS Ax-Press 15 15kN
Lisovacia sila REMS Ax-Press 40 40 kN
Elektrické hodnoty

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC ochranna izolécia (73/23/EWG)

odrusené proti iskreniu
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Rychlonabijacka (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V=;2,65A;50 W
Napat'ovy napajac¢ 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;1,0A
Rozmery
REMS Power-Press E 430%x110x85 mm (16,9"x4,3'x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x88 mm (11,5"x9,87x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Hmotnosti

REMS Power-Press E pohonna jednotka 44kg (961b)
REMS Power-Press pohonna jednotka 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bezaku ~ 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press pohonna jednotka bez aku 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pohonna jednotka bez aku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pohonna jednotka bez aku 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pohonna jednotka bez aku 32kg (7,01b)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Lisovacie klieste (priemer) 1.8kg (391b)
Lisovacie klieSte Mini (priemer) 1,2kg (2,61b)

21.

2.2.

23.

Pre pouzitie lisovacich kliesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozSiro-
vacich hlav REMS pre rbzne systmy spojovania trubiek platia vzdy prave
aktualne predajné podklady REMS. Ak budu vyrobcom systému zme-
nené komponenty systémov spojovania trubiek alebo nové uvedené na
trh, musi byt aktualny stav pouZitia vyziadany u firmy REMS (Fax +49
715117 07 - 110).

Pripojenie k el. sieti

Venuijte pozormnost’ siet'ovému napatiu! Pred pripojenim pohonnej jed-
notky popr. rychlonabijacky k sieti sa presvedcte, €i na vykonnovom §tit-
ku udané napétie odpoveda napatiu siete. Pri praci na stavbach, vo vih-
kom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ el. pri-
stroj pripojeny k sietilen cez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencialnej
ochrany (Fl-spinac).

Akumulator dodany spolu s pohonnymi jednotkami REMS ako i ndhrad-
né akumulatory su nenabité. Pred prvym pouZitim nabite akumulator. K
nabijaniu pouzivajte len rychlonabijacku REMS (obj.¢. 565220). Pokial je
akumulator zastréeny do nabijacky, blika Eervena kontrolka na nabijacke.
Po ca. 1 hodine za¢ne kontrolka svietit' trvale, tzn. Ze je akumulator na-
bity. Akumulator dosiahne svojej pinej kapacity az po viacero nabijacich
cykloch.

Montaz (vymena) lisovacich kliesti (1) u radialnych lisov (obr. 1)
Vytiahnite vidlicu zo zasuvky prip. zlozte akumulator. Pouzite len lisova-
cie kliete s lisovacim obrysom odpovedajucum prisluSnému systému,
ktery ma byt' lisovany. Lisovacie klieSte REMS su popisané pismenami
pre oznacenie lisovacieho obrysu a ¢islom pre oznaCenie velkosti. Precita-
jte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nelisujte ne-
vhodnymi lisovacimi kliest'ami (lisovaci obrys, velkost'). Lisované spoje-
nie by mohlo byt nepouZitelné a stroj ako i lisovacie klieste by sa mohly
poskodit’.

NajvyhodnejSie je, ked pohonnu jednotku poloZite na stél alebo na pod-
lahu. Montaz (vymenu) lisovacich kliesti je mozné previest' len vtedy, ak
su lisovacie valCeky (5) vtiahnuté upine spét’ do zadnej polohy. Pripad-
ne nastavte u REMS Power-Press E packu pre ovladanie smeru otaciek
(7) do lava a stisknite spinac¢ (8), u REMS Power-Press a REMS Akku-
Press tlacitko pre navratenie do povodnej polohy (13) a drzte ho tak di-
ho, dokial sa lisovacie valceky (5) Uplne nevratia do zadnej polohy.

Uvolnite ¢ap kliesti (2). K tomu je treba stlacit uzavieraci kolik (4), Cap
kliesti (2) vyskoci za pomoci pruziny von. Nasadte zvolené lisovacie klies-
te (1). Cap kliesti (2) zatladte a7 do polohy, kde zaskoéi uzavieraci kolik
(4). Pritom priamo nad ¢apom kliesti stlacte dole tlaénu listu (3). Radial-
ne lisy nespust'ajte nikdy bez nasadenych lisovacich kliesti. Proces liso-
vania spust'ajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez protitlaku vyvi-
janého lisovanym fitinkom dochadza zbyto¢ne k pfili§ vysokému namaha-
niu stroja, prip. lisovacich kliesti.

Nikdy nelisuijte, ak nie je pridrzny ¢ap kliesti (2) zaisteny. Nebezpecie
jeho zlomenia!

Montéz (vymena) lisovacich hlav (14) u axialnych lisov (obr. 6, 7)

Zlozte akumulator. PouZivajte len systému odpovedajlce lisovacie hlavy.
Lisovacie hlavy REMS su popisané pismenami pre oznaCenie systému
stlakovymikruzkamiacislom pre oznaCenie velkosti. Precitajte adodrzujte
montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisovaci-
mi hlavami (systém s tlakovymi kruzkami, velkost'). Lisované spojenie by
mohlo byt' nepouzitelné a stroj ako i lisovacie hlavy by se mohly poskodit'.
Zvolené lisovacie hlavy (14) Uplne zastr¢it', pripadne otogit, az zacvaknu
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(gulickovazapadka). Lisovacie hlavy aunasecie vrtanie vlisovacom pripra-
vku udrZuijte Cisté.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Ax-Press 15

(obr. 6)

Zlozte akumulator. Namontujte rozSirovaci pripravok (15) (prislusenstvo).
K tomuto U&elu odistite spojovacie plochy, nasadte rozSirovaci pripravok,
obe skrutky s valcovou hlavou pevne dotiahnite. RozSirovaci tffi (18) lah-
ko naolejujte. Nasrutkujte zvolenu rozSirovaciu hlavu az na doraz na ro-
z8irovaci pripravok. Pouzivajte len systému odpovedajlce rozSirovacie
hlavy. RozSirovacie hlavy REMS su popisané pismenami pre oznaCenie
systému s tlakovymi krdzkami a Cislom pre oznacenie velkosti. Precitaj-
te a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nerozSirujte ne-
vhodnymi rozSirovacimi hlavami (systém s tlakovymi kruzkami, velkost').
Spojenie by mohlo byt' nepouZitelné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by sa
mohly poSkodit’.

Dbaijte nato, aby prevle¢ny tlakovy krizok mal behom procesu rozsirovania
dostatoény odstup od rozsirovacej hlavy, inak méze dojst’ k zohnutiu al-
ebo prasknutiu rozsirovacich elusti (17).

Pre lisovanie na t'azko pristupnych miestach méze byt rozSirovaci pripra-
vok zlozeny.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Zlozte akumulator. PouZzivajte len originalne rozSirovacie hlavy Wirsbo
Quick & Easy. Precitajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému.
Nikdy nerozsirujte nevhodnymi rozsirovacimi hlavami (systém, velkost).
Spojenie by mohlo byt' nepouZitelné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by se
mohli poSkodit'. RozSirovaci tffi (18) lahko naolejujte. Naskrutkujte zvo-
lent rozSirovaciu hlavu az na doraz na rozSirovaci pripravok. Rozsirovacie
hlavy REMS P a Cu niesu pre akumulatorovy rozsirova¢ trubiek REMS
Akku-Ex-Press Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E vhodné a nes-
mu byt' preto pouZité.

Prevadzka

. Radialne lisy (obr. 1 az 5)

Pred kazdym pouZitim je treba previest' s pohonnou jednotkou s vZzdy na-
sadenymi lisovacimi klieStami a s vioZenou lisovacou tvarovkou skuSob-
né lisovanie. Lisovacie klieSte sa musia Uplne uzavriet'. Pritom je treba po
Uplne ukonéenom lisovani sledovat’ Uplné uzavretie lisovacich kliesti (10)
ako na ich Spicke (obr. 1, u ,A") tak tieZ vo vySke spojovacieho pasu (obr.
1,u,B"). Je nutné skontrolovat tesnost’ spoja (dodrzujte Specifické pred-
pisy danej krajiny, normy, smernice).

Pred kazdym pouzitim je treba skontrolovat' lisovacie klieste, hlavnelisovaci
obrys (11) obidvoch lisovacich ¢elusti (10) na poskodenie a opotrebova-
nie. PoSkodené alebo opotrebované lisovacie klieste uz nepouzivajte.
Inak vznika nebezpecie vytvorenia Spatného lisovaného spoja, prip. ne-
bezpecie Urazu.

Pokial'sa priuzavrenilisovacich kliesti vytvori zretelny hrebefovity vystupok
na plasti lisovacej tvarovky, moze byt lisovany spoj zly popr. netesny (viz.
bod 5. — Poruchy).

3.1.1. Pracovny postup

Lisovacie klieSte (1) stlacte rukou tak, aby se lisovacie klieste dali nasunat
na lisovaciu tvarovku. Pohonnt jednotku s lisovacimi kliest'ami pritom na-
sadte na lisovaciu tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnite lisovacie kliete
tak, aby sa uzavrely okolo lisovacej tvarovky. Pohonnu jednotku uchopte
za drzadlo (6) a rukovat’ spinaca (9).

U REMS Power-Press E prepnite packu oviadania smeru otaciek (7) vpra-
vo (chod vpred) a stisknite spinac (8). Spina¢ (8) drzte stisknuty tak diho,
az bude lisovanie hotové a lisovacie klieSte sa uzavru. Prepnite packu
ovladania smeru otaciek (7) vfavo (chod vzad) a stisknite spina¢ (8), az
lisovacie valCeky (5) odidu spéat a zareaguije trecia spojka. Nezat'azujte
zbytoCne treciu spojku.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drZte spinac (8) stisknuty tak
diho, aZ sa lisovacie klieSte Uplne uzavrud. Toto je ohlasené akustickym
signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do pdvodnej polohy (13)
drzte stisknuté tak diho, aZ lisovacie valCeky (5) Uplne odidu spat'.

UREMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press
ACC drzte spinac (8) stisknuty tak diho, az sa lisovacie klieSte Uplne uza-
vrd. Po ukongenom procese lisovania prepne pohonna jednotka auto-
maticky na spatny chod (nuteny spatny chod).

Stisknite lisovacie klieSte rukou tak, aby se dali stiahnut’ zlisovacejtvarovky.

3.1.2. Funkéna bezpecnost’

UREMS Power-Press E je ukonéeny proces lisovania uvolnenim spinaca
(8). K zaisteniu mechanickej bezpecnosti pohonnej jednotky ucinkuje v
obidvoch koncovych polohéch lisovacich valcekov dodatone na toivom
momente zavisla bezpe€nostna trecia spojka.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukonci proces lisovania auto-
maticky a vyda pritom akusticky signél (cvaknutie). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC ukonéi pro-
ces lisovania automaticky a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie) a
vrati sa automaticky spat’ (nuteny chod).

Dolezité upozornenie: Bezchybného lisovania je dosiahnuté len pri
uplnom uzavreni lisovacich kliesti. Pritom je treba po uplne ukonce-
nom lisovani sledovat’ ipIné uzavrenie lisovacich kliesti (10) ako na
ich Spicke (obr. 1, u ,,A) tak tiez vo vyske spojovacieho pasu (obr.
1, u ,,B“). Pokial' sa pri uzavreni lisovacich kliesti vytvori zretelny
hrebenovity vystupok na plasti lisovacej tvarovky, méze byt’ liso-
vany spoj zly popr. netesny (viz. bod 5. — Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost’ prace

3.2,

K zaisteniu bezpecnosti prace su pohonné jednotky vybavené bezpec-
nostnym t'ukacim spinacom. Ten umozriuje kedykolvek, hlavne pri ne-
bezpeci, okamzZite zastavit’ chod pohonnej jednotky. Pohonné jednotky
je mozné v [ubovolnej polohe prepnut’ na spatny chod.

Axialne lisy (obr. 6, 7)

3.2.1. Lisovanie s REMS Ax-Press 15 a Ax-Press 40

Vlozte predmontované spojenia s tlakovymi krizkami do lisovacich hlav
(14) a zatladte ich do nich. Spina¢ (8) stisknite len lahko tak, az sa lisovacie
hlavy pomali zidu k sebe aZ k dosadacej ploche tvarovky. Pozor na ne-
bezpecie zhmozdenia! Nesiahajte do priestoru pohybujucich salisovacich
hlav! Pohonnu jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukovat’ spinaca (9),
spinac(8) drzte stisknuty tak dlho, az tlakovy krazok prilieha na pas tva-
rovky. Toto je ohldsené tiez akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko
pre navratenie do pévodnej polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, aZ liso-
vacie hlavy (14) plne odidu spat'.

U systému s tlakovymi kriZkami IV bude nutné pouzit' rozdielne lisova-
cie hlavy pre jeden rozmer trubky. Precitajte a dodrZujte montéZny navod
vyrobcu systému.

U systému s tlakovymi krdzkami RV bude nutné predlisovat’ a dolisovat’,
tzn. ze musia byt lisovacie hlavy nejskér nastréené navacsi priemer uloze-
nia pre danu tvarovku. Pred druhym procesom lisovania budu lisovacie
hlavy pootogenim o 180° nastréené na mensi priemer uloZenia pre danu
tvarovku. Precitajte a dodrzujte montazny névod vyrobcu systému.

3.2.2. Rozsirovanie s REMS Ax-Press 15

3.3.

Presunite tlakovy krizok cez trubku, rozSirovaciu hlavu navedte az na dor-
az do trubky a tlacte rozSirovaciu hlavu / pohonnt jednotku proti trubke.
Zapnite pohonnu jednotku (8). Dbajte na to, aby mal tlakovy krizok be-
hom procesu rozsirovania dostatoény odstup od rozsirovacej hlavy, inak
moze dojst’ k ohnutiu alebo prasknutiu rozSirovacich Cefusti (17). Drzte
spinac (8) stisknuty tak dlho, aZ je trubka rozSirena. Toto je ohlasené tiez
akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do pévodnej
polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, aZ sa rozSirovacia hlava znovu uza-
vrie. Eventuélne rozSirujte viackrat. Precitajte a dodrzujte montazny navod
vyrobcu systému.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(obr. 8)

Precitajte a dodrzujte montéZny névod vyrobcu systému. Q & E krazok
odpovedajuci velkosti nasurite na trubku. RozSirovaciu hlavu navedte do
trubky a tladte rozSirovaciu hlavu / pohonnu jednotku proti trubke. Zapni-
te pohonnu jednotku (8). Ak sa otvori rozsirovacia hlava, prepne pohonna
jednotka automaticky na spatny chod a rozSirovacia hlava sa opéat’ uza-
vrie. Spinac (8) drzte nadalej stisknuty a nasuvajte dalej rozSirovaciu hla-
vu / pohonnu jednotku. Proces rozsirovania opakuijte tak diho, az budu
rozSirovacie Celuste (17) nasunuté az na doraz do trubky. Preditajte a do-
drZujte montazny navod vyrobcu systému.

Udrzba

Dolezité upozornenie! Bez ohladu na uz zmienenu udrzbu by mali byt
pohonné jednotky REMS spolu so vSetkymi nastrojmi (napr. lisovacie ¢el
uste, lisovacie hlavy, rozsirovacie hlavy) minimaine jedenkrat ro¢ne odo-
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vzdané jednej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS na
inSpekciu.

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo z&suvky, prip. zloZte
akumulator!

Lisovacie klieste, lisovacie hlavy arozsirovacie hlavy, obzviast'ich uchytenie
udrzuijte Cisté. Silne znecistené kovové diely Cistite napr. terpentynovym
olejom, potom ochrante proti hrdzi.

Plastové diely (napr. skrifiu, akumulator) Cistite len jemnym mydlom a
vlhkou handrou. NepouZivajte doméce Cistidla. Tieto obsahuju mnozstvo
chemikalii, které by mohly plastové diely poSkodit'. NepouZivajte v Ziad-
nom pripade benzin, terpentynovy olej, riedidlo alebo podobné vyrobky
na CiStenie plastovych dielov.

Dbajte na to, aby se tekutiny nedostaly nikdy dovnutra elektrického pri-
stroja. Nenamacajte nikdy elektricky pristroj do tekutiny.

4.1.1. Lisovacie klieSte

Pravidelne kontrolujte lisovacie klieSte na lahkost' chodu. Pripadne vyci-
stite lisovacie klieSte a Capy (12) lisovacich klieSti namazte strojnym ole-
jom. Lisovacie klieSte pritom nerozoberajte! Odstrarite usadeniny z liso-
vacieho obrysu (11). Kontrolujte pravidelne funk&ny stav vetkych liso-
vacichkliestizkiSobnymlisovanims vlozenoutvarovkou. Lisovacie klieSté
(10) sa musia po Uplne ukoncenom lisovani ako na ich Spicke (obr. 1, u
,A) tak tiez vo vySke spojovacieho pasu (obr. 1, u ,Bf) Uplne uzavriet'.
Poskodené alebo opotrebované lisovacie kliete uz nepouzivajte. V pripa-
de pochybnosti odovzdajte pohonnu jednotku spole¢ne so vSetkymi liso-
vacimi klieSt'ami na inSpekciu niektorej autorizovanej zmluvnej servisnej
dielni REMS.

4.1.2. Radialne lisy

Uchytenie lisovacich kliesti udrzuijte Cisté, obzvlast' lisovacie valéeky (5)
a pridrzny Cap kliesti (2) pravidelne Cistite a potom namazte strojnym
olejom. PrezkuSajte pravidelne pohonnu jednotku na funként bezpec-
nost’ vytvorenim zalisovania na tvarovke najvacsej pouzivanej velkosti.
Ak sa uzavru lisovacie klieste pri tomto lisovani Uplne, je funkéna bez-
pecnost’ pohonnej jednotky dana.

REMS Mini-Press ACC a REMS Akku-Press ACC je vybaveny servisnou
elektronikou. Po ca. 10.000 lisovaniach sa rozblika diéda na rukovati
spinaca (9). Potom je nutna indpekcia. Ta bude prevedena jednou z au-
torizovanych zmluvnych servisnych dilni REMS.

4.1.3. Axélne lisy

Lisovacie hlavy (14) a unasacie vrtania v lisovacom pripravku udrZujte &i-
sté. RozSirovacie hlavy (16) a rozsirovaci tffi (18) udrZujte ¢isté. Cas od
¢asu rozsirovaci tfii (18) lahko naolejujte.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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Rozsirovacie hlavy (16) a rozsirovaci tfi (18) udrzuite &isté. Cas od dasu
rozSirovaci tffi (18) lahko naolejuite.

In§pekcia/Oprava

Pred udrZbou aopravamivytiahnite vidlicuzo zasuvky prip. zloZte akumulator!
Tieto prace smu provadzat’ len odborni pracovnici s pfislusnou kvalifika-
ciou.

Po ca. 10.000 lisovani / rozsifovani, avsak minimaine jednkrat rocne, je
nutné previest’ inSpekciu lisovacieho / rozsirovacieho nastroja prip. opra-
vena firmou REMS nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

Prevody pohonnych jednotiek REMS Power-Press E pracuju bez tdrzby.
Pohybuju sa v trvalej tukovej naplni a nemusia sa preto mazat'. Motor
REMS Power-Press E, REMS Power-Press a REMS Power-Press ACC
ma uhlikové kartaciky. Tie sa opotrebovavaju a musia sa ¢as od ¢asu
skontrolovat', popr. vymenit'. Za tymto Gi¢elom uvolnite skrutky hornej po-
loviny puizdra hnacieho motoru a zlozte ich. Uhlikové kartaciky vyberte z
Uchytov a skontrolujte ich. Skontrolujte kolektor a vyfukajte ho stlatenym
vzduchom. Pripadne uhlikové kartaCiky vymenite. Pouzivajte len originalne
uhlikové kartaciky REMS Power-Press. REMS Akku-pohonné jednotky
pracuju elektro-hydraulicky. Pri nedostatocnej lisovace; sile alebo strate
olejamusibyt’ pohonnajednotka prezkiSana prip. opravenafirmou REMS
nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie hlavy, roz-
Sirovacie hlavy nemézu byt’ opravované.

5.
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Poruchy

Porucha
Pohonna jednotka nebezi.
Pricina
® Opotrebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Vadné napajacie vedenie (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
® Vadna pohonna jednotka.

Porucha
Radiélny lis nedokondi lisovanie, lisovacie klieSte sa Uplne neuzavru.
Pricina
® Pohonna jednotka je prehriata (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Opotrebovaneé uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Vadna trecia spojka (REMS Power-Press E).
Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
Vadna pohonné jednotka.
Nasadené nespravne lisovacie kliesté (lisovaci obrys, velkost).
® |isovacie klieSte idu zt'azka alebo su defektné.

Porucha

Pri uzavreni lisovacich kliesti sa vytvori zretelny hrebefovity vystupok na
pl&sti lisovacej tvarovky.

Pricina

® Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieSte/lisovaci obrys.

® Nasadené nespravne lisovacie klieSte (lisovaci obrys, velkost').

® Nevhodna volba lisovacieho plasta, trubky a oporné tvarovky.

Porucha

Lisovacie klieSte sa uzavrd bez zat'azenia lisovacich kliesti v bodé ,A“ a
,B* (obr. 1) s presahom.

Pricina

® Lisovacie klieste upadli na zem, tlaéna pruzina je zohnuta.

Skodné pripady

Pre zabranenie vzniku $kdd na lisovacom pristroji dbajte na to, aby pri
pracovnych situaciach, tak ako je napriklad na obr. 9 az 11 ukazané, ne-
dochadzalo medzi lisovacimi klieStami, tvarovkou a pracovnym strojom
k pnutiu.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spot-
rebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat' datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné
zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané,
ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne od-
stranené. Odstrafiovanim zavady sa zaru¢na doba neprediZuje ani ne-
obnovuje. Chyby spésobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym
zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo
poruSenim prevadzkovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi pro-
striedkami, pret'azenim, pouZitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny,
vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodoyv, za ktoré REMS
neruci, su zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smubyt’ prevadzané len k tomu autorizovanymizmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamécie budl uznané len vtedy, pokial
bude vyrobok bez predchadzajlcich zasahov a v nerozobranom stave
odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho néroky voci predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky, ktoré budu
zakupené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.
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A REMS présfogdk, REMS présfejek és REMS tokozdfejek alkalmazasakor
a kiilénb6zd csbkapcsolasi rendszerek vonatkozasaban a mindenkor ér-
vényes REMS dokumentéciok iranyaddk. Amennyiben a gyartd a csékoté-
si rendszer elemeit megvaltoztatja, vagy Uj elemet hoz a piacra, az aktualis
alkalmazasikérlilmények vonatkozasaban érdemes a REMS képviseleteinél
tanacsot kérni. Tévedések és valtoztatasok joga fenntartva.

1-8 abra 9 Kapcsolofogantyd
10 Préspofa

1 Présfogd 11 Préskontur

2 Fogotartd csap 12 Csap

3 Nyomolap 13 Visszahajtégomb

4 Reteszelégomb 14 Preésfejek

5 Présgorgék 15 Tokozdszerszam

6 Nyakfogantyu 16 Tokozdfej

7 Irényvalto kapcsolo 17 Tokozdészegmens

8 Erintskapcsold 18 Tokozotliske

Altalanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kdvetkezékben részletezett leirasok
betartasanal elkdvetett hibak villamos aramiitést, tlizet és/vagy sulyos sériilé-
seket okozhatnak. A kdvetkezékben hasznalt ,elektromos készulék” kifeje-
zés haldzatrdl lizemeltetett (halozati kabellal ellatott) villamos szerszamokra,
akkumulatorrol lizemeltetett (haldzati kabel nélkli) villamos szerszamokra,
gépekre és elektromos berendezésekre vonatkozik. Az elektromos beren-
dezést csak rendeltetésszerlien és az altalanos biztonsagi és balesetvé-
delmi elSirasok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORIZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és
a kivilagitatlan munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon a villamos berendezéssel robbanasveszélyes kérnye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A vil-
lamos berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zoket be-
gyuijthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés
hasznalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellenérzését a be-
rendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) A villamos berendezés csatlakozddugodjanak illeszkednie kell az al-
jzathoz. A csatlakoz6dugét semmilyen médon nem szabad atala-
kitani. Ne hasznaljon adapter-csatlakozé6t védéfoldeléses villamos
berendezéseknél. Az eredeti csatlakozddugé és a megfeleld aljzat csok-
kentik az aramiités veszélyét. Ha a villamos berendezés véddvezetékkel
vanellatva, akkor azt csak védéfoldeléses aljzathoz szabad csatlakoztatni.
Amennyiben a villamos berendezést épitkezésen, nedves kdrnyezetben,
a szabadban, vagy annak megfelel6 kérlilmények kozott izemelteti csak
egy 30 mA-es hibaaram védékapcsolon keresztiil (Fl-kapcsold) kdsse a
hélozatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, flitétestek, ka-
lyhak és hiitészekrények. Megné az aramiités veszélye, ha a teste fol-
delés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést esé6tdl, vagy nedvességtél. A viz beha-
tolasa a villamos berendezésbe megndveli az aramiités kockazatat.

d) Ne hasznaljaakabeltrendeltetésellenesen, aberendezés hordasara,
felakasztasara, vagy a csatlakozédugonak az aljzatbol torténé
kihuzasara. A kabelt tartsa tavol héségtél, olajtol, éles szegélyektol,
vagy mozg6 alkatrészektol. Sérlilt, vagy 6sszegabalyodott kabel meg-
noveli az dramutés kockazatat.

e) Ha egy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan
hosszabbitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiils6 hasznalatra. A
klilsé hasznalatra megfelel6 hosszabbitdkabel alkalmazasa csdkkenti az
aramités kockazatat.

C) Személyi biztonsag

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos beren-
dezéssel dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt,
vagy ha drogok, alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pil-
lanatnyi figyelmetlenség villamos berendezések hasznalatanal komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Hordjon személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget.

A személyi védbfelszerelés hordasa, mint pormaszkok, csuszasgatlo biz-
tonsagi cip6k, védésisakok, vagy zajvéddk a mindenkor hasznalt villamos
berendezés jellegétél fuggéen, csdkkenti a sérilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrél, ho-
gy a kapcsolé ,,KI“ helyzetben van, miel6tt a csatlakozét kihuzza a
fali aljzatbdl. Ha a villamos berendezés hordasa kdzben az ujja a kapc-
solén van, vagy ha a bekapcsolt berendezést a villamos halézatra csat-
lakoztatja, balesethez vezethet. Soha ne hidalja at az érint6kapcsoldt.

d) Tavolitsa el a beallitészerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt be-
kapcsolja a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs,
amely egy forgo szerkezeti részen talalhatd, sérliléseket okozhat. Soha
ne nyuljon mozgd (forgd) részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa
meg egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban
tudja ellendrzés alatt tartani.

f) Hordjonmegfelel6 ruhazatot. Ne hordjon b6 ruhat, vagy ékszert. Tart-
saahajat, ruhajat és kesztyiijét tavol amozgo részektol. Alazaruhaza-
tot, ékszert, vagy hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és tormelékfelfogd berendezések felsze-
relhetdk, gy6z6djon megarrdl, hogy azok j6l vannak-e csatlakoztatva
és alkalmazva. Ezen berendezések hasznalata csokkenti a por altal oko-
zott veszélyeket.

h) Avillamos berendezést csak illetékes személyeknek engedie at. Fia-
talkortiak csak akkor Gizemeltethetik a villamos berendezést, ha 16 éves
korukat betdltotték, szakképzési céluk eléréséhez szilkséges és sza-
kember feltugyelete alatt allnak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Neterhelje tul villamos berendezését. Az arra megfelel6 villamos be-
rendezést hasznalja a munkara. A megfeleld villamos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomany-
ban.

b) Ne hasznaljon olyan villamos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Az a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be, veszély-
es és javitasra szorul.

c) Huzza ki a csatlakozodugét a falbél, miel6tt a berendezésen beallita-
sokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ez-
zel megakadalyozza a berendezés véletlen beindulésat.

d) Az iizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektdl tavol.
Ne engedje a villamos berendezés hasznalatat olyan személyeknek,
akik nem rendelkeznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak ezen
leirast. A villamos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan
személyek hasznaljak.

e) Apolja gondosan villamos berendezését. Ellendrizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem szorulnak, nincsenek-e
olyan torott, vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos be-
rendezés miikodését befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a
berendezés hasznalata el6tt javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Sok baleset oka a rosszul
karbantartott villamos szerszam.

f) Avagoszerszamokattartsa élesen és tisztan. Agondosan apolt vagos-
zerszamok éles vagofellletekkel ritkabban szorulnak be és kénnyebben
vezethetbek.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogéberendezést, vagy satut
a munkadarab rogzitésére. Igy biztonsagosabban tarthaté mint kézben
és igy mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb.
ezen leirasoknak megfeleléen hasznalja és ugy, ahogy az a specia-
lis berendezéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben a a
munkafeltételekre és azelvégzendé feladatra. Villamos berendezéseknek
azeldirtalkalmazasoktol eltérd felhasznalasa veszélyes helyzetekhez ve-
zethet. A villamos berendezésen barmilyen 6nhatalmu valtoztatas biz-
tonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg rola, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva,
miel6ttaz akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan
elektromos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan téltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort,
melyet a gyarté javasolt. Olyan téltberendezésnél, amely egy meg-
hatarozott tipusu akkumulator téltésére alkalmas, tlizveszély keletkezhet,
ha mas akkumulatorhoz hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelel6 akkumulatort hasznalja a villamos berende-
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zésekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sérilléseket és tlizveszélyt
okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktol, ér-
méktdl, kulcsoktol, tiiktol, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtar-
gyaktol, melyek az érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator
érintkez6inek rovidzarlata égési sériiléseket, vagy tlizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbdl. Kertilje
el az ezzel valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel oblitse
le. Ha a folyadék a szembe keriil, vegyen igénybe orvosi segitséget.
Az akkumulatorbol kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sérlilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha
az akkumulator/toltéberendezés, vagy a kdrnyezeti hmérséklet <
5°C/40°F vagy 2 40°C/105°F.

g) A sériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok kozé,
hanem adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elis-
mert hulladékgyiijtéhelynek.

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek fel-
hasznalasaval javittassa. A készllék biztonsaga csak ilyenkor van biz-
tositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eldirasokat és a szerszamcserére vonat-
kozé utasitasokat.

c) Ellenérizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakoz6 veze-
tékét és esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Ellendrizze rendsze-
resen a hosszabbitokabelt és cserélje ki, ha sériilt.

Specialis biztonsagi el6irasok

® Hordjon személyi védéfelszerelést (pl. védészemUveget).

® Kertlje a természetellenes testtartast, ne hajoljon tul elére.

® Présfogok cseréje elétt hlizza ki a halozati csatlakozdt, vagy vegye ki az
akkumulatort!

® A szerszam igen nagy préserét allit eld, ezért legyuink rendkivil dvatosak.
A présszerszammal végzett munka alatt mas személyek tartézkodjanak a
munkaterileten kivil.

® A meghajtogépet miikodés kdzben csak a nyakfogantyunal (6) és a kapc-
soléfogantydnal (9) tartsa. Ne nyuljon a mozgo részekhez (préselési és to-
kozasi kdmnyezet)!

® Radial-présszerszamot soha ne mikddtessen reteszeletlen fogécsappal
(2). Torésveszély!

o Aprésfogovalfelszereltradial-présszerszamot mindig a csétengelyre merdle-
gesen helyezze ra a présfittingre. Feltétlen kerllje a ferde elhelyezést.

® Aradialpréselést ne inditsa felhelyezett présfogok nélkil. A préselési miive-
letet csak préselt csékotések kialakitdsara haszndlja. A présfitting el-
lennyomasanak hianyaban a meghajtészerszam és a présfogo feleslege-
sen tulterhel6dik.

® Mas gyartmanyu présfogdk hasznalata elétt ellendrizze, hogy azok hasz-
nalhatok-e a meghajtogéphez. Olvassa el és vegye figyelembe a présfogo
gyartéjanak Uzemeltetési leirasat.

® Axial-présszerszamokat csak teliesen behelyezett présfejekkel miikodtes-
sen. Torésveszély!

o A présfejekkel felszerelt axial-présszerszamokat a tolddhlvelyes csokotés
tengelyére mindig merdlegesen tartsuk. Keriljik a ferde elhelyezést.

® A tokozofejeket litkdzésig csavarjuk fel a tokozoszerszamra.

Ne javitsunk sérlilt présfogokat, présfejeket, tokozdfejeket. Torésveszély!

® Olvassuk el és vegyik figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési Utmu-
tatojat.

1. Miiszaki adatok
1.1. Cikkszamok

REMS Power-Press E meghajtogép 572100
REMS Power-Press meghajtdgép 577001
REMS Power-Press ACC meghajtogép 577000
REMS Mini-Press ACC meghajtogép 578000
REMS Akku-Press meghajtogép 571000
REMS Akku-Press ACC meghajtogép 571001
REMS Ax-Press 15 meghajtogép 573001
REMS Ax-Press 40 meghajtogép 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E meghajtogép 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E meghaijtégép 575001
REMS akku 12 V 571510

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

REMS tapegység 230 V 571535
Gyorstolté 12-18 V 565220
Fémdoboz REMS Power-Press E 570280
Fémdoboz REMS Power-Press 570280
Fémdoboz REMS Power-Press ACC 570280
Fémdoboz REMS Mini-Press ACC 575280
Fémdoboz REMS Akku-Press 571280
Fémdoboz REMS Ax-Press 15/40 573280
Fémdoboz REMS Akku-Ex-Press 573280
Fémdoboz REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Alkalmazasi teriilet

REMS Mini-Press ACC

Radialpréselés acélcsdveken, rozsdamentes acélcsdveken,
vorosrézcsoveken, miianyagcsdveken és tobbrétegl

cséveken alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-

rendszer préselt kotéseinek elballitasdhoz @ 10-40 mm

Radialpréselés acélcséveken, rozsdamentes acélcsdveken,
vorosrézcsdveken, miianyagcsdveken és tobbrétegii

csoveken alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-

rendszer préselt kotéseinek elballitasahoz @ 10-76 (108) mm

Axialpréselés rozsdamentes acélcsdveken, vorosrézcsoveken,
miianyagcsoveken, tobbrétegli csdveken alkalmazott toldo-
hivelyes (tolohtvelyes) kapcsolatok el6allitasahoz, valamint

miianyagcsovek és tobbrétegl csdvek tokozasa @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E Wirsbo Quick & Easy

rendszer csoveinek/gy(riinek tokozésa @ 32 mm-ig
REMS Akku-Ex-Press a Q&E Wirsbo Quick & Easy

rendszer PE-X csdveinek tokozasa @ 15-40 mm
Tolder6 / Préserd

Radial-présszerszamok toloereje 32 kN
Radial-présszerszamok présereje 100 kN
Radial-présszerszamok Mini toldereje 24 kKN
Radial-présszerszamok Mini présereje 70 kN
REMS Ax-Press 15 présereje 15kN
REMS Ax-Press 40 présereje 40 kN
Elektromos adatok

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC védészigetelt (73/23/EWG)

szikravédett (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

Gyorstoltd (1 ora) Bemenet 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Kimenet 12-18V=;2,65A: 50 W
Tapegyseég 230 V Bemenet 230 V~; 50-60 Hz
Kimenet 12V =;10A
Méretek
REMS Power-Press E 430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press 2000 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260%x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

Akku-Press ACC 338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
REMS Ax-Press 15/40 330x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"%3,1”)

(
REMS Akku-Ex-Press 300%x290%x85 mm (11,8"x12,6"%3,3”")

REMS Akku-Ex-Press Mini meghajtogép, akku nélkl
REMS Akku-Ex-Press meghaijtdgép, akku nélkil
REMS Akku 12 V

32kg
0,7 kg

Sulyok
REMS Power-Press E meghajtogép 44kg (961b)
REMS Power-Press meghajtégép 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC meghajtogép 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC meghajtogép, akku nélkl 21kg (451b)
REMS Akku-Press meghaijtdgép, akku nélkiil 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 meghajtdgép, akku nélkiil 43kg (941b)
)
)
)

(

(

(
20kg (441

(

(
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1.7.

1.8.

21,

2.2,

23.

Présfogo (atlagos) 1,8kg (3,91b)

Présfogo Mini (atlagos) 12kg (2,61b)

Présfejek (parban, atlagos) 0,27kg (0,61b)

Tokozdfej (atlagos) 0,16kg (0,31b)

Zajinformacio

Munkahelyre vonatkoztatott emisszios érték
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)

Vibraciok

A gyorsulas sulyozott effektiv értéke 2,5 m/s2

Uzemeltetés

A REMS présfogdk, REMS présfejek és REMS tokozéfejek alkalmaza-
sakor a kilénbdzé cs6kapcsolasi rendszerek vonatkozasaban a min-
denkor érvényes REMS dokumentaciok iranyadok. Amennyiben a gyar-
tdacsokotésirendszer elemeitmegvaltoztatja, vagy Ujelemethozapiacra,
az aktualis alkalmazasi kortilmények vonatkozasaban érdemes a REMS
képviseleteinél tanacsot kémi.

Elektromos csatlakoztatas

Ugyelien a haldzati fesziltségre! A meghajtogép, ill. a gyorstélts csatla-
koz-tatasael6ttellendrizze, hogy ateljesitménytablan megadottfesziiltség
megfelel-e a halozati fesziiltségnek. Ha nedves munkahelyen, szabad-
ban, vagy hasonlé korilmények kozétt dolgozik, a villamos berendezést
csak 30 mA hibadram-védékapcsoldn (Fl-kapcsold) keresztll tizemel-
tesse a haldzatrdl.

A REMS meghajtégépekkel szallitott akkumulatorok, valamint a tartalék
akkumulatorok nincsenek feltdltve.Az els6 hasznalat elétt az akkumulatort
fel kell télteni. Toltésre csak az 565220 cikkszami REMS gyorstoltokés-
zilléket hasznalja. Ha az akkumulatort a toltébe helyezzlk, a piros kon-
trolldmpa villog. Kb. 1 6ra mulva a kontrollampa folyamatos tizemre kap-
csol, az akkumulator fel van toltve. Az akkumulator csak tobbszori feltol-
tés utan éri el teljes kapacitasat.

Présfogok (1) felhelyezése (cseréje) radialpréselésnél (1.abra)
HUzzuk ki a halézati csatlakozdt, ill. vegylik ki az akkut. Csak olyan prés-
fogét hasznaljunk, melynek préskonturja renszerspecifikus a préselendé
présfitting-rendszerrel. A REMS présfogok betijelzéssel vannak ellatva
apréskontdr, migegy szammal acséméretjeldlésére. Olvassa el és vegye
figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési eléirdsat. Soha ne préseljen
nem megfeleld présfogéval (préskontur, cséméret). A préselt kapcsolat
hasznalhatatlan lehetés ameghajtégép, valaminta présfogd megsériilhet.
Helyezzlk a meghajtogépet célszerlien munkaasztalra vagy a padiéra.
A présfogok felhelyezését (cseréjét) csak akkor tudjuk elvégezni, ha a
présgorgéket (5) teliesen visszahajtottuk. Ha szlikséges a REMS Power-
Press E esetében az iranyvaltd kapcsolét (7) nyomjuk balra és nyomjuk
be az érintékapcsolét (8), REMS Power-Press és REMS Akku-Press
esetében a visszahajtogombot (13) mindaddig tartsuk nyomva, mig a
prés-gorgok (5) teliesen vissza nem futnak.

Nyissuk ki a fogdtarté csapot(2). Nyomjuk meg a reteszelégombot (4), mi-
re a rugo altal terhelt fogotartd csap (2) kiugrik. HelyezzUk fel a kivalasz-
tott présfogot(1). Toljuk be a fogétartd csapot (2) mindaddig, amig a re-
teszelégomb (4) be nem zar. Ezalatt a nyomolapot (3) kozvetlendl a fo-
gotartd csap folott kell nyomni. Radialpréseléstsohane végezzenfelhelyezett
présfogo nélkiil. Préselési folyamatot csak préselt csékotés létrehozasara
inditsunk el. A présfitting ellennyomasa nélkiil a meghajtdgép és a prés-
fogé feleslegesen tulterhelédhet.

Soha ne préseljen reteszeletlen fogétarté csappal (2).
Torésveszély!

Présfejek (14) felhelyezése (cseréje) axialpréselésnél (6,7 abra)

Vegyuk ki az akkut. Csak rendszerspecifikus présfejet hasznaljunk. A
REMS présfejek betiijelzéssel vannak ellatva a toldohivelyes rendszer,
mig egy szammal a cséméret jelolésére. Olvassa el és vegye figyelem-
be a rendszer gyartéjanak szerelési elSirasat. Soha ne préseljen nem
megfeleld présfejjel (tolddhiivelyes rendszer, cséméret). A cs6kapcsolat
hasznélhatatlan lehet és a meghajtdgép, valamint a présfej megsériilhet.
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A kivalasztott présfejeket (14) nyomjuk be teliesen, ha szilkséges forgat-
va, amig azok nem reteszelédnek (golyos retesz). A présfejeket és a fo-
glalatok furatait tartsuk tisztan.

Tokozofejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Ax-Press 15
esetében (6. abra)

Vegylik ki az akkut. Szereljlik fel a tokozoszerszamot (15) (tartozék). EI6t-
te tisztitsuk meg a csatlakozasi feluleteket. Helyezzik fel a tokozdszers-
zamot, a két csavart huzzuk meg. A tokozotlskeét (18) kissé zsirozzuk be.
A kivalasztott tokozofejet csavarjuk fel litkdzésig a tokozoszerszamra.
Csak rendszerspecifikus tokozdfejeket hasznaljunk. A REMS tokozofe-
jek betlijelzéssel vannak ellatva a toldohuvelyes rendszer, mig egy szam-
mal a cséméret jelolésére. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer
gyartdjanak szerelési el6irasat. Soha ne tokozzon nem megfelel6 toko-
zbfejjel (toldohuvelyes rendszer, cséméret). A csékapcsolat hasznalha-
tatlan lehet és a gép, valamint a tokozéfej megsértilhet.

Ugyeljiink arra, hogy a toldéhtively elegendd tavolségra legyen a toko-
zas soran a tokozofejtdl, kilonben a tokozészegmensek (17) elgdrbiilh-
etnek, vagy eltdrhetnek.

Sz(ik helyeken végzendd préseléseknél a tokozészerszam leveheto.

Tokozéfejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Akku-Ex-Press Mini
Q&E, REMS Akku-Ex-Press Q&E esetében (8. abra)

Vegyuk ki az akkut. Csak eredeti Wirsbo Q&E tokozofejeket hasznal-
junk. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartdjanak szerelési
el6irasat. Soha ne tokozzon nem megfelelé tokozdfejjel (rendszer,
cséméret). A cs6kapcsolat hasznalhatatlan lehet és a gép, valamint a
tokozdfejek megsérilhetnek. A tokozotiiskét (18) kissé zsirozzuk be. A
kivalasztott tokozdfejet csavarjuk fel litkdzésig a tokozdszerszamra. A
P és Cu jelzésli REMS tokozofejek a REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E
és REMS Akku-Ex-Press Q&E akkumulatoros csétokozéhoz nem al-
kalmasak, ezért itt nem szabad azokat hasznalni.

Uzemeltetés

. Radialpréselés (1-5 abra)

Minden alkalmazas elétt végezziink a meghajtogéppel és a mindenkori
présfogokkal egy probapréseléstbehelyezett préskétéssel. A présfogonak
tokéletesen zarddnia kell. A befejezett préselés utan a préspofak (10)
tokéletes zarddasategyarantellendriznikella csucsukon (1abra ,A” pont),
valamint az 6sszekotéheveder magassagaban (1 abra ,B” pont). A kap-
csolat tdmitettségét ellendrizni kell (orszagos elbirasok, szabvanyok,
iranyvonalak, stb. figyelembevételével).

Minden alkalmazas elétt ellendrizni kell a présfogot, kilondsen mindkét
préspofa (10) préskonturjat (11), hogy nem sértiltek-e, vagy nincsenek-e
elkopva. Sériilt, vagy lehasznalt présfogdkat ne hasznaljunk. Ellenkezé
esetben fennall a szabalytalan préselés, vagy baleset veszélye.

Ha a présfogo zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskdpenyen, lehet,
hogy a préselés hibas, ill. tdmitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.1. Munkamenet

A présfogot (1) kézzel annyira nyomjuk 6ssze, hogy azt a présfitting folé
tudjuk helyezni. A présfogoval felszerelt meghajtdgépet ekdzben a csé
tengelyére merdlegesen tartsuk. Engeditik el a présfogét, hogy az a prés-
fiting koré zarddjék. A meghajtogépet a nyakfogantyunal (6) és a kapc-
solo-fogantyunal (9) fogva tartsuk.

REMS Power-Press E esetében az iranyvalté kapcsoldt (7) valtsuk job-
bra (eléremenet), és nyomjuk le az érintékapcsolot (8). Az érintékapcsolot
(8) addig tartsuk lenyomva, amig a préselés befejezédik és a présfogo
zarodik. Az iranyvalté kapcsolét (7) valtsuk balra (hatramenet), és a kap-
csolét (8) addig tartsuk lenyomva, amig a présgorgék vissza nem futnak
és a cstszékupplung el nem kezd miikodni. A csuszokupplungot ne ter-
heljiik feleslegesen.

REMS Power-Press és REMS Akku-Press esetében tartsuk az érint6-
kapcsolét (8) mindaddig le-nyomva, amig a présfogo teljesen bezar, me-
lyre akusztikus jelzés (kattanas) hivja fel a figyelmet. A visszahajtégom-
bot (10) mindaddig nyomjuk, mig a présgorgdk (5) teliesen vissza nem
futottak.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press
ACC esetében tartsuk az érintékapcsoldt (8) mindaddig lenyomva, amig
a présfogd teljesen bezar. A befejezett préselés utan a meghajtégép au-
tomatikusan visszafutasra kapcsol (kényszervezeérlés).
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A présfogot kézzel nyomjuk annyira 8ssze, hogy az a présfittingrél leve-
hetd legyen.

3.1.2. Miikbdésbiztonsag

AREMS Power-Press E esetében a préselési folyamat az érintékapcsold
(8) elengedésével fejez6ik be. A meghajtogépek mechanikus biztonsaga
érdekében a présgorgdk mindkét végallasaban egy forgatonyomaték-
fliggé biztonsagi csuszokupplung mikadik.

A REMS Power-Press és REMS Akku-Press automatikusan fejezi be a
préselésifolyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval. AREMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press ACC
automatikusan fejezi be a préselési folyamatot egy akusztikus jelzés (kat-
tanas) leadasaval és automatikusan fut vissza (kényszervezérlés).

Fontos: Csak a présfogo teljes zarédasakor jon létre tokéletes preé-
selés. Abefejezett préselés utan a préspofak (10) tokéletes zarodasat
egyarant ellendrizni kell a csticsukon (1 abra ,,A” pont), valamint az
osszekotbheveder magassagaban (1 abra ,,B” pont). Ha a présfogé
zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskopenyen, lehet, hogy a
préselés hibas, ill. tomitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.3. Munkabiztonsag

3.2,

A biztonsag érdekében a meghajtdgépeket biztonsagi érintékapcsolok-
kal lattak el, melyek mindenkor lehetévé teszik, de els6sorban veszély
esetén a meghajtogépek azonnali ledllitasat. A meghajtogépek barmely
allasban visszafutasra kapcsolhatok.

Axialpréselés (6, 7 abra)

3.2.1. Préselés REMS Ax-Press 15 és Ax-Press 40 gépekkel

Az el6szerelt tolddhlivelyes kapcsolatot helyezziik be a présfejekbe (14).
Az érintékapcsolot (8) csak kdnnyedén miikddtessiik, hogy a présfejek
lassan a toldohiivelyes fitting gylrijéhez csisszanak. Vigyazat baleset-
veszély! Ne nyuljunk a mozgasban lévé présfejek Utjaba! Tartsuk a meg-
hajtégépet a nyakfogantyinal (6) és a kapcsoléfogantyunal (9). Mindad-
dig tartsuk lenyomva az érint6kapcsolot (8), amig a tolddhively a fitting
tamasztovallahoz nem ér. Ezt egy akusztikus jelzés (kattanas)is jelzi. Tart-
suk nyomva a visszahajtégombot (13), amig a présfejek (14) teliesen vis-
sza nem huzodnak.

Az |V toldohuivelyes rendszemnél egy csémeérethez kiildnbdzd présfejek-
re van szlikség. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak
szerelési elirasat.

Az RV toldohilvelyes rendszernél el6-, és utopréselést kell végezni, azaz
a présfejeket elészor a foglalatok nagyobb tavolsaganal kell behelyezni
a toldéhiivelyes fittingre. A masodik préselési folyamat el6tt a présfejek
180°-os elforditasaval a foglalatok sz(ikebb tavolsaganal kell a tolohive-
lyes fittingre helyezni. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyar-
téjanak szerelési elGirasat.

3.2.2. Tokozas a REMS Ax-Press 15 géppel

3.3

Huzzuk a csére a toldohivelyt. Toljuk be a tokozéfejet a csébe (itkdzésig
és nyomjuk a tokozofejet, ill. a meghajtdgépet a csé ellenében. Kapcsol-
juk be a meghajtogépet (8). Ugyeljiink arra, hogy a tolddhiively elegen-
dé tavolsagra legyen a tokozas soran a tokozdfejtdl, kiildnben a toko-
zb6szegmensek (17) elgdrbiilhetnek, vagy eltdrhetnek. Tartsuk mindaddig
nyomva az érintékapcsolét (8), amig a csdvet fel nem tokoztuk. Ezt egy
akusztikus jelzés (kattanas) s jelzi. Nyomjuk be a visszahajtdgombot (13)
amig a tokozdfej be nem zarodik. Adott esetben tdbbszor kell elvégezni
a tokozast. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartojanak sze-
relési eléirasat.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(8. abra)

Olvassael ésvegyefigyelembe arendszer gyartdjanak szerelési elgirasat.
Huzza fel a csére a megfelelé méretli Q&E gydir(it. Tolja be a tokozofejet
a csbbe (itkdzésig és nyomja a tokozofejet, ill. a meghajtdgépet a cso el-
lenében. Kapcsoljuk be a meghajtogépet (8). Miutan a tokozéfej kinyilt, a
gép automatikusan visszamenetbe kapcsol és a tokozdfej ismét bezarul.
Tartsuk az érintkapcsoldt (8) tovabb nyomva és toljuk beljebb a tokozo-
fejet, ill. a meghajtészerszamot. Mindaddig ismételjik a tokozasi folya-
matot, amig a tokozdfejet (17) litkdzésig be nem toltuk a csébe. Olvassa
el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési eléirasat.

Karbantartas
Fontos! Az itt felsorolt karbantartastél fliggetlendil ajanlatos a REMS meg-
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hajtdgépeket valamennyi szerszammal egyiitt (pl. présfogdk, présfejek,
tokozdfejek) legalabb évente egyszer egy felhatalmazott REMS markas-
zervizben felllvizsgaltatni.

Apolas

Huzzuk ki a halézati csatlakozét, ill. vegylk le az akkumulatort!

A présfogokat, présfejeket és tokozofejeket, kilondsen azok foglalatait
tartsuk tisztan. Az er8sen szennyezett fémrészeket pl. terpentinolajjal tisz-
titsuk, ezt kovetden védjuk rozsda ellen.

Amlanyagrészeket (pl. haz, akku) csak lagy szappannal és nedves rong-
gyal tisztitsuk. Ne hasznaljunk haztartasi tisztitdszert, mivel azok tébbféle
vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagrészeket karosithatjak.
Semmi esetre se hasznaljunk benzint, terpentinolajat, higitészert, vagy
hasonlé termékeket miianyagrészek tisztitdsara.

Ugyeljtink arra, hogy folyadék soha ne keriiljén a villamos berenezés bel-
sejébe. A villamos berendezést soha ne meritsiik folyadékba.

4.11. Présfogok

A présfogokat rendszeresen ellendrizze, hogy kénnyedén miikddnek-e.
Adott esetben tisztitsa meg a présfogokat és gépolajjal kenje be a prés-
pofak csapjait (12), a présfogokat azonban ne szerelje szét! A szenny-
ezOdéseket tavolitsa el a préskonturrol (11). Rendszeresen ellenérizze
valamennyi présfogd allapotat behelyezett présfittingen végzett proba-
préseléssel. A préspofaknak (10) a befejezett préselés utan mind a csuc-
sokon (1.abra ,A* pont), mind pedig az 6sszekotéheveder (1.abra B pont)
magassagaban zarédniuk kell. Ne hasznaljon sériilt, vagy lehasznalt prés-
fogdkat. Kétséges esetben a meghajtdgépet valamennyi présfogdval
egyltt adja le atvizsgalasra egy felhatalmazott REMS markaszerviznek.

4.1.2. Radialpréselés

Tartsa tisztan a présfogok foglalatat, féképpen a présgdrgdket (5) és a
fogotartd csapot (2) tisztitsa rendszeresen és végil gépolajjal kenje be.
Rendszeresen ellenérizze a meghajtogépet izembiztonsag szempont-
jabdl ugy, hogy végezzen préselést a legnagyobb, alkalmazott présfit-
tinggel. Amennyiben ennél a préselésnél a présfogo tokéletesen zard-
dik (Id. fenn), akkor a meghajtégép tizembiztosan miikédik.

A REMS Mini-Press ACC és REMS Akku-Press ACC szerviz-elektroni-
kaval van ellatva. Kb. 10000 préselés utan a kapcsoléfogantyin (9) Iévé
dioda elkezd villogni. Ekkor valik esedékessé a fellilvizsgalat, amit egy
felhatalmazott REMS markaszerviz végezhet el.

4.1.3. Axialpréselés

A présfejeket (14) és a présszerszam foglalatait tartsa tisztan. A tokozo-
fejeket (16) és a tokozotliskét (18) tartsa tisztan. A tokozotliskét (18)
idénként enyhén zsirozza be.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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A tokozdfejeket (16) és a tokozdtliskét (18) tartsa tisztan. A tokozétiiskét
(18) idénként enyhén zsirozza be.

Feliilvizsgalas/Karbantartas

Karbantartasi és javitasi munkak el6tt hizza ki a haldzati csatlakozat, ill.
vegye le az akkut. A munkalatokat csak elismert szakemberek, vagy azok
megbizottai végezhetik el.

Kb. 10000 préselés/tokozas utan, de legaldbb évente egyszer szilkséges
a prés-, és tokozoszerszamokat atvizsgaltatni egy felhatalmazott REMS
markaszerviznek kell atvizsgalnia, ill. javitania.

A REMS Power-Press E meghajtdgépeinek hajtémiive nem igényel kar-
bantartast. A hajtémivek tartos zsirozasban futnak és ezért kenést nem
igényelnek. A REMS Power-Press E, REMS Power-Press és REMS Po-
wer-Press ACC motornak szénkeféi vannak, melyek elkopnak és ezért
idénkéntellendrizni, ill. cserélnikell 6ket. Csak eredetiREMS Power-Press
szénkeféket hasznaljon. A REMS akkumulatoros meghajtogépei elektro-
hidraulikus miikddésiiek. Nem kielégité préserd, vagy olajfolyas eseté-
ben a meghajtogépet egy felhatalmazott REMS markaszerviznek kell at-
vizsgalnia, ill. javitania.

Sériilt, vagy lehasznalt présfogok, présfejek, tokozdfejek nem javithatdk.
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Uzemzavarok

Uzemzavar

A meghajtégép nem mikodik.

Oka

® A szénkefék elhasznalddtak (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A csatlakoz6vezeték meghibasodott (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Az akkumulator lemertilt, vagy meghibasodott (REMS akku-
mulatoros meghajtogépek).

® A meghajtogép meghibasodott.

Uzemzavar
A radialprésszerszam nem tudja elvégezni a préselést, a présfogd nem
zarodik teljesen.

Oka

® A meghajtogép tulmelegedett (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A szénkefék elhasznalddtak (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A csuszokupplung meghibasodott (REMS Power-Press E).

® Az akkumulator kimeriilt, vagy meghibasodott (REMS akku-
mulatoros meghajtogepek).

® A meghajtogép meghibasodott.

e Nem megfeleld présfogd hasznélata (préskontur, cséméret).

® A présfogo szorul, vagy meghibasodott.

Uzemzavar
A présfogo zarodasakor jelentés sorja keletkezik a préskopenyen.

Oka

® Sérlilt, vagy lehasznalt présfogd/préskontar

® Nem megfeleld présfogd hasznalata (préskontur, cséméret).

® Helytelendl 6sszeillesztett préskopeny, ¢sé és tamasztohiively.

Uzemzavar

Terheletlen présfogénal a préspofak ,A” és ,B” pontjai egymashoz ké-
pest eltolédtak (1. abra).

Oka

® A présfogot leejtették és a nyomorugd deformalodott.

Hibalehetdségek

A hibak elkeriilése végett, a présgéppel torténé munkavégzésnél figyelni
kell arra, hogy a présgép, és a présfogé kozott ne j6jjon létre olyan fes-
zilltség, mint amilyen a 9-es, és 11-es abran lathato.

Gyartoi garancia

A garancia ideje 12 honapot tesz ki az Uj termék elsé felhasznalojanak
torténd atadastol szamitva, legfeliebb azonban 24 hénapot a kereskedd-
nek tortént leszallitast kovetdleg. Az atadas idépontja az eredeti vasarla-
si bizonylatok bekiildésével igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a
vasarlas idépontjat és a termék megnevezését. Valamennyi, garancialis
idén belil fellépé mikddési rendellenesség, amely bizonyithatéan gyar-
tasi-, vagy anyaghibara vezethet vissza, térittsmentesen lesz kijavitva.
A hiba kijavitasaval a garancialis id6 nem hosszabbodik meg és nem
kezdddik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes lehasznalodasra, szaks-
zer(itlen, vagy gondatlan kezelésre, az lizemeltetési leiras figyelmen kiviil
hagyasara, nem megfeleld segédanyag hasznalatara, tilzottigénybe-vé-
telre, rendeltetésellenes hasznalatra, sajat, vagy idegen beavatkozaso-
kra, vagy mas olyan okokra vezethetd vissza, melyeket a REMS nem
vallal, a garancia ki van zarva.

Garancialis javitasokat csak az erre felhatalmazott szerzédéses REMS-
markaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkorlesznek figyelembe
véve, ha a terméket el6zetes beavatkozas nélkul és szét nem szerelt al-
lapot- ban juttatjék el egy felhatalmazott szerz6déses REMS-markaszer-
vizbe. A kicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

A felhasznalé torvényes jogai, kiildndsen a kereskeddvel szemben ta-
masztott kifogasokat illetéen valtozatlanok. A gyartéi garancia csak azo-
kra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvé-
giaban, vagy Svajcban vasaroltak.

Pri uporabi REMS-ovih stiskalnih kleS¢, stiskalnih glav in glav za Sirjenje pri
razliénih sistemih cevnih zvez, velja temu ustrezna REMS-ova prodajna
dokumentacija. V primerih, ko pri proizva-jalcih sistemskih komponent pride
do sprememb obstojeih komponent, ali ko se pojavijo na trgu njihove novi-
tete, je potrebno pri REMS-u preveriti moznost uporabe (Fax +49 7151 17
07-110). Pridrzujemo si pravico do sprememb in popravkov moznih napak.

Fig. 1-8 9 Roca; stikala

1 Kledte 10 Celjusti

2 Sornik drzala kles¢ 11 Kontura stiskanja

3 Pritisna letev 12 Sornik

4 Zaskocni zati¢ 13 Gumb povratnega teka

5 Pritisno vreteno 14 Stiskalne glave

6 Rocaj ohisja 15 Naprava za razsirjanje

7 RoCica za spreminjanje smeri 16 RazSirjevalna glava
vrtenja 17 RazSirjevalne Celjusti

8 Pritisno stikalo 18 RazSirjevalni trn

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje
naslednjih navodil, lahko vodijo do elektricnega udara, pozara in/ali lahko
povzrocijo tezke poskodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elektriéni apa-
rat* se nanasa na elektri¢na orodja, ki so prikljuéena na elektricno omreZje
s pomocjo prikljuénega kabla, na elektricna orodja gnana s pomocjo aku-
mulatorja (brez omreznega prikljuénega kabla), ter stroje in elektricne apa-
rate. Vse elektrine aparate uporabljajte skladno s predpisi o varstvu pri de-
lu in drugimi varnostnimi pravili.

TANAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte €isto in pospravljeno. Nered in slaba os-
vetlitev delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektri€ni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem
se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektri¢ni aparati povz-
ro¢ajo iskrenje, kar lahko povzro€i vZzig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Pri uporabi elektriénih aparatov naj bodo otroci in druge osebe od-
daljeni. Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad apa-
ratom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega aparata mora ustrezati vticnici. Vtica v
nobenem primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nika-
kr§nih adapterskih vti€ev skupaj z ozemljenimi elektri€nimi aparati.
Originalni vti¢i in ustrezne vtiénice zmanjSujejo rizik eventualnega elek-
tri¢nega udara. Ce je elektriéni aparat opremljen z za$Gitnim vodnikom,
se sme prikljuciti samo na vtinico z zaS€itnim kontaktom. Na gradbiscih,
v vlaZnem okolju ali na prostem, mora biti aparat prikljuéen na omreZje
samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (FI-stikalo).

b) Izogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe¢icami in
hladilniki. Nevarnost elektricnega udara je vecja, Ce je vase telo ozem-
lieno.

c) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. VVdor vode v aparat poveca ne-
varnost elektricnega udara.

d) Ne prenasSajte aparata s pomocjo kabla in ne obeSajte ga nanj. Ne
vlecite za kabel, ko Zelite iztakniti vti¢ iz vticnice. Kabel ¢uvajte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli. PoSkodovan ali pre-
pleten kabel povecuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo take
kabelske podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba dru-
gacnih podaljSkov povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektrinim aparatom opravlja-
jte s pametjo. Aparata ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vpli-
vom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi apa-
rata lahko vodi do poskodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna ocala.
Uporaba osebne zasCite, kot je maska za prah; zas¢itna obuteyv, ki ne drsi;
za$Citna Celada ali za$Cita sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
aparata, zmanjSuje nevarnost poskodb.

c) lzogibajte se nakljuénega vklopa. Preden vtaknete vtikac v vtinico
se prepricajte, ¢e je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenaSajte pri-
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kljuCenega aparata s prstom na sproZilcu, ker lahko to vodi do nezgode.
Ne premostite vklopnega stikala.

d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje. Orod-
je ali klju¢, ki se nahaja v vrte¢em se delu aparata, lahko povzroci po$-
kodbe. Nikoli ne posegajte v vrteCe se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen
polozaj telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih oblagil ali nakita.
Lase, obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna ob-
lacila, lase in nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge pri-
kljucke, se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuceni. Upo-
raba teh naprav zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektri€ne aparate naj uporablja samo priu¢eno osebje. V izobraze-
valne namene lahko aparat uporabljajo tudi mlaj$e osebe, ¢e so starejSe
od 16 let, ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektricnega aparata ne preobremenijujte. Pri vaSem delu uporabl-
jajte samo temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elekiricnega
aparata zagotavlja boljSe in varnejSe delo v nazivnem obmocju.

b) Ne uporabljajte elektricnega aparata, ki ima pokvarjeno stikalo. De-
lo z elektriCnim aparatom, katerega ni mo¢ vklopiti ali izklopiti je nevarno.
Aparat je potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vti¢nice preden se lotite nastavljanja aparata, men-
jave orodij ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanjSujejo
moznost nenadejanega vklopa.

d) ElektriCne aparate, ki niso v uporabi dobro cuvajte, Se zlasti pred
otroki. Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina upor-
abe in teh navodil niso prebrali. Elektricni aparati so nevarni, Ce jih upo-
rablja nepoucena oseba.

e) Elektricni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, e so vrtljivi de-
li prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako poskodovani, da je
funkcija elektrinega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo elek-
tricnega aparata, pustite da popravila poskodovanih delov opravi
kvalificirano osebje, oziroma avtorizirani REMS-ov servis. Mnogim
nesreCam botruje slabo vzdrzevanje elektricnih aparatov.

f) Rezilna orodja vzdrzujte €istain ostra. Skrbno negovanarezilna orodja
z ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na
ta nacin je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drZali z rokami.
Tako imate obe roki prosti za upravljanje z elektriénim aparatom.

h) Elektri€ne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot
je opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip apa-
rata posebej. Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno
ravnajte. Uporaba elektri¢nih aparatov za druge namene kakor je pred-
videno, lahko pripelje do nevarnih situacij. KakrSnekoli spremembe na
elektriénem aparatu, iz varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektricni aparat izkljucen, preden namestite
akumulator. Names¢anje akumulatorja na vkljuCen elektri¢ni aparat, lah-
ko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporoc¢a pro-
izvajalec. Za polnilec, ki je namenjen dolo€enemu tipu akumulatorja,
obstaja nevarnost pozara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih aku-
mulatorjev.

c¢) Velektri¢nih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, kiso zan-
je predvideni. Uporaba drugacnih akumulatorjev lahko vodi do poSkodb
ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, ko-
vancey, kljucev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predme-
tov, ki lahko povzroéijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kon-
taktih akumulatorja lahko povzroci pregoretje ali poZar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko€ine iz akumulatorja.
Izogibajte se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride te-
koc€ina v oci, poiscite tudi zdravniSsko pomo¢. Iztekajoca akumulator-
ska tekocina drazi kozo ali lahko povzroci opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice < 5°C/40°F ali 2
40°C/105°F se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki, temvec¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMS-
ovemu servisu oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokalne-
mu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vasega aparata prepustite samo kvalificiranemu strokov-
nemu osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost aparata.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte priklju¢no vrvico elektricnega aparata, zamen-
javo poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-ovem
servisu. Redno preverjajte tudi kabelske podaljSke in jih zamenjaj-
te, ¢e so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

® Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (npr. zacitna ocala).

® |zogibajte se nenormalni drzi telesa, ne sklanjajte se predalec.

® Pred menjavo stiskalnega oz. Sirilnega orodja iz el. omreZja, oz. odstranite
akumulator!

® Pogonski stroj razvija zelo veliko mo€ stiskanja, zato bodite pri delu po-
sebno previdni. Pri delu z njim naj bodo tretje osebe izven delovnega ob-
mocja.

® Med delom drzite pogonski stroj samo za ro¢aj ohisja (6) in rocaj stikala (9).
Ne posegajte v gibljive dele (obmodgje stiskanja in razsirjanja)!

® Radialno stiskalnico ne uporabljajte pri nezasko¢enem sorniku drzala &el-
justi (2). Nevarnost prelomal

® Radialno stiskalnico nastavljajte na fitinge vedno pravokotno na os cevi in
nikoli poSevno.

® Radialno stiskalnico ne pozZenite brez montiranih stiskalnih kleS¢. Postopek
stiskanja naj bo vedno samo z delovnim namenom in nikoli ,v prazno®. Brez
nasprotnega pritiska fitinga je aparat oz. so kleS¢e brez potrebe visoko ob-
remenjene.

® Pred uporabo kleS¢ drugih proizvajalcev preverite, ée ustrezajo temu stroju.
Preberite navodila proizvajalcev kles¢ in jih upostevaite.

® Aksialno stiskalnico uporabljajte samo s popolnoma nataknjenimi stiskal-
nimi glavami. Nevarnost pre-lomal

® Aksialno stiskalnico s stiskalnimi glavami nastavljajte na fitinge pravokotno
na os cevi in nikoli poSe-vno.

o Sirilne glave privijte na $irilno pripravo vedno do naslona.

® Poskodovane klesce, stiskalne glave in razSirjevalne glave ne popravijajte.
Nevarnost prelomal!

® Preberite in upostevajte navodila za vgradnjo in montaZo proizvajalcev po-
sameznih sistemov.

1. Tehniéni podatki
1.1. Stevilke artiklov

REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj 578000
REMS Akku-Press pogonski stroj 571000
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj 571001
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj 573001
REMS Ax-Press 40 pogonski stroj 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pogonski stroj 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS Oskrba z napetostjo 230 V 571535
Hitri polnilec 12-18 V 565220
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press E 570280
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press 570280
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press ACC 570280
PloCevinasti kovéek REMS Mini-Press ACC 575280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Press 571280
PloCevinasti kovéek REMS Ax-Press 15/40 573280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Ex-Press 573280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Delovno obmocje
REMS Mini-Press ACC
Radialna stiskalnica za izdelavo stiskanih zvez vseh
znanih sistemov stiskanja fitingov na jeklenih ceveh,
ceveh iz nerjavnega jekla, bakra, plastike in na
sestavljenih ceveh @10-40 mm

Radialne stiskalnice za izdelavo stiskanih zvez vseh
znanih sistemov stiskanja fitingov na jeklenih ceveh,



slv

slv
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

ceveh iz nerjavnega jekla, bakra, plastike in na
sestavljenih ceveh

Aksialne stiskalnice za izdelavo zvez stiskanja tulk
(sistemi pretiCnih pus) na ceveh iz nerjavnega jekla,
bakra, plastike, sestavljenih ceveh in Sirjenje

@ 10-76 (108) mm

plastiCnih in sestavljenih cevi @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E za Sirjenje

cevilobrocev sistema Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E za Sirjenje

PE-X-cevi sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Mo¢ potiska / Mo¢ stiskanja

Mo¢ potiska radialnih stiskalnic 32kN
Sila stiskanja radialnih stiskalnic 100 kN
Mo¢ potiska radialnih stiskalnic Mini 24 kN
Sila stiskanja radialnih stiskalnic Mini 70 kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektriéni podatki

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC za&gitna izolacija (73/23/EWG)

odprava motenj (89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =;2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Hitri polnilec (1h) vhod 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A

izhod 12-18V=;2,65A;50 W
Oskrba z napetostjo 230V vhod 230 V~; 50-60 Hz

izhod 12V=1,0A
Dimenzije
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290%85 mm
330x320%85 mm
293%248%80 mm

13,3"x11,4"x3,3”)
13"x12,6"%3,3”)
11,5"x9,8"x3,1")

—~ o~ o~ —~

REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)
Teza
REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg (961b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj brez akumul.  2,1kg (4,5 b)
REMS Akku-Press pogonski stroj brez akumul. 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj brez akumul.  4,3kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini pogonski stroj brez akumul. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pogonski stroj brez akumul. 32kg (7,01b)
REMS Akku 12V 0,7kg (1,51b)
Kles¢ (prerez) 18kg (3,91b)
Kle$¢ Mini (prerez) 12kg (2,61b)
Stiskalne glave (par, prerez) 0,27kg (0,6 Ib)
Razsirjevalne glave (prerez) 0,16kg (0,31b)
Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na delovnem mestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
NajpomembnejSe efektivne vrednosti pospeSevanja 2,5m/s?

Pred uporabo
Pri uporabi REMS-ovih stiskalnih kleS¢, stiskalnih glav in glav za Sirjenje

21,

2.2

23.

24,

pri razliénih sistemih cevnih zvez, velja temu ustrezna REMS-ova proda-
jna dokumentacija. V primerih, ko pri proizvajalcih sistemskih komponent
pride do sprememb obstojecih komponent, ali ko se pojavijo na trgu njiho-
ve novitete, je potrebno pri REMS-u preveriti moZnost uporabe (Fax +49
7151 17 07-110).

Elektricni priklop

Pred prikljucitvijo stroja ali polnilca na omreZje preverite, ¢e podatki o na-
petosti na tablici ustrezajo napetosti omrezja. Na gradbisc¢ih v vlaznem
okolju in na prostem pri podobnih okoli$€inah, mora biti aparat prikljucen
na omrezje samo preko zas¢itne naprave za 30 mA okvarnega toka (FI-
stikalo).

Akumulator, ki je dobavljen skupaj z REMS-ovim pogonskim strojem, ni
napolnjen, (ravno tako tudi rezervni akumulator). Pred prvo uporabo na-
polnite akumulator. V ta namen uporabite REMS-ov hitri polnilec (Art.-Nr.
565220). Ko je akumulator v polnilcu, utripa rde¢a kontrolna lu¢. Po ca. 1
uri neha utripati, kar pomeni, da je akumulator napolnjen. Akumulator do-
seZe polno kapaciteto Sele po veckratnih polnjenijih.

Montaza (menjava) kleS€ (1) pri radialnih stiskalnicah (Fig. 1)

Izvlecite vtika¢ iz vtiCnice oziroma snemite akumulator. Uporabljajte sa-
mo stiskalne kleS¢e specificnih kontur, katere ustrezajo vsakokratnemu
sistemu stiskanja fitingov. REMS-ove kleS¢e so oznacene tako, da ¢rke
oznacujejo sistem, Stevilke pa velikost. Preberite navodila za montaZo po-
sameznih proizvajalcevinjihupostevaijte. Nikoline opravijajte dela s kleSca-
mi, ki ne ustrezajo (neustrezna oblika ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali kleS¢e lahko poSkodovale.

Pogonski stroj polozite na mizo ali tla. Menjavo kleS¢ se opravi takrat, ko
se pritisno vreteno (5) nahaja v skrajnem vzvratnem polozZaju. V nas-
protnem primeru pritisnite pri stroju REMS Power-Press E, rocico za na-
stavljanje smeri vrtenja (7) na levo in stisnite pritisno stikalo (8), pri REMS
Power-Press in REMS Akku-Press pa drzite gumb povratnega teka (13)
tako dolgo pritisnjen, dokler se pritisno vreteno (5) ne povrne popolnoma
nazaj.

Odprite sornik drzala kleS¢ (2). V ta namen pritisnite zaskoCni zati€ (4), pri
tem potisne vzmet sornik drzala kleS¢ (2) navzven. Vstavite izbrane kles¢e
(1). Sornik drzala kleS¢ (2) potisnite naprej, doklerse zaskocni zatic (4) ne
zaskoci. Pri tem pritisno letev (3) pritisnite preko sormnika drzala kleS¢ na-
vzdol. Radialne stiskalnice ne smete pognati brez vstavijenih stiskalnih
kleS¢. Postopek stiskanja opravite samo z namenom, da napravite cev-
no zvezo. Stiskanje v prazno, brez nasprotnega pritiska, ki ga ustvarja od-
por obdelovanca (povezovalnega €lena), po nepotrebnem zelo obre-
menjuje stroj.

Nikoli ne stiskajte pri nezaskocenem sorniku drzala kleS¢ (2). Ne-
varnost preloma!

Montaza (menjava) stiskalnih glav (14) pri aksialnih stiskalnicah
(Fig. 6, 7)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo sistemsko ustrezne stiskalne
glave. REMS-ove stiskalne glave so oznacene tako, da ¢rke oznadujejo
sistem, Stevilke pa velikost. Preberite navodila za montazo posameznih
proizvajalcev in jih upostevajte. Nikoli ne opravljajte dela s stiskalnimi gla-
vami, ki ne ustrezajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali stiskalne glave lahko pos-
kodovale.

Izbrane stiskalne glave (14) vstavite do kraja, v nasprotnem primeru jih
zavrtite dokler se ne zaskocijo (krogelni zatik). Stiskalne glave in soje-
malno odprtino stiskalne naprave redno Cistite.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Snemite akumulator. Napravo za razSirjanje (15) (pribor) montirajte. Pri
tem oCistite stiCne ploskve, nataknite napravo za razsirjanje, oba cilin-
dri¢na vijaka Cvrsto privijte. RazSirjevalni trn (18) rahlo namastite. Izbra-
no razsirjevalno glavo privijte na napravo za razsirjanje do naslona. Upo-
rabljajte samo sistemsko ustrezne razsirjevaine glave. REMS-ove razSir-
jevalne glave so oznacene tako, da ¢rke oznacujejo sistem, Stevilke pa
velikost. Preberite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih
upostevaijte. Nikoli ne opravljajte dela s razsirjevalnimi glavami, kine ustre-
zajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze bi bile neuporab-
ne, poleg tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko poSkodovale.
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Ob tem pazite, da imajo pretiéne puse pri postopku Sirjenja zadosten raz-
mak od razSirjevalne glave, v nasprotnem primeru se lahko razsirjevalne
Celjusti (17) skrivijo ali celo pocijo.

Za stiskanje na ozkih mestih je napravo za razsirjanje mozno sneti.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E in REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo originalne razSirjevalne glave
Wirsbo Quick & Easy. Preberite navodila za montazo proizvajalca tega
sistema in jih upostevajte. Nikoli ne opravijajte dela s razsirjevalnimi gla-
vami, ki ne ustrezajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko
poskodovale. Razsirjevalni trn (18) rahlo namastite. Izbrano razsirjevalno
glavo privijte na napravo za razSirjanje do naslona. REMS-ove razSirje-
valne glave P in Cu niso namenjene za uporabo na akumulatorskem ra-
zSirjevalcu ceviREMS Akku-Ex-Press Mini Q & Ein REMS Akku-Ex-Press
Q & E in se jih zato ne sme uporabljati.

Uporaba

. Radialne stiskalnice (Fig. 1-5)

Po vsaki menjavi kleSC opravite najprej preizkus stiskanja na polozenem
povezovalnem ¢lenu. KleS€e se morajo popolnoma zapreti. Pri tem bo-
dite pozorni, da so po konCanem stiskanju, ¢eljusti (10) popolnoma zapr-
te in sicer na konicah (Fig. 1, pri “A”), ter tudi na viSini spojne vezi (Fig. 1,
pri “B”). Preizkusiti je potrebno tudi tesnjenje zveze (po ustreznih veljav-
nih predpisih, standardih ali smernicah).

Pred vsako uporabo je potrebno preveriti tudi nepoSkodovanost in obra-
bo kleS¢, Se posebno pa konture stiskanja (11), ter obeh éeljusti (10). Pos-
kodovanih in obrabljenih kleS¢ ne smete uporabljati, ker bi bile cevne zve-
ze lahko netesne, le-to pa bi lahko povzrocilo nesreco.

Ce nastaja pri zapiranju kle$¢ opazen greben na pusi oz. tulki, spoj ni
dober, oziroma je lahko netesen (glej 5. motnje).

3.1.1. Potek dela

Z roko stisnite kleSCe (1) tako, da jih lahko potisnete preko fitinga. Aparat
s kleSCami nastavite na fiting pravokotno. KleSCe spustite tako, da obja-
mejo fiting. Stroj primite za rocaj ohisja (6) in rocaj stikala (9).

Pri REMS Power-Press E potisnite ro¢ico za nastavljanje smeri vrtenja
(7) v desno (tek naprej) in stisnite pritisno stikalo (8). Stikalo (8) drZite stis-
njeno dokler stiskanje ni konCano oziroma dokler niso kle3¢e zaprte. Na-
to potisnite rocico (7) na levo (povratni tek) in vklopite stikalo (8) dokler se
pritisno vreteno po-polnoma ne vrne nazaj in se aktivira drsna sklopka.
Drsne sklopke ne obremenijujte po nepotrebnem.

Pri stroju REMS Power-Press in REMS Akku-Press pritisno stikalo (8)
drzite pritisnjeno dokler niso kleSCe popolnoma zaprte. Le-to zaznate na
podlagi akusti¢nega signala (poka). Povratno rocico (10) pritiskajte toliko
Casa dokler se ni pritisno vreteno (5) vmilo popolnoma nazaj.

Pri REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC in REMS Power-
Press ACC pritisno stikalo (8) drZite pritisnjeno dokler niso kleS¢e popol-
noma zaprte. Po kon¢anem stiskanju se stroj vklopi avtomatsko v povratni
tek (prisilni tek).

KleSce stisnite z rokami skupaj tako da jih lahko snamete iz fitinga.

3.1.2. Funkcijska varnost

Pri REMS Power-Press E se postopek stiskanja konca s sprostitvijo pri-
tisnega stikala (8). Za mehansko varovanje stroja sluzi v obeh koncnih
polozajih pritisnega vretena, dodatna varnostna sklopka.

REMS Power-Press in REMS Akku-Press kon&a postopek stiskanja av-
tomatsko ob akustiénem signalu (poku). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC in REMS Power-Press ACC konca postopek stiskanja
avtomatsko ob akusti¢nem signalu (poku) in se vme avtomatsko nazaj
(prisilni tek).

Pomembno: Samo pri popolnoma zaprtih kleS¢ah nastane neopo-
rec¢na zveza. Pri tem bodite pozorni, da so po kon¢anem stiskanju,
Celjusti (10) popolnoma zaprte in sicer na konicah (Fig. 1, pri “A”),
ter tudi na visini spojne vezi (Fig. 1, pri “B”). Ce nastaja pri zapiranju
kles¢ opazen greben na pusi oz. tulki, spoj ni dober, oziroma je lah-
ko netesen (glej 5. Motnje).

3.1.3. Varnost pri delu

Zaradi vecje varnosti pri delu je stroj opremljen z varnostnim stikalom. Le

3.2,

to omogoca, da stroj zaustavimo v trenutku ob vsakem Casu, Se poseb-
no seveda v primeru nevarnosti. Stroj lahko vedno in ob vsakem poloZa-
ju vretena, preklopimo na povratno delovanje (vzvratno smer).

Aksialne stiskalnice (Fig. 6, 7)

3.2.1. Stiskanje z REMS Ax-Press 15 in Ax-Press 40

Predhodno montirano cevno zvezo pretiénih pus vstavimo v stiskalno gla-
vo (14) in jo pritisnemo vanjo (14). Pritisno stikalo (8) rahlo pritisnemo ta-
ko, da se stiskalna glava pribliza do naslona pus. Nevarnost poskodbe!
Nikoli ne posegaijte v obmocje premikajocih se glav! Stroj drzite za rocaj
ohi$ja (6) in ro¢aj stikala (9), pritisno stikalo (8) drzite pritisnjeno tako dol-
go, da se pusa natisne na zvezo spojnika. To je razvidno tudi na podiagi
akusti¢nega signala (poka). Pritisnite gumb povratnega teka (13), dokler
se stiskalna glava (14) ne povrne popolnoma nazaj.

Pri sistemu preti¢nih pus IV so potrebne razli¢ne stiskalne glave za po-
samezne velikosti cevi. Preberite navodila za montazo posameznih pro-
izvajalcev in jih upoStevaijte.

Pri sistemu preticnih pus RV je potrebno stiskanje opraviti v dveh kora-
kih. To pomeni, da je najprej potrebno stiskalno glavo vstaviti na vedji raz-
mak, pred drugim kon€nim stiskom pa je potrebno glavo zasukati za 180°
in jo s tem nastaviti na ozji razmak. Preberite navodila za montaZo posa-
meznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

3.2.2. Razsirjanje z REMS Ax-Press 15

3.3.

4,

441.

Puso potisnite preko cevi, razSirjevalno glavo pa vstavite do naslona v cev
in stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ob tem pazite, da imajo pre-
ti€ne puse pri postopku Sirjenja zadosten razmak od razSirjevalne glave,
v nasprotnem primeru se lahko razSirjevalne Celjusti (17) skrivijo ali celo
pocijo. Pritisno stikalo (8) drZite pritisnjeno tako dolgo, dokler cev ni ra-
z8irjena. To je razvidno tudi na podlagi akusti¢nega signala (poka). Pri-
tisnite gumb povratnega teka (13), dokler se razsirjevalna glava (16) ne
povrne popolnoma nazaj. Eventualno veckrat ponovite Sirjenje. Preberi-
te navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Preberite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih upoSte-
vajte. Q & E obro€ ustrezne velikosti potisnite na cev. RazSirjevalno gla-
vo vstavite v cev in stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ko je ra-
zSirjevalna glava odprta, se stroj avtomatsko vklopi v povratni tek, glava
pa se ponovno zapre. Stikalo (8) drzite Se naprej pritisnjeno tako, da stroj
deluje Se naprej. Postopek Sirjenja ponavljajte dokler razsirjevalne ¢elju-
sti (17) ne doseZejo naslona v cevi. Preberite navodila za montazo po-
sameznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

Vzdrzevanje

Pomembno! Ne glede na navedeno vzdrzevanije, pa je potrebno najmanj
enkrat letno dostaviti REMS-ov pogonski stroj z vsemi orodii (p.e. stis-
kalne kleSCe in glave, ter razsirjevalne glave) na REMS-ov avtorizirani ser-
vis v pregled delovanja.

Negovanje
Pred vzdrzevalnimi deli izvlecite vti€ iz omrezja, oziroma odstranite aku-
mulator!

Klesce, stiskalne glave in razSirjevalne glave, Se zlasti pa njihova soje-
malna mesta vzdrZujte v Cistem stanju. Zelo onesnaZene kovinske dele
oCistite s terpentinom, ki 8Citi tudi pred rjo.

Plasticne dele (p.e. ohisja, akumulator) oistite z blago milnico in vlazno
cunjo. Ne uporabljajte obi¢ajnih kuhinjskih Cistil. Le-ta namre¢ vsebujejo
preve¢ kemikalij, ki lahko poSkodujejo plasticne dele. VV nobenem prime-
ru ne uporabljajte bencina, terpentina, razredcil ali drugih podobnih sred-
stev za CiSCenje plasticnih delov.

Ob tem Se zlasti pazite, da ne pride tekoCina v notranjost elektriénih apa-
ratov. Elektriénih strojev nikoli ne potapljajte v tekocino.

4.1.1. Stiskalne klesce

Stiskalnim kleS¢am redno preverjajte njihovo gibljivost. V nasprotnem pri-
meru jih o€istite, sornik (12), ter Celjusti premaZzite z oljem. KleS¢ ne od-
montirajte! Odstranite obloge in stiskalne konture (11). Funkcionalno stan-
je vseh kleS¢ redno preverjajte s poskusnim stiskanjem obdelovancev. Po
kon€anem stiskanju morajo biti Eeljusti (10) popolnoma zaprte in sicer na
konicah (Fig. 1, pri “A”), ter tudi na viSini spojne vezi (Fig. 1, pri “B”). Pos-
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kodovanih ali izrabljenih kleS¢ ne uporabljajte ve€. V dvomljivih primerih
dostavite stroj skupaj z vsemi kleS¢ami avtoriziranemu REMS-ovemu ser-
visu v pregled.

4.1.2. Radialne stiskalnice

Sojemalna mesta vzdrzZujte Eista, posebno pa pritisno vreteno (5) in sor-
nik drzala kle$¢ (2) redno Cistite in maZzite s strojnim oljem. Stroj preiz-
kuSajte redno tako, da opravite poskusno stiskanje z najvecjimi pusa-
mi. Ce se pri tem kled&e popolnoma zaprejo, je funkcijska varnost stro-
ja zagotovljena.

REMS Mini-Press ACC in REMS Akku-Press ACC je opremljen z ser-
visno elektroniko. Po ca. 10.000 stiskih pri¢ne utripati dioda na rocaju sti-
kala. Takrat je nujno potrebno opraviti pregled. Le-tega mora opraviti
REMS-ov avtorizirani servis.

4.1.3. Axialne stiskalnice

Stiskalne glave (14) in sojemalne odprtine na stiskalni napravi vzdrzujte
Ciste. Ravno tako tudi razSirjevalne glave (16) in razsirjevalni tm (18). Od
Casa do Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

5.3.

Razsirjevalne glave (16) in razSirjevalni trn (18) vzdrzujte Ciste. Od €asa
do Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

Pregled/vzdrzevanje

Pred popravilom ali pred vzdrzevalnimi deli je potrebno izvledi vti¢ iz om-
reZja oziroma sneti akumulator. Ta dela sme opravijati samo strokovno
osebje.

Po ca. 10.000 stiskih/Sirjenjih, sicer pa enkrat letno, je potrebno opraviti
pregled stiskalnega in razSirjeval-nega pribora dostaviti REMS servisu v
pregled in popravilo.

Prenos stroja REMS Power-Press E ne potrebuje nikakrSnega servisi-
ranja. Mehanizem prenosa se vrti v polnjenju trajne masti, zato ni pot-
rebno nikakrSno mazanje. Motor REMS Power-Press E, REMS Power-
Press in REMS Power-Press ACC ima oglene S¢etke. Te so podvrZene
obrabi, zato jih je potrebno ob&asno zamenjati. Uporabljajte samo ori-
ginalne REMS Power-Press ogliene S¢etke. REMS-ov akumulatorski stroj
deluje elektrohidravlji€no. Pri zmanjSani moci ali pomanjkanju olja je pot-
rebno stroj dostaviti REMS servisu v pregled in popravilo.

PoSkodovane ali izrabljene kleSce, stiskalne glave, ter razsirjevalne gla-
ve, se ne sme popravljati.

Motnje

. Motnja

Stroj ne deluje.

Vzrok
® QObrabljene oglene $¢etke (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Defekten prikljuéni kabel (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).
® Stroj v okvari.

Motnja
Radialna stiskalnica ne dokonca stiskanja. KleS¢e se ne zaprejo
popolnoma.

Vzrok
® Stroj je pregret (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® QObrabliene oglene S¢etke (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Defektna sklopka (REMS Power-Press E).
Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).
Stroj v okvari.
Napacne kleS¢e (neustrezna kontura ali velikost).
Okvarjene oz. tezko gibljive klesce.

Motnja

Pri zapiranju kle3¢ nastaja na puSah opazen greben.
Vzrok

® Poskodovane ali izrabliene kleS¢e/kontura.

® Napacne kleS¢e (neustrezna kontura ali velikost).
® Nepravilna naravnanost stiskalnih pus, cevi in tulk.

5.4.

5.5.

Motnja

Celjusti se zapirajo pri neobremenjenih kled&ah pri “A” in “B” (Fig. 1).
Vzrok

® KleSCe so padle na tla, skrivljiena vzmet.

Primeri poSkodovanja

Da se izognemo poskodovanj radialne stiskalnice moramo paziti na to da
v pozicijah v katere se lahko pride med delom, a primeri keteri so prika-
zani na sl. 9 do 11, ne pride do napenjanja med kleS¢am za stiskanje,
fitinga in pogonskega stroja.

Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najved pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so da-
tum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovijene
okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezplacno. Garanci-
jska doba se z odpravijanjem napak niti ne podalj$a niti ne obnovi. Sko-
da, ki bi nastala zaradi obi¢ajne iztroScnosti, nestrokovnega ravnanja ali
uporabe, nepazljivosti, oziroma neupostevanja navodil za uporabo, upo-
rabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih obremenitev, nesmi-
selne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogoyv, ki jih REMS ne
priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi poo-
blas¢eni servisi. Reklamacije se priznajo, Ce se aparat dostavi avtorizira-
nemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju. Za-
menjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

StroSki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo
nedotaknjene. Ta garancija proizvajalcg velja samo za nove proizvode, ki
se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.
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Za primjenu REMS-ovih klijesta za stiskanje, REMS-ovih glava za stiskan-
je i REMS-ovih glava za proSirivanje namijenjenih za razli¢ite sisteme spa-
janja cijevi vrijede trenutno vaZec¢i REMS-ovi uvjeti (podloge) za prodaju.
Ukoliko proizvodac sistema za spajanje cijevi promijeni postojece ili na trzis-
te stavi nove komponente svojih sistema, potrebno je da se o njihovom ak-
tualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).
Zadrzavamo pravo izmjena i ispravaka pogreSaka.

SI.1-8 9 Rukohvat sa sklopkom

1 KlijeSta za stiskanje 10 Celjusti za stiskanje

2 Svornjak drzala klijesta 11 Kontura stiskanja

3 Tlagna letvica 12 Svornjak

4 ZaskocCni zatik 13 Tipka povratnog hoda

5  Pritisni valjCici 14 Glave za stiskanje

6 Rucka kucista 15 Naprava za proSirivanje

7 Polugica za promjenu 16 Glava za proSirivanje
smjera vrtnje 17 Celjusti za prosirivanje

8 Pritisna sklopka 18 Trn za proSirivanje

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je procitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti
dio elektriénog udara, ili pak izbijanja pozara ifili teSkih ozljeda. U daljnjem
tekstu koristeni izraz ,elektricni uredaj” odnosi se na elektritne alate pogon-
jene strujom iz elektriéne mreZe (s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na aku-
mulatorske elektricne alate (bez kabela za priklju¢ak na mrezu), kao i na
strojeve i druge elektriéne uredaje/aparate. Elektriéni uredaj koristite samo
u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s opéim sigurnosnim propisima i
propisima za sprje¢avanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO
MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i €istim. Nered i
nedovoljna osvijetljenost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode
na radu.

b) S elektriénim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opas-
nost od eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i
plinovi ili zapaljive praskaste tvari. Elektriéni uredaji generiraju iskre
koje mogu izazvati zapaljenje praha ili para.

c) Tijekom koriStenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe na
sigurnoj udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka
ili mjesta rada moZe se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektriénog uredaja u struju mora odgovarati
utiénici. Ni u kojem slucaju utikac se ne smije mijenjati ili prila-
godavati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno
s elektriénim uredajem koji ima zastitno uzemljenje. Originalni, neiz-
mijenjeni utikaci i odgovarajuce utiCnice smanjuju rizik elektricnog udara.
Ako je elektri¢ni uredaj opremljen zastitnim vodi¢em smije ga se prikljuciti
samo na uzemljenu utinicu. Na gradilidtima, u vlaznim uvjetima, na ot-
vorenom ili na slinim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom
iz mreZe smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke (FI-sklop-
ke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi,
ogrjevnih tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno po-
stoji poviSeni rizik od elektricnog udara.

c) Elektricni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisu-
je rizik elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za nosen-
je i vieSanje uredaja, ili pak za izvlacenje utikaca iz uti¢nice. Zastiti-
te kabel od vrucine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih)
dijelova uredaja. OSteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektri¢-
nog udara.

e) Kad elektriénim uredajem radite na otvorenom koristite samo pro-
duzni kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena pro-
duznog kabela prikladnog za rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog
udara.

C) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono sto radite, radu s elektriénim uredajem
pristupajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste umorni ili

pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nes-
motrenosti i nepaznje pri koriStenju uredaja moze izazvati ozbiljne ozlje-
de.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastit-
ne naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne mas-
ke za disanje, zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrstii na€inu primje-
ne elektricnog uredaja, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no uklju¢ivanje uredaja. Prije nego li utikac ur-
edaja ukljucite u uti€nicu uvjerite se da je sklopka uredaja u is-
kljuéenom polozaju (“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektri¢nog ure-
daja drZite prst na sklopki, ili pak ako uredaj s uklju¢enom sklopkom pri-
kljuCite na mrezu, moze do¢i do nezgode. Pritisnu sklopku nikad ne
premo&cuijte.

d) Uklonite alate za pode$avanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego
li elektriéni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u ro-
tiraju¢em dijelu uredaja, mogu prouzroéiti ozljedivanje. Nikada ne do-
dirujte pokretne (rotirajuce) dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj
pri radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nac¢in moze-
te imati bolju kontrolu nad uredajem u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili na-
kit. Drzite kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih, rotirajucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi ur-
edaja ili izratka mogu zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje
prasine, uvjerite se da su stvarno prikljuéeni i da se koriste naispra-
van nacin. Koristenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektri¢ni uredaj na koriStenje samo osoblju obuéenom
za rukovanje njime. Mladez smije rukovati uredajem samo ako je stari-
ja od 16 godina, ako im sluzi u svrhu $kolovanja (obucavanja) te ako se
to rukovanje obavlja pod nadzorom stru¢ne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektri¢ni uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte
elektriéni uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elektri¢nim
uredajem koji odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova op-
tere¢enja, radit Cete brZe i sigurnije.

b) Ne koristite elektri¢ni uredaj ¢ija je sklopka neispravna. Elektricni ur-
edaj Cija se sklopka/prekidac vise ne da ukljuciti ili iskljuciti je opasan te
ga se mora popraviti.

c) lzvucite utikac iz utiénice prije nego $to pristupite podesavanju ur-
edaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego $to uredaj sklonite na
stranu. Ove mjere predostroZnosti sprie¢avaju nehoti¢no uklju¢ivanje i
pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektri¢ne uredaje €uvajte izvan dohvata djece. Ne do-
pustite koristenje elektriénog uredaja osobama koje s nac¢inom ko-
ritenja nisu upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni ur-
edaji su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektricnom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcionira-
ju li pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju,
te da nisu slomljeni ili tako o$teceni da to moze utjecati na isprav-
no funkcioniranje uredaja. OStecene dijelove elektriénog uredaja pri-
je njegove uporabe dajte popraviti stru¢nim osobamaiili pak u ovlas-
teni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok lezZi u slabom
ili nedovoljnom odrZavanju elektricnih alata.

f) Rezne alate drzite o$trimai istima. Brizno odrzavanirezni alati s o$trim
rubovima manije i rjede zapinju, te ih je lak3e voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za uévrscivanje izratka koristite stezne na-
prave ili Skripac. Time ga se drzi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam
obje ruke slobodne za rad s elektri¢nim uredajem.

h) Koristite elektri¢ni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim upu-
tama i na naéin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja.
Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate po-
duzeti. Uporaba elektriénog uredaja za primjene za koje nije predviden
moze dovesti do opasnih situacija. Nikakva svojevoljna promjena na elek-
triénom uredaju iz sigurnosnih razloga nije dopustena.

E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektriéni
uredaj iskljuéen. Stavljanje akumulatora u elektri¢ni uredaj koji je uklju¢en
moZze izazvati nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje
preporucuju proizvodaci uredaja. Kod punja¢a koji su prikladni za odre-
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denu vrstu akumulatora postoji opasnost od pozara ako ih se koristi za REMS Ax-Press 40 pogonski stroj 573005
punjenje drugih vrsta akumulatora. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pogonski stroj 575002
c) U elektricnom uredaju koristite samo akumulatore koji su previde- REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575001
ni za te uredaje. Koristenjem drugih akumulatora moze doéi do ozljeda REMS Akku 12V 571510
ili do pozara. REMS Opskrbljiva¢ napona 230 V 571535
d) Nekoristene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kova- Brzi punja¢ 12-18 V 565220
nica, kljuceva, avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Power-Press E 570280
bi mogli izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga Sanduk od ¢€eliénog lima za REMS Power-Press 570280
mogle bi biti opekline ili vatra. Sanduk od ¢eli€nog lima za REMS Power-Press ACC 570280
e) Kod nepravilnog koristenjaakumulatoramoze do¢ido curenjatekucine Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Mini-Press ACC 575280
iz akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom tekué¢inom. Ako do kon- Sanduk od ¢€eli€nog lima za REMS Akku-Press 571280
takta sluc¢ajno dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li te- Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Ax-Press 15/40 573280
kuc¢ina u o€i, razmotrite potrebu dodatne lije¢nicke pomo¢i. Tekuci- Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Akku-Ex-Press 573280
na koje iscuri iz akumulatora moZe izazvati nadrazaj koZe i opekline. Sanduk od €eli€nog lima za REMS Akku-Ex-Press Mini 575280

f) Pri temperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoline
< 5°C/40°F ili 2 40°C/105°F akumulator/punjaé se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi¢ni kuéni
(komunalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili
pak u ovlasteno komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem ot-
pada.

F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite struénjacima, uz
primjenu iskljucivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin
osigurati zadrZavanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) d) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u sluc¢aju oste-
¢enja dajte strucnjaku ili ovlaStenom REMS-ovom servisu da ga po-
pravi ili zamijeni novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga
zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

® Koristite sredstva osobne zastite na radu (npr. zastitne naocale).

® |zbjegavajte neprirodan poloZaj tijela, ne naginjite se predaleko naprijed.

® Prije zamjene alata za stiskanje odn. proSirivanje izvucite utika¢ iz utinice,
odn. izvadite akumulator!

® Pogonski strojevi razvijaju vrlo visoku silu stiskanja. Zato treba biti poseb-
no oprezan. Osigurajte da tijekom rada tre¢e osobe budu izvan radnog po-
drudja.

® Pogonske strojeve tijekom rada treba drzati ¢vrsto, ali samo za rucku kuéista
(6) i za rukohvat sa sklopkom (9). Nikako ne hvatajte stroj za pokretne di-
jelove (sklop za stiskanje, sklop za prosirivanje).

® Radijalnim presama se ne smije raditi ako nije zabravljen svornjak drzala
klijesta (2). Opasnost loma!

o Radijalne prese s klijestima za stiskanje postavite na fitinge uvijek okomito
na os cijevi, a nikada pod kutem tj. ukoso.

® Radijalne prese ne pokrecite bez postavljenih klijesta za stiskanje. Postu-
pak stiskanja provodite samo s ciliem izrade Zeljenog spoja, nikako ne u
prazno. Bez protutlaka fitinga pogonski ¢e stroj, odnosno klijesta za stis-
kanje, biti bespotrebno visoko optereceni.

® Prije uporabe KlijeSta za stiskanje drugih proizvodaca provjerite odgovara-
juli stroju s kojim radite. Procitajte pogonske upute proizvodaca klijesta za
stiskanje i postupajte u skladu s njima.

® Aksijalne prese rabite samo s potpuno utaknutim glavama za stiskanje.
Opasnost lomal

® Aksijalne prese s glavama za stiskanje postavite na fitinge uvijek okomito
na os cijevi, a nikada pod kutem, tj. ukoso.

® Glave za prosirivanje navijte dokraja (do grani¢nika) na napravu za prosi-
rivanje.

® Ostecena klijesta za stiskanje, glave za stiskanje i glave za proSirivanje ne
popravljajte. Opasnost loma!

® Procitajte upute za ugradnju i montazu koje izdaju proizvodaci pojedinih si-
stema, te postupajte u skladu s njima.

1. Tehnicki podaci

1.1. Kataloski brojevi artikala

REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj 578000
REMS Akku-Press pogonski stroj 571000
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj 571001
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj 573001

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Radno podrucje

REMS Mini-Press ACC

Radijalna presa za izradu press-fitinga (spojeva stiskanjem)

svih poznatih press-sistema na Celi¢nim cijevima,

cijevima od nehrdajuéeg Celika, bakra, plastike,

kao i kombi (viSeslojnim) cijevima @ 10-40 mm
Radijalne prese za izradu press-fitinga (spojeva stiskanjem)

svih poznatih press-sistema na ¢eliénim cijevima,
cijevima od nehrdajuceg Celika, bakra, plastike,
kao i kombi (viSeslojnim) cijevima @10-76 (108) mm
Aksijalne prese za izradu spojeva stiskanjem aksijalnih

fitinga (spojeva s kliznim aksijalnim prstenovima) na

cijevima od nehrdajuéeg Celika, bakra, plastike,

kao i kombi (viseslojnim) cijevima, te za proSirivanje

plasticnih cijevi i kombi (videslojnih) cijevi @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E za proSirivanje

cijevi i prstenova sistema Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E za proSirivanje

PE-X-cijevi sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Potisna sila / sila stiskanja

Potisna sila radijalnih presa 32 kN
Sila stiskanja radijalnih presa 100 kN
Potisna sila radijalnih presa Mini 24 kN
Sila stiskanja radijalnih presa Mini 70 kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektri¢ni podaci

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC zastitna izolacija (73/23/EWG)

zaStita od iskrenja (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

Brzi punjac (1h) Ulaz 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Izlaz  12-18V==;2,65A; 50 W
Opskrbljiva¢ napona Ulaz 230 V~; 50-60 Hz
230V lzZlaz 12V=10A
Dimenzije
REMS Power-Press E 430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

288x260x80 mm (11,3°x10,2’x3,1")

338x290x85 mm (13,3'x11,4’x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300x290x85 mm (11,8’x12,6’x3,3")

Tezine

REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg (961b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 4,6kg (10,01b)
REMS Akku-Press pogonski stroj bez akumul. 45kg (9,81b)
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1.7.

1.8.

2.1.

2.2,

REMS Mini-Press ACC pogonski stroj bez akumul. ~ 2,1kg (4,51b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj bez akumul. 43kg (9,41b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pogonski stroj bez akumul. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pogonski stroj bez akumul. 32kg (7,01b)
REMS Akku (akumulatorski) 12 V 0,7kg (1,51b)
Klijesta za stiskanje (prosjecno) 1,8kg (3,91b)
Klijesta za stiskanje Mini (prosjecno) 12kg (2,61b)
Glave za stiskanje (par, prosjecno) 0,27kg (0,61b)
Glava za prosirivanje (prosjecno) 0,16kg (0,31b)
Informacije o buci
Emisija buke na radnom mjestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja 2,5 m/s2
Pustanje u rad

Za uporabu REMS-ovih klijesta za stiskanje, REMS-ovih glava za stis-
kanje i REMS-ovih glava za proSirivanje za razlicite sisteme spajanja ci-
jevi vrijedi u to vrijeme vaze¢a REMS-ova prodajna dokumentacija. Uko-
liko proizvodac sistema promijeni neke njegove komponente ili na trziste
uvede nove, nuzno je potrebno da se o aktualnom stanju primjene raspi-
tate u tvornici REMS (Fax: +49 7151 17 07-110).

Prikljucak na struju

Pazite na napon mreZe! Prije prikljuéenja pogonskog stroja, odnosno br-
zog punjaca, provjerite da li napon naveden na natpisnoj ploCici uredaja
odgovara naponu mreze. Na gradilidtima, u vliaznim uvjetima, na otvore-
nom il na sliénim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom iz
mreZe smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke (FI-sklopke).

Akumulatori koji se isporuéuju s REMS-ovim pogonskim strojevima, kao
i zamjenski akumulatori, isporuCuju se nenapunjeni. Prije prve uporabe
uredaja napunite akumulator. Za punjenje koristite REMS-ov brzi punja¢
(art.br. 565220). Kad akumulator ukljucite u brzi punja¢, crvena kontrolna
zaruljica Zmiga. Nakon cca 1 sat Zaruljica poCinje stalno svijetliti, Sto znaCi
da je akumulator napunjen. Svoj puni kapacitet akumulator postize tek
nakon viSe punjenja.

Montaza (zamjena) klijeSta za stiskanje (1) kod radijalnih presa

(sl. 1)

lzvucite utika€ iz mrezne uti¢nice, odnosno skinite akumulator. Koristite
samo klijeSta za stiskanje s konturom karakteristiénom za doti¢ni sistem
spajanja stiskanjem. REMS-ova klijesta za stiskanje oznacavaju se slo-
vima (za oznaku konture) i brojkom (za oznaku veli€ine). Upute proiz-
vodaca sistema za ugradnju i montaZu potrebno je obavezo pro€itati i u
skladu s njima postupati. Za stiskanje se nikako ne smije koristiti neod-
govarajuca klijesta za stiskanje (4. klijeSta neodgovarajuce konture ili ve-
li¢ine). Stisnuti spoj mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do oS-
tecenja stroja, kao i klijesta za stiskanje.

Pogonski stroj se preporucuje postaviti na stol il poleci na pod. Montazu
(zamjenu) klijesta za stiskanje moguce je obaviti samo kad su pritisni valj-
€ici (5) povuceni potpuno unazad. U slu¢aju REMS Power-Pressa E po-
lugicu za promjenu smiera vrtnje (7) potisnuti ulijevo te pritisnuti sklopku
(8), dok kod REMS Power-Pressa i REMS Akku-Pressa treba tipku po-

sasvim ne povuku unazad.

Otvorite svornjak drzala klijesta (2). U tu svrhu pritisnite zaskoCni zatik (4),
te ¢e svornjak (2) pod djelovanjem opruge iskociti. Postavite izabrana kli-
jesta za stiskanje (1). Svornjak (2) potisnite prema naprijed dok zatik (4)
ne zaskodi u poloZaj kojim blokira svornjak. Pritom tlaénu letvicu (3) pri-
tisnite prema dolje, izravno preko svornjaka drzala klijeSta. Radijalne pre-
se se ne smije pokrenuti bez da su postavijena klijesta za stiskanje. Po-
stupak stiskanja provedite samo s namjerom da napravite spoj cijevi. Bez
protutlaka kojeg stvara spojni element (press-fiting), {j. stiskanjem u praz-
no, dolazi nepotrebno do visokog opterecenja pogonskog stroja, odnos-
no klijesta za stiskanje.

23.

24.

25.

Nikad ne provodite stiskanje ako svornjak drzala klijesta (2) nije blo-
kiran zasko¢nim zatikom. Postoji opasnost loma!

Montaza (zamjena) glava za stiskanje (1) kod aksijalnih presa

(sl. 6,7)

Skinite akumulator. Koristite samo glave za stiskanje karakteristicne za
doticni sistem spajanja stiskanjem. REMS-ove glave za stiskanje oznaca-
vaju se slovima —za oznaku sistema aksijalnih fitinga (spojnica) i brojkom
—za oznaku veli¢ine. Upute proizvodaca sistema za ugradnju i montazu
potrebno je obavezno procitati i u skladu s njima postupati. Za stiskanje
se nikako ne smije koristiti neodgovarajuce glave za stiskanje, tj. glave
neodgovarajucegoblikaili veli¢ine aksijalnih fitinga (spojnica). Stisnuti spoj
mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do oStecenja stroja, kao i gla-
va za stiskanje.

Odabrane glave za stiskanje (14) potpuno utaknite, odnosno po potrebi i
zakrenite sve dok se ne blokiraju (zaskoénom kuglicom). Glave za stis-
kanje kao i prihvatne otvore na napravi za stiskanje treba drzati istima.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod

REMS Ax-Pressa 15 (sl. 6)

Skinite akumulator. Montirajte napravu za prosirivanje (15) — (pribor). Pri-
tom oCistite spojne povrSine, postavite napravu za prosirivanje, te vrsto
pritegnite oba cilindri¢na vijka. Trn za proSirivanje (18) malo namazite
masc¢u. Odabranu glavu za proSirivanje navijte do kraja (do grani¢nika)
na napravu za prosirivanje. Koristite samo glave za proSirivanje karakte-
ristiCne za doticni sistem spajanja stiskanjem. REMS-ove glave za proSi-
rivanje oznaCavaju se slovima — za oznaku aksijalnih fitinga (spojnica) i
brojkom — za oznaku veli€ine. Upute za ugradnju i montazu koje izdaje
proizvodac sistema potrebno je obavezno progitati i u skladu s njima po-
stupati. Za prosirivanje se nikako ne smije koristiti neodgovarajuce glave
za proSirivanje (aksijalne prstenove neodgovarajuceg sistemaiili velicine).
Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi doéi i do oste¢enja stroja, kao
i glava za proSirivanje.

Pazite pritom da pri postupku prosirivanja aksijalni prsten (tuljak) bude na
dovoljnom razmaku od glave za proSirivanje, jer bi u suprotnom moglo
doci do iskrivljenja (savijanja) Celjusti za prosirivanje (17) ili do njihovog
loma.

Za stiskanje na uskim mjestima moguce je skinuti napravu za proSirivanje.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod REMS Akku-Ex-
Pressa Mini Q & E i REMS Akku-Ex-Pressa Q & E (sl. 8)

Skinite akumulator. Koristite samo originalne glave za proSirivanje Wirs-
bo Quick & Easy. Upute za ugradnju i montazu koje izdaje proizvodac si-
stema potrebno je obavezno procitatii u skladu s njima postupati. Za prosi-
rivanje se nikako ne smiju koristiti neodgovarajuce glave za proSirivanje
(sistem, veli€ina). Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi docii do 0s-
teCenja stroja, kao i glava za proSirivanje. Trn za proSirivanje (18) malo
namazite masc¢u. Odabranu glavu za proSirivanje navijte do kraja (do gra-
ni¢nika) na napravu za proSirivanje. REMS-ove glave za proSirivanje P i
Cu ne odgovaraju akumulatorskom proSirivaCu cijevi REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E i REMS Akku-Ex-Press Q & E, te ih se zato ne smije
upotrebljavati.

Rad presa

. Radijalne prese (sl. 1 do 5)

Prije svake uporabe prese potrebno je provesti probno stiskanje s posta-
vljenim press-fitingom (spojnicom) koriste¢i pogonski stroj i odgovarajuca
klijeSta za stiskanje. KlijeSta se moraju u potpunosti zatvoriti. Pritom tre-
ba paziti na to da nakon potpuno zavrdenog stiskanja Celjusti za stiskan-
je (10) budu potpuno zatvorene, kako na njihovim vrhovima (sl.1 na mje-
stu ,A"), tako i u bazi — spojnoj povrsini (sl.1, na mjestu ,B*). Potrebno je
takoder ispitati nepropusnost spoja (po$tujuci propise koji vrijede u dotic-
noj zemlji, odnosno primjenjive norme i smjernice).

Prije svake uporabe prese potrebno je provjeriti da nisu oStecenaiiliistroSe-
na klijesta za stiskanje, a osobito kontura stiskanja (11) obiju Celjusti za
stiskanje (10). Ostecena ili istroSena Klijesta za stiskanje viSe se ne smi-
je upotrebljavati. Postojala bi u tom slu¢aju opasnost nepravilnog stiskanja
(. propusnosti spoja), odnosno opasnost nesrece.

Ukoliko pri zatvaranju klijesta za stiskanje dode do nastanka izraZzenog
srha (brida) na press-fitingu, moze se dogoditi da spoj bude nepravilan,
odnosno propustan (vidi 5. Poremecaji).
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3.1.1. Tijek rada

Klijesta za stiskanje (1) stisnite rukom toliko da ih je moguce potisnuti pre-
ko press-fitinga. Pogonski stroj s klijeStima za stiskanje postavite na fiting
pod pravim kutom na os cijevi. Otpustite klijesta za stiskanje tako da se
zatvore oko fitinga. Pogonski stroj primite/drzite za rucku kucista (6) i za
rukohvat sa sklopkom (9).

Kod REMS Power-Press E polugicu za promjenu smjera vrtnje (7) po-
gurnite udesno (hod unaprijed — oznaka V) te ukljucite pritisnu sklopku
(8). Pritisnu sklopku (8) drzite stisnutu sve dok stiskanje nije zavrseno i
dok se klijesta za stiskanje ne zatvore. Polugicu za promjenu smjera vrt-
nje (7) tada pomaknite ulijevo (hod unatrag — oznaka R), pritisnite sklop-

jka ne aktivira. Kliznu spojku ne optereéujte bez potrebe.
Kod REMS Power-Press i REMS Akku-Press pritisnu sklopku (8) drzite

stisnutu sve dok se klije3ta za stiskanje potpuno ne zatvore. U tom se tre-
nutku javlja zvuéni signal (pucketanje). Tipku povratnog hoda (13) drzite

trag.

Kod REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-
Press ACC pritisnu sklopku (8) drZite stisnutu sve dok se klijesta za stis-
kanje potpuno ne zatvore. Nakon potpuno zavrSenog stiskanja pogonski
se stroj automatski preklapa na povratni hod (prisilni povratni hod).

Klijesta za stiskanje stisnite rukom toliko da ih je moguce skinuti (odvoji-
ti) od spojnog elementa (fitinga).

3.1.2. Funkcijska sigurnost

Kod uredaja REMS Power-Press E postupak stiskanja zavrSava ot-
pustanjem pritisne sklopke (8). Za mehanicku sigumnost pogonskog stro-
ja u oba krajnja poloZaja pritisnih valj€i¢a sluzi dodatno i sigurnosna kliz-
na spojka ovisna o zakrethom momentu.

REMS Power-Press i REMS Akku-Press zavrSava postupak stiskanja au-
tomatski uz emitiranje zvuénog signala (pucketanja). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-Press ACC zavr§ava po-
stupak stiskanja automatski uz emitiranje zvuénog signala (pucketanja)
te se automatski vraca natrag (prisilni povratni hod).

Vazno: Samo s potpunim zatvaranjam klijesta za stiskanje moze se
ostvariti besprijekoran spoj. Pritom treba paziti nato da nakon potpuno
zavrsenog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) budu potpuno zatvor-
ene, kako na njihovim vrhovima (sl.1 ,A“) tako i u bazi (sl.1 ,,B¥).
Ukoliko pri zatvaranju klijeSta za stiskanje dode do nastanka iz-
razenog srha (brida) na press-fitingu, moze se dogoditi da spoj bu-
de nepravilan, odnosno propustan (vidi 5. Poremecaji).

3.1.3. Sigurnost na radu

Zbog sigurnosti na radu pogonski su strojevi opremljeni sigurnosnom pri-
tisnom sklopkom. Ona u svakom trenutku, a osobito u slu€aju opasnosti,
omogucuje trenutno zaustavljanje pogonskih strojeva. Pogonske je stro-
jeve moguce u svakom poloZaju preklopiti na povratni hod.

3.2. Aksijalne prese (sl. 6, 7)
3.2.1. Stiskanje spojeva pomocu REMS Ax-Press 15 i Ax-Press 40

Predmontirani spoj aksijalnih fitinga (spojnica) staviti u glave za stiskanje
(14) i utisnuti ga u njih (14). Pritisnu sklopku (8) treba samo lagano pritis-
nuti tako da se glave za stiskanje lagano priblize do naslona aksijalnog
fitinga (spojnice). Pozor — opasnost od nagnjecenjal Ne zahvacajte ruka-
ma u podrucje u kojem se kre¢u glave za stiskanje! Pogonski stroj primi-
te/drzite za rucku kucista (6) i za rukohvat sa sklopkom (9). Pritisnu sklop-
ku (8) drzite pritisnutu toliko dugo dok aksijalni prsten (tuljak) na nalegne
na naslon aksijalnog fitinga. U tom se trenutnu oglaSava i zvucni signal
(pucketanije). Pritisnite tipku povratnog hoda (13) sve dok se glave za stis-
kanje (14) sasvim ne povuku.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa [V potrebne
su razli¢ite glave za stiskanje za pojedine veliine cijevi. Upute za ugrad-
nju i montazu koje izdaje proizvodac sistema potrebno je obavezno proci-
tati i u skladu s njima postupati.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa RV postupak
je potrebno provesti u dva koraka, tj. predstiskanjem i zavrSnim stiskan-
jem. Glave za stiskanje moraju se najprije postaviti na Siroki zahvat za ak-
sijalni fiting. Prije drugog, zavrsnog stiska, glave za stiskanje se zakre-
tanjem za 180° dovode na uZi zahvat. Upute za ugradnju i montaZu koje

izdaje proizvodac sistema potrebno je obavezno procitati i u skladu s nji-
ma postupati.

3.2.2. Prosirivanje s REMS Ax-Press 15

33.

4.1.

Aksijalni prsten (tuljak) navuéi preko cijevi, glavu za proSirivanje uvesti u
cijev do naslona, te glavu za proSirivanje odn. pogonski stroj pritisnuti na
cijev. Ukljuciti pogonski stroj (8). Pazite pritom da prilikom postupka prosi-
rivanja razmak izmedu aksijalnog prstena (tuljka) i glave za proSirivanje
bude dovaljno velik, jer bi u suprotnom moglo doci do savijanja ili loma
Celjusti za proSirivanje (17). Pritisnu sklopku (8) drZite pritisnutu toliko du-
go dok se cijev ne rasiri. Akusticni signal (pucketanje) oznacit ¢e taj tre-
nutak. Pritisnite tipku povratnog hoda (13) i drzite ju pritisnutom dok se
glava za proSirivanje ponovno ne zatvori. Po potrebi postupak proSirivanja
ponovite viSe puta. Upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvoda¢
sistema potrebno je obavezno procitati i u skladu s njima postupati.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (sl. 8)
Procitajte upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvodac sistema te
postupaijte u skladu s njima. Q & E prsten odgovarajuce veli€ine navucite
na cijev. Glavu za proSirivanje uvedite u cijev te ju zajedno s pogonskim
strojem pritisnite na cijev. UkljuCite pogonski stroj (8). Ako je glava za prosi-
rivanje otvorena, pogonski se stroj automatski prebacuje na povratni hod
te se glava za proSirivanje ponovno zatvara. Pritisnu sklopku (8) zadrZite
i dalje pritisnutom, a glavu za proSirivanje odn. pogonski stroj poviacite
unazad. Postupak prosirivanja ponavljajte sve dotle dok Celjusti za prosi-
rivanje (17) ne budu do kraja ugurane u cijev. Proitajte upute za ugradnju
i montazu koje izdaje proizvodac sistema te postupajte u skladu s njima.

Odrzavanje

Vazno! Bez obzira na provedbu navedenih postupaka odrzavanja, REMS-
ov pogonski stroj zajedno sa svim alatima (npr. klijestima za stiskanje, gla-
vama za stiskanje i glavama za proSirivanje) treba barem jednom godi$nje
dostaviti na pregled u REMS-ov ovlasteni servis.

Cuvanjelodrzavanje
Prije ikakvih radova na odrzavanju alata/uredaja mora se izvuéi utikac iz
utiénice, odnosno izvaditi akumulator!

Klijeta za stiskanje, glave za stiskanje, kao i glave za proSirivanje, a 0so-
bito njihove zahvatne povrsine, treba drZati Cistima. Jako oneciS¢ene me-
talne dijelove odistite primjerice terpentinskim uljem koje dodatno &titi od
hrde.

Dijelove od plastike (npr. ku¢iste, akumulatori) Cistite samo blagom sa-
punicom i vlaznom krpicom. Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za
Ciscenje u kucanstvu. Ona sadrZe razli¢ite kemikalije koje mogu oStetiti
dijelove od plastike. Ni u kojem slu¢aju za €is¢enje plastike ne upotrebl-
javajte benzin, terpentin, razrjedivace ili sli¢ne proizvode.

Pazite pritom na to da tekuéine ni u kojem slu¢aju ne dospiju u unutrasn-
jost elektriénog uredaja. Jednako tako, nikad ga ne uranjajte u tekuéinu.

4.11. Klijeta za stiskanje

Kod klijesta za stiskanje treba redovito provjeriti njihovu pokretljivost. U
svakom slucaju klijesta za stiskanje treba oCistiti, a svornjake (12) ¢elju-
sti za stiskanje podmazati strojnim uliem — ne demontirajuci pritom klijesta
za stiskanje ! Uklonite moguce naslage necistoCe na konturi stiskanja (11).
Funkcionalnost svih klijesta za stiskanje redovito provjeravajte proved-
bom probnog stiskanja ulozenog press-fitinga (spojnice). Nakon zavrsSe-
nog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) moraju se potpuno zatvoriti, kako
na vrhovima (sl.1 ,A"), tako i u bazi (sl.1, ,B). OStecena ili istroSena kli-
jesta za stiskanje viSe ne upotrebljavajte. U dvojbenim situacijama po-
gonski stroj, zajedno sa svim klijestima za stiskanje, dostavite na pregled
u ovlasteni REMS-ov servis.

4.1.2. Radijalne prese

Zahvatna mjesta klijesta za stiskanje drzite Cistima, a osobito pritisne
valj¢ice (5) i svornjak drzala klijesta (2) redovito Cistite i zatim podma-
zujte strojnim uljem. Funkcijsku sigurnost pogonskog stroja redovito pro-
vjeravajte tako da provedete pokusno stiskanje s najvec¢im press-fitin-
gom (spojnicom). Ako se klijesta pri tom pokusnom stiskanju potpuno
zatvore (vidi sliku) to znaci da je funkcija stroja sigurna.

REMS Mini-Press ACC i REMS Akku-Press ACC je opremljen servisnom
elektronikom. Nakon cca 10.000 obavljenih stiskanja pocinje zmigati di-
oda u rukohvatu sa sklopkom (9). Tada stroj treba obavezno dati na preg-
led u ovlasteni REMS-ov servis.
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4.1.3. Aksijalne prese

Glave za stiskanje (14)i prihvatne otvore u napravi za stiskanje treba drza-
i ¢istima. Glave za proSirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) treba takoder
drzati Cistima. S vremena na vrijeme trn (18) lagano podmaZzite.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

Glave za proSirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) drzite Cistima. S vre-
mena na vrijeme tm (18) lagano podmazite.

Pregled/Popravak

Prije provedbe remontnih radova ili popravaka potrebno je izvuéi utika¢ iz
mrezne uticnice, odnosno ukloniti akumulator! Spomenute radove smije
obavljati samo stru¢no ili za njih obuc¢eno osoblje.

Nakon cca. 10.000 obavljenih stiskanja/proSirivanja, ili pak najmanije jed-
nom godiSnje, nuZan je pregled alata za stiskanje odn. proS$irivanje dosta-
viti REMS-u ili REMS-ovom ovlaStenom servisu.

Prijenosni mehanizam pogonskog stroja REMS Power-Press E ne zah-
tijeva nikakvo odrzavanje. Mehanizam se okrece u trajnom punjenju ma-
sti te stoga ne zahtijava dodatno podmazivanje. REMS Power-Press E,
REMS Power-Press i REMS Power-Press ACC: Elektromotor ima uglje-
ne Cetkice, koje se radom troSe te ih je potrebno povremeno pregledati,
odnosno zamijeniti. U tu svrhu treba otpustiti vijke gornje polovice kuéista
pogonskog motora te skinuti taj dio kucista. Cetkice treba izvaditi i preg-
ledati. Pregledati treba i kolektor te ga propuhati komprimiranim zrakom.
Ako je potrebno, Cetkice treba zamijeniti i to samo originalnim REMS Po-
wer-Press ugljenim ¢etkicama. REMS-ov akumulatorski stroj radi elek-
trohidrauli¢ki. Pri nedovoljnoj sili stiskanja ili pri gubitku ulja pogonski stroj
je potrebno dostaviti REMS-uili REMS-ovom ovlaStenom servisu na preg-
led i po potrebi popravak.

Ostecena ili istroSena klijesta za stiskanje, glave za stiskanje ili glave za
prosirivanje ne smiju se popravljati.

Poremecaji u radu

. Poremecaj

Pogonski stroj ne radi.

Uzrok

® Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Prikljucni kabel je neispravan (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski
pogonski strojevi).

® Pogonski stroj je neispravan.

Poremecaj
Radijalna presa ne zavrSava postupak stiskanja, klijesta za stiskanje se
ne zatvaraju do kraja.

Uzrok

® Pogonski stroj se pregrijava (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Klizna spojka je neispravna (REMS Power-Press E).

® Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski
pogonski strojevi).

® Pogonski stroj je neispravan.

® Pogresna klijeSta za stiskanje (konturom, veli¢inom).

o KiijeSta za stiskanje su teSko pokretijiva il neispravna.

Poremecaj
Pri zatvaranju klijesta za stiskanje nastaje jasno izrazen srh (brid) na pr-
stenu (tuljku).

Uzrok

® QOstecena ili istroSena Klijesta za stiskanje, odnosno njihova
kontura.

® Pogresna klijesta za stiskanje (konturom, veli¢inom).

® Neodgovarajuca uskladenost prstena, cijevi i potpornog tuljka.

Poremecaj
Celjusti za stiskanje se i pri neopterecenim klijestima za stiskanje zatva-
raju s medusobnim pomakom na mjestima ,A“i,B* (sl. 1).

Uzrok
o KiijeSta za stiskanju su pala na pod, iskrivljena je tla¢na opruga.

5.5. Slucajevi oStecenja

Da se izbjegnu ostecenja radijalne preSe treba paziti na to da u pozici-
jama u koje se moZze doci tijekom rada, a primjeri kojih su prikazani na sl.
9 do 11, ne dode do zatezanja izmedu klijeSta za stiskanja, fitinga i
pogonskog stroja.

. Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku,
a najvise 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preu-
zimanja (prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne doku-
mentacije, na kojoj mora biti ozna¢en naziv/oznaka artikla i datum pro-
daje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za ko-
je se dokaze da su uzrokovane pogresSkama u proizvodniji ili materijalu,
odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog otklanjanja pogreske trajanje jamst-
va se ne produzuje niti obnavija. Stete, &iji se uzrok moze svesti na pr-
irodno habanije, nestruénu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg pogonskog sredst-
va, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate
u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu obuhvace-
ne jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlas-
tene servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavijen u di-
jelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema tr-
goveu zbog nedostataka kuplienog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo jamst-
vo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje, koji su kuplieni u Europs-
koj uniji, u Norveskoj ili u Svicarskoj.
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Pentru utilizarea clestilor de presare REMS, capete de presare REMS si ca-
pete de largire REMS pentru diferitele sisteme de imbinare a tevilor sunt
valabile documentatiile de vénzare REMS actuale in acel moment. Daca
sunt modificate componente ale sistemului de imbinare a tevilor de céatre
producétorul sistemului sau scoase nou pe piatd, atunci trebuie intrebat la
REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala de aplicare. Se rezerva drep-
tul pentru modificari si greseli.

Fig. 1-8 9 Maner de comanda
10 Bac de presare

1 Cleste 11 Contur de presare
2 Bolti de prindere a clestelui 12 Bolt

3 Stinghie de presare 13 Tasta de intoarcere
4 Stift de blocare 14 Capete de presare
5 Role de presare 15 Dispozitiv de largire
6 Manerul carcasei 16  Cap de largire

7 Pérghia directiei de rotatie 17 Bacuri de largire

8 Tasta 18 Dorn de largire

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate du-
ce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini el-
ectrice” folosit in continuare se refera la sculele electrice portabile alimenta-
te de la retea sau acumulatori, ca si la maginile stationare. Folositi maginile
electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile
generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folositi masini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi
in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozi-
ve. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste medii.

c) indepértagi curiosii si copii din zona de lucru. Distragerea atentiei po-
ate provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu
modificati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pen-
tru masinile cu impamantare. Stecherele originale si prizele potrivite re-
duc riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare cu con-
ductor de protectie, stecherul trebuie conectatnumaila o prizé cu impaman-
tare. Pe santiere, in medii umede, sub cerul liber, etc., alimentati magina
numai prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA (disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, radia-
toare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact cu
corpuri legate la pamant.

c) Nu expuneti maginile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce pa-
trunde intr-o magina electrica creste riscul de electrocutare.

d) ingrijigi cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a trans-
porta masina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti ca-
blul de caldura, ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Ca-
blurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o masina electrica in aer liber, alegeti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala

a) Cand lucrati cu o masina electrica, ramaneti permanent atentla ceea
ce faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influenta al-
coolului sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate
cauza grave accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii.
Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
incaltamintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce ri-
scul de vatamare corporala.

c) Evitati pornirea accidentala. Tnainte de a cupla stecherul la priz3, asi-
gurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transporta-
rea masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu ntre-
rupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.

d) indepértagi cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masina. O
sculd lasata pe un element in miscare poate genera vatamare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) imbrécagi-vé adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va
hainele, ménusile si parul de partile in migcare ale maginii. Hainele
largi, parul si bijuteriile pot fi prinse Tn miscarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea
prafului, asigurati-vé ca acestea sunt folosite si corect conectate.
Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini electri-
ce. Cei ce invata pot utiliza 0 masina electrica numai daca le este nece-
sar pentru calificarea lor, dacé au peste 16 ani si numai supravegheati de
0 persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati masina. Folositi masina potrivita cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita in
limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi magina electricad dacé intrerupatorul nu functioneaza
corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator
este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati magina de la priza de alimentare inainte de orice conec-
tare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc ri-
scul pornirii accidentale.

d) Depozitati maginile astfel inct sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
miteti niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu
aceste instructiuni sa foloseasca o magina electrica. Maginile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe mana unor neavizati.

e) Masinile electrice trebuie intretinute. Verificati montura péartilor mo-
bile si a oricérui element ce poate afecta buna functionare a masi-
nii. Daca sunt nereguli, dati magina la reparat unui service autorizat
REMS, inainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate
de starea de proasta intretinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele aschietoare/téietoare in
buna stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi o menghina sau dispozitive de prin-
dere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa incercati
sa o tineti cu mana si va permite sa aveti ambele méaini libere pentru con-
trolul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu pre-
zentele instructiuni si in modul specific de operare a masinii res-
pective, ludnd in considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea
masinilor in alt scop decat cel proiectat poate duce la situatii periculoa-
se. Orice modificare neautorizatd a unei masini electrice este interzisa
din motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea masinilor cu acumulatori

a) Tnainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu
este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incércatorul specificat de pro-
ducator. Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavoa-
stra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mone-
de, chei, nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Ace-
stea pot provoca arsuri sau incendii.

e) In conditii de utilizare incorectd, din acumulator poate curge lichid.
Evitati atingerea lui. Daca totusi se intampla, spalati cu apa. Daca
acest lichid intra in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati ime-
diat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca iritatii sau ar-
suri.

f) Folositi acumulatorul i incarcatorul numai cand temperatura lor si
a mediului este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la
un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru
evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat si
numai cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continuare si-
gurantd in utilizarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si in-
tructiunile privitoare la intretinerea maginii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor
prelungitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit
la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte tre-
buie reparate sau inlocuite.
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Reguli speciale de siguranté Forta de presare REMS Ax-Press 15 15kN

® Utilizati echipamente individuale de protectie (de ex. ochelari de protectie). Forta de presare REMS Ax-Press 40 40kN

® FEvitali pozitii nenormale ale corpului, nu va aplecati prea mult. 1.4. Date electrice

® |nainte de a schimba sculele de presare resp. largire scoateti stecherul re- REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
sp. acumulatorul! REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)

® Masinile de antrenare dezvolta o putere foarte mare de presare. De aceea REMS Power-Press ACC Izolare de protectie (73/23/EWG)

1.

fiti foarte atent. In impul lucrarilor tineti terte persoane la distant.

Tineti maginile de antrenare in timpul functionarii numai de ménerul carca-
sei si de manerul comutator. Nu atingeti piese in migcare (zona de presare,
domeniul de elargire)!

Nu utilizati prese radiale nicio data fara a bloca boltul de prindere al cleste-
|ui (2). Pericol de rupere!

Pozitionati presele radiale cu clestele de presare mereu in unghi drept la
axul tevii pe legatura de presare. Nu pozitionati nicio data stramb.

Nu porniti presele radiale féra clestele de presare montat. Derulati proce-
dura de presare numai pentru realizarea unei legaturi presate. Fara o con-
trapresiune prin legatura de presare, masina de antrenare resp. clestele de
presare este solicitat degeaba foarte tare.

Inaintea utilizérii clestilor de presare de fabricatie straina, verificati daca ace-
stea se potrivesc pentru masina. Cititi si respectati instructiunile de utiliza-
re ale producatorului clestilor de presare.

Folositi presele axiale numai cu capetele de presare introduse complet. Pe-
ricol de rupere!

Pozitionati presele axiale cu capete de presare mereu in unghi drept la axul
tevii pe legatura de presare. Nu pozitionati nicio data stramb.

Insurubati capetele de largire pana la limita pe dispozitivul de largire.

Nu reconditionati clesti de presare, capete de presare, capete de largire de-
teriorate. Pericol de rupere!

Cititi si respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului.

Date tehnice

1.1. Numar articol

1.2,

13.

Masina de antrenare REMS Power-Press E 572100
Masina de antrenare REMS Power-Press 577001
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 577000
Masina de antrenare REMS Mini-Press ACC 578000
Masina de antrenare REMS Akku-Press 571000
Masina de antrenare REMS Akku-Press ACC 571001
Masina de antrenare REMS Ax-Press 15 573001
Masina de antrenare REMS Ax-Press 40 573005
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS alimentare tensiune 230 V 571535
Incarcator rapid 12-18 V 565220
Cutie de otel REMS Power-Press E 570280
Cutie de otel REMS Power-Press 570280
Cutie de otel REMS Power-Press ACC 570280
Cutie de otel REMS Mini-Press ACC 575280
Cutie de otel REMS Akku-Press 571280
Cutie de otel REMS Ax-Press 15 und 40 573280
Cutie de otel REMS Akku-Ex-Press 573280
Cutie de otel REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Domeniu de lucru

REMS Mini-Press ACC

Presa radiala pentru realizarea de imbinari presate

pentru toate sistemele de fitinguri presate pentru

tevi de otel, tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi din material plastic, tevi de legatura @10-40 mm

Prese radiale pentru realizarea de imbinari presate
pentru toate sistemele de fitinguri presate pentru
tevi de otel, tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi din material plastic, tevi de legatura

Prese axiale pentru realizarea de legaturi tubulare
presate pentru tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi de material plastic si pentru largirea tevilor

de material plastic, tevi de legatura

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pentru largirea
tevilor pentru sistemul Wirsbo Quick & Easy

REMS Akku-Ex-Press Q & E pentru largirea tevilor

@ 10-76 (108) mm

@12-32 mm

panala @32 mm

PE-X pentru sistemul System Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Forta de avans / forta de presare

Forta de avans a preselor radiale 32kN
Forta de presare a preselor radiale 100 kN
Forta de avans a preselor radiale Mini 24 kKN
Forta de presare a preselor radiale Mini 70 kN

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Deparazitat (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Tncarcétor rapid (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V==;2,65A,50 W
Alimentare tensiune Input 230 V~; 50-60 Hz
230V Output 12V=;10A
Dimensiuni
REMS Power-Press E 430x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Greutatea

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Masina de antrenare REMS Power-Press E 44kg (9,61b)
Masina de antrenare REMS Power-Press 4,6kg (10,01b)
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 4,6 kg (10,01b)
Masina de antr. REMS Mini-Press ACC fara acumul. 2,1kg (4,51b)
Masina de antrenare REMS Akku-Press fara acumul. 4,5kg (9,8 Ib)
Masina de antr. REMS Ax-Press 15/40 fara acumul.  4,3kg (9,4 Ib)
Masina de antr. REMS Akku-Ex-Press Mini fard acum. 2,0kg (4,4 Ib)
Masina de antr. REMS Akku-Ex-Press fara acumul.  3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Cleste de presare (in medie) 1.8kg (3.91b)
Cleste de presare Mini (in medie) 12kg (261b)
Capete de presare (pereche, in medie) 0,27kg (0,6 Ib)
Cap de largire (in medie) 0,16 kg (0,31b)
Informatii despre zgomot
Valoarea emisiilor la locul de munca
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibratii
Valoarea efectiva a acceleratiei 2,5 m/s?

Punerea in functiune

Pentru utilizarea clestilor de presare REMS, capete de presare REMS si
capete de largire REMS pentru diferitele sisteme de imbinare a tevilor
sunt valabile documentatiile de vanzare REMS actuale in acel moment.
Daca sunt modificate componente ale sistemului de imbinare a tevilor de
catre producatorul sistemului sau scoase nou pe piata, atunci trebuie in-
trebat la REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala de aplicare.

Legaturile electrice

Atentielatensiuneadin retea!inainte dealegamasinaresp. aincarcatorului
verificati, daca tensiunea trecutd pe placuta masinii corespunde tensiunii
retelei. Pe santiere, in mediu umed, in aer liber sau la locuri de utilizare
comparabile utilizati aparatul numai cu sistem de protectie 30 mA (co-
mutator Fl) la retea.

Acumulatorul livrat odata cu masinile REMS cat si acumulatorii de rezer-
vanu suntincarcati. Inainte de prima utilizare incarcati acumulatorul. Pen-
tru incarcare folositi numai incarcatoare REMS (nr. art. 565220). Daca
acumulatorul este introdus in incarcator, palpaie lampa de control rosie.
Dupa cca. 1 hlampa de control comuta pe functionare continua, asta in-
seamna ca acumulatorul este incarcat. Acumulatorul ajunge la capacita-
te maxima numai dupa mai multe incarcari.
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2.2

23.

24.

25.

Montajul (schimbarea) clestelui de presare (1) lapreseleradiale (fig.1)
Scoateti stecherul resp. acumulatorul. Utilizati clestii de presare cu con-
tur de presare specific conturului corespunzator sistemului fitingurilor de
presare. Clestii de presare REMS sunt inscriptionati pe ambele bacuri de
presare cu litere pentru indicarea conturului de presare si cu o cifra pen-
tru indicarea marimii. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale pro-
ducatorului sistemului. Nu presati nicio data cu clesti de presare necore-
spunzétori (conturul de presare, marimea). imbinarea presaté poate de-
veni inutilizabila si masina si clestii se pot deteriora.

Puneti masina de antrenare in mod avantajos pe masa sau pe podea.
Montajul (schimbarea) clestelui de presare se poate face numai daca ro-
lele de presare (5) sunt retrase complet. La REMS Power-Press E apa-
sati eventual parghia directiei de rotatie (7) spre stanga si actionati tasta
(8), la REMS Power-Press si REMS Akku-Press apasati tasta de intoar-
cere (13) pana cand rolele de presare sunt retrase complet.

Desfaceti boltul de prindere al clestelui (2). Pentru aceasta apésati pe stif-
tul de blocare (4), boltul de prindere al clestelui (2) sare afara. Introduceti
clestele de presare (1) dorit. Impingeti boltul de prindere al clestelui (2) in
fata pana cand stiftul de blocare (4) face clic. Apasati in acelagi timp sting-
hia de presare (3) direct deasupra boltului de prindere al clestelui. Nu por-
niti presele radiale fara cleste de presare montat. Efectuati procedura de
presare numaipentru realizarea uneiimbinari. Fara contrapresare culega-
tura de presare masina resp. clestele de presare este solicitat degeaba
foarte tare.

Nu presati nicio data cu boltul de prindere al clestelui (2) neblocat.
Pericol de rupere!

Montajul (schimbarea) capetelor de presare (14) la prese axiale
(fig. 6,7)

Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de presare specifice siste-
mului. Capetele de presare REMS sunt inscriptionate cu litere pentru in-
dicarea sistemului tuburilor de presare si cu o cifra pentru indicarea mari-
mii. Cititi i respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemu-
lui.Nu presatinicio data cu capete de presare necorespunzatoare (sistemul
tuburilor de presare, marimea). imbinarea presaté poate deveni inutiliza-
bila si masina si capetele de presare se pot deteriora.

Introduceti capetele de presare (14) alese complet, eventual rotiti-le pana
fac clic. Tineti capetele de presare si gaura unde se introduc acestea, curate.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Ax-Press 15
(fig. 6)

Scoateti acumulatorul. Montati sistemul de largire (15) (accesorii). Pen-
tru aceasta curatati suprafetele de legaturd, montati dispozitivul de largi-
re, strangeti cele dou suruburi. Ungeti dornul (18) usor cu grasime. Tnsu-
rubati capul de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire. Utilizati nu-
mai capete de largire specifice sistemului. Capetele de largire REMS sunt
inscriptionate cu litere pentru indicarea sistemului tuburilor de presare i
cu o cifra pentru indicarea marimii. Cititi si respectati instructiunile de mon-
taj ale producétorului sistemului. Nu presati nicio data cu capete de I&rgi-
re necorespunzatoare (sistemul tuburilor de presare, marimea). imbina-
rea presata poate deveni inutilizabila si masina si capetele de largire se
pot deteriora.

Atentie ca in timpul procesului de largire distanta intre tubul de presare si
capul de largire sa fie suficienta, deoarece altfel bacurile de largire (17)
se pot deforma sau rupe.

Pentru presare in locuri inguste se poate scoate dispozitivul de largire.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de I&rgire originale Wirsbo
Quick & Easy. Nu largiti nicio data cu capete de largire necorespunzato-
are (sistem, marime). Imbinarea presata poate deveniinutilizabild si masi-
na si capetele de largire se pot deteriora. Ungeti dornul (18) usor cu gra-
sime. Ingurubati capul de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire.
Capete de largire REMS P si Cu nu sunt indicate pentru Largitorul de te-
vi cu acumulatori REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E si REMS Akku-Ex-
Press Q & E si este interzisa folosirea lor aici.

Functionarea

. Prese radiale (fig. 1 pana la 5)

Inaintea fiecarei utilizari se va face o presare de proba cu masina si cles-
tele de presare montat si cu legatura de presare introdusa. Clestele de
presare trebuie sa se inchida complet. Se va observa dupa incheierea
presarii inchiderea completa a bacurilor de presare (10) atat la varfuri (fig.
1, la “A”) cét si in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”). Se va verifica
etanseitatea imbinarii (se vor respecta prevederi, norme, linii directoare
s.a. specifice tarii).

Tnainte de orice utilizare clestele de presare, in special conturul de pres-
are (11) al ambelor bacuri de presare (10) se vor verifica daca sunt uza-
te sau deteriorate. Clestii de presare deteriorati sau uzati nu se vor mai
folosi, existand pericolul ca presarea sa nu fie corespunzatoare resp. pe-
ricol de accidentare.

Daca la inchiderea clestelui de presare apare o bavura evidenta la tubul
de presare, presarea poate fi defectuoasa resp. neetansa (vezi 5. De-
fectiuni).

3.1.1. Derularea lucrarilor

Se strange clestele de presare (1) cu mana pana cand clestele se poate
impinge peste legatura de presare. Se aseaza masina de antrenare cu
clestele de presare in unghi drept fata de axul tevii pe fitingul de presare.
Dati drumul clestelui astfel incat sa se inchida in jurul fitingului. Tineti magi-
na de manerul carcasei (6) si de manerul comutatorului (9).

La REMS Power-Press E comutati parghia directiei de rotatie (7) spre
dreapta (inaintare) si apasati tasta (8). Tineti tasta (8) apasata pana se fi-
nalizeaza presarea si este inchis clestele. Comutati parghia directiei de
rotatie (7) spre stanga (retragere) si apasati tasta (8) pana cand s-au re-
tras rolele de presare si actioneaza cuplajul de alunecare. Nu incarcati
cuplajul inutil.

La REMS Power-Press si REMS Akku-Press tineti apasata tasta (8) pana
cand clestele de presare se inchide complet. Acest lucru este indicat prin-
tr-un semnal acustic. Apasati tasta de intoarcere (13) pana cand rolele
de presare (5) s-au retras complet.

La REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC si REMS Power-
Press ACC tineti apasaté tasta (8) pana cand se inchide clestele de pres-
are complet. Dupa finalizarea presarii masina comuta automat pe retra-
gere (retragere fortatd).

Apasati clestele de presare cu mana, astfel incat s& se poata scoate de
pe fiting.

3.1.2. Siguranta in functionare

La REMS Power-Press E procesul de presare se incheie cand dati dru-
mul tastei (8). Pentru asigurarea mecanicd a maginii in ambele pozitii fi-
nale ale rolelor de presare actioneaza suplimentar un cuplaj de aluneca-
re de sigurantd dependent de momentul de rotatie.

REMS Power-Press si REMS Akku-Press incheie procesul de presare
automat cu un semnal sonor. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press
ACC si REMS Power-Press ACC incheie procesul de presare automat
cu un semnal acustic i se retrag automat (retragere fortata).

Important: Numai cu inchiderea completa a clestelui de presare se
realizeaza o presare impecabila. Dupa incheierea presarii se va ob-
serva inchiderea completa a bacurilor de presare (10) atat la varfu-
ri (fig. 1, la “A”) cat si in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”).
Daca la inchiderea clestelui de presare apare o bavura vizibila la tu-
bul de presare, presarea poate fi defectuoasa resp. neetenasa (ve-
zi 5. defectiuni).

3.1.3. Securitatea muncii

Masinile sunt echipate cu o tasta de siguranta. Aceasta permite oricand,
in special in caz de pericol oprirea imediata a masinii. Masinile pot fi co-
mutate in orice pozitie pe intoarcere.

3.2. Presele axiale (fig. 6, 7)
3.2.1. Presarea cu REMS Ax-Press 15 si Ax-Press 40

Introduceti legatura tubului de presare premontata in capetele de pres-
are (14) si apasati-o in capetele de presare (14). Apasati usor tasta (8),
astfel incat capetele de presare sa se stranga incet pana pe legatura de
presare. Atentie pericol de strivire! Nu introduceti méinile in zona cape-
telor de presare in migcare! Tineti magina de méanerul carcasei (6) si de
ménerul comutatorului (9), tineti tasta (8) apasata pana cand tubul de
presare atinge legatura de presare. Acest lucru este indicat si de un sem-
nal sonor. Apasati tasta de intoarcere (13) pana cand capetele de pres-
are (14) s-au retras complet.

La sistemul de tuburi de presare IV sunt necesare diferite capete de pres-
are pentru o marime de teava. Cititi si respectati instructiunile de montaj
ale producatorului sistemului.

La sistemul de tuburi de presare RV trebuie prepresat si presat, ceea ce
inseamna cd, capetele de presare trebuie introduse mai intéi la distanta
mare. Tnainte de un al doilea proces de presare capetele de presare se
introduc prin rotire cu 180° pe distanta scurta. Cititi si respectati instructi-
unile de montaj ale producatorului sistemului.

3.2.2. Largirea cu REMS Ax-Press 15

Tubul de presare se trage peste teava, se introduce capul de largire la
maxim in teava si se apasa capul de largire /masina de antrenare catre



ron

ron

33.

41.

teava. Porniti masina (8). Atentie ca tubul de presare sa fie la distanta su-
ficienta fata de capul de largire in timpul procesului de largire, deoarece
altfel se pot deforma sau rupe bacurile de largire (17). Tineti tasta (8) apa-
sata pana cand teava este largita. Acest lucru este indicat si de un sem-
nal sonor. Apasati tasta de intoarcere (14) pana cand capul de largire este
iar inchis. Eventual largiti de mai multe ori. Cititi i respectati instructiuni-
le de montaj ale producétorului sistemului.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)
Cititi i respectati instructiunile de montaj ale producétorului sistemului.
Introduceti inelul Q & E de marime corespunzétoare peste teava. Intro-
duceti capul de largire in teava si apasati capul de largire/masina de an-
trenare cétre teava. Porniti masina (8).Daca este deschis capul de largi-
re, magina trece automat pe retragere si capul de largire este inchis. Ti-
neti apadsata tasta (8) in continuare si impungeti capul de largire/masina
inainte. Reluati procesul de largire pana cand bacurile de largire (17) sunt
introduse pana la maxim in teava. Cititi si respectati instructiunile de mon-
taj ale producatorului sistemului.

intretinerea

Important! Masinile REMS impreuna cu toate sculele (clesti de presare,
capete de presare, capete de largire) trebuie aduse cel putin o data pe an
la un service autorizat REMS pentru inspectie.

Intretinerea

Tnainte de a face lucrari de intretinere scoateti stecherul resp. acumula-
torii!

Tineti curati clestii de presare, capetele de presare si capetele de largire
si in special locurile unde vor fi introduse acestea. Partile metalice foarte
murdare se vor curata cu de ex. cu ulei de terebentina, apoi se vor pro-
teja impotriva ruginii.

Piesele din material plastic (carcasa, acumulatorii) se vor curdta numai
cusdpun gi carpa umeda. Nu utilizati substante casnice de curatenie. Ace-
stea contin chimicale care ar putea deteriora piesele din material plastic.
Nu utilizati benzing, ulei de terebenting, diluant sau alte produse pentru
curéatirea pieselor din material plastic.

Atentie ca lichidele s& nu ajunga nicio data in interiorul aparatelor electri-
ce. Nu introduceti aparatul electric nicio data in lichide.

4.11. Clestii de presare

Verificati regulat dacé clestii de presare merg ugor. Dacé nu curatati clestii
$i ungeti cu ulei de masina bolturile (12) ale bacurilor de presare, insa nu
demontati clestii! Inlaturati depunerile din conturul de presare (11). Verifi-
cati regulat functionarea clestilor de presare printr-o presare de proba cu
legatura de presare introdusa. Dupa incheierea presarii, bacurile de pres-
are (10) trebuie sa se inchida complet atat la varfuri (fig. 1, la “A”) cat si
in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”). Nu mai utilizatj clesti de pres-
are deteriorati sau uzati. In caz de suspiciuni aduceti magina de antrena-
re cu toti clestii de presare la un service autorizat REMS pentru inspectie.

4.1.2. Presele radiale

Tineti sistemul de prindere al clestilor de presare curat, curatati regulat
in special rolele de presare (5) si bolturile de prindere ale clestilor (2) si
ungeti apoi cu ulei de masina. Verificati regulat functionarea masinii prin
realizarea unei presari cu cea mai mare legatura de presare utilizata.
Daca clestele de presare inchide la aceasta presare complet (vezi mai
sus), atunci este asigurata siguranta in functionare a masinii.

REMS Mini-Press ACC si REMS Akku-Press ACC este echipat cu un si-
stem electronic de service. Dupa cca. 10.000 de presari palpaie dioda pe
ménerul de comanda (9). Atunci este scadenta o inspectie. Aceasta se
face de un service autorizat REMS.

4.1.3. Prese axiale

Capetele de presare (14) si orificiile de prindere in dispozitivul de presare
trebuie mentinute curate. Capetele de largire (16) si dornul de largire (18)
trebuie mentinute curate. Din timp Tn timp ungeti usor dornul de largire
(18) cu grasime.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Capetele de largire (16) si dornul de largire (18) trebuie mentinute cura-
te. Din timp n timp ungeti usor dornul de largire (18) cu grasime.

Inspectia / reparatia

Inainte de lucrari de intretinere si reparatii scoateti stecherul resp. acu-
mulatorii! Aceste lucrdri pot fi executate numai de muncitori calificati sau
persoane instruite.

Dupa cca. 10.000 de presari/ldrgiri, dar cel putin o data pe an este ne-
cesara o inspectie a sculelor de presare/ldrgire de catre un service auto-
rizat REMS.

Cutia de viteze a masinii de antrenare REMS Power-Press E nu necesita

5.2.

53.

5.4.

5.5.

intretinere. Merge permanent intr-o baie de grésime si nu trebuie unsa.
Motorul REMS Power-Press E, REMS Power-Press si REMS Power-
Press ACC are perii de carbune. Acestea se uzeaza si trebuie verificate
din timp in timp resp. inlocuite. Utilizati numai perii de cérbuni originale
REMS Power-Press. Maginile REMS Akku merg electrohidraulic. La forta
de presare insuficienta sau pierderi de ulei masina de antrenare trebuie
verificatd sau reparata de un service autorizat REMS.

Clesti de presare, capete de presare, capete de largire deteriorati sau
uzati nu se pot repara.

Defectiuni

. Defectiune

Masina nu merge.

Cauza
® Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Defecta legatura (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu acumulatori).
® Masina de antrenare defecta.

Defectiune
Presa radiala nu finalizeaza presarea, clestele de presare nu inchide
complet.

Cauza

® Masina de antrenare supraincalzitd (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Cuplajul de alunecare defect (REMS Power-Press E).

Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu acumulatori).

Masina de antrenare defectd.

Cleste de presare ales gresit (contur de presare, marime).

® C(lestele de presare merge greu sau defect.

Defectiune
La inchiderea clestelui de presare apare o bavura evidenta la tubul de
presare.

Cauza

® Cleste de presare/contur de presare deteriorat sau uzat.
® Cleste de presare ales gresit (contur de presare, marime).
® Tub de presare, teava si tub de sustinere incompatibile.

Defectiune
Bacurile de presare inchid la cleste de presare neincarcat la “A” si “B”
(fig.1) deplasat.

Cauza
® (Clestele de presare a cazut pe jos, arcul s-a deformat.

Cazuri de daune, stricaciuni

Pentru evitarea aparitiei stricaciunilor la aparatul de presare, trebuie avut
grija in urmatoarele situatii, ca in exemplulilustratin fig. 9—11, sa nu apa-
ra tensiune intre clestele presei, fitting-uri si masina de antrenare.

Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou catre
primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre dea-
ler. Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale
de cumparare, care trebuie sd includa data achizitiei si identificarea pro-
dusului. Toate defectele functionale aparute in perioada de garantie,
care sunt clar datorate unor defecte de material sau de fabricatie, vor fi
remediate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde sau reinnoi perio-
ada de garantie a produsului. Defectiunile datorare uzurii normale, ne-
respectdrii instructiunilor de operare, folosirii incorecte sau improprii,
operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea in
scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra pro-
dusului, sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi
excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de
service autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de service
autorizatd REMS faré s& fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clientului.
Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a pro-
ducatorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea
Europeand, in Norvegia si Elvetia.
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[ns nopg6opa npumeHeHust REMS npecc-knewueint, REMS npecc-ronoBok 1
REMS pacwmpunTenbHbiX rONOBOK Ha pasnuyHble CUCTeMbl TPYOHbIX
COEQMHEHUIA CTIONb3YIiTe COOTBETCTBYIOLLME aKTyamnbHble JOKYMEHTaLum
REMS. B cnyyae ©3meHeHu1s unu HoBOro BHEAPEHMS HA PbIHOK KOMMOHEHTOB
CUCTEM TPYOHbIX COEAMHEHU UX U3rOTOBUTENSMM, CriedyeT 3anpocuTb
akTyarnbHyt obrnactb npuMeHeHnst y REMS (cakc +49 7151 17 07 — 150).
B03MOXHbI UI3MEHEHNS O NOTPELLIHOCTY.

domr. 1-8 9 PykosTb

1 Tpecc-knewm 10 TMpecc-wéuka

2 O®ukcatop KneLlen 11 Tpecc-koHTyp

3 TpwxumHas nnaHka 12 Wt

4 3amblKaroLi LWTUGT 13 Knauwwa obpaTHoro xoaa

5 Tlpecc-ponuku 14 Tlpecc-ronosku

6 Tpud kopnyca 15 YcTpoiicTBo ANS paclumpermns

7 TMepekntovatenb Hanpaenenus 16  PaclumpuTenbHas ronoska
BpaLLeHUs 17 PaclumpuTenbHbIE 3rIEMEHTbI

8 Kypok 18 PaclumpuTenbHbIel win

O6wwume Tpe6boOBaHMA NO TEXHMKE 6&30MacHOCTH

BHUMAHME! Heobxoanmo npounTaTth Bee ykadaHus. OLUMOKM, AOMyLLEHHble
B CIyyae HeCcobMIAeHUs MPUBEAEHHBIX Jaree YkasaHuiA MOryT CTaTb NPUYMHON
3MEKTPOLLOKA, MOXapa U/vnu TSHKENbIX NoBpexaeHnit. Micnonbayemoe fanee
NOHATWE ,3MEKTPUYECKIUIA NPUBOP” CBS3aHO C paboTakLLIMI B 3NIEKTPUYECKON
CETUANEKTPUHECKM MHCTPYMEHTaMM (C CETEBLIM Kabenem), akkymyNnsTOpHbIMIA
3NEKTPUYECKUMI MHCTPYMeHTamu (6e3 ceTeBoro kabens), MalmHaMu v
3MEKTPUYECKV MU Npubopami. AnekTprieckme Nprbopb! UCNONb30BaTh TONBKO
MO Ha3Ha4YeHWto, C cobMNoaeHeM TpeboBaHUI TEXHMKI 6e30NacHOCTM.

XPAHUTE 3TN YKASAHWA B BESOMNMACHOM MECTE.

A) Pabouee mecTo

a) Pabouyee mMecTo coaepxaTb B nopsgke U uucrote. Becropsgok v
He[OoCTaToYHOE OCBelLEeHNe paboyero Mecta MOryT CTaTb MPUYMHOM
HECYaCTHOrO Criyyas.

b) He pa6GoTaTb c anekTpu4yeckum npuGopom B cpege, rae UMeeTcs
OMacHOCTb B3pbIBa, B KOTOPOW UMEIOTCS roprouMe XUAKOCTH, ras
UMK Nbinb. OMeKTpudYeckie NpUBOpbI JakT UCKPEHe, KOTOPoe MOXET
BbI3BaTb BO3ropaHue Mbinu i napos..

c) Monb3ysck aneKTpU4ecKMM NPUGOPOM HEOGXOAUMO CrIeAUTL, YTOGLI
pPSAOM He HaxoAWMWCbL AETWU M NOCTOPOHHWe nuua. B cnydae
HEBHUMATENbHOCTY, NPUBOP MOXET CTaTb HeyrnpaBnseMbIM.

B) SnekTpobe3onacHocTb

a) CoeguHMTENbHbIW  WITENCeNb Kaxpaoro npubopa AomkeH
COOTBETCTBOBATb rHe3Ay BUJIKU. 3anpeLyaeTcsl MeHAAThb LTencenb.
He ucnonb3oBaTth aganTupyoLLye LWTENcens BMecTe C 3a3eMNEHHbIMM
anekTponpuéopamu. He 3aMeHEHHBIE LUTENCENS 1 COOTBETCTBYIOLLVE
rHE30a BINOK CHYDKALOT PUCK AMNeKTprYeckoro yaapa. Ecriv anektponprbop
obecrneyeH 3alUTHBIM NMPOBOAOM, OH MOXET MOAKMIYATLCA TOMBKO B
THE300 BUMKM C 3aLLMTHBIM KOHTAKTOM. Ha CTpouTenbHbIX nnolagkax,
BO BMaxHOWM cpefe, noj OTKPbITbIM HeGoM Nnbo B NopgobHbIX MecTax
Mnonb30BaTbCs ANeKTPonprbopoM TONbKO NMOCPEACTBOM 3aLLMTHOTO
yctporicTsa B 30 mA.

b) U36eraTb conpukocHOBEHUS Tena ¢ 3a3eMTEHHLIMM MOBEPXHOCTSIMM,
TaKMMK Kak Tpy6bl, oTonneHue, nevu, XonoaunbLHUKK. Ecnn Teno
3a3eMIEHO, MOBbILLIAETCS PUCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

c) He xpaHuTb npu6op noa AoxAEM Mnu Bo BraxHoM mecTe. Bnara,
MPOHMKLLIAs BHYTPb 3MeKTponpubopa, NOBLILLAET PUCK AMEKTPOLLOKA.

d) He ucnonb3oBaTh kabenb AnA nepeHocku npubopa, AnsA ero
noABeLLINBaHUA NGO U3BreYEHUs WTencens u3 rHesga. XpaHuTb
Kabenb BAanu ot Tenna, Macna, ocTpbIX KpaéB Unu ABUXKYLUMXCA
yacTew npubopa. [oBpexaEHHbIN UM nepenyTaHHbIA kabenb NoBbILLAeT
PYCK 3MEKTPUYECKOTO LLIOKA.

e) Mpu paboTe c aneKTPONPUGOPOM NOA OTKPLITLIM HEGOM, NPUMEHSATL
YAJNMHUTENbHBIA Kabenb, KOTOPbIA pa3peLlaeTcs NPUMEHATb Npu
HapyXHbIX paboTax. Icrnonb30BaHNs COOTBETCTBYHOLLIENO YATMHUTENBHOMO
kabens CHKaeT pyCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

C) JlnuHasa 6e3onacHoCcTb

a) BbITb BHUMaTenbHbLIMK, HabNOAATb, YTO AenaeTca U paboTatb ¢
anekTponpubopom ocMbIcneHHo. He ucnonb3oBathk anektponprbop
npu ycTanocTu, U noa BO3AeWCTBMEM ankorons, HapKOTMKOB M
MeavKameHTOB. Mur HeBHUMATENBHOCTM Npy paboTe C NpMBOpPOM MOXKET
BbI3BATb CEPbE3HBIE MOBPEXAEHMS.

b) Bcerga HocuTb 3alwUTHbIE CPeACTBa M 3alUTHbIE O4KM. Vcnon-
b30BaHWe NNYHbIX CPEACTB 3aLLMThI, TAKMX Kak PecrivpaTop, HECKOMb3sLLast
00yBb, 3aLUMTHBINA LWMNEM UMK HAYyLIHWKK, B 3aBUCUMOCTU OT BUZa W
Ha3HaYeHMs anekTponpubopa CHINKAET PUCK NOBPEXKIEHMIA.

c) U3beratb He 3annaHUpoBaHHON 3kcnnyaTauuu. Npea BkNoYeHnEM
wTencens B rHe3fo BUNKKW, YAOCTOBEPLTECH, YTO BKIKOYaTeNb
Haxoautca B nonoxenun ,AUS/OFF“. Ecnu npu nepeHocke
anekTponpubopa narew, Haxoaunca Ha BkitoYaTene nnbo BKIOYEHHDIN
Mp1OOP BKIKOYAETCS B ANEKTPOCETh, 3TO MOXET ObITb MPUUMHON HECHACTHOTO
cny4asi. Hu B koeM criyqae He nepeknodanTe Kypok.

d) Npea BknioYeHWeM anekTponpubopa yAanuTb UHCTPYMEHTbI
perynMpoBaHus UNK raeyHbIv kntouy. MonasLumMii BO BpaLLaroLLyocs
4acTb NpuBopa MHCTPYMEHT WUIW KIKOY MOTYT CTaTb MPUYMHON MOBPEXAEHNSI.
Hukoraa He npukacaTbCcst pykamm K ABVKYLLMCS (BPaLLatoLLMMCS) YacTsM.

e) He nepeoueHuBaiTte ce6si. O6ecneyste 6e3onacHoe NonoxeHue u
BCErAa coxpaHsiite paBHoBecue. Tak MOXHO JyyLLlEe KOHTPONMPOBaTh
npnbop B HEOXMAAHHOW CUTYaLIUN.

f) HapeBaTb cooTBeTCTBYyIOLLYI OAeXAay, He HaJeBaTb CBOGOAHYHO
ofexay Unu ykpawenus. Bonocbl, ogexay u nepyatkv gepxatb B
CTOpPOHEe OT ABMXKYLUMXCA YacTen. [IBIKyLLMe YacTy MOTYT 3axBaTuTb
cBOOOAHYI0 OAEXaY, YKPALLEHUS UK ANUHHbIE BONOCHI.

g) Ecnn BoamMoxHO ycTaHOBUTL BCacbiBaloLue U cobuparolume nbifb
YCTPOWCTBA, yAOCTOBEPLTECH, YTO OHU NOAKIHOYEHbI Y UCNIONbL3YHOTCSA
Hagnexalum cnoco6oM. cnonb30BaHMe TakuX YCTPOMCTB YMEHbLLAET
YUCIIO OMACHOCTEN, BbI3blBaEMbIX Mblbto.

h) SnekTponpn6op AoBepATbL TONLKO AOBEPEHHBLIM NtoaaM. Monoabiv
noasm paspeLuaetcs paboTaTb C 3eKkTponpubopoM NKLLL B TOM Cry4ae,
€CnunoHu cTaplLLe 16 net, ecnv ata pabota Heobxoavma A4sisi ero 00y4eHNs,
1 €CIV OH HAXOAMTCS NOL HaA30POM KBaNMAULIMPOBaAHHOIO NepcoHana.

D) BepexHoe obpalleHue ¢ aneKTponpubopamm 1 Ux UCMONb30BaHWe

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBaTh ToNbKo Arnisi paboThl
U TONbLKO ANA 3TOro NpeAHasHa4YeHHbIN anekTponpuGop. Pabota ¢
NpurogHbIM anekTponprubopom nyydile u GesonacHee, ecnn pabota
MpOW3BOAMTCSA B YKa3aHHOM [yana3oHe MOLLHOCTENA.

b) He ucnonb3oBathb anekTponpuéop Npy NoBpeXaeHUM BKIKoYaTens.
OnekTPonprBop, KOTOPbIA HEBO3MOXHO BKITHOUNTL U BbIKIHOUMTb, ONACEH,
1 ero HeoGXoAMMO PEMOHTMPOBAT.

c) Mepep Hayanom perynmpoBkM npubopa, 3aMeHbl akCeccyapoB Ui
OTKNagablIBas NpMbop B CTOPOHY, U3BMEYL LUTENCesb M3 rHe3aa BUNKM.
OTa mMepa npefoCTOPOXHOCTU He MO3BOMUT NPUBOPY HEOoXMAaHHO
OTKIIOUNTLC.

d) He ucnonb3yeMbii aneKTponpubop XxpaHUTL B HeAOCTYMHOM MecTe.
He ponyckaTb Mcnonb30BaHusA anekTponpuGopa nuuam, Kotopble
CHM He 3HAKOMbI UMW He MPOYIM faHHbIe yKasaHus. NeKTponpuoops
OMacHbI!, €CrM UMK MOb3YHTCS He OMbITHbIE ML,

e) TwaTtenbHO yXaxuBaTh 3a anekTponpu6opom. lpoBepUThL HACKOMNBLKO
6e3ynpeyHo paboTaloT ABMXKYLLME YacTi Npubopa, He 3aeaaloT N
OHU, He CIIOManuchb M AeTanm, v He NOBPEXAEHbI N TaKUM 06pasom,
4TO6bI NOBNMATL Ha paboTy anekTponpuGopa. Mepea Hayanom
UCMONb30BaHNsA anekTponpubopa, HeMcnpaBHble YacTu 0653aHbI
OTPEMOHTUPOBaTb KBanugUUUPOBaHHbIE CreuuanucTbl Nuéo
ynonHomoueHHble REMS macTepckue no 06¢nyKuBaHMIO KIIMEHTOB.
BOMbLIMHCTBO HECYACTHbIX CIyYaeB Bbi3BaHbI MIIOXMM TEXHUYECKUM
0BCNyXnBaHIEM 3MEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB.

f) Pexywun MHCTPYMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM W YUCTOM BupAe.
TwaTenbHo NpucMaTpuBaemble pexyLne UHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU
PEXKYLLMMM KpasiMi Pexe 3aedatoT U ¢ UX MOMOLLbIO Nerye paboTatb.

g) 3akpenuTb 3aroToBKy. Xenas 3akpenuTb 3aroToBKY, UCNONb3yiiTe
KPEnNEXHbIE MHCTPYMEHTbI UM TUCKW. OHU yOEPXMBAIOT KpEnye pyk, kpome
TOrO0, PyK OCTaKTCA CBOBOAHBIMY AN 0BCTyXWUBaHIS aneKTponpubopa.

h) AnekTponpubopbl, MHCTPYMEHTLI U NP. UCMONb30BaTb COMMACHO
yKa3aHusIM U TaK, Kak 06si3aTeNnbHO 4J1sl cneLmarniHoro Tunanpuéopa.
Takke y4nTbiBaTb YCrOBUS paboThbl U NPOBOANUMYIO AEATENBHOCT.
lMpuMeHeHe aNeKTPONPUBOPOB B UHBIX, YEM MPELYCMOTPEHO LieNsiX,
MOXET BbI3BaTb OMacHble cUTyauun. Mo coobpaxeHusiM Ge30nacHoCTy
nobas caMoBorbHAs 3aMeHa aneKkTponprbopa 3anpeLLaeTcs.

E) BepexHoe obpalleHune ¢ akkyMynaTOpHbIMUA YCTPOUCTBAMM.
Ux ncnonb3oBaHue.

a) MNepep ycTaHOBKOI akkyMynsiTopa yAOCTOBEPUTLCS, YTO 3MEKTPO-
npu6op OTKNIYEH. YCTaHOBKa akkyMynsTopa BO BKMKOUYEHHbIN
3MeKTPONpUBOp MOXET CTaTb MPUYMHONA HECHACTHOTO Criyyas.



b) 3apsikaTb akkyMynsaTopbl TONLKO pekoMeHAOBaHHbIMK NpousBo- 1, TeXHUYecKue gaHHble
AuTeneM 3apsaaHbIMU ycTporcTBamu. [1pu ncnonb3oBaHUM 3apsigHOro 1.1. Homepa magenmit
YCTPOWCTBA, NpefHa3Ha4eHHOro ANs akKyMynsTopoB OAHOMO Tvna Ans o REMS Mayep-Mpecc E npeon 572100
3apsaKy akkyMynsTOpoB pYroro Tna BO3HUKAeT ONMacHoCTb noxapa. REMS Mayep-Mpecc npuson 577001
c) B anekTponpubopax ucnonb3oBaTb TONLKO ANSA 3TOro Npeayc- REMS Mayep-Mpecc ALILL npuon 577000
MOTPEHHbIe aKKyMynsTopbl. /cnonb3oBaHne apyrix akkymynsTopoB REMS Munw-Tpecc ALLL| npuson 578000
MOXET CTaTb MPUYMHON NOBPEXAEHNI W BbI3bIBaTb OMACHOCTb NoXapa. REMS Axky-Tpecc npuon 571000
d) AKKyMynsiTopbl, KOTOPbIE He UCMOMNb3YHTCHA XPaHUTbL B OTAANEHUM REMS Axky-Mpecc ALILL npvson 571001
OT CKPEMNOoK, MOHET, KIto4en, rBo3aei, 60nToB U NPOYMX HEGOMNbLLMX REMS Ak cYI'I pecc 15 pyeoz 573001
MeTannmyeckux npeaMeToB, KOTOpble MOTYT CTaTb MPUYUHON REMS Axc-Mpecc 40 npuson 573005
KOPOTKOro 3aMblkaHus. KOPOTKOe 3amblkaHne Mexay KOHTaKTamm REMS Akky-3kc-Tpecc Munn Q & E npusog 575002
aKKyMynsTopa MOXeT CTaTb MPUYMHON OXOora Unu noxapa. REMS Axky-3kc-Tpecc Q & E npvsog, 575001
e) Npn HenpaBunbHOM oOGpaLlieHUU W3 aKKYMyNATOPOB MOXeT REMS akiymynsitop 12 B 571510
BbIAENATLCA XuAkocTb. N3beratb conpukocHoBeHUs ¢ Hel. Mpu REMS H aﬂ):)ﬂzl(eHl/l 6230 B 571535
Cny4yalHOM CONPUKOCHOBEHWUM CMbITb BoaoM. Mpu nonagaHum MpWGop A7 3apSAKA aKkyMysTopos 1218 B 565220
XWUAKOCTU B rma3a obpaluartbes K Bpayy. XXnakocTb, BblaenstoLasncs CrarbHoit vemonaH anst REMS Mayep-Tpecc E 570280
113 aKKyMymsiTopa, MOXET CTaTb MPUYMHON pasppaKeHNst KOXW Uv oXora. CranbHoi Yemoman anst REMS Mayep-Tpecc 570280
f) Ecnu Temnepatypa akkymynstopal 3apsagHOro ycTpoictea nuéo CrarbHoit vemonan anst REMS Mayep-Tpece AL 570280
TeNenaTypa OKPYNaiowiow chet! cocTanrer < S CHUF ubo Granuroi sevonas i REMS Mini Tpece ALL 575280
2 40° : °F 3anpelyaeTcs ncnonb3oBaTb akKyMynsaTop/3apsiaHoe CransHoit vemonar s REMS Axky-Tpece 571280
YCTPOUCTEO. CranbHoli YemogaH anst REMS Akc-Tpecc 15/40 573280
g) HencnpaBHble akKKkyMynsiTopbl YTUNM3MPOBaTb He C OBbLIYHBIM CrankHoit vemonan anst REMS Axky-3ke-Tpece 573280
MycopoM, BblGpacbiBaTb He B 0ObIYHLIA Mycop, a nepefaBaTb CranbHol YemonaH ans REMS Axkv-Oke-Moece M 575280
MacTepCKUM N0 06CNYXMBaHMIO KNUEHTOB, yNoNHOMO4YeHHbIX REMS, Aan A Ky P
nn6o B Npu3HaHHOEe NpeanpuATAe NO YyTUNU3aLuK. 1.2. PaGouwnin gnanazoH
REMS Muhm-Mpecc ALIL,
F) O6cnyxmBaue PapmanbHble Npecch! Ans U3roTOBMEHNs Mpecc-
a) Paspewatb peMOHT npu6opa TONbKO KBanMULMPOBAHHbLIM COELMHEHMI BCEX KOTVPYIOLLWXCS CUCTEM Npecc-
CreLmanucTam 1 ToNbKO C NPMMEHEHUEM OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX tbuTiHra 1 TPY6 13 HepXxaBeloLLel CTanu, Meau,
YacTen. 1o obecneuut GesonacHocTb Npubopa. MnacTMacchl, MeTanmonnacTukoBble TpyObl @10 -40 mm

b) Cobntogathb TpeGoBaHMs N0 TEXHUYECKOMY 06CTYKMBaHMIO NPUGOPOB
1 yKa3aHWUA NO 3aMeHe UHCTPYMEHTOB.

c) PerynsipHo npoBepsATb COeAUHUTENbHBLIE NPOBOAA ANEKTPUYECKOTO
npubopa, a NP1 HanM4YUM NOBPEXAEHMIA pa3pellaTb U3 3amMmeHy
KBanu1LuMpoBaHHbLIM crieLanvcTam imbo ynonHomoueHHbIM REMS
MacTepcKkMM No 06CnyXWBaHUIO KNMEHTOB. PerynspHo npoBepsThb
YOANVHUTENbHbIN Kabenb U 3aMeHATb ero B criyyae NOBPEeXAEHMS.

CneuunanbHble YKa3aHusa no 6e3onacHocTH

® [lonb3yiTech MHAMBMAYANbHLIMK 3aLUMTHBIMU CPEACTBAMU (Ha MPUM.
3aLLUUTHBIE OYKK).

® |/36eraliTe HENOBKOTO NOMOXEHMS TeNa, He HarnbalTeCk CIIMLLIKOM Aaneko.

® [leper 3aMeHO NPECC- Ui PacLUMPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA BbIHYTh BIATKY
113 PO3ETKM WUINN aKKyMYMSTOP 13 akkyMYNSTOPHOro rHe3aal

® [IprBOz pa3BMBaET O4eHb BLICOKOE YCurie npeccoBaHus. Mo atomy byaTe
MaKCUMarnbHO BHUMaTENbHbl. Bo Bpemsi paboTbl C NMPeCCOBOYHLIM
WHCTPYMEHTOM He [1onycKaiTe TPETUX L, K BaLlieMy pabodeMy MeCTY.

® B npouecce paboTbl Aepkatb NPUBOZ, UCKIIOHUTENBHO 3a pyKosiTh (9) 1
rpuch kopryca (6). He npukacatbes k noaBvkHbIM AeTansam (cdepa npec-
COBKM W pacLumpeHus)!

® HyBKOEM Cyyae He 3KCTyaTMpoBaTh paamaribHble NPEeCCh CHE3aKPbITHIM
thrkcatopom knetuel (2). OnacHOCTb NonomMkm!

® PanyanbHble Npecchl CNPECCOBOMHBLIMM KIELLIAM HAKIaAbIBaTb Ha (U TUHT
BCerAa TOMbKO Moz, NpsiMbIM YIIOM K oce Tpy6bl. Hu B koem criyyae He nog
HaKMOHOM.

® He HauvHaTh NpoLeaypy NPECCOBKY paamarbHbIMM Npeccamu 6es npecc-
kneLuen. MpoLeaypy NpeccoBaHus NPOAENbIBaTL TONBKO 1115 U3rOTOBMEHUS
MPeccoBbIX CoeauHEHNI. Bea NpoTBoaaBNEHNs Npecc-hUTHHIa NPUBOL
1 KNeLLy NOABEPraroTCs He HY)XXHOW BbICOKOI Harpyske.

® [lo npuMeHeHus npecc-kneLen apyrux abpukaTtoB NPoOBEPUTL WX
npurogHocTb Anst npueoaa. O3HaKOMUTLCS 1 cobMoaaTh PyKOBOACTBO MO
3KCMITyaTaLuy U3rOTOBUTENS NPECC-KNELLEN.

® AkcuanbHbIE NPECCHI 3KCMYyaTUPOBaTh TOMBKO CMOMHOCTHH BCTABMNEHHBIMM
npecc-ronoskamu. OnacHoCTb nonomku!

® AkcuarbHble NPECChI CNPEeCC-ToNoBKamm HaknaablBaTh HA PUTTUHT Bceraa
TONBKO MOL NPSIMbIM YTIIOM K Oce TPYObl. HY B KOeM cry4ae He nof HakMmoHOM.

® [OnoBKM NS paclUMpeHUsl HaBOPaYMBAKOTCA HA COOTBETCTBYHOLLEE
npucnocobrnexure Ao ynopa.

® [loBpeXaEHHbIE NPECC-KIELL, NPECC-TONOBKY, PACLUMPUTENbHBIE FONOBKM
He peMoHTHpytoTCs. OnacHoCTb noromku!

® [lpounTath ¥ cobntopatb NpeanucaHus Mo YCTAHOBKE UM MOHTaXy
W3rOTOBUTENEN CUCTEM.

PaayarbHble Npecchl Ans U3roToBMEHNs Npecc-

COE/IVMHEHMIA BCEX KOTUPYIOLLIMXCS CHCTEM Npecc-
buTUHra 1 TPYG 13 HePXKaBEHOLLIEN CTanu, Meau,

MnacTMacchl, METanmonacTukoBble Tpyobl

AxcuanbHble Npecchl Anst U3roTOBNEHUS Npecc-
COEAVHEHMIN C 0BXMMAalOLLIEN (CKOMb3sLLEn) MydTOoN

1 Tpyb 13 HepxaBeloLLelt CTanu, Meau, NnacTMacchl,
MeTannonnacTukoBble TpyObl, a Takke Ans paclumpeHms

@ 10— 76 (108) Mm

MNacTMaccoBbIX 1 METANONNAacTUKOBLIX TPYD @12-32 mm
REMS Akky-3kc-Tpecc Munm Q & E gns paciumperns

Tpy6/koney cuctembl Wirsbo Quick & Easy [0 @32 Mm
REMS Akky-3kc-Mpecc Q & E ans paclwmperus

Tpy6 PE-X cuctembl Wirsbo Quick & Easy @15-40mm

1.3. Cuna 1srv / cuna oGxuma

Cwna Tsrv npuBoaa 32 kN
Cwna obxvma onpeccoBOYHbIX KneLLen 100 kN
Cwna Tsrv1 nprsoaa MuHm 24 kN
Cuna obxuma onpeccoBOYHbIX Kneteid MuHu 70 kN
Cuna obxwuma REMS Akc-Mpecc 15 15kN
Cuna obxwuma REMS Akc-Mpecc 40 40 kN

1.4. dnekpuyeckne AaHHbIe
REMS Mayep-Mpecc E,
REMS Mayep-Ipecc,
REMS Mayep-Mpecc ALL

230B; 1~;50-60 I'u; 450 BT; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 MuH)

3awmTHas usonaums (73/23/EWG)
ycTpaHeHve vckp (89/326/EWG)

REMS Akky-lpecc,
Axc-Tpecc 15/40, Akky-Okc-Mpecc

REMS Akky-3xkc-Mpecc MuHmn Q & E,
REMS Muhm-Mpecc ALIL,

Mpunbop Ans GbicTporo 3apsaa
akkymynsTopos (14ac)

12B=;2,0A4; 20 A

12B=;1,3A4; 18 A

Input 230 B~; 50-60 'y; 1,0 A
Output 12-18 B =; 2,65 A; 50 W
Input 230 B~; 50-60 'y

Output 12B =; 1,0 A

Hanpswkenmne 230 B

1.5. MaGapuThbI
REMS Mayep-lNpecc E
REMS Mayep-lpecc,
REMS Mayep-Mpecc ALILL
REMS Muhu-Mpecc ALLL

430x110x85 mm (16,9°x4,3"x3,3")

365x235x85 mm (14,47x9,2'x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2°x3,1”)
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REMS Akky-lpecc,
REMS Akky-Tpecc AL|L 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Axkc-Tpecc 15/40 330x320x85 mm (13'x12,6'x3,3”)
REMS Akky-3kc-IMpecc MuHm 293x248x80 mm (11,5"x9,8'x3,1”)
REMS Akky-3kc-Tpecc 300x290x85 mm (11,8°x12,6"°x3,3")
Bec
REMS Mayep-INpecc E npvieog 44kr (9,61b)
REMS Mayep-Mpecc npusog 4,6 kr (10,0 Ib)
REMS Mayep-Tpecc AL, npusog 4,6 kr (10,0 Ib)
REMS Munm-TNpecc ALL npusog 6e3 akkym. 21kr (4,51b)
REMS Akky-Tpecc npusog 6e3 akkyMynsitopom 45kr (9,81b)
REMS Akc-Mpecc 15/40 npveog 6e3 akkymynsitopom 4,3 kr (9,4 Ib)
REMS Akky-3kc-Tpecc Munu npueog 6es akkym. 2,0kr (4,4 1b)
REMS Akky-3kc-Tpecc npusop 6e3 akkymynstopom 3,2 kr (7,0 |b)
REMS akkymynstop 12 V 0,7kr (1,51b)
lMpecc-kneLun (cpeaHuii Bec) 1,8kr (3,91b)
Mpecc-knewm MuHm (cpenHuii Bec) 1,2kr (2,6 1b)
lMpecc-ronosky (Napa, CpeaHuii Bec) 0,27 kr (0,6 Ib)
PaclumputenbHble ronoBkv (CpeaHuii Bec) 0,16 kr (0,31b)
WHdopmaums o wyme
3HauyeHue amuccun Ha pabodem mecTe
REMS Mayep-MNpecc E 82 06(A)
REMS Mayep-Mpecc / Mayep-Mpecc AUL, 77 ab(A)
REMS Munu-Mpecc ALLL 72 06(A)
REMS Akky-lpecc 73 06(A)
REMS Akc-lpecc 15/40 75 06(A)
REMS Akky-3kc-Mpecc MuHm 77 p6(A)
REMS Akky-3kc-Tpecc 73 06(A)
BuGpauum
B3BelLeHHoe aheKTUBHOE 3HAYEHNE YCKOPEHMS 2,5 m/c?

BBoga B akcnnyaTtauuio

[ns nogbopa nprmerenns REMS npecc-kneluei, REMS npecc-ronosok
1 REMS paclumpuTenbHbIX rofoBOK Ha pasnnyHble CUCTEMbI TPYOHBIX
COEAMHEHIA CTIONb3YIATE COOTBETCTBYHOLLIVE aKTyarbHble AOKyMEHTaLWm
REMS. B criyyae MaMeHeHs v HOBOrO BHEAPEHWS Ha PbIHOK KOMIMOHEHTOB
cucTeM TPyOHbIX COEAMHEHNI NX U3TOTOBUTENSAMM, CriesyeT 3anpocuTh
aKTyanbHyto obnactb npumeHeHusty REMS (chakc +49 715117 07 -150).

MopknioueHue K aneKTpoceTn

YuutbiBante Hanpspkenne anektpocetu! [leped  BKMAKOYEHWEM
aneKTponprbopa 1nn yCTpPONCTBa AMNs 3apsAKV akkyMySTOPOB POBEpLTE,
COOTBETCTBYET NN HAMNpPsKEHUE, ykazaHoe Ha Tabnuuke napameTpos,
HanpsbKeHUo CEeTU.

Mpu “cnonb3oBaHUM dnekTponpubopa Ha CTPOMKaXx, BO BRaXHOM
OKpYXXaloLLet cpeae, Noa OTKPbITLIM HEGOM 1 NOA0GHOI aKenyaTaLm:
MOAKITO4EHNE ANEKTPONPUBOpPA K ANEKTPOCETI PA3PELLIEHO TONBKO YEPE3
30 MA-npenoxpaHuTensHoe ycTponcTao (FI).

Axkymynsitopsl REMS noctaBnsitoTcs B He3apspkeHHOM cocTosiHuu. [lo
nepBoro ynotpebnexnst 3apsgute akkymynatop. [Ans 3apsagku
aKKyMynsiTOPOB UCMONb3yliTe TOMbKO 3apshkatoLee yetpoinctso REMS
(ApT.-Ne 565220). [ins atoro HeOOXOAMMO BBECTW akKyMynsTop B
3apshxatoLLiee yCTpONCTBO, MOCIe Yero 3amuraeT KpacHas niamnodka
npubopa. Mpyn 1cTeveHnn NpuMepHo 1 Yyaca fiamnoyka roput He Muras
— 9TO 3HAYUT aKKyMynsaTop 3apspkeH. AKKyMynsTop JOCTUraeT CBOew
MOMHOW NMPOM3BOLCTBEHHOM MOLLHOCTW TOMBKO MOCIE HECKOMbKNX
3aPSHKEHNN.

MoHTax (cmMeHa) npecc-knewwen (1) Ha pagmanbHbIX npeccax (dur. 1)
BbIHYTb ceTeBoW kabenb M3 PO3eTKM WM yaamuTb akKyMynsTop.
Vcnonb30BaTh NCKIOUMTENBHO CeLMMUYHbIE CHCTEME MPECC-KMELLM C
NPeCcC-KOHTYPOM COOTBETCTBYHOLLMM AAHHOW CUCTEME MPECC-PUTUHTA.
Mpecc-knewm REMS mapkupoBaHbl Ans oba npecc-Liéyek bykBo
0603HavatoLLEeN NPECC-KOHTYP U Lmdpoit obosHavatoLLe pasmep. Hu B
KOeM Cryyae He NpeccoBaThb TPYObl M UTUHMW He COOTBETCTBYHOLLIIMM
Knetamu (mpecc-koHTyp, pa3mep). Mpecc-coeanHeHne nonyymuTes He
MPUrOAHbIM, @ Tak ke MOryT ObiTb MOBPEXHEHbI KaK MPECC-KIeLuy Tak 1
MaLLmHa.

[Mp1BOA NyYLLIE BCETO KNACTb Ha non unu Ha ctost. MoHTax (cMeHa) npecc-
KneLiei MOXeT Npou3BOANTLCA TOMBKO MOCNE NOMHOro BO3BpaLLEHWs
npecc-ponukos (5) B ucxopHoe nonoxenuve. [Ans atoro y REMS Mayep-
Mpecc E ycTaHOBUTL NepekntoyaTens HanpasBneHns BpalleHns (7) Ha
06paTHbIN X0z 1 HaxaTb Ha NyCKOBOW KYpoK (8) 10 MOMHOMO BO3BPALLEHNS
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npecc-ponukos (5) B ucxogHoe nonoxerue. Y REMS [Mayep-Mpecc u
REMS Axky-INpecc HaxaTb Ha knaswLy obpaTHoro xoaa (13) v gepxatb
[0 MOIHOTO BO3BpALLEHWS MPECC-PONMKOB (5) B UICXOQHOE NONOXEHWE.

OTKpbITb GomkcaTop Knewleit (2). [ns 3Toro HaxaTb Ha 3aMblKatoLLNA
LUTNAT (4), domKcaTop KNeLLEN (2) BbICKOYET NOf BO3OENCTBIEM NPYXKUHbI.
BcraeuTb BbIOpaHHble npecc-knewwm (1). 3agBuHyTb dukcaTop KneLuen
[0 3aKpbITUs 3aMblkaroLLiero LUTKdTa (4). [py 3TOM HaxkaTb Ha MPYRKUMHYHO
nnaHky (3) Hag rkcaTopoMm kneLLei. He BktouaTh paauarnbHble NprBoabl
6e3MOHTMpOBaHHbIX Npecc-kneLLei. MpoLeaypy NPeccoBKV MPOAENbIBaTh
TONMbKO AMNS M3rOTOBNEHMS Npecc-coeanHeHunii. bes npotuBopaBneHus
Mpecc-CoeaVHUTENS NPVBOL U KMELLM MOABEPratoTCs HEHYXKHOMN BbICOKON
Harpyaske.

Hu B koem cny4yae He npeccoBaThb C He3aKpbITbIM hUKCaTOPOM
Kknewie# (2). OnacTHOCTb nornomkm!

MoHTax (cMeHa) npecc-ronoBok (14) Ha akcuanbHbIX Npeccax
(cour. 6, 7)

Yoanutb akkymynsitop. NpuMeHsITb UCKMIOYUTENBHO CrieLnduyHble
cucteme npecc-ronosku. Mpecc-ronoskm REMS o6o3aH4eHb! Gykamu
[LnsionpeneneHusi MycpToBOI NMpecc-cucTeMb U Lividpamm st 0603HaueHUS
pa3amepa. [po4nTars 1 cobntofaTh NPeanMcaHiis No yCTaHOBKE U MOHTaXY
U3roTOBMTENEN CCTEM. HY B KOEM CryYae He MPeccoBaTh HE NOAXOASALLVMM
npecc-ronoBkammn (MycToBas cuctema, pasmep). MNpecc-coenmnHerne
MOXeT ObITb HE MPUroAHbLIM, @ NPECC-MaLLHa U NPECC-TONOBKYA MOTyT
ObITb NMOBPEXAEHDI.

BbiBpaHHbIe npecc-ronoskyi (14) MOMHOCTLH yTONMUTb, K HEOBXOAMMOCTH
MPOBEPHYTb 0 VX chukcaLmm (LiapukoBas dvkcaums). Nogaepxvisainte
MPECC-TONOBKA U OTBEPCTUE MPUHATUS MPECC-MHCTPYMEHTA B YMCTOM
COCTOSHUN.

MoHTax (cMeHa) paclumMpuTenbHbIX ronoBok (16) Ha

REMS Akc-pecc 15 (cowr. 6)

Ynanutb akkymynstop. MoHTUPOBaTL YCTPOCTBO Ans pacumpeHns (15)
(komnnekTytoLme). [1Ns 3TOr0 OYMCTUTBL MIOCKOCTY COMPUKOCHOBEHMS,
HaCTaBWTb YCTPOWCTBO AN1S PACLLIMPEHUS, NIOTHO 3aTsHyTb 06a BUHTA.
Crerka cMaaaTb pacLumpuTenbHbIX W (18). HakpyTuTb paclumpuTenbHyto
TONOBKY 4O ynopa Ha yCTpOWCTBO Ans paclmperns. MpuMeHsTb
VCKIIOYNTENBHO CrieLMMULHbIE CUCTEME PACLLMPUTENbHBIE TOMOBKU.
PactuvputensHbie ronoskv REMS 0603aH4eHbI GykBamy Ans onpeaeneHns
My(pTOBOW Mpecc-cucTeMbl U Ldpamn 4ns 0bo3HaveHns pasmepa.
MpountaTh 1 cobnogate NPeAnUCcaHns NO YCTAHOBKE M MOHTaXy
u3roToByTENEN CMcTEM. Hi B KoeM Cryyae He NpeccoBaTh He MOAXOAALLMMM
npecc-ronokamu (MydToBas cuctema, pasmep). Mpecc-coeguHerne
MOXeT 6bITb He MPUroOAHBIM, @ NPecc-MallHa U MPECC-rofoBKW MOTyT
ObITb NOBPEXAEHI.

lMpocneawnTb 3a Tem, 4ToObI CKOMb3sLLas MydTa B NPOLIECCE PaCLUMPEHUS
1Mera AoCTaTo4HOE PACCTOSHUE OT PaCLUMPUTENBHON FONOBKY, B MPOTUBHOM
Cryyae palumpuTenbHble anemenTbl (17) MoryT BbiTb AethOpMUPOBaHDI
UV MOMOMaHBbI.

[nsinpeccosku BTPYAHO LOCTYMHbIX MECTaX, yCTpOVICTBO AndapaclumpeHna
MOXET ObITb yoaneHo.

MoHTax (cMeHa) pacmpuTenbHbIX ronoBok (16) Ha REMS Akky-
Jke-Mpecc Muumn Q & E n REMS Akky-dkc-Tpecc Q & E (chur. 8)
YaanuTb akkyMmynstop. [MpUMeHsITb MCKMHO4UTENBHO OpUIHasTbHbIE NPecc-
ronoku Wirsbo Quick & Easy. [Mpouutats 1 cobrniogats npeanucaHmns no
YCTaHOBKe W MOHTaXy M3roToBuTenei cucteM. Hu B Koem cnyyae He
npeccoBaTb He MOAXOAALLMMI Mpecc-rorioBkamu (MydToBas cucTema,
paamep). Mpecc-coeanHeHme MOXET ObITb He MPUTOAHBIM, & Pecc-MaLLHa
M Mpecc-ronioBkM MoryT ObiTb noepexgeHbl. Cnerka cmasaTb
pacumpuTenbHbIX Wn (18). HakpyTUTb pacluMpuUTenbHyto ronoBky A0
ynopa Ha yCTporNCTBO Ans pacLumpermst. PaclumputeneHble roriokm REMS
I v Ky He npurogHbl Ans akkymynsatopHoro pacuvputens REMS Axky-
Oxkc-TMpecc Munn Q & E n REMS Akky-3ke-Mpecc Q & E 1 no atomy He
NPUMEHUMBI.

JkcnnyaTaums

. PapunanebHble npecchi (ur. 1 - 5)

lNepen kaxabiMynoTpebneHmem caenaiTe NPYBOAOM I COOTBETCTBYHOLLIMM
Mpecc-KrieLLiamy ¥ NPecc-CoeayHNTENEM OBHO MPOGHOE MPEeCC-COEANHEHME.
[0 OKOHYAHMM MPECC-LIVIKITA, PECC-KMELLM [OIMKHBI MOMTHOCTBI0 COMKHY THCS.
[Mpr4ém NOMHOE CMbIKaHWEe [OMKHO NPOW30ITY He TOMBKO Ha KOHLLe (dour.
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1, «A»), HO W Ha BbICOTE COEAMHWUTENbHOW Haknagkm (cur. 1, «By).
IMpoBepUTb COEAMHEHIE HA repMETUYHOCTB (COBMoAaTh CrieLdnieckme
3aKOHbI M HOPMaTUBbI JaHHOTO FOCYAAPCTBa).

Mepen kaxabiM ynoTpebrieHneM NpOKOHTPONMPOBATL NPECC-KMeLLy,
ocobeHHO npecc-koHTyp (11) 06omx npecc-weyek (10) Ha BO3MOXHbIE
MOBPEXAEHUs: U M3HOC. He wncmonb3oBaTh MOBPEXAEHHLIE MMM
N3HOCUBLUNECH KNEeLLW. B NPOTMBHOM Cny4Yae BO3HWKaeT OnacHOCTb
HernpaBUIbHOTO COEANHEHUS UMW aBapUIAHON CUTYaLUU.

B cnyyae obpa3oBaHusi 3HaYMTENLHOTO rpata Ha npecc-mydTe npu
CMbIKaHUV NPECC-KIeLLEN, He UCKIToYeH Bpak U Tedb Npecc-CoeamHeHns
(cmoTpu 5. Henonagku).

3.1.1. Mpouecc pabomel

Cxxatb npecc-kneLuy (1) pykoi, 4ToBbl OHU MOMTIN BbITb NMO3ULMOHUPOBAHHBI
Ha npecc-coepguHuTene. Mpy 3TOM HacaauTb NPUBOZ, C NPecc-KreLLamm
Ha UTTUHF NoA NPAMBIM YoM K oce TpyObl. OTNyCTUTL Knewm, Tak
4ToObI OHW 06XBaTUNW OUTKHE. [lepxaTs NpuBoz 3a rpud kopryca (6) n
pykosiThb (9).

REMS Mayep-Mpecc E: YcTaHOBWTL NepekstovaTenb HanpasneHus
BpaLLeHVs (7) BNpaBo 1 3adeiCcTBOBaTb Kypok (8). He oTmyckaTb Kypok
(8) Bo 3aBepLLEeHNs NPECC-LMKNIA U MOMHOTO CMbIKaHUS MPECC-KIeLLei.
YcTaHOBUTL NepekrioyaTtens HanpaBneHus BpaieHns (7) BNeso
3apeiicTBOBaTh Kypok (8) 40 BO3BpaLLEHS MPECC-POIVKOB B MCXOOHOE
MONOXEHE 1 38Ae/ICTBOBaHNS NPOCKarb3bIBatoLLel MydThl. He 3arpyxarb
npockanb3biBatoLLyto MydTy 6e3 HagobHocTU.

Y REMS [Mayep-Mpecc n REMS Akky-lpecc fepxatb myckoBOW Kypok
(8) 3amencTBOBaHHBIM 0 MOMHOTO CMbIKaHWS MPEecc-KneLen. 1o

CUrHaNM3MpyeTCs aKyCTUYECKM CUrHArIOM (LLENYoK). HaxaTb Ha knasuLuy
obpatHoro xoaa (13)naepxars 40 NOMHOMO BO3BPALLEHVS MPECC-POSNMKOB
(5) B ucxogHOE NONOXEHE.

REMS Mwunu-Mpecc ALLL, REMS Akky-Mpecc ALLL n REMS [Mayep-

Mpecc ALILL: 3apelicTBoBaTb Kypok (8) 4O MOMHOTO CMbIkaHWs Mpecc-
knetuei. o OKOHYaHWIO NPECC-LMKIA NPUBOA aBTOMATUYECKM NEPEKITHo-
YaeTcs Ha 3aHW Xof, (MPUHYKOEHHBIA NPECC-NPoLect).

CxaTb npecc-KrneLm pykow, YTobbl OHM MoK BbITb CHATBI C Npecc-
tpuTnHra.

3.1.2. BkcnnyamauyuoHHasi HaOExXHOCMb

Mpecc-umkn REMS Mayep-Mpecc E 3akaHumBaeTcs nocne Toro, kak byaet
OTNyLLEH Kypok (8). [insi MexaHN4eCKO HagEXHOCTI NpKBoaa, B 060X
KOHEYHbIX MOSIOKEHMSIX MPECC-PONMKOB AOMOMHUTENBHO 3ae/iCTBOBaHHA
npefoxpaHnUTeNbHas npockanbabialollas MydTa, 3aBucswas oT
BPaLLaoLLIEro MOMEHTA.

REMS Mayep-Mpecc n REMS Akky-lpecc 3akaH4vMBaeT Mpecc-LyKI
aBTOMATUYECKM MO PakTy NoJayun akyCTUYECKOro CurHana (LUEHOK).
REMS Munu-Tpecc AU, REMS Axkky-MNpecc ALLL v REMS Mayep-
Mpecc ALLL 3akaHuMBa€eT Npecc-LyK aBToMaTnyecky no ghakTy nogayun
aKyCTMYeCKOro curHana (LLenyok) 1 aBToMaTuyecky NEPEKIoYaeTcs Ha
3a0HW Xof, (MPUHYXXOEHHBIN MPECC-NpoLEecc).

BaxHo: 6e3ynpeyHoe NpeccoBoe coeAMHEHUE U3rOTOBIMEHO TONLKO
npu NONHOM CMbIikaHuK Npecc-kneLyei. No okoH4YaHWUM Npecc-LmMKna
OOMKHO NpocMaTpUBaTLCS NOSIHOe CMblkaHue npecc-weéyek (10) kak
Ha uX KoHLe (cbur. 1y «A») TaK U y COeaUHMTENLHON Haknagke (cur.
1y «B»). B cny4yae o6pa3oBaHus 3Ha4UTENLHOIO rparta Ha npecc-
mydpTe NpU CMbIKaHUK NPecc-KreLLen, He UCKIHoYeH Opak Unu Teub
npecc-coeMHeHUs (CMOTpM 5. Henonaakw).

3.1.3. Paboyasi 6e3ornacHocmb

[nsi paboyeit 6e3onacHOCTU MPUBOLLI OCHALLEHbI TOMYKOBBIM KYPKOM.
OH No3BorIsieT OCYLLECTBUTL B JI060E BPeMsi, 0COGEHHO Npy ONacHOCTH,
MIHOBEHHOE OTKIIOYEHME NPUBOA V1 3TVIM CaMbiM paboyeii noaaqn npece-
kneLueii. MpmBoasl MOryT BbITb B MOGOM NONOXEHM NEPEKITIIOYEHD! HA
00paTHbIN Xof,.

3.2. AkcnanbHas npeccoBka (¢ur. 6, 7)
3.2.1. Mpeccoska nocpedcmeom REMS Akc-Mpecc 15 u REMS Akc-Mpecc 40

3aBecTv noaroToBneHHoe MyhTOBOE COEAVHEHME B MPECC-TONOBKM (14).
lNnaBHbIM HaXaTnem Ha Kypok (8) MeaneHHO CBECTU MPeCC-TONOBKM A0
KOHTaKTa C npecc-coeavHuTenem. BHrMaHue onacHocTb 3atuemnerus!
He npukacatbcs K ABWKYLIMMCS npecc-ronoskam! [lepxats npusoj 3a
rpuch kopnyca (6) u pykosiTe (9). 3ageiicTBoBaTh Kypok (8) 4O NOMHOMO
MPUMbIKaHUS CKOMb3ALLENA MydTbl C Npecc-coeanHuTeneM. 3T0 Takke

CUTHaNM3NpyeTCst akyCTUYECKAM CurHanom (Luenyok). 3agericTeoBatb
knaBuLLy obpaTHoro xoaa (13) 40 MOMHOro BO3BPALLEHHS PECC-TONOBOK
(14) B MCx0aHOE NONOXEHNE.

[ns mydrosoi npecc-cuctembl IV Ha ogvH pa3mep Tpy6bl HeoBXxoaMMbI
pasnuyHble npecc-ronosku. MpounTats 1 cobniopatb npeanucaHus no
YCTaHOBKE N MOHTaXY M3TOTOBUTENS CUCTEMBI.

[namydrosoi npecc-cuctembl RV Heobxoavma AByx aTanHas MpeccoBka,
T.6. MPECC-TONOBKM YCTaBNMBAIOTCA CHavana Ha 6orbluee pacTosHue
MPUHSATVS NPECC-CoeanHMTENS. Ha BTOPUYHOI NPECCOBKE MPECC-TOMNOBKM
nosBopaunBatotcst Ha 180 Ha Manoe pacTosiHWe MPUHATMS Npecc-
coeanHuTens. MpounTath 1 cobrnioaatb NPEANMCaHNs Mo YCTaHOBKe
MOHTaXy U3roTOBUTENS CUCTEMBI.

3.2.2. Pacwuperue nocpedcmeom REMS Akc-lNpecc 15

33.

4,

41.

HapeTb cronb3sLLyto MydTy Ha TPy Oy, BBECTU pacLUMPUTENbHYHO FONOBKY
B TPyOy A0 yrnopa 1 npwxaTb pacLLMpUTENbHYIO roMOoBKY/MpUBog K Tpy6e.
Brkntountb npueop (8). MpocnenuTs 3a Tem, UToObl Ckonb3sLas MydTa
B Mpouecce paclMpeHus “mena [OCTaToMHOe paccTosiHue OT
pacLUMpUTENbHON TOMOBKK, B MPOTUBHOM Cly4ae pallvpuTenbHble
anemeHTbl (17) moryT ObiITb AedOpMUPOBaHbI UMW MONOMaHbI.
3apelicTBOBaTbL KypokK (8) 40 MOMHOMO paciumpeHns Tpybbl. ATo Takke
CUrHaNM3NpyeTCs akyCTUYECKM CUrHarmnom (LLenyvok). 3apeincTeoBarthb
knasuiy obpaTtHoro xoaa (14) 4O 3aKkpbITUS Npecc-ronosku. [Npu
HeobXxoAnMOCTH pacLUMpsATL MHOTOKpaTHO. MpounTaTh 1 cobniogatb
MPEANCaHNS MO YCTAHOBKE U MOHTaXY U3TOTOBUTENS CUCTEMBI.

REMS Akky-3ke-lpecc Muumn Q & E, REMS Akky-3kc-lpecc Q & E
(cowr. 8)

MpounTtaTb 1 cobniogate NPeAnUcaHnst NO YCTAHOBKE M MOHTaXy
13roToBUTENS CUCTEMbI. HageTb Ha TpyOy COOTBETCTBYIOLLIEE PA3MEPOM
konbLo Q & E. BeecTn paclumpuTenbHyto ronosky B TpyOy 4o ynopa 1
npwxaTb pacLUMpUTENbHYIO rOMOBKY/MPUBOA k Tpy6e. BkntounTs npusoa
(8). Mocne packpbIT!S pacLLMPUTENBHOV FONOBKM, MPVUBOA aBTOMATUHECKM
nepekntoyaeTcst Ha 0BpaTHBIA X0 1 paclLMpuUTENbHAs rofoBKa CHOBa
3aKkpblBaeTca. He otnyckas Kypok (8) BBECTM pacLUMpUTENbHYIO
ronoBky/npusog riyGxe B Tpy6y. MoBTOPSATL pacLUMpUTENbHBIN NpoLece
[0 MOMHOTO yTONMeHns npecc-anemerToB (17) B TpyGe. Mpountats v
cobntoaath Npenn1caHusi Mo yCTaHOBKE M MOHTa3Y U3rOTOBUTENS CUCTEMBI.

PeBuaus/nognepxaHme B UCNPaBHOM COCTOSIHUM

BaxHo! HesaBvcumo ot BbiweonucaHHon pesuann, REMS npueogbl
BMECTE CO BCEM MHCTPYMEHTOM (Harp. Npecc-KreLLiamm, Npecc-rornoBkamu,
pacLUMpUTENbHBIMA TONOBKaMK) AOMMKHbI ObITb MUHUMYM 1 pa3 B rof
[0CTaBNeHHbl aBTopu3oBaHHoW REMS Mmactepckoii cepBucHOro
obcnyxvBaHus Ha TEXOCMOTP.

PeBususa

[lonpoBeaeHnsi peBU3NY BbIHY T CETEBOM LLITEKEP 113 PO3ETKM MNN YAANUTb
akkymynstop!

CopepxuTe Npecc-KneLwy, NPeCC-ronoBKY 1 PacLUMPUTENBHBIE FOMOBKY,
0COOEHHO MX MOCafOYHbIE MECTa B YUCTOM COCTOSHWM. CunbHO
3arps3HEHHbIE METaNMNYECKNE MOBEPXHOCTW MOTYT ObiTb 3QUMLLEHHbI
MV MOMOLLM Hanp. TEPMEHTMHOBOMO Macna 1 B 3aKIOYEHUU NOKPbIThI
CPeaCTBOM NPOTUB pXaBeHusi. HW B koem cryyae He UCMonb3oBaThb
JOMalUHVe MOLME CPEACTBA, TaK Kak UX XUMUYECKWA COCTaB MOXET
NOBPEANTb MIacTMaccoBble KOMMOHEHTH. HW B KoeM criyyae He
1Cnornb3oBaTh GEH3MH, TEPNEHTVHOBOE MACHO, PACTBOPUTENM 1 NP. AMS
YMCTKM NNACTMACCOBbIX KOMMOHEHTOB.

XKnakocTM HU B KOEM Criyyae He [AOMKHbI MonaaTb B Kopmnyc
AMNEKTPOVHCTPYMEHTA. HilB KoeM Cryuae He Norpy»KaTh ANeKTPO-MHCTPYMEHT
B KUOKOCTH.

4.11. Mpecc-knewu

PerynapHo npoBepsiiTe npecc-knewyy Ha Nérkoctb xopa. B cryyae
HaZoBHOCTM NOYNUCTUTL MPECC-KMeLuym 1 cMas3aTb LWTMdThI (12) npecc-
LIEYEK MALLMHHBIM MacrioMm, Npu 3TOM Mpecc-Knewy He pasbupars!
YaanuTb ocaokHa npecc-koHType (11). PerynsipHo npoBepsiTb COCTOSHME
paboTocrnocoBHOCTV MPeCC-KIeLLei, TOCPEACTBOM U3TOTOBREHNS MPOBHOMO
Mpecc-CoeavHEHNS C Npecc-coeamnHmTeneM. 1o okoHYaHuy npecc-Lykna
JOIMKHO MPpOCMaTpMBaTLCS NOSTHOE CMblkaHue npecc-Luéyek (10) kak Ha
UX KOHLLE (chur. 1y «A») TaK 1 Y COEAMHUTENBHON Haknagke (cur. 1y «By).
He ynotpebnsate noBpexaéHHbIE MK U3HOLIEHHbIE Npecc-knewu! B
COMHUTENBHOM Cllyyae chatb MPUBOL CO BCEMM Mpecc-Kneliamu
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aBTOpPY31pOBaHHON chrpmoit REMS macTepckoii cepBrcHoro obcymBaHmus
Ha peBuaNHo.

4.1.2. PaduarbHble npecch!

lNopnepXuBaTh NPUHSTIE MPECC-KIELLEN B YACTOM COCTOSIHUM, OCOBEHHO
BaXkHa perynsipHast UicTka npecc-ponukoB (5) u gukcatopa kneLlen (2)
M VX 3aKMKUMTENbHas CMaska MaLLVMHHBIM Macrnom. PerynspHo npoeepsiTs
NpUBOZ Ha (hYHKLMOHATMBHYH0 HAAEXHOCTb NOCPEACTBOM U3rOTOBMEHNS
npecc-coeMHeHns ¢ cambiM GOMbLIMM MPUMEHSIEMbIM NPecc-
coeauHuTenem. B crniyyae nonHOro CMblkaHWs Mpecc-KneLen (CMoTpu
BblLLIe) (PYHKLMOHAMNbHAsA HAAEXHOCTb B MOPSIAKE.

REMS Munm-Tpecc ALILL M REMS Akky-INpecc ALIL| ocHaLLEH onTudeckum
rnokasarternem UHTepBana TEXHUYECKoro obcnyxveanus. Mocne npubn.
10.000 npecc-LmkIoB Ha pykosTY (9) HauMHaEeT MuraTb ANOA, ATO 03HavaTe
HeobXoaMMOoCTb O4YepeHOro TeXobCnyK1BaHMs, KOTOPOe NPOBOAMUTCS
aBTOpK3oBaHHo REMS macTepckoli cepBrCHOrO 06CnymBaHms.

4.1.3. AKcuarbHble rpeccsl

Copepxatb npecc-ronosku (14) n nocagoyHble OTBEPCTUS B YNCTOM
cocrtosiHum. ComepaTb pacLLMpUTeNbHbIe ronoskM (16) v pacluMpyTenbHbIi
Lumn (18) BuncTom cocTosiHUK. PacLumputenbHbin win (18) nepeoanyeckm
crierka cmMasblBartb.

4.1.4. REMS Axkxy-Oke-lpecc Muru Q & E, REMS Akky-Okc-lpecc Q & E

4.2.

5.2.

Copnepxarb paclumpuTenbHble ronosku (16) v paclumpuTenbHbIA Lwmn (18)
B YMCTOM COCTOSIHU. PaclumputenbHbIi Lwnn (18) nepeoaudeckm cnerka
CMa3biBaTb.

MoppepxaHne B UICNIPaBHOM COCTOSIHUM

lNepen TEXYXOOOM W PEMOHTOM BbIHYTb CETEBOW Kabenb 13 po3eTku
UIN aKKyMYTSTOp U3 akKyMYNSITOPHOTO rHe3aa. MNposeaerme atvx pabot
rnopyuaiiTe Torbko 00y4eHHOMY Y MOATOTOBIIEHHOMY MEPCOoHary.
Mowuarotoenexmto mpron. 10.000 npecc-coeamHEHNIPACLLMPEHMIA, OIHAKO
HE PEeXe OAMHOro pa3a B rofl, MPecc-MHCTPYMEHT/PacLUMPUTENbHBIN
VHCTPYMEHT [OMKEH MPOUTI TEXOBCTyX1BaHWE Ui OTPEMOHTUPOBaH
aBTopu3oBaHHON REMS macTepckoi cepBucHOro obenyxusaHus.
PenykTtop npveoga REMS Mayep-Tpecc E He Tpebyet TexHnyeckoro
yxopa. OH nocTosiHHO paboTaeT B Macre, CreaoBaTensHoO He Tpebyet
[0MNOrNHUTENBLHOMo cMasblBaHus. AnekTpoasuratens REMS Mayep-Tpecc
E, REMS Mayep-Tpecc n REMS Mayep-Mpecc ALLL: nMeeT yronbHble
WETKM. OHU W3HALLMBAKOTCS, U MO 3TOTOMY MOANEXAT PErYNspHOMY
KOHTPOHO 1 3aMeHe. [pUMEHSITb TONbKO OpUrMHanbHble yronbHele REMS
Mayep-Mpecc-wétkn. MpuBog REMS Akky-lpecc pabotaer Ha
anekTporuapasniuke. Mpn HegocTaToqHOM cure obxuma unu notepe
macna, npuBog [AOIKeH ObiTb NPOBEPEH WM OTPEMOHTUPOBAH
aBTOpK3oBaHHO REMS MacTtepckoli cepBUCHOrO 06CnyXMBaHMS.
MoBpexaEHHbIe UNW U3HOLWEHHbIE MPECC-KMELLM, MPECC-rofIoBKM,
pacLUMPUTENBHbIE FONIOBKM PEMOHTY He MoAMnexar.

Henonagkax

. Henonagka

lMpuBoA He UAET.

MpuumnnHa

® 3HocuBLuvecs yronbHble WETk (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS [Mayep-Ipecc ALIL).

® HeucnpaBHas coeauHuTensHas nuHus (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-MNpecc, REMS Mayep-Mpecc ALILL).

® [TycTomn unu HeucnpaeHbIi akkymynsatop (REMS Akky-npusog).

® HeucnpasHbIn NpyBOA.

Henonagka
PaavanbHblii Npecc He 3aKkaHYMBaET NPeCcC-LVKI, NPecc-KneLwm
3aKPbIBAKOTCS HE MOSTHOCTHHIOHO.

MpuymnHa
® [Tpueopn neperpencsa (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Npecc, REMS Mayep-Mpecc ALILL).
® 3HocuBLuvecs yronbHble WETk (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS [Mayep-Ipecc ALIL).
®  DrieKTPOHMKa OTKIKOYEHNS B HEMCMPABHOM COCTOSIHUM
(REMS Mayep-IMpecc E).
® [lycToi nnn HeucnpaeHbIn akkymynsTop (REMS Akky-npusog).
HewvicnpaBHbIi npyBog,.
® He noaxopsiuve npecc-kneLum (Mpecc-koHTyp, pasmep).

® [IpeccoBOYHbIE KIELLW KIMHAT U HENCNPaBHbI.

5.3. Henonapka

[Mpu cMbIkaHUM Npecc-kneLlel Ha npecc-MydTe obpasyeTcs
3HaYUTEnNbHbIV rpar.

MpununHa

® [loBpexaéHHbIE UMK U3HOLLEHHBIE MPECC-KMELLM/MPECC-KOHTYP.

® He noaxopasiuve npecc-kneLm (Mpecc-kKoHTyp, pasmep).

® He npaBunbHas komMbuHaLwms npecc-MychTbl, TpYObI 1 COEAUHNTENS.

5.4. Henonapka

5.5.

MELLEHHOE CMblKaH1e npecc-Luéyek B nyHkTax "A" 1 "B" Ha xonoctom
C y IlAll IlBll
xogy (cowr. 1).

MpuunHa
® [lpecc-kneLum nagany Ha nor, CorHyTas npyxuHa.

Monomku

[Insi n3bexaHns NONOMKM npecca crneauTb 3a TeM, YToObl BO Bpems
paboTbl, kak 3T NokasaHo Ha puc. 9— 11, He BO3HYKaNo NePEKOCOB MEXY
npecc-kneLamu, hUTUHIOM U MPUBOAOM.

[apaHTUiiHbIE YCNOBUA U3rOTOBUTENS

[apaHTWUHBLIN CPOK cocTaBnseT 12 MecsleB nocne nepeaadn HOBOrO
npubopa nepsomMy notpeduTento, Ho He Gonee 24 MecsiLiEB NOCTe Nepeaasm
npubopa npopaasLy. MoMeHT nepenaym NOLTBEPXKAAETCS NEPECHINKON
OpYrMHanbHbIX MOKYNHbIX JOKYMEHTOB, ColepKaLLyx B cebe MHchopMaLio
0 HavMeHoBaHue Npubopa U MOMEHT ero Mokynku. Bce HapyLeHns
hyHKLMM NprBOopa, BO3HWKAIOLLIE B TEHEHWE rapaHTUNHOIO CPOKa, NMPUYMHBI
KOTOpPbIX [JOKa3aTeNbHO 3aNOXeHbl B W3rOTOBMEHWM UM MaTepuane,
noanexar 6e3Bo3amMe3nHOMY ycTpaHeHuto. o ycTpaHeHuo gedpekTa
rapaHTVsi Ha JaHHbIA NPOLYKT HE NPOAneBaeTcs u He obHoBnseTcs. Ha
[edeKTbl, BO3HUKAKLME MO MPUYNHE €ECTECTBEHHOMO W3HOCA,
HEKBaNMMULMPOBAHHOTO UCMOMb30BaHWS UMK 3110ynoTpebnexns,
HeCOONHOAEHNS MHCTPYKLIWIA MO SKCTyaTaLi, MPUMEHEHIS HEMOAXOMSALLMX
CpEeCTB NPOM3BOACTBA, NEPErpy3Ku, UCMOMNb30BaHMS HE MO HA3HAYEHNIO,
COBCTBEHHBIX BTOPKEHWIA UMW BTOPXKEHWUI A NMOCTOPOHHMX MNNLL, @ Takke
MPOYMX NPUYMH, HE 3aBUCALLWMX OT hupmbl REMS, rapaHTuitHble ycnosus
He pacnpoCTpaHsILOTCS.

PaboTbl 1 ycnyru B pamkax rapaHTiu MOryT BbINOIHATCS TOMNbKO
aBTOPU3MPOBaHHO onpmoit REMS foroBopHOM MacTepcKoi CepBICHOTO
obcnyxvBanmns. Peknamauus npusHagTcs TornbKo B TOM Criyyae, ecru
npubop nomyyeH aBTopu3oBaHHo! rpmMoii REMS soroBopHoii MacTepckoi
CepBICHOro 0BCyxMBaHWs B CoBpaHHOM BIAE 11 6e3 Npr3HAKOB BTOPXKEHNIA.
3ameHeHHble NprbopbI ¥ 3an4acTy CTaHOBSATCS COOCTBEHHOCTHH0 OMPMbI
REMS.

W3pepxkn 3a goctasky npubopa B MacTepckyto 1 obpaTHO HeceTt
noTpeduTerb.

3aKoHHbIe NpaBa noTpebuTens, 0cobeHHO NpaBo Ha pekIaMaLiyio KayecTBa
M0 OTHOLLIEHWIO K MPOAABLIY, OCTAOTCS HE TPOHYTHIMI. TV rapaHTUHbIe
YCINOBMS M3rOTOBUTENS PacnpOCTPaHSIIOTCS TOMBKO Ha HOBbIE NpHGOpLI
Np1OBPETEHHBIE HA TEPPUTOPUK EBPONENCKOro coobLuecTsa, B Hopserum
unm Weenuapun.
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Ma 1 xprion Twv ToIuTidwv Tpecapiopatog REMS, twv Ke@aAwv
Tpecapiogatog REMS kai Twv KepaAwv ektévwong REMS yia ta diagopa
OUOTAHATA XITWViWV CWANVWOEWY I0XU0UV Ta EKATTOTE £yYPaPA TIWANTEWV
NG REMS. Edv 0 KaTaoKeEUaoTHG ETTIPEPEI TPOTTOTTOINOEIG OTA CUCTAKPATA
XITwviwv cwAnvwoewv i B€oel oe Kukhogopia véa TTpoidvTa, Ba TTpETTEl va
evnuepwbeite yia Ta véa dedopéva ammd T REMS (Pag +49 7151 1707 - 110).
AlotnpoUe T0 dIKaiwpa aAAaywVY Kal TUXOV CQAAUGTWY.

IxAua 1-8 9  Aapr Slok6TITN
10 Zioydveg TTpECapIoNATOS

1 Towmida TpeoapiouaTog 11 TMepiypappa TpECApIoPaTOg

2 MmouAdvi cuykpdtnong ToiuTmidag 12 MrouAdvi

3 'Ehaopa mieong 13 TIAAKTPO eTTava@opdg

4 Teipog aopdahiong 14 Kegahég mpeoapiopatog

5 KUOAvSpol pecapiopatog 15 Aidtagn extévwong (dielpuvong)
6  AaPr mepIBAquaTog 16 Kepahr ektévwong (dielpuvang)
7 MoyAdg @opdg TTepIoTPOPIS 17 Ziaydveg ektovwang (dielpuvang)
8  Bnuartikdg S1akATITNG 18  Afovag ektovwong (dieupuvong)

Mevikég utrodeigeig ao@aAeiog

MPOZXOXH! Mpétel va diadoere OAeG TIG 08nyieg. Mn TAPNON TwV TTAPAKATW
odnyiwv ptropei va TipokaAéael nAekTpoTTAngia, TTupkayid kaip ooBapolg
TpaupaTiopous. O KATwoI avapepOUEVOE 6POG,,NAEKTPIKI) CUOKEUN|* ava@EPETal
0€ NAEKTPIKA EpYaAEin TTOU AEITOUPYOUV E TPOPOBOTIa PEUNATOS (ME KOAWDIO),
o€ NAEKTPIKG EpyaAEia TTou Aeitoupyolv e ptratapia (xwpig kaAwdio), oe
MNXAVEG KOl NAEKTPIKEG TUOKEUEG. XPNOIOTIOIEITE TNV NAEKTPIKF) GUOKEUR IOVO
oUWV PE TIG TTPOBIAYPAPES KAl TNPWVTOG TOUG YEVIKOUG KAVOVEG AOPAAEIOG
Kol TTpoANWNG atuxnudTwy.

OYNA=TE TIZ NAPOYZEX OAHTIEX.

A) Xwpog epyaaiag

a) AIOTNPEITE TO XWPO EPYOOiag gag KaBapd Kol TAKTOTIOINUEVO. 2€
TIEPITITWOT TTOU O XWPOG EpYaaiag Sev eival TAOKTOTTOINUEVOG 1 €ival EANAITTWG
QWTIOUEVOG PTTOPET va TIpokANBoUV aTuyruaTa.

) Mn xpnoipotroigite TNV NAEKTPIKN CUCKEUN o€ TrEPIBAAAOV e KivBuvo
€kpnéng, oTo otmoio uTdpyouv e0QAEKTA UYpd, aépia | OKOVEG. O
NAEKTPIKEG CUOKEUEG TTapdyouv OTTIVBRPES 01 OTTOI0I UTTOPET VO avapAEEOUV
okévn 1 aTyoug.

y) Kard tn xprion Tng NAEKTPIKAG CUCKEUNRS KPATAOTE HOKPIG TTouSId Kall
aAAa dropa. EGv kdmolog ammoaTrdael TV TTpocoyn 0ag, UTTOpEi va XAOETE
TOV €AEYXO TNG OUOKEUAG.

B) HAekTpikn acpdAcia

o) To Buopa oUvdeaNg TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG TTPETTEI VO TAUPIAZEN IE
TNV Tpida. Atrayopeuetal n ka@' orolov8ATIOTE TPOTTO TPOTTOTIOINGT
Tou BUoparog. Mn xpnoipoTolEite TPoCoapUOYEN Hadi PE YEIWHEVES
nAekTpIkéG ouokeuég. O Kivouvog nAekTpoTAngiag peiwveral eqv
XPNOIUOTIOIETE N TpoTToTroINEVA BUoHOTA Kol KATAAANAEG TTpiCeg. EGv n
NAEKTPIKY) GUOKEUR €ival ECOTTANICEVN PE TIPOOTATEUTIKO aywyo yeiwaong, Ba
TIPETEl va ouVOEETal HOVO o€ TIPICeG We emagn TTpoaTaciag. H xpAon g
NAEKTPIKIG GUOKEUNG O€ EQYOTAEIN, O€ UYPOUG XWPOUG, aTnv UTTaIBpo 1 o€
TIOPOOIEG GUVBNKEG ETTITPETTETAN OVOV €QV Eival TUVOEDEUEVOG OTO DIKTUO
évag S1aKOTTITNG TTpoaTaciag Tapapévovtog pedpatog 30mA (diakdTrtng F).

) ATroQUYETE T CWHATIKF ETTAQPN PE YEIWHEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG YIX
Trapadelypa owAnveg, kahopipép, NAeKTPIKES Kouiveg M yuyeia. Otav
TO OWUA 00G Eival YEIWPEVO UPIoTATAI AUENEVOS KiVOUVOG NAEKTPOTTANEIG.

y) MpoguAdére T cuokeun atmd Bpoxn kai uypacia. H ioxwpnon vepol
0TNV NAEKTPIK) GUTKEUN) aUEAvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTANEIaG.

8) Mn xpnoipotroigite To KOAWSIO yia TN HETAQOPA 1 TNV AVAPTNON TNG
OUOKEUNG, N} YIO VO OQAIPECETE TO PEUHATOARTITN amrd Tnv Trpida.
KparioTe 10 kaAwd10 pakpid amrod mnyég BeppornTag, Aadi, aixunpég
YWViEG 1 KIVOUPEVA PEPN TNG OUOKEUNG. KateaTpappéva f urepdepéva
kaAwdia augavouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANGiag.

€) EdvepyaleoTe e NAEKTPIKI OUOKEUN O€UTTOiBPIO XWPO, XPNCIHOTTOIETE
KOAWDI0 TTPOEKTOGTG TTOU EiVOll EYKEKPIUEVO Kall YIa XPHOT) O€ E§WTEPIKOUG
Xwpoug. H xpnon evog katdAAnAou kahwdiou TpoékTaong eEwTEPIKAG
XPrONG MEILVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

) AogdAcia atépwv

o) O1 evépyelég oOg TPETTEl VO €ival TTAVTOTE TTPOCEKTIKES Kl
ouveIdnToTroINPEVES. O XEIPIOUOS TWV NAEKTPIKWY GUOKEUWV TTPETTEI
va yiveral avrtote pe 1IBlaitepn mpoooxn. Mn xpnoipotrolgite Tnv
NAEKTPIKI OUOKeUN OTaV aI0BdvETTE KOTTWON 1 0TV BPIOKEDTE UTTO
TNV ETTAPEIN OIVOTTVEUHATOG, VOPKWTIKWY OUCIWV 1 @apudkwy. Mia

OTIYU ATTPOCELIOG KATA TN XPAON TNG CUCKEUNG UTTOPET VO EXEl WG TUVETTEID
ooBapoUg TpauuaTIooUG.

B) ®opdiTe ATOUIKO TIPOCTOTEUTIKO E§OTTAIC O KO TTAVTOTE TIPOOTATEUTIKA
yuahid. Avdloya Pe Tn xprion Kai 70 €i00G TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG, O
ATOUIKOG TIPOOTATEUTIKGG OTTNIOUOG, OTTwG pdoka TTpoaTaciog amd Tn
okévn, avTioNaBnTikG uTTodrUaTa aoPAAEiag, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG
TTPOCTATIN AKONG, MTTOPE] VO PEITEN TOV KiVOUVO TPAUHOTIOUOU.

y) Amo@uUyete TNV akouaia Béon og AeiToupyia TnG guokeung. Mporou
ouvdEéoeTe TO PeUHATOARTITN OTNV TTPida BeBaiwBeite 6TI 0 SIOKOTITNG
evepyomoinong Bpiokeral otn 8on ,,OFF“.Tia Tnv ammoguyn atuxnudaTwy
(PPOVTIOTE WOTE VA PNV KPATATE TO SIOKATTTN EVEQYOTTOINGNG TIATNUEVO KATA
N METAQOPA TNG CUOKEUNG KOl VO N GUVOEETE Tr) GUOKEUN| OTNV TTApoxXn
pelparog étav autr eival evepyotroinpévn. Mn BPaxUKUKAWVETE TTOTE TO
Bnuarikd dIaKGTTT.

8) AmropakpUveTe Ta gpyaleia pUBMIONG Kal T KAEIBIA TTPIV T TNV
EVEPYOTTOINON TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG. Z€ TTIEPITITWOT TTOU TIAPAUEIVE
KATToI0 £pYaAEio 1) KAEIDI KOVTG O€ TIEPIOTPEPOUEVO PEPOG TNG CUOKEUNG,
pTTopEi va TTpokAnBoUv TpaupaTiopoi. Mnv midvere TOTé Ta KIVOUUEVQ
(TTEQIOTPEPOEVQ) WEPN TNG CUTKEUNG.

€) Mnv utrepmipdre Tov £0UTO 00G. PpovTifeTe TTAVTOTE VO EXETE OTAOEPN
8£on ka1 KaAn IcoppoTria. ETo1 uTropeite va eAEyEETe KOAITEPQ TN GUCKEUR
O€ TTEPITITWON OTTPOOTTITWY KATAOTAOEWV.

a1) ®opdre katdAANAN evdupaagia. Mn @opdre papdid poUyar} KOOUAHATA.
KparioTe o paAMId, TO pOUXO KAl TO YAVTIO 00§ HAKPIG ATTO TA KIVOUHEVO
pépn. Papdid pouxa, koopAUaTa A JOANG UTTOPE va TTIaoTOUV OTa KIVOUEVa
pepn.

{) L& mepiTTWON TTOU UTTAPXEl SUvaTOTNTO OUVOEONG CUOKEUWV
avappo@nong kol culdoyng okovng PePaiwdeite OTI auTég gival
ouvdedepEVEG Kal OTI XpnoipoTToloUvTal CwWoTd. H 0waTr Xprion autwy
TWV OUOKEUWV HEILWVEI TO KiVOUVO OTTO TN OKOVN.

n) AvaBéoTe T XpioN NAEKTPIKWY OUCKEUWV HOVO OF EKTTOIOEUPEVT
dropo. H xpAon nAEKTPIKWY CUGKEUWVY attd avAAIKOUG ETTITRETTETAI JOVOV
gpdoov auToi ival TTavw armd 16 £Twv, 0 XEIPIOUOS TNG CUOKEUAG KpiveTal
aTropaiTNTOG YIo TNV OAOKAPWON TNG ETTAYYEAUOTIKIG TOUG EKTTAIBEUONG
kan AapBdvel xwpa utré Ty €TTRAEYn £vog €101KOU.

A) MNPOCEKTIKOG XEIPITHAG Kal XPOT TwV NAEKTPIKWY OCUCKEUWV

o) Mnv utrEp@OPTWVETE TNV NAEKTPIKN CUTKEUR. XpPNOIPOTIOIEITE YIO TNV
gpyacgiog ogag TNV evoedelyuévn KABe Popd NAEKTPIKN CUOKEUN).
XpNnOIMOTIOIVTAG TNV KATAAANAN NAEKTPIKY CUOKEUN £pYALEOTE e UeYaAUTEPN
QTTOTEAEOUOTIKOTNTO KOl OOQPAAEIR OTNV AVOPEPOUEVN TTEPIOKT) ATTOBOO0NG.

B) Mn xpnoipoTroigite NAEKTPIKEG CUOKEUES HE EAOTTWHOTIKO BIOKOTITN.
Mia nAEKTPIKT) GUOKEUY| TTOU OEV EVEPYOTTOIEITOI /} ATTEVEPYOTTOIEITAI €ivall
ETMIKIVOUVN KOl TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTE.

y) Npiv amré pubpioeig aTn cuokeun, aAAayn eEapTNUATWY 1 TTPOCWPIVIA
a1r60e0T) TNG, APUIPEITE TTAVTOTE TO PEUPATOARTTTN TT6 TV TTPida. ETON
MTTOPEITE VO ATTOQUYETE TNV AKOUGIO EVEPYOTTOINGT TNG OUCKEUAG.

8) OUAGOOETE NAEKTPIKEG CUTKEVES TTOU SEV TIG XPNOIUOTIOIEITE HAKPIG
a6 maidid. Mnv emiTpémeTe T XPAON TNG NAEKTPIKNAG CUOKEUNG O
dropa Trou Sev givar e€oikelwpéva Y’ auTthv 1 dev éxouv diapdoel TIG
odnyieg xpRong. O XEIPIOUOG TwV NAEKTPIKWV CUCKEUWV aTTO ATTEIPOUG
XPrOTEG EYKULOVET KIVOUVOUG.

€) Opovrilete pe Tpoooxn TNV NAeKTPIKA ouokeur. EAéyyxeTe edv Ta
KIVOUMEVO UEPN TG OUCGKEUNG AEITOUPYyOUV OWOTA Kal XWpig va
MOYKWVOUV Kol €AV KATTOIO ESAPTAHOTA Eival OTTACEVA 1) PBapUEVT
o¢ BaBuo ou va ernpedderal n Asitoupyia TnG ouokeung. Mpiv arrd
TN XPAON TNG GUOKEUNG aVABEDTE TNV ETTIOKEUN TWV EAOTTWHATIKWV
egapTNUATWY O€E £§0UTIOBOTNHEVO EEEIBIKEVPEVO TTPOCWTTIKO 1 O€
eSouaiodornuévo amrd Tn REMS kévrpo e§utrnpérnong meAatwv. [oAd
OTUXAATO OPEIAOVTOI OE QVETTAPKA OUVTAPNON NAEKTPIKWY EQYOAEIWV.

oT)AlaTNPEITE Ta KOTITIKG gpyaleia aiunpd kai kaBapd. EmueAwg
OUVTNPENUEVA KOTTTIKG EQYOAEID PE QXUNPEEG AETTIOES UTTAOKGPOUV AiyGTEPO
kai 0dnyouvTal EUKOAGTEPO.

{) Aogahiote TO0 Katepyalouevo Tepdylo. o Tn OUYKPATNON TOU
katepyalduevou Tepayiou xpnoIoTIoINoTe SIaTAgEIS aUoPIENG 1) HEYKEVN.
‘ET01 1O TEUdXIO OUYKPATEITAI KOAUTEPQ Ot O,TI JE TO XEPI KO ETTITTAEOV
MTTOPEITE VO XPNOIMOTTOIRCETE Kai Ta dU0 XEPIO 0ag yia TO XEIPIOPS TNG
OUOKEUN|G.

n) Xpnoiyotrolgite NAEKTPIKEG OUOKEUES, e§apTApaTa, évBeTa epyaleia
KA. oUp@wva Je TIg 0dnyieg Xpong Kai Tov KaBopiopévo TPOTIo
XPHong Tou kabe TUTTOU GUCKEUNG. KaTtd Tn Xprion AdBeTe utroywn oog
TI OUVONKEG EPYATiag Kal TNV TTPOG EKTEAEDT evépyela. H xprion Twv
NAEKTPIKWV OUCKEUWV Yiok GAAOUG OKOTTOUG EKTAG Twv TTPORAETTOPEVIWV
pTTopei va odnyfoel oe emkivouveg KataoTdoelg. Ma Adyoug ac@aAeiog
QTTOYOPEVETAI OTTOIAONTTOTE AUBAIPETN UETOTPOTIA TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG.
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E) NpooeKTIKOG XEIPIOPOG KOl XPIOT) CUCOWPEUTWV

a) Mpiv amré T ToTroBEéTNON TNG PTTaTapiog Befaiwdeite 6T N NAEKTPIKNA
OUOKEUN gival amrevepyotroinpévn. H tommobétnon g pmatapiog o€
EVEQYOTTOINUEVN NAEKTPIKA OUCKEUR UTTOPET VO TIPOKAAETEI ATUXN AL,

B) ®oprileTe TIG PTTATAPIEG HOVO TE POPTIOTEG TTOU GUVIGTWVTAI OTTO TOV
KOTOOKEUOOTH. EGV KATTOI0G QOPTIOTAG TTOU EVOEIKVUTAI YIO GUYKEKPIUEVO
TUTTO PTTOTOPIWV XPNOIPOTIOINGE yIo DIGPOPETIKG TUTTO PTTATAPIWY, TOTE
uTTdpxEl Kivduvog TTUpKayIAG.

Y) Xpnoipotrolgite povo Tig TPoBAETTOPEVEG VIO TIG NAEKTPIKEG OUOKEUEG
pTaTapieg. Xprion GAAwY PTTOTapIWY PTTOPET VO TIPOKAAETEI TPAUNOTIONO
1} Kivduvo TTupkayIdg.

8) KparfjoTe Tn pmmaropio rou &V XPNOIHOTTOIEITE OKPIGA OTTO OUVSETAPES,
vopiopata, KAe1Sid, kap@id, Bideg i} GAAA pIKpG HETOAAIKG QVTIKEIPEVA
10U Bat pITopPoUCaV va BPAXUKUKAWOOUV TIG ETTAPES. BpayukUkAwa
METAEU TwV ETOPWY TNG UTTOTAPIAG UTTOPET VO TIPOKAAEDE! eykaUpaTa A
TupKayId.

€) ZemepitrrwonAavBaopévng xpiongutrdpyelKivduvog Siapporguypou
OTré TN PraTapio. ATTOQUYETE TNV ETTOQN LETO UYPO OUTO. ZE TTEPITITWON
TUXaiog ETTOPRAG SEMAUVETE PE VEPO. € TEPITITWON TTOU TO UYPO
pmatapiog épBel o€ emagn e Ta pdTia oag {NTAOTE 10TPIKN Bordeia.
Yypd Trou Siappéer aTrd T PTraTapia UTropei va rpokaAéael epeBiools aTo
Oépua 1 eykalpara.

OT)AEV EMITPETETAI N XPAON TG MTTATOPIOG/TOU QOPTIOTH OTAV N
Beppokpaagia TG PTTOTOPING/TOU POPTIOTH 1 TOU TrEPIBAAAOVTOG givai
< 5°C/40°F rj 2 40°C/105°F.

{) OreAarTwyaTIKEG PTTOTApPiEG SEV TTPETTEI VO SlaTiBevTaN padi e TO OIKIOKG
amroppippaTa aAAd Tpétrel va TapadidovTal o€ e§ouaiodoTnpévo aTrd
™ REMS kévipo e§umnpétnong mehatwv 1 o€ Kdmoia GAAn
avayvwpiopévn emixeipnan Siaxeipiong amofARTwV.

ZT) Zuvtipnon

o) H emiokeu] Twv OUOKEUWV TIPETTEl VO EKTEAEITAI pOVO OTTod
e€ouaiodoTnuévo €EEIDIKEUIEVO TTPOOWTTIKG KOl HOVO IE YVAOIA
avtaAAakTIKd. Me auTdv Tov TPATTO SI00PaAIZETal N OCPAAEIR TG CUCKEURG
00G.

B) Tnpeite TIg TTPOBIAYPAPEG GUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIG OXETIKA ME
TNV aAAayn epyaheiwv.

y) EAéyxere o€ TokTd S100THOTOTO KAAWSI0 TPOPOSOTiag TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KOl OVABETETE TNV AVTIKATAOTAGCT) TOU OVO O £§0UCIOB0TNEVO
€§eIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO 1) o€ e§ouaiodotnpévo atrd T REMS kévpo
egutrnpérnong meAatwy. Mpémmel va eAéyXeTe TOKTIKA Ta KOAWSIA
TIPOEKTAIG NG KOl VO Tl AVTIKABIOTATE GE TTEPITITWGT TTOU TTAPOUCIA{ouV
@Bopd.

Eidikég utrodeieig ao@alciag

® XPNOIUOTIOIEITE ATOMIKO TTPOCTATEUTIKG €EOTTAIOUO (TT.X. TTPOOTATEUTIKA
YUONG).

®  ATIOQUYETE N QUGIOAOYIKF OTAOT TOU GWIOTOG, N YEPVETE TIPOG TA EUTTPOG.

® [lpiv amrd TV QVTIKATACTACT TWV EPYOAELIWV TTPECAPITUATOS A EKTOVWONCG,
TPABASTE TO PEUPOTONATITN 1 agaipéoTe Tr prarapial

® O KivnTAPIEG UNXavEG avamTUooouv WeyaAn 10X TpecapiopaTog. Ma 1o
Aoyo autd cuvioTdtan peyaAn Tpocoyr. Katd T Aeimoupyia Tng GUGKEURG
QaTTOPOKPUVETE TUXOV TPITOUG OTTO TO XWPO EPYAsiag.

® Kard 1 didpkeia TNG AeIToupyiag KpaTaTe TI KIVATAPIES PNXAVES JOVOV OTTO
TIg AaBég Tou TrepIBAuaTog (6) kai armd Tn AaBn Tou diakétm (9). Mnv
ayyicete KivoUpeva pépn (TTEPIOKT TIPECAPIOUOTOG, TIEPIOKT EKTOVWAONG)!

® [oté pn AEITOUPYEITE TIG AKTIVIKEG TIPECEG JE AOQANIOUEVO TO UTTOUAGVI
ouykpdtnong g ToluTidag (2). Kivéuvog Bpatong!

® TOTTOBETEITE TIG AKTIVIKEG TIPETEG LE TNV TOIUTTION TTPECOPICOTOG TTAVTA O€
0pBr ywvia TTpog Tov GEova Tou GWAAVa TIAVW GTOV TTPECUPIOTO GUVOETHO.
Moté pnv Tig ToTmoBeTeiTe Aogd.

® Mnv evepYOTTOIEITE TIG OKTIVIKEG TTPECEG XWPIG Va Eival TOTTOBETNPEVN N
ToIuTTida TTPEcapiopaTog. H diadikaoia TpecopiouaTog TPETTEI va EKTEAEITO
aTTOKAEIOTIKE yia TN Snpioupyia aUvOEoNG TTPECAPICUATOS. XWpIg avTioTaan
aTTo TOV TIPECOPIOTO GUVOECHO ETRAPUVETAI AOKOTTA ) KIVATAPIO UNXaVT
1 n ToTTida TTPECOPIOHOTOG.

® [pivTn Xprion Twv TOIUTTIOWY TIPECAPITUATOS GAAWY KATAOKEUAOTWY EAEYETE
€dv evOeikvuvTal yIa TV KIvnTAPIa Unxavr. AlBAadeTe Kol TNPEITe TIg 0dnyieg
AEIToUpYiag Tou KOTAOKEUODTH TwV TOIUTTIOWY TTPECAPITUOTOG.

® A&iToupyeite TIG aCOVIKEG TTPECEG UOVO HE KOAG EQAPHOCHEVEG KEPOAEG
TpeoapiopaTog. Kivduvog Bpauong!

® TotoBeTeiTe TIG AEOVIKEG TIPETES JE TIG KEQAAEG TTPECAPIOUOTOG TIAVTA OE
0pBr) ywvia mpog Tov agova Tou cwArva Trévw oTa Xitwvia ouveAiwng. Moté
pnv TIG ToToBETE TE AOgd1.

® BIBWVETE TIG KEPANEG EKTOVWONG PEXPI TEPUOTIOUOU TTAVW GTO PNXAVIOHO

EKTOVWONG.

® Mnv xpnoiyotoicite PBapuéveS TOIUTTIOES TTpEdapiouaTog, POAPUEVES

KEQAAEG TTPETAPIOATOG, PBAPHEVEGKEPANEG EKTAOVWONG. Kivduvog Bpauong!

® Al0BAceTe Kal TNPEITE TIG 0dNyieg EYKATAOTAONG KAl GUVOPUOAGYNONG Twv

KOTOOKEUOOTWY TOU OUCTAHOTOG.

1. TexVvIKd XOPAKTNPIOTIKA
1.1. Ap1Budg TpoidvTog

Kivnmipia unxavr) REMS Power-Press E 572100
Kivnmpia unxavy REMS Power-Press 577001
Kivnmipia unxavri REMS Power-Press ACC 577000
Kivnmipia unxavr) REMS Mini-Press ACC 578000
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Press 571000
Kivnmpia unxavh REMS Akku-Press ACC 571001
Kivnmipia unxaviy REMS Ax-Press 15 573001
Kivnmipia unxaviy REMS Ax-Press 40 573005
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
Kivnmpia unxavr) REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
MraTapia REMS 12V 571510
Tpogpodoaia Taong REMS 230 V 571535
Tayxugopriotg 12-18 V 565220
MeTaAAikn kaoetiva REMS Power-Press E 570280
MeTaAAik kaoetiva REMS Power-Press 570280
MetaAikA kaoetiva REMS Power-Press ACC 570280
MetaAikA kaoetiva REMS Mini-Press ACC 575280
MeTaAAikn kaoeTiva REMS Akku-Press 571280
MeTaAAikn kaoetiva REMS Ax-Press 15 kai 40 573280
MetaAikA kaoeTiva REMS Akku-Ex-Press 573280
MetaAikA kaoeTiva REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Nepioyn epyaoiag

REMS Mini-Press ACC

AKTIVIKEG TIPETEG VIO TNV KATAOKEUN TTPECOPIOTWV OUVOETEWV

OAWV TWV YVWOTWV CUCTNHATWY TIPECOPIOTIG TTPOCOPHOYAG

o€ XaAuBdoowAAVES, avogeidwToug XaAUBSOTWAAVEG, XaAKo-

OWANVEG, TTAAOTIKOUG OWArVES, OUVOETOUG OWATVEG @ 10-40 mm

AKTIVIKEG TTPETEG VIOl TNV KATAOKEUR TTPECAPIOTWV OUVOETEWV

OAWV TWV YVWOTWV CUCTNHATWY TTPECOPITTIG TTPOCOPHOYAG

o€ XoAuBB0ooWArVEG, avoeidwToug XaAUBOOTWANVEG,

XOAKOGWAVEG, TTAAOTIKOUG OWANVES, GUVBETOUG

owArveg @10-76 (108) mm
AZOVIKEG TTPEDEG VIO TNV KATAOKEUN TIPECOPIOTWY CUVOETEWV

ME XImwvia aUvOAIYNG (XImwvia oNioBnong) o€ avoteidwToug
XOAUBOOOWANVES, XOAKOOWAAVEG, TIAAGTIKOUG CWAFVEG,

OUVBETOUG GWAVEG KOBWG Kall YIa TNV EKTOVWON TTAAOTIKWV

OWAARVWV, GOVBETWV OWARVWY @12-32mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E yia Tnv ektévwon owArvwv/
dakTuNdIWY Tou cuaThuaTog Wirsbo Quick & Easy ¢wg @32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E yia Tnv ektévwaon owAjvwv

PE-X tou ouatiuatog Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
1.3. AUvapn S1dTunong / AGvapn TPECAPITHATOG
Alvapn SIGTUNONG TWV OKTIVIKWY TIPETWY 32 kN
AUvapn TIPECOPICUATOS TWV OKTIVIKWV TTPECWV 100 kN
Alvapn S1GTUNONG TWV OKTIVIKWV TTPEcwV Mini 24 kN
AUvapn TIPECOPICUATOS TWV AKTIVIKWY TTPEaWV Mini 70 kN
Abvapn mpecapiouarog REMS Ax-Press 15 15kN
Alvapn Tpeoapiopatog REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. HAeKTPIKA XOPOKTNPIOTIKA

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC E TIPOOTOTEUTIKA pdvwaon
(73/23/EOK)
Kal KOTaoToAr padioTropeBOAWY
(89/326/EQK)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

TaxugoprioTig (1h)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A,50 W

Eicodog
'E¢odog
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

Tpo®odorTikd Taong Eioodog 230 V~; 50-60 Hz

230V ‘E¢odog 12V =1,0A

AlaoTAOEIG

REMS Power-Press E 430x110x85 mm (16,9'x4,3°x3,3")
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,4"x9,2°x3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3°x10,2°x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3’x11,4°x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8'x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6'x3,3")
Bdpog
Kivnmpia pnxavy REMS Power-Press E 44kg (9,6 Ib)
Kivnmpia punxav REMS Power-Press 4,6 kg (10,0 Ib)
Kivnmpia pnxavy REMS Power-Press ACC 4,6 kg (10,0 Ib)
Kivnmipia pnxavr) REMS Mini-Press ACC xwpig pmar.  2,1kg (4,5 1b)
Kivnmipia pnyavr) REMS Akku-Press xwpig pmratapia  4,5kg (9,8 Ib)
Kivnmipia unxavr) REMS Ax-Press 15/40 ywpig pmat. 4,3 kg (9,4 Ib)
Kivnmipia unxaviy REMS Akku-Ex-Press Mini
XWpig pTroTapia 2,0kg (4,41b)
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Ex-Press xwpig pmar.  3,2kg (7,0 Ib)
Mmarapia REMS 12 V 0,7kg (1,51b)
Topmida TpegapiopaTog (UEog 6pOG) 1,8kg (3,91b)
Topmida mpeoapiopatog Mini (uéoog 6pog) 1,2kg (2,6 b)
Kepahég mpecapioparog (o€, JE0og 6pog) 0,27 kg (0,6 Ib)
Kepahr ektovwong (uéoog 6pog) 0,16 kg (0,31b)
Tiuég BopUBou
Tiyég extrouTTr S BopUBou aTo XWPo epyaciog
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
AovNoelg
MpayyarikA TipA emtdyuvong 2,5m/s?
Oéon ot Aeitoupyia

MNa 1 xprion Twv ToIuTmidwy Tpecapioparog REMS, twv kepaAwv
mrpecapiopaTog REMS kaitwv kepaAwv ektovwong REMS yiatadidgopa
OUOTAUOTO XITWVIWY CWANVIWOEWY ITXUOUV T EKAOTOTE £YYPAPA TTWANCEWY
NG REMS. Edv 0 KOTAOKEUAOTAG ETTIQEPEI TPOTTOTIOINTEIS OTA CUCTAATA
XITwviwv cwAnvwaewv 1 Bl ae Kukhogopia véa Tpoidvta, Ba TpETel
va evnuepwBeiTe yia Ta véa dedopéva amd N REMS (Pag +49 7151 1707
- 110). AiatnpoUpe To dikaiwpa AAAAYWV Kai TUXOV OQAAUATWY.

HAekTpikr oUvdeon

N&Bete umdyn oag v 1don Tou dikTUou! Mpiv amd T alvdeon g
KIVNTAPIAS UNXOVAG A TOU TaXUPOPTIOTH EAEYETE GV N TGO TTOU avay pA@ETal
oTnV Tvakida IoxUog TauTiCeTal Je TV TAon Tou SIKTUoU. Z€ EpyoTagia, o€
UypoUg XWPoug, aTnv UTTAIBPO f € TIAPGUOIEG CUVBIKES EYKATAOTOONG,
AEITOUPYEITE T CUOKEUN POVO E TIPOCTOTEUTIKN DIATAEN TTAPAUEVOVTOG
peuparog (RCD) (diakottng FI) 30mA aTo diktuo.

H prrarapia Ko o1 eQedPIKEG UTTATOPIES TTOU TIAPEXOVTAI JAdi E TIGKIVTAPIEG
pnxaveég REMS dev gival popTiopéveg. Mpiv armo Ty TTpwTn Xprion gopTioTe
N pTraTapio. Mo Tn ApTIoN XPNOILOTIOIOTE OTTOKAEIGTIKA TOV TOXUQPOPTIOTH
REMS (Ap. mrpoidvtog 565220). MoOAIg n ymratapia ouvdebei e Tov
TAXUQOPTIOTH, avaBoorivel n KOKKIV Auxvia eAéyxou. MeTd atré Trepitrou
1 Wpa n Auyvia eAéyxou avaBer pdvia utrodnAwvovTtag 6t o n UTraTapia
éxel poprioel. H pmatapia @opTiCel TARPWG POVO PETA aTTO OPKETEG
0100IKaaiES OPTIONG.

ZuvappoA6ynan (avTikardoTaon) TG TOINTTidag TpecapiopaTog (1)
OTIG OKTIVIKEG TTpETeG (EIK. 1)

BydaATe 10 KaAwdio Tou BIKTUOU ) aPAIPETTE TN UTTOTAPIA. XPNOIMOTIOIGTE
OTTOKAEIOTIKG TOIPTTIOEG TTPECAPIONATOS pE TO €I8IKO yIa TO GUOTHUA
Tepiypappa TTpecapiopaTog avahoya Pe 10 oUOTNUO TTPECAPIOTAG
TTIPOCAPKOYNGS. ZTIS TaIUTTIOEG TTPECapiouaTog REMS kai aTig SUo alaydveg
TTPECOPITUATOG avVaYPAPOVTAl Y PAULOTA VIO TN GAOVOT TOU TTEPIYPAHUOTOS
TIPECapIoaTOG KaBWG Kal évag apiBudg yia Tn oruavan Tou JeyEBoug.
AloBAoTe kal TNPAOTE TIG 0dNYiEG EYKATAOTACNS KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU

23.
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TIOPEXOVTOI ATTO TOV KOTAOKEUOOTHA TOU GUOTAPATOG. [10TE PNV TTPECAPETE
ME PN ouppaTA TOIUTTION TTPECAPICHOTOS (TTEPiyPAUUa TTPEAPIOUATOG,
péyebog). H TpecapioT oUvOEaN UTTOPET VOl aXPnOTEUTE Kal N KIVATAPIA
pNxavA Kabwg kai n ToIuTTida TTpEcapiouaTog va utroaTouv BAGRN.

TomoBetroTe TNV KIvTAPIA Pnxavh o€ éva TpaTé] 1 aTo TTaTwpa. H
ouvappoAdynon (avTIKATAOTACN) TG TOIUTTIOAS TTPECAPITUOTOG PTTOPEI
va TTpaypaTotroinBei uovov epdaov ol KUAIVOpoI TTpeaapiouaTog (5) éxouv
eTTaveNBEl eVTEAWG 0NV OpxIKN Toug Béon. ZTig péoeg REMS Power-
Press E miéaTe 10 HOXAO Qopdg TrepIoTPO@AS (7) TIPOG Ta apioTePd Kal
TTOTAOTE TO BaTikd dIakoTTTn (8), evw otnv Tpéda REMS Power-Press
kai REMS Akku-Press miéCete 1o TTAAKTpO emravagpopdg (13) péxpr va
emavéABouv ol KUAIVEpol Trpeaapiopatog (5) evieEAWs oTnv apxIkr| Toug
Béon.

Avoi¢te T0 PTTOUAGVI GUYKPAETNONG TNG TOIUTTIdAG (2). MNa To OKOTTO auTd
TMNEQTE TOV TIEIPO A0QANIONG (4), TO UTTOUAGVI GUYKPATNONG TOIUTTIOAG (2)
"ddel" Tpog Ta £Ew Adyw Tou eharnpiou. TotroBeTAOTE TV €mMBUUNTA
ToluTTida TMpecapiopatog (1). QOAROTE TPOG Ta EUTTPAG TO UTTOUAGVI
OUYKPATNONG TNG TOIUTTIONG (2) PEXP! va ao@aAioel o TIEipog aoedAiong
(4). Méote 10 éAacpa Tieang (3) TTou Bpioketal TTAVW aTTO TO UTTOUAGVI
OUYKPATONG TNG TOITTIOAG. MnV EVEPYOTTOIEITE TIG AKTIVIKEG TTPETEG XWPIG
va uttdpyel TomoBetnuévn ToIuTTida Tpecapioyatos. H diadikaoia
TTPECAPICUATOG TIPOOPIETAI ATTOKAEIOTIKA YA TNV KATOOKEUA TIPECAPIOTWV
OUVOETEWY. XWPIGaVTIOTOON aTTd TOV TIPECAPIOTO GUVOETHO ETTIRAPUVETAI
GOKOTTON N KIVATAPIO UNXav A N TOIUTTION TTPECAPIoUATOC.

Moté unv pecdpeTe e ATACPAANIGHEVO TO PTTOUAGVI CUYKPATNONG
NG To1uTidag (2). Kivduvog Bpatong!

ZuvappoASynaon (avTIKaTAoTaon) Twv KEQaAwV Tpecapiouatog(14)
aTig agovikég rpéoeg (Eik. 6, 7)

AaipéaTe TN pmTaTapia. XpnoigotroinoTe Jovo €IdIkES yia To gUaTNHa
KEPAAWV TTPETOPIOUOTOG. 2TIGKEPAAEG TTPECOpioaTog REMS avaypdgovTan
YPGUHOTA YIo TN OAPAVON TOU CUCTAKOTOG XITwviwy oUvBAIyng Kabwg
Kai évag apIBUOS yia Tn arjuavan Tou peyéBoug. AIaBAOTE Kal TNENOTE TIG
00nyieg eykaTaaTaong Kai CUVAPPOAGYNONG TIOU TIAPEXOVTAI ATTO TOV
KOTOOKEUOOTA TOU OUOTAUATOG. MMOTE unv TTPEadpeTe Pe pn OUPPATEG
KEQAAEG TTpedapiopaTog (cUoTnUa XITwviwv oOvBAiyng, péyedog). H
TIPECAPIOTH GUVOEDN PTTOPEI VO OXENOTEUTEN Kal N KIVATAPIO NYaVT Kal
01 KEQOAEG TTPETapPIoATOS Va UTTOGTOUV BAGRN.

EiodyeTe péxpl TEpUA TIG MOUUNTEG KEPAAEG TTPECOPITUATOG (14) Kl €6V
XPEIOOTEITTEPIOTPEWTE UEXPI VO OOPANITOUV (OQAIPIKA A0PANITT). AIOTNPEITE
KOBOPEGTIGKEPOAAEG TIPETAPITOTOG KO TNV OTTH UTTODOXI|G GTO UNXAVIOUO
TTPECAPIOUOTOG.

ZuvappoAoynaon (avTikatdoTaon) Tng KeQaAng ektévwaong (16) otnv
mpéoa REMS Ax-Press 15 (EIk. 6)

AQaipéaTe TN UTTaTapia. ZuvapuoAoynaTe To pnxaviopd extovwong (15)
(e€dptnua). MNa 1o okomd autd KaBapioTe TIG em@AaveiEg OUVOEDNG,
TOTIOBETAOTE TO PNXAVIOPS EKTOVWONG Kal O@iETE KaAG ToV KUAIVOPIKO
KoxAia. pacdpete eha@pwg Tov agova ektovwaong (18). Bidwate v
KEPOAY) EKTOVWONG TEAEIWG TIAVLY GTO UINXAVIOA EKTOVWOTG. XPNOILOTTOIROTE
MOVO EIBIKEG VIO TO CUCTNHO KEPAAEG EKTOVIIONG. ZTIG KEPAAEG EKTOVWONG
REMS avaypdgovTal ypduuara yio T GAUavan Tou GUGTARATOG XITWViwV
oUVBAIYNG Kal évag apIBUGG yia TN orpavan Tou JeyéBoug. AIaBAaoTe Kai
TNPACTE TIG 0dNyieg EYKATAATAONG KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIAPEXOVTAI
a1é TOV KaTOOoKEUAaTr|. ToTE PN dIECAYETE EKTOVWON WE PN OUMPATEG
KEQOAEG EKTOVWONG (GUOTNUa XITwvitwv a0vBAyng, UéyeBog). HrpeaapioTr
OoUVOEDN UTTOPEI va axPNOTEUTEN KOl N KIVATAPIO UNXavr) Kabwg Kai ol
KEQPAAEG EKTOVWONG VO UTTOOTOUV BAGRN.

Katd T S1001Kaaia eKTOVWONG GPOVTIOTE WATE TO XITWVIO SUVOAIYNG va
BpiokeTal o€ aPKETH OTTAATACN ATTO TNV KEQAAR EKTOVWONG. AIIQOPETIKA
pTTopei va Auyioouv 1 va oTrdoouv ol olayéveg ektovwaong (17).

Mo Tpeodpiopa o€ OTEVA OnpEia PTTopei va a@aipedei o unxaviopog
EKTOVWONG.

ZuvappoASynan (avTikatdoTaon) Tng KeQaAng ektovwang (16)
otnv mpécga REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E kai

REMS Akku-Ex-Press Q & E (Eik. 8)

AaipéoTe TN PTTaTapia. XpnolJoTroIoTe ATTOKAEIOTIKG YVIOIEG KEQOAEG
ektovwaong Wirsbo Quick & Easy. AiafdoTe Kai TnpAaTe TIG 0dnyieg
EYKATACTAONG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIOPEXOVTOI OTTO TOV KATAOKEUAOTH
TOU OUOTAUOTOG. MoTé N SiECAyETE EKTOVWON PE PN CUUBOTEG KEQAAEG
eKTOVWONG (oUoTnua, Péyebog). H mpeoapioT alvdeon ptropei va
OXPNOTEUTE Kal N KIVNTAPIO Unxavr KaBuwg Kail o KEQAAEG EKTOVWONG
pTTopei va utrooTolv BAGRN. Mpacdpete eAaPpuwg Tov GEova eKTOVWOnG
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(18). Bidwate TNV Ke@aAf ekTOVWONG TeEAEIWG TIAVW OTO PNXavIoUO
ekTovwang. O1 kepaAég extdvwang P kai Cu ng REMS dev evdeikvuvTal
yia Tn didragn ektévwaong pe prratapio REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E
kol REMS Akku-Ex-Press Q & E kai e€mopévwg Oev TpETEl va
XpnoipotoinBoulv.

Acitoupyia

. AkTivikég Trpéaeg (EIK. 1 éwg 5)

[Mpiv amm6 KABE Xprion TTPETTEI VO TTIPAY MOATOTTOIETOI SOKIJOOTIKO TTPECAPIoUA
NG KIVATAPIOG PNXavAg Kal TNG TOIUTTI®NG TTPECAPIONATOS TTOU EXEI
TOTTO0ETN Ol e TOV TIPECOPIOTO OUVOETO. H ToluTida TrpecapiouaTog
TIPETEN VA KAgivel evieAws. Metd To TTpeadpiopa TTPETTEl va KAEigouv
eveAwg o1 alaydveg Tpeaapiopatog (10) Téoo aTig piTeg Toug (Eik. 1, aTo
"A") 600 kai 010 UWog TNG oUVOETIKAG YAwTTidag (Eik. 1, aTo "B"). Mpémel
va eAeyxBei n aTeyavoTnTa TNG OUVOEONG (TNPACTE TIG KPATIKEG DIATAEEIG,
T0 TIPATUTIA, TIG 08NYiES K.ATT.).

Mpiv o116 KAEBE XPrion TTPETTEI VO EAEYXETAI N TOIUTTION TTPECAPITUATOG Yia
BAGBeG ka PBopdA, €10IKA TO TTEPiypappa TTPECApITUaTog (11) Kol Twv dUo
alayévwy Trpeaapioparog (10). Mn xpnoipoTToleite EAATTWHATIKES A
@Bapuéveg TOIUTTIOEG TTPECAPIOUOTOG. AIOQOPETIKA UTTAPXE! KivOuvog
AavBaopévou TTpecapiopaTog 1y Kivouvog aTuxiuaTog.

Y& TEPITITWON TTOU KOTA TO KAEIOIPO TNG TOIUTTIOAG TTPECAPIoUATOS
OnuioupynBei TTPOEEOKT| OTO TTPECAPIOTO XITWVIO, UTTOPE] TO TIPETAPIOHA
va gival EATTWHATIKO A U aTeyavo (BAETTE 5. ZedAuaTa).

3.1.1. Aeiroupyia

JUNTTIEQTE PE TO XEPID TNV TOIUTTION TTPECAPITUATOS (1) HEXP! VO PTTOPET
Va TIEPACTE TTAVW aTTO TOV TTPECAPIOTO OUVOETHO. ToTroBeThOTE TV
KIVNTAPIa Unxavr padi Ue Ty ToITTida TTpEcapiopaTog o€ opbr) ywvia wg
TTPOG TOV AEOVA TOU GWArVA TIAVW OTO CUCTN O TTPECAPIOTIG TIPOCTAPHOYAG.
AorjoTe TNV TOIPTTION TTPECAPIOUATOG £T01 WOTE Va KAgioe! yUpw atrod TO
oU0TNUa TTPECOPIOTAG TTPOCAPHOYNS. KPaThaTe TV KIvATAPIa Unxavi
a6 1 AaBr) Tou TEpIBARaTOS (6) kot TN AaBn Tou diakdTn (9).

21v mpéoa REMS Power-Press E yupioTe 10 HOXAG Gopdg TrEQIoTPOPNS
(7) Tpog Ta 6gic (Trapoyr)) kal THETE T BnuaTikd diakoTn (8). KpariaTte
TraTNUEVO TO BuaTiké diakdTTTn (8) uéxp! va oAokAnpwoei To TTpeadpioua
Kal va KAgioel n Toluida Tpecapioparog. Mupiote 1o JoxAd opdg
TEPIOTPOPNG (7) TTPOG TO APIOTEPG (ETTIOTPOPK]) KAI KPATAGTE TIATNHEVO
T0 BNUOTIKO DIAKOTTTN (8) WéX pI va eTTavEABOUV 0l KUAIVOPOI TIPECOPICUATOS
0TV apyIKr| Toug Béan kar va evepyotronBei 0 GUPTTAEKTNG TPIRAG. Mnv
emBapUVETE GOKOTTA TO GUPTTAEKTN TPIBAG.

21nvTipéoa REMS Power-Press kal REMS Akku-Press KpaTrioTe TTaTnpéVO
70 BHOTIKG AIaKATTTN (8) PéXPI VO KAEITE EVTEADG N TOIUTTION TTPECAPITOTOG.
"Evanxntikoé orua (kAik) emBeaidver 1o kAgioo. KpatioTe TTatnuévo 1o
TIAKTPO £TTAVaPOPAS (13) PéxpI va eTTavEABOUV Ol KUAIVOPOI TIPECARIOOTOS
(5) aTnv apykr Toug Béan.

21nv péoa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS
Power-Press ACC kpatAaTe TTatnuévo To Bnuarikd SiakdTn (8) uéxpr va
kAgioel evieAwg n TolpTTida Tpeoapiopatog. MOAIG ohokAnpwbei To
TIPETAPIONA, N KIVATAPIA pnxavr pETaRaivel auTéuata oe eMOoTPOPNH
(avaykaaTikA Aerroupyia).

MdoTe TV TOIUTTIGN TTPECAPIOUATOG PE Ta XEPIO WOTE Va gival duvaTh n
agpaipeon TG aTmd To oUCTNUA TIPECAPIOTIG TTPOCOPHOYAG.

3.1.2. AopdAcia Asiroupyiag

v mpéoa REMS Power-Press E n diadikacia Tpecapioparog
ohokAnpwveTal pONig ageei o BnuaTikdg diakoTg (8). MNa T Unxaviki
AoQAAEIR TWV KIVATAPIWY INXAVWV ETTEVEQYET KOl OTIG dU0 TEAIKES BéTEIG
TWV KUAIVOPWY TTPECOPITUATOS €VaG ETTITTAEOV QUTOUOTOG GUUTTAEKTNG
TPIBAG.

Zmv mpéoa REMS Power-Press kai REMS Akku-Press n diadikaaia
TTPECAPIOUOTOG OAOKANPWVETAI AUTOUATA HE EVO AKOUOTIKO Griua (KAIK).
21nv péoa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS
Power-Press ACC n diadikagio Trpecapiopatog 0AOKANPpWVETal aUTOHOTA
pE éva akouoTIKG Orpa (KAIK) Kol EVEPYOTTOIEITAI QUTOATN ETTavapopd
(avaykaaTKA Aerroupyia).

MNpogoxn: pévov edv KAgioel eVIEAWS N TOIUTTION TTPECAPIOCUATOS
éxel emiTeuyBei Ayoyo MPeadpiopia. MeTd To TTPECAPICHA TTPETTEI VO
kAeioouv evieAwg ol alayoveg TrpecapiopaTog (10) T6o0 oTIg PUTEG
Toug (Eik.1, 10 "A") 600 KaI OTO UYPOG TNG GUVBETIKAG YAWTTISaG
(Eik. 1, 010 "B"). Z€ TEPITITWON TTOU KATA TO KAEIGIPO TG TOIPTTISOG
TpegapiopaTog dnpioupynBei TPoe§ox OTO TTPECAPIOTO XITWVIO,

UTTOPEi TO TPETAPIoHA Va gival EAATTWHATIKG 1} U oTEYavo (BAéTTe
5. ZdApara).

3.1.3. AopdAcia kard mv gpyacia

3.2,

Ma TNV ao@AAEIOKATA TNV EPYOTIa Ol KIVNTAPIEG UNXAVEG Eival ECOTTAIOHEVES
pE €va Bnuamikd SIOKATITN ao@aAEiog. AUTAG EMITPETTEI AVA TTAOX OTIVHA,
€I01K3 o€ TTEPITITWAN KIVOUVOU, TNV GEDT) OTTEVEQYOTTOINGN TWV KIVATARIWY
pnxaviopwv. O1 KIVNTAPIOI PUNXAVIOUOi PTTOPOUV VOl ETNIOTPEWOUV OTNV
apyIkr B€on o€ OAeg Tig BéaeIg.

Alovikég mpéaeg (Eik. 6, 7)

3.2.1. Mpeadpioua e mpéaa REMS Ax-Press 15 ka1 Ax-Press 40

TommoBeTAOTE OTIG KEPAAEG TIpETApioHATOS (14) Ta TTPOCUVAPHOAOYNUEVT
XITwvia 6OvBAIYNG Kail TTIEGTE OTIG KEQAAEG Tipedapioparog (14). MatoTe
eAa@pd 10 Bnuarikd diakdT (8) €101 WOTE 0 KEPAAEG TTPECAPIOHATOG
va KAgioouv apyd Tévw aTov TIpEaapIoTd oUVEaO. Mpoooxh Kivouvog
TpaupaTiopol! Mnv_ayyilete TNV TTEPIOXT) TWV KIVOUUEVWY KEQAUAWY
TpecapiopaTod! Kpatdme Tnv KiviTripio inyavr) ommd Tn AaBr Tou TrepIBAAaTog
(6) kai T AaBr Tou diakdTN (9), KPATACTE TTATNUEVO TO BNUATIKG OIAKGTITN
(8) péxpivaepapudaeITo XITwvio GUVBAIYNG GTO TTEPIAQILIO TOU GUVOETAPA
XITwviou aUvOAiynG. Auto emBERAILIVETAI KOI UE OKOUOTIKG Orpa (KAIK).
MarioTe 10 TAKTPO ETTaVaPopas (13) péxpl va eTavéABOUV 01 KEPOAEG
TTpecapiopaTog (14) evieAwg otV apxkn Toug Béan.

270 ouoTNUa XITwviwv ouvBAiyng IV amairouvTal SI0QOPETIKEG KEPANEG
TTpECapiopaTog yia éva péyeBog owAfva. AlBAaaTe kai TNPACTE TIG0dNYieg
EYKATAOTAONG KOl GUVAPHOAGYNONG TIOU TIPEXOVTAI ATTO TOV KATAOKEUADTN
TOU GUOTAATOG.

270 ouoTnua XImwviwv alvBAiyng RV yivetar TTPOKATapKTIKG kai TEAIKO
TTPeadpIopa, dnA. oI KEQAAEG TTpETApPIoATOG TTPETTEI VO TOTTOBETNBOUV
OTIG UTTOB0XEG TOU GUVOETAPA XITWViou oUvONIYNG o€ YeydAn atméaTacn
peTagy Toug. Mpiv atmo Tn 6eUTEPN dIAGIKOCIO TIPETAPICUATOG OF KEPAAEG
TTPECOPIoHOTOG TIEPIOTPEPOVTAI KT 180° KOI TOTTOBETOUVTAI OTIG UTTOBOXEG
TOU GUVOETAPQ XITwviou aUvBAIYNG o€ KovTIviy aTroaTacn PETagy Toug.
AlafdoTe kal TNPAOTE TIG 0dNYiEg EYKATAOTAGNG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU
TIAPEXOVTOI ATTO TOV KATOOKEUQOTH.

3.2.2. Ektévwon pe mv mpéoa REMS Ax-Press 15
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MepdaTe 10 XITWVIO UVBNIYNG TTAVW aTTd To SWARVA. EIodyeTe TNV KEQOAT
EKTOVWONG EVTEAWG UETT OTO CWAAVA KOITIIETTE TNV KEPAAH EKTOVWONG/TNY
KIVATAPIO INXAVT TTAVW 0TO WA va. EvepyoTToInoTE TNV KIVATAPIC UNXOVT
(8). Kara tn diadikaaia EKTOVWONG GPOVTIOTE WOTE TO XITWwVIo GUVBAIYNG
Va £XEI OPKETH ATTOOTACN OTTO TNV KEPAA] EKTOVWONG YIOT BI0QOPETIKG
pTTopei va Auyicouv iy va oTrdoouv ol alaydveg ektovwong (17). Kparriote
TIATNUEVO TO BNaTIKG SIaKOTITN (8) UEXPI Va Yivel N eKTOVWOT Tou owArva.
Autd emReBaIwvVETal KOl U OKOUTTIKG orua (KAIK). KpatroTe Trarnuévo
70 TTAAKTPO ETTAVOPOPAG (14) uéXP! va KAEioe! Eava n KEPOA eKTOVWONG.
EmavaldBere n Gladikooia edv xpelaoTel. AlBAoTe KaI TNPAOTE TIG0dNYiEg
EYKATAOTAONG KAl GUVAPKOAGYNONG TTOU TIAPEKOVTOI OTTO TOV KATAOKEUADTT).

Mpéoa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press
Q&E (Eik. 8)

AlafdoTe kal TNPACTE TIG 0dNYiEg EyKATAOTAGNG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU
TIAPEXOVTOI AT TOV KATAOKEUAOTH. ToTroBETOTE TIAVIW OTO GWAFVa TOUG
katdAAnAoug dakTulioug Q & E. Eiodyete Tnv KEQOAR €KTOVWONG OTO
OwAAVa Kal TIECTE TNV KEPAA] EKTOVWONG/TNV KIVNTAPIA UNXavr| TTAVW
oT1o owArva. Evepyotroiiate Tnv KivntApia punxavh (8). Av n ke@aAq
EKTOVWONG €ival avoIxTr, N KIVATAPIA UNxavr| ETAavEPKETAl AUTOATA O
Béan emaTPOPNS Kal N KEPAAT) EKTOVWONG KAEIVEL ZUVEXIOTE VA KPOTATE
TIOTNEVO TO BnuaTikd IKGTTTN (8) kal WONOTE TV KEPAAA EKTOVWONG/TNV
KivnTrpia unxavn. EmravoAdBete n iodikacio KTovwong éxpI va eioayBouv
ol alayoveg ekTovwaong (17) eviehwg péoa oto owAfva. AiaBaoTe Kai
TNPACTE TIG 0dNYieg EYKATATTAONG KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIAPEXOVTAI
Q176 TOV KATOOKEUAOTH).

ZuvTtiipnon

Mpoooxn! Mapd T ouvipnon TEETEl o1 KivnTAPIES unxaveés REMS padi
pedAaTaepyaheia (M.x. TOUTTIOEG TTPEAPITUATOG, KEPAAEG TTPEGAPICHATOG,
KEQPAAEG EKTOVIIONG) VA EAEyXOVTal TOUAGXIGTOV [iat Opda TO XPOVO OTT0
€€0ua1080TNPEVO KEVTPO £EUTTNPETNONG TrEAaTWV TG REMS.

Zuvtipnon
Mpiv atmo epyacieg ouvtPnong TPOPALTE TO PEUPATOARTTTN ) APAIPEDTE
™ umarapial

AloTnpeite KaBaPEG TIG TOIUTTIOEG TTPEAPICATOG, TIGKEPAAEG TTIPETAPIOHOTOS
Kall TIG KEQAAEG EKTOVWONG, Kal €I8IKE TIG uTTodoyéG Toug. KaBapioTe TT.x.
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pe TepERIVBEAQIO (VEQTI) TIOAU BpwpIKa HETOANIKG €PN KaI OTN GUVEXEID
TIPOCTATEWTE TA E AVTIOKWPIAKS WETO.

KaBapilete Ta TTAaoTIkG pépn (M1.X. TePIBANMA, CUCOWPEUTEG) pdvo e
1{TTI0 oaTTOoUVI KOl UYPO TTavi. Mn XpnoIUOTTOIETE ATTOPPUTTAVTIKA OIKIOKAG
xpriong. Mepiéxouv xnuikég ouaieg TTou PTropei va @Beipouv Ta TTAAOTIKG
MEPN. Z€ KAMIG TTIEPITITWOT N XPNOIKOTIOIEITE VIO TOV KABAPIOHS TTAQCTIKWV
pepWv Bevaivn, TepePIvBEAaIO (vEQT), SiohuTIKS A TTapduoia TTpoidvTa.
®povrioTe WAOTE va UnV €I0€ABEI O€ Kapia TEPITITWON UYPO OTO ECWTEPIKO
NG NAEKTPIKAG ouokeung. Moté un Bubidete TNV NAEKTPIKN CUOKeU O€
uypo.

4.141. Toumides mpeoapiouarog

EAEyxeTe TAKTIKG TNV EUKONQ Kivong TwV TOIRTTIOWV TIpEcapiouarog. EGv
XpeiaoTei kaBapioTe TG kal NTTdveTe 10 uTouAdvI (12) Twv alaydvwv
TIPECAPIOUOTOG PE PNXAVEAQIO, XWPIG WOTACO VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE
TNV TOITTION TTPECaPIoUATOG! ATTOPOKPUVETE ATTOBETEIC ATTO TO TIEPIY PO
Tpecapioparog (11). EAEyxete TakTIKG TN A€IToupyikdTnTa SAWV Twv
TOIUTTIOWV TIpETapiouaTog diegdyovTag SOKIPAOTIKG TIPETAPIoUA HE TOV
TpecapioTd auvdeapo. Oiaiaydveg TTpecapioparog (10) mpételvakAeivouv
METG TNV OAOKAPWON TOU TTpECapIoUaTog TO00 aTIG UUTEG Toug (EIK. 1,
o010 "A") 600 kal aTo Uyog TG ouvdeTIKAG yAwTTidag (EK. 1, 010 "B"). Mn
XPNOIUOTTOIETE EAATTWHATIKEG ) @OPUEVES TOIUTTIOEG TTPECOPIoUATOC. Z€
TTEPITTWON apPIBOAILV OVOBETTE O EE0UTIOBOTNEVO KEVTPO EEUTINPETNONG
mreAaTwv TNg REMS Tov €Aeyx0 TNG KIVNTAPIOS UNXAVAG KQI TWV TOIUTTIOWY
TTPECAPIOUOTOG.

4.1.2. AKTIVIKEG TTIPETES

Alatnpeite Tnv uTrodoyr TG TOIUTTIdaG TTpeaapiauaTog kabapr. KaBapilete
TOKTIKG TOUG KUAiVOpOUG TIpeaapiouartog (5) kai To yTrouAdvi ouykpdTong
NG TOIUTTIOAG (2) Kot NTTQIVETE T 0T GUVEXEID PE pnyaveAaio. EAEyxeTe
TOKTIKG TNV 00 @AAEIa AsIToupyiag TG KIvNTAPIAS UNXavAG TTpeadpovTag
OOKIMOOTIKG UE TO HEYOAUTEPO TTPECAPIOTO GUVOETHO. HKIvNTAPIO UNXavA
Aermoupyei pe ac@aAeia 6Tav n TOIUTTION TTPECAPIOUATOS KAEIVE EVIEAWS
KaTd To TIPEdpPIoHa auTod (BAETTE TTapaTTavw).

H mpéoa REMS Mini-Press ACC kai REMS Akku-Press ACC eivai
eComAiopévn pe nAekTpikG ouoTnua oépPis. Metd amd mepitrou 10.000
Tpecapiopata avaBooPrivel n diodog atn AaBnA Tou diakdt (9). Otav
oupBeiautd amarreital EAeyxog. O éAeyxog BiEAyeTal aTTO €E0UTIOBOTNEVO
KévTpo ¢uTIpPETONG TTEAQTWV TN REMS.

4.1.3. Abovikn mpéoa

Alatnpeite KOBOPEG TIG KEQAAEG TTpecapiouaTog (14) kal TIG TIPOEEOXEG
UTTOB0X11G OTO PUNXAVIOUO TIPECOPIOUATOG. AIOTNPEITE KABOPEG TIGKEPAAEG
ektdvwong (16) kai Tov agova extdvwong (18). Katd diaotipara AiraiveTe
eAa@pwg Tov Ggova ektdvwaong (18).

4.1.4. Mpéoa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

AloTnpeite KaBapEG TIG KEPAAEG ekTOVWONG (16) kal Tov GEova eKTOVWONG
(18). Kard diaotipara AimaiveTe eAag@pwg Tov d¢ova ektovwaong (18).

Emlewpnon/Zuvtipnon

Mpiv aTT6 £pYaTiEs GUVTAPNONG KAl ETTICKEUNG TPOBASLTE TO PEULATOAATITN
1 agaipéoTe Tn pmatapial Or epyacieg autég TTpaypaToTrololvTal JOVO
aTT0 EIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG I OTTO EKTTAIOEUMEVD ATOA.

Metd amré repitrou 10.000 TTPeCOPICHATO/EKTOVWOEIG ATTAITEITON EAEYXOG
TWV EPYaAEiWV TIPETOPICUATOG/EKTOVIWONG TOUAGXIOTOV LId POPATO XPOVO.
To alotnua Perddoang Kivnong Twv KivnTApiwy pnxavwv REMS Power-
Press E dev xpeiddetal ouvtripnon. AEIToupyei ue POvILO Ypaodpiopa Kal
emmopévwg dev Xpeidletal Aimavon. REMS Power-Press E, REMS Power-
Press kaiREMS Power-Press ACC: O kivntAipag €xel KapBouvaKIa (WrKTPEG
avBpaka). Auta eBeipovTal kar TTPETTEN KaTd KalpoUg va eAEyxovTal 1 va
avTikaBioTavTal. XpnoiyoTolgite amrokAeIoTIKE yvriola KapBouvakia REMS
Power-Press. O1 kivntpieg unxavég pe utratapio REMS Asitoupyouv e
NAEKTPOUSPAUAIKG GUOTNUA. € TIEPITTTWON MEIWPEVNG BUVOMNG
TIPECOPIOPOTOG I aTTWAEING AadIoU TTPETTEN VO EAeYXDE 1) v ETIIOKEUOTET
n KivnTApIa PnxavA amo v REMS A ammo éva e§ouaiodotnuévo KEVTpo
euttnpémong mehatwy TG REMS.

EAatTwpatikéG | @BappEVEG TOIPTTIOEG TTPECAPIOPATOS, KEPAAEG
TIPECOPIUATOG KA KEPOAEG EKTOVIWONG eV €ival SUVOTAV va ETTIOKEUOOTOUV.

BAdBeg

. BAGBN: H kivnmpia pnxavi dev Aeimoupyei.

Aitia
o ®Bappéva kapBouvakia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

5.2.

53.

5.4.

5.5.

® BAGBn otov aywyd alvdean (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Adeio A ehatTwparikA pmratapia (Kivntipieg unxaveg pe
pmatapia REMS).

® BA4Bn otV KivnTApIa pnxavn.

BAdBn

H akTiviki) ipéaa 6ev OAOKANPWVEI TO TTPECAPICHA, N TOIUTTIOA

TTpecapiouaTog dev KAEivel TEAEIWG.

Aitia

® YmepBépuavan Tng kivntApiag unxavrs (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o OBapuéva kapPouvdkia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® BAG&Bn oto ouptAékn TpIBAS (REMS Power-Press E).

® Adeio A} EAATTWHATIKA PTTATOARIO (KIVATAPIEG UNXAVES HE
pmatapioa REMS).

® BAGBn otnv KivnTApIa Unyavh.

® TomoBénon AavBaouévng TOIUTTIONG TTPECAPITUATOS (TTEPIYPAUHA
TpEcapiopaTog, péyebog)

® AuOKOAia Kivnong Tng TOIUTTIONG TIPECAPIOUATOG 1) EAATTWHATIKA
TOIUTTIOA TTPECAPIOATOG.

BAdfn

Katd 10 KAgioIuo TG TOIUTTIOAG TTPECOPITUATOG BNUIOUPYEITaI TIPOEEOXT

0TO TIPEGAPIOTO XITWVIO.

Artia

® EAattwpaTiki A @Bapuévn ToIuTTida TpEcapiopaTog/mepiypapua
TTPECAPIOUOTOG.

® TomoB¢mon AavBaopévng ToIUTTIOAS TTPECAPIoUATOG (TTEPIYPAMA
TpEcapiopaTog, Péyebog).

® Mn 0pBr| avTioTOiXION TTPECAPIOTOU XITWVIOU, CWARVA Kol XITwviou
oTAPIENS.

BAdBn

Ortav n To1uTTida TTPECApioaTOg BEV BPIOKETAI UTTG POPTIO O ClaYOVEG

TTPECOpPIOPOTOG KAEivouv peTaToTTiopéveg oTa anueia "A" kai "B" (Eik.1).

Arria

® To ehamipio Trieang AUyIoe AGyw TITWoNG TG TOIUTTIOAg
TIPECAPIOUATOG GTO BATTESO.

Mepimrrwaoeig {npidg

lMa va atmo@elyovTal {nUIEG OTNV TTPECQ, TTPOCEETE, WOTE O€ KATAOTATEIG
gpyaaiag, 6tmwg deixvovTal TTOpadEIYHATIKA OTIG €IK. 9 €wg 11, va unv TTpo-
KUTITEITGON PETagU TTévoag TTpéoag, eE0TTAITOU KO KIVTAPIOU UNXaVIGHOU.

Eyyunon karaokeuaoTn

H xpovikr) didpkeia TG eyyunong avépyetal otoug 12 urjveg Petd v
TTOPAGO0N TOU VEOU TTPOIGVTOG GTOV TIPWTO XPRAOTN, TO TIOAU Ouwg 24
prveg peta TNy mapddoaon atov Eutropa. O xpovog TG TTapadoong TTPETTEN
Vo aTTodEIKVUETAI JE TNV ATTOOTOA TWV YVACIWY eyypdewy ayopdg, Ta
OTTOI0 TTPETTEI VO TIEPIAABAVOUV TV NUEPONVia ayopdg Kal Tnv ovouaoia
TPoi6VTOG. OAa T AEImoupyIKG o@AAUOTa TTOU TTaPOUCIAloVTal KATd TN
XPovikn didpkeia TG €yyunong, Kai amodedelyyéva opeiloval o€
KOTOOKEUAOTIKA opdApaTafy o€ o@aAuaTa uNKoU, arrokaBioTavTal Swpedv.
Me Tnv amrokaTtdoTaon Twv OQOAUATWY SEV ETTEKTEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI
N XPOVIKNA SIGPKEIN TG €yyUNoNg Tou TTPoiovTog. O1 nuIES, TTOU oQEiAovTa
€ QUOIKF @BoPA, a€ N evOEdEIYPEVN XPNON A KATAXPNAT, O N TTPOCOXN
Twv dlaTAgEWV AeImoupyiag, e akatdAANAa UNIKA AeIToupyiag, oe uTrepBoNKn
KaTOTIOVNON, O€ XPron EKTAG Tou oKoTToU TIPoopIopoy, O€ ETTEURATEIG
TTaVTOG €i00UG 1) o€ GAAOUG AGYoUG, yia Toug oTToioug N gipua REMS dev
€uBuveTal, aTTokAgiovTal aTTO TNV EYYUNON.

O1uTtnpeaieg TG Eyyunong ETITPETTETAI VO TIOPEXOVTAI IGVO OTTO TO TTIPOG
TOUTO ££0UCI000TNUEVA GUUBEBANUEVA OUVEPYEIQ EEUTTNPETNONG TTEAATWV
NG Yippag REMS. O diapaptupieg avayvwpilovtal pdvo, dtav 1o TTpoidv
Tapadobei xwpig Tponyoluevn eméuRacn, auvapuoloynuévo o' éva
€¢ouaiodoTnuévo oupPeBANpEVO cuvepyeio eEUTINPETNONG TTEATWOV TNG
¢ippag REMS. Ta avTikaBioToupeva TIpoidvTa Kol EEapTAPOTA TTEPVOUV
0TV KupIGTNTa TNG Yipuag REMS.

Ta €€000 aTTOGTOAG OTO GUVEPYEIO KOl ETTIGTPOPNS BapUVouV TO XproTn
TOU TTPOIGVTOG.

Ta vopIkG dIKAIWPATO TOU XPAOTN, 1IBI0ITEPA Ol ATTAITACEIS TOU AdYO
ENOTTWUATWV ATTEVOVTIOTOV EUTTOPA, TIAPApEVOUY aKkEPaIa. AuTrn Eyyinon
KataokeuaoTr| 1oxUel pévo yia véa TrpoidvTa, TTou ayopdalovTal aTnv
Eupwrraikn} ‘Evwon, otn NopBnyia i otnv EABeTia.
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REMS presli penselerin, REMS pres basliklarinin ve REMS genisletme basli-
klarinin muhtelif boru baglanti sistemlerinde kullaniimasinda, ilgili glincel REMS
satis belgeleri dikkate alinir. Sistem Ureticisi tarafindan boru baglanti sistem-
lerinin komponentlerinde degisiklik yapiimasi veya piyasaya yeni sunulmasi ha-
linde, bunlarin glincel kullanim durumlari REMS'e (Fax +49 7151 17 07-110)
sorulmalidir. Degisiklik ve hata hakki saklidir.

Sek. 1-8 9 Salter kabzasl
10 Pres agz

1 Presli pense 11 Pres konturl

2 Pense sabitleme pimi 12 Pim

3 Baski elemani 13 Geri alma tusu

4 Emniyet pimi 14 Pres basliklari

5 Baski merdaneleri 15 Genisletme tertibati
6 GoOvde Kabzasi 16 Genisletme baslig

7 DOnme yonu salteri 17 Genisletme yanagdi
8 Salter 18 Genisletme tirmagi

Genel Giivenlik Talimatlari

DIKKAT! Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar
dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir dere-
cede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet”
terimi dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler
(sebeke baglanti kablolari olanlar) ve aki sayesinde tahrik edilen elektrikli alet-
ler olarak (sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger tirde
elektrikli aletlerin timu kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun
bir bicimde ve umumi emniyet ve is glivenligi sartnamelerinin ilgili talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidirlar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Calisma alani

a) Galisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Dizensiz ve yeterince 1si-
klandinimamis galisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi
infilak tehlikesi olusan ortamlarda ¢alismayiniz. Elekirikli aletler tara-
findan, infilak edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecedi nitelikte
kivileimlar olusturulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda ¢ocuklari ve diger sahis-
lari calisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz dagitildigr durumlarda
alet Uzerindeki kontrolliniizu yitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglanti fisi, sebeke baglanti prizine uyma-
lidir. Elektrikli aletin fisi hicbir bicimde miidahale edilerek degistiril-
memelidir. Toprak korumali elektrikli aletlerle birlikte adaptor tiirii
fisleri kullanmayiniz. Asillarina uygun ve degistirilmemis nitelikte fisler ve
sebeke prizleri, elektrik carpma riskini azaltmaktadirlar. Elektrikli alet bir
koruyucu faz ile donatildigi durumlarda, sadece topraklanmis prizler tizerin-
den kullanilabilmektedir. Elektrikli aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, agik
alanlardaveya bunlarla kiyas edilebilir ortamlarda kullanmaniz durumlarinda,
bir 30mA-hatali akim koruma salterinin (Fi-salterinin) sebeke (izerinde tesis
edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmis yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, i1sitma cihazlari
ve buz dolaplari gibi iletken cisimlerle olan viicutirtibatindan sakininiz.
Viicudunuz toprak baglantili oldugunda, elektrik ¢arpma riske 6nemli bir
derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elekirikli aletin icer-
sine su girmesi durumu elektrik carpma tehlikesini 6nemli bir derecede
arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tasimak icin, asmak i¢in veya
prizden cikartmak icin amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablo-
sunu Is1 kaynaklarindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket
eden makine parcalarindan koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar gormis
veya dolanmis durumda kablolar, elektrik carpma riskini dnemli bir dere-
cede arttirmaktadirlar.

e) Elektrikli alet ile acik alanlarda calismaniz durumlarinda, acik alanlar
icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolar kullaniniz. Acik alanlarda
calisma igin onaylanmis nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda,
elektrik carpma olasiligr 6nemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi
a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elek-

trikli alet ile mantikh bir bicimde calisiniz. Elektrikli aleti yorgun oldu-
dunuz zamanlarda ve/veya yatistirici maddeler, alkol yada ilaclarin

tesiri altinda bulundugunuz zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin
kullanimi dogrultusunda, bir anlik dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralan-
malara neden olabilmektedir.

b) Kisisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu g6z-
liik kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi 6nleyen nitelikte emniyet tipi ayak-
kabilar, koruma bareti veya kulak koruma aygitlar tarafindan ve bu kisisel
koruma donanimlarinin kullaniimalari durumunda, elektrikli alet ile ¢alisma-
lar sonucu meydana gelen yaralanma riski 6Gnemli bir derecede azaltiimak-
tadr.

c) Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calismasini 6nleyiniz.
Elektrikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,kapal”
konumunda oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz
dokunma tipi ¢alistirma butonu Uzerinde durdugunda ve bu durumda elek-
trikli aletin fisi prize takildiginda, elektrikli aletin aniden ¢alismasi durumu,
kazalara sebebiyet verebilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma
butonunu bir kopri tertibati araciliyla devre disi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti calistirmadan dnce, ayarlama takimlari ve anahtarlar
gibi aletleri elektrikli aletin iizerinden aliniz. Dénen alet kismi (izerinde
bulunan bir takim pargasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabil-
mektedir. Hicbir zaman hareket eden (donen) pargalari elinizle tutmayiniz.

e) Kendinize asiri derecede giivenmeyiniz. Her zaman icin saglam duru-
sunuzun ve dengenizin saglanmasi icin gerekli olan dnlemleri aliniz.
Bu durumda elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir
bicimde kontrol edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler
veya siis esyalari kullanmayiniz. Saclarinizi, kiyafetleriniz ile eldiven-
lerinizi hareket eden parcgalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis
esyalari veya uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Tozemme ve/yakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin dogru
bir bicimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanildi-
klarina dair emin olunuz. Bu tiirde tertibatlarin kullaniimalar durumu,
tozlardan dolayr meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz.
Elektrikli alet gencler tarafindan sadece 16 yasindan biyUtk olmalari ve elek-
trikli aleti kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilmaz bir ge-
rekce arz etmesi durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime
sahip kisiyle birlikte ve onun gozetiminde kullanilabilir.

D) Elektrikli aletlerin itinal kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asin yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak
herbir is i¢in, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. is
amacina uygun olarak segilen elektrikli alet ile daha iyi ve daha gtivenli ¢alis-
makla birlikle, ayni zamanda daha verimli ¢alisacaksiniz.

b) Agma ve kapama butonlari arizali olan elektrikli aletleri kullanmayiniz.
Acllip kapanmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden tamir
edilmesi gerekmektedir.

c) Elektrikli alet lizerinde gerekli ayarlama calismalarindan énce, aletin
fisini prizden c¢ikartimiz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar
parcalarini degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldiriniz. Bu
guivenlik onlemi sayesinde, aletin istenmeden ¢alismasi 6nlenmis olacaktir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tanimayan kisilere, veya isbu talimatlari oku-
mamis olan kisilere kullandirmayiniz. Elektrikli aletler tecrlbesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.

e) Elektrikli aletin bakimini itinali bir bicimde gerceklestiriniz. Hareketli
parcalarin kusursuz bir bi¢cimde ¢alistiklarina ve sikismadiklarina dair
emin olunuz ve ayni zamanda aleti kirilmis parcgalara ve elektrikli
aletin ¢alismasini engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol
edeniz. Tadilat veya tamirat calismalari sadece editilmis uzman kisiler
tarafindan ve 6zellikle elektrikli kisimlar ile ilgili olan tamir islemleri,
REMS vyetkili servisi tarafindan ve orijinal yedek parcalar kullanilarak
yapilmalidir. Birgok kazalarin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli alet-
lerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. itinali bir bigimde bakimi
yapilmis ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve
daha kolay yonlendirilebilmektedir.

g) Calisma parg¢asini emniyete aliniz. Calisma pargasiniemniyetli bir bigimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma pargasini tutabilmek igin uygun sikistirma
tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde galisma pargasi
sizin ellerinizden daha emniyetli bir bigimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki
elinizde elektrikli aletin kullanimi igin serbest durumda olacaktir.

h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma
talimatlari dogrultusunda ve 6zellikle ilgili alet tipinin talimatlari dogrul-
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tusunda kullaniniz. Bu durumda ¢alisma sartlari ile yapilacak islerin
de tiim ozelliklerini dikkate alimiz. Elekirikli aletlerin amaglari disinda
kullanimlari tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet (izerinde
kendi tasarrufunuz dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik girisimi, is
emniyeti acisindan kesinlikle yasaktir.

E) Akiilii elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Akiiyii yerine takmadan 6nce, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. Acik konumda olan bir elektrikli aletin icine bir akinln yerlestiril-
mesi durumu kazaya yol acabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle
sarj ediniz. Baska tlirde akler i¢in tasarlanmis nitelikte bir aki sarj aletiyle,
alete ait olmayan tirde akiler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger
turlerde akdlerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getire-
bilmektedir.

d) Kullanilmayan akiileri biiro tipi ataclardan, madeni paralardan, anah-
tarlardan, civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni
cisimlerden uzak tutunuz. Akl basliklarn aralarinda meydana gelebilecek
bir kisa devre tird baglanti sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

e) Yanlhis kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu
madde ile temastan kacininiz. Yanlslikla sizan madde ile temas etme
durumlarinda, temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi
goz ile temas etmesi durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz.
Sizan svi cilt tahrisine ve yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada cevrenin < 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F
1s1 dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletle-
rini kullanmayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklar aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus
akiileri giderilmeleri icin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme
konusunda onaylanmis bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek parcalarin
kullanilmalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir dogrul-
tusunda aletinizin giivenlik unsurlarinin daim olmalari glivence altina alina-
caktir.

b) Bakim talimatlarina ve takim degistirme islemleri ile ilgili talimatlara
uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli asamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin
nitelikli ve uzman kisilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla
degistiriimelerine saglayiniz. Uzatma kablolarini belirli asamalarda
kontrol ediniz ve hasarl olduklar durumlarda, kablolari yenileri ile
degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlari

® Kisisel guvenlik techizati kullanin (6rnegin: koruyucu gozliik).

® Anormal viicut sekillerinden kaginin, fazla 6ne egilmeyin.

® Pres veya genisletme takimlarini sdkmeden once elektrik fisini veya akiyi
sokn!

® Motorlar ok ylksek pres kuvveti olusturur. Bu nedenle ¢ok dikkatli olun. Calis-
ma esnasinda Ucincl sahislari is sahasindan uzaklastirin.

® (Calisma esnasinda, cihazlar sadece govde kabzasindan (6) veya salter kab-
zasindan (9) tutun. Hareketli parcalara (pres alani, genisletme alani) miida-
hale etmeyin!

® Radyal presleri, sabitleme pimi (2) sokilii durumdayken calistirmayin. Kirllma
tehlikesi!

® Pres penseli raydal presleri, pres baglatisinin izerine ve boru akisine dik agili
konumda yerlestirin. Asla egimli yerlestirmeyin.

® Radyal presi, pres pensesi takill degilse calistirmayin. Pres islemini, sadece
pres baglantisi olusturmak igin tamamlayin. Pres baglatisinin karsi baskisi ol-
mazsa, motor gereksiz asiri yikte calisir.

® Yabanc Ureticilere ait pres penselerini kullanmadan 6nce cihaz i¢in uygun
olup olmadidini kontrol edin. Pres pensesinin Ureticisi tarafindan hazirlanan
kullanma talimatini dikkate alin.

® Aksiyal presleri, sadece pres basliklar tam yerlesmis sekilde kullanin. Kirlma
tehlikesi!

® Pres baslikli aksiyal presleri, boru akisine dik agili konumda ve baski mason
baglantisinin Uzerine yerlestirin. Asla egimli yerlestirmeyin.

® Genisletme basliklarini, tertibat Gzerindeki dayanaga kadar vidalayin.

® Hasarli pres penselerini, pres basliklarini, genisletme basliklarini kullanmayin.
Kirlma tehlikesi!

® Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun
ve dikkate alin.

1. Teknik Veriler
1.1. Uriin No

REMS Power-Press E Ana Cihaz 572100
REMS Power-Press Ana Cihaz 577001
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 577000
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz 578000
REMS Akku-Press Ana Cihaz 571000
REMS Akku-Press ACC Ana Cihaz 571001
REMS Ax-Press 15 Ana Cihaz 573001
REMS Ax-Press 40 Ana Cihaz 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E Ana Cihaz 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E Ana Cihaz 575001
REMS Akl 12 V 571510
REMS Sebeke gerilimi 230 V 571535
Hizl sarj cihazt 12-18 V 565220
Metal sandik REMS Power-Press E 570280
Metal sandik REMS Power-Press 570280
Metal sandik REMS Power-Press ACC 570280
Metal sandik REMS Mini-Press ACC 575280
Metal sandik REMS Akku-Press 571280
Metal sandik REMS Ax-Press 15/40 573280
Metal sandik REMS Akku-Ex-Press 573280
Metal sandik REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Calisma Alani
REMS Mini-Press ACC
Celik borulara, paslanmaz gelik borulara, bakir borulara,
plastik borulara ve baglantili borulara tim pres fitting
sistemlerinin presli baglantisinin saglanmasi icin
radyal presler @10-40 mm

Celik borulara, paslanmaz celik borulara, bakir borulara,
plastik borulara ve baglantili borulara tim pres fitting
sistemlerinin presli baglantisinin saglanmasi igin

radyal presler @ 10-76 (108) mm

Paslanmaz ¢elik borularin, bakir borularin, plastik borularin,
pbagdlanti borularinin baski mason baglantisinin (mason
baglantisi) kurulmasi ve plastik borular ile baglant

borularinin genisletiimesi i¢in aksiyal presler @12-32mm

Wirsbo Quick & Easy sistemine borularinin/halkalarini
genisletilmesi icin REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E

Wirsbo Quick & Easy sistemine ait PE-X borularinin

32 mm’ye kadar

genisletiimesi icin REMS Akku-Ex-Press Q & E @ 15-40 mm
1.3. itme Kuvveti / Pres Kuvveti
Radyal preslerin itme kuvveti 32 kN
Radyal preslerin pres kuvveti 100 kN
Radyal preslerin Mini itme kuvveti 24 kN
Radyal preslerin Mini pres kuvveti 70 kN
Pres Kuvveti REMS Ax-Press 15 15 kN
Pres Kuvveti REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. Elektrik Verileri
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 dak)

koruma izolasyonlu (73/23/EWG)
elektromanyetik koruma
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =;2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

Hizli sarj cihazi (1saat) Giris 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Ckis  12-18V=2,65 A;50 W
Sebeke gerilimi 230 V Giris 230 V~; 50-60 Hz
Ckis 12V=10A
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1.5. Ebatlar
REMS Power-Press E 430%x110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC 338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
1.6. Agirhklar
REMS Power-Press E Ana Cihaz 44kg (9,6 1b)
REMS Power-Press Ana Cihaz 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press Ana Cihaz 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 Ana Cihaz 43kg (9,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Mini Ana Cihaz 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Ana Cihaz 3,2kg (7,01b)
REMS Akl 12 V 0,7kg (1,51b)
Pres pensesi (ortalama) 1,8kg (3,9 1b)
Pres pensesi Mini (ortalama) 1,2kg (2,6 Ib)
Pres basligi (¢ift, ortalama) 0,27 kg (0,6 Ib)
Genisletme bashgi (ortalama) 0,16 kg (0,3 1b)
1.7. Giiriiltii Verileri
Calisma alanina ait emisyon degerleri
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
1.8. Vibrasyon
Efektif olcllen hizianma degeri 2,5 m/s?
2. Isletmeye Alinmasi

2.1.

2.2,

REMS presli penselerin, REMS pres basliklarinin ve REMS genisletme basli-
klarinin muhtelif boru baglanti sistemlerinde kullanilimasinda, ilgili gtincel
REMS satis belgeleri dikkate alinir. Sistem Ureticisi tarafindan boru baglanti
sistemlerinin komponentlerinde degisiklik yapiimasi veya piyasaya yeni su-
nulmasi halinde, bunlarin giincel kullanim durumlart REMS‘e (Fax +49 7151
17 07-110) sorulmalidir.

Elektrik Baglantisi

Sebeke gerilimine dikkat edin! Ana cihazi veya hizli sarj cihazini sebekeye
baglamadan 6nce, cihaz lizerindeki teknik 6zellikler etiketinde belirtilen deger
ile sebeke geriliminin ayni olup olmadigini kontrol edin. Santiyerlerde, nem-
li ortamlarda, agik alanda veya benzeri ortamlarda elektrikli cihazi sadece
30mA- koruma tertibatl (Fl-salteri) sebekelere baglayin.

REMS ana cihazi ile birlikte teslim edilen akii ve yedek akiiler bostur. ilk kul-
lanimdan énce akuyU sarj edin. Sarj etmek icin REMS hizli sarj cihazi (Urtin
No. 565220) kullanin. Akiyl hizli sarj cihazina taktiginizda, kirmizi kontrol
lambasi fasilall yanar. Yaklasik 1 saat sonra, kontrol lambasi strekli yan-
maya baslar ve aklini doldugunu belirtir. Akd, ancak bir ka¢ sarj islemin-
den sonra tam kapasitesine ulasir.

Radyal preslerde (Sek.1) pres pensesinin montaji (degistirilmesi)
Fisi prizden ¢ekin veya akuyu sokun. i$leme tabi tutulacak pres fitting si-
steminin konttirtine (bicime) uygun pres pensesi kullanin. REMS pres pen-
selerinin (izerinde, pres kontlrlinl belirleyen harf kodu ve ebadi belirleyen
rakam kodu bulunmaktadir. Sistem (reticisi tarafindan saglanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla, uygun olmayan pres pen-
sesi ile (pres kontrd, ebat) presleme islemi yapmayin. Pres baglantisi kul-
laniimaz hale gelir ve makine ve de pres pensesi hasar gorebilir.

Ana cihazi, masaya veya yere birakin. Pres penselerinin montaji (degisimi),
ancak pres merdaneleri (5) tam olarak geri ¢ekilmis konumdayken yapila-
bilir. Gerekli durumda, REMS Power-Press E modellerinde, donme yoni ko-
lunu (7) sola dogru bastirin ve saltere (8) basin; REMS Power-Press ve REMS
Akku-Press modelinde geri alma tusunu (13) basili tutun ve baski merda-
nelerinin (5) tamamen geri ¢ekilmesini saglayin.

2.3.

2.4.

2.5.

Pense sabitleme pimini (2) agin. Bu islem igin emniyet pimine (4) basin, pen-
se sabitleme pimi yay kuvvetiyle disari ¢ikacaktir. Secilen pres pensesini (1)
takin. Emniyet pimi (4) yerine oturana kadar pense sabitleme pimini (2) ile-
ri itin. Baski elemanini (3) dogrudan pense sabitleme piminin (izerine ba-
stinn. Radyal presleri, pres pensesini takmadan calistrmayin. Pres islemini,
sadece pres baglantisi olusturmak igin tamamlayin. Pres baglatisinin karsi
baskisi olmazsa, motor gereksiz asin ylkte calisir.

Pense sabitleme pimi (2) takili degilse presleme islemi yapmayin.
Kirilma tehlikesi!

Aksiyal preslerde (Sek. 6, 7) pres basliginin (14) montaji
(degistiriimesi)

Akuyu cikarin. Sadece sisteme uygun pres basliklar kullanin. REMS pres
basliklarinda, baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten
rakam kodu bulunmaktadir. Sistem Uretici tarafindan saglanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla uygun olmayan pres basl-
klariyla (baski mason sistemi, ebat) presleme yapmayin. Pres baglantisi kul-
laniimaz hale gelir ve makine ve de pres basligi hasar gérebilir.

Segilen pres basliklarini (14) tam yerlestirin, gerekiyorsa yerine oturana ka-
dar (bilyeli yatak) gevirin. Presleme tertibatindaki pres basliklarini ve tesli-
mat yuvalarini temiz tutun.

REMS Ax-Press 15 (Sek. 6) genisletme basliginin (16) montaji
(degistirilmesi)

Akulyd cikarin. Genisletme tertibatini (15) (aksesuvar) monte edin. Bu islem-
den &nce, baglanti yiizeylerini temizleyin, genisletme tertibatini yerlestirin, iki
adet silindir civatasini sikin. Genisletme tirnagini (18) hafif yaglayin. Secilen
genisletme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vidalayin. Sa-
dece sisteme uygun genisletme basliklari kullanin. REMS genisletme basli-
klarinda, baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten ra-
kam kodu bulunmaktadir. Sistem Uretici tarafindan sadlanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla, uygun olmayan genisletme
basliklanyla (baski mason sistemi, ebat) genisletme islemiyapmayin. Bagdlantisi
kullaniimaz hale gelir ve makine ve de genisletme basligi hasar gorebilir.

Genisletme islemi esnasinda, baski masonu ile genisletme basligi arasinda
yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde genisletme yanagi (17)
egilebilir veya kirilabilir.

Daralanlardayapilacak presleme islemlerinde, genisletme tertibati cikarilabilir.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(Sek. 8) genisletme basliginin (16) montaji (degistiriimesi)

Aklyl cikarin. Sadece orijinal Wirsbo Quick & Easy genisletme basliklar
kullanin. Asla, uygun olmayan genisletme basliklariyla (sistem, ebat) ge-
nisletme islemi yapmayin. Baglantisi kullaniimaz hale gelir ve makine ve de
genisletme basligi hasar gorebilir. Genisletme tirnagini (18) hafif yaglayin.
Segilen genisletme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vida-
layin. REMS genisletme basliklar “P” ve “Cu”, akull boru genisletici model
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ve REMS Akku-Ex-Press Q & E igin uygun
degildir ve bu nedenle kullaniimamalidir.

Kullanim

. Radyal Presler (Sek. 1 ila 5)

Her kullanimdan 6nce, ana cihaza takili olan pres pensesine bir bagdlanti nu-
munesi yerlestirmek suretiyle deneme yapin. Pres pensesinin tamamen ka-
panmasi gerekir. Presleme islemi tamamlandiginda, hem pres yanaklarinin
(10) hem de uglarinin (“A” sek.1) bagdlanti noktasinda (“B” sek.1) tamamen
kapanmasi gerekir. Baglantinin sizdirmazlidi ((ilkeye ait normlar ve mevzu-
ata esas alinir) kontrol edilmelidir.

Her kullanimdan &nce, pres pensesi ve 6zellikle de her iki pres yanagdina
(10) ait pres kontlr (11) hasar ve yipranma yoninden kontrol edilmelidir.
Hasarli veya yipranmis pres penseleri kullaniimamalidir. Aksi takdirde, me-
vzuata uygun baglanti yapilamamasi veya kaza tehlikesi olusur.

Pres pensesinin kapanmasi esnasinda mason tzerinde belirgin bir iz olus-
ursa, pres baglantisi hatali olabilir veya sizdirma yapabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.1. Is Akigi

Pres pensesi, pres baglantisinin iizerine itilene kadar pres pensesini (1) el-
le sikistinn. Ana cihaz, pres pensesi ile birlikte boru akisine dik agili ko-
numda pres fittingi Uzerine yerlestirin. Pres pensesini serbest birakin, pres
fittingin Uzerine kapanmasini saglayin. Ana cihazi, gévde kabzasindan (6)
ve salter kabzasindan (9) tutun.
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REMS Power-Press E'de, dénme yoni kolunu (7) sada (ileri yonli hareket)
cevirin ve saltere (8) basin. Presleme islemi tamamlanana ve pres pensesi
kapanana kadar salteri (8) basili tutun. Donme yénu kolunu (7) sola (geri
yonli hareket) cevirin ve saltere (8) basin; baski merdaneleri geri ¢ekilir ve
baglanti elemani (debriyaj) tepki verir. Debriyaji asin yiklenmeye maruz birak-
mayin.

REMS Power-Press / REMS Akku-Press’de, pres pensesi tamamen kapanana
kadar salteri (8) basili tutun. Bu durum, bir ses (k) tarafindan belirtilir. Bas-
kimerdaneleri (5) tam olarak geri ¢cekilene kadar geri alma tusunu (13) basili
tutun.

REMS Mini-Press ACC/REMS Akku-Press ACC/REMS Power-Press ACC’
de, pres pensesi tamamen kapanana kadar salteri (8) basili tutun. Presleme
islemi tamamlandiktan sonra, ana cihaz otomatik olarak geri yonlu harekete
(zorlamali geri hareket) gececektir.

Pres fittinginden geri gekilebilecek hale gelene kadar pres pensesini elle
sikistinin.

3.1.2. Fonksiyon Guvenligi

REMS Power-Press E'de, salterin (8) birakilmasi suretiyle presleme islemi
sonlanir. Mekanik emniyeti saglamak icin, her iki ana cihazin baski merda-
neleri son konuma ulastiginda bir dénme kuvveti emniyet debriyaji hareke-
te geger.

REMS Power-Press ve REMS Akku-Press, bir ses (tik) duyuldugunda presle-
me islemini sonlandirr. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ve
REMS Power-Press ACC bir ses (tik) duyuldugunda presleme islemini son-
landinr ve otomatik olarak geri cekilir (zorlamali geri hareket).

Onemli: Ancak pres pensesi tam olarak kapanirsa muntazam bir
presleme gerceklesir. Presleme islemi tamamlandiginda, hem pres
yanaklarinin (10) hem de uclarinin (“A” sek.1) baglanti noktasinda
(“B” sek.1) tamamen kapanmasi gerekir. Pres pensesinin kapanmasi
esnasinda mason lizerinde belirgin bir iz olusursa, pres baglantisi
hatali olabilir veya sizdirma yapabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.3. Is Giivenligi

3.2,

is givenligi agisindan, ana cihazlar bir emniyet salteri ile donatilmistir. Bu
salter sayesinde, her zaman 0Ozellikle de tehlike aninda ana cihaz derhal ka-
patilabilir. Ana cihazlar, her tirli konumda geri harekete gegirilebilir.

Aksiyal Presler (Sek. 6, 7)

3.2.1. REMS Ax-Press 15 ve Ax-Press 40 presleri

Onceden monte edilmis baski mason baglantilanni, pres basliklarina (14)
yerlestirin ve pres basliklarini (14) bastirin. Pres basliklarl yavas¢a mason
baglantilarin zerine yaklasana kadar salteri (8) basili tutun. Dikkat sikisma
tehlikesi! Hareketli pres basliklar alanina miidahale etmeyin! Ana cihazi, kab-
zasindan (6) ve salter kabzasindan (9) tutun ve mason baglanti elemanina
yaklasana kadar salteri (8) basili tutun. Bu ayni zamanda, bir ses (tik) ile de
belirtilir. Pres basliklari (14) tam olarak geri ¢ekilene kadar geri alma tusu-
nu (13) basili tutun.

Baski mason sistemi [V’de, bir boru ebad! igin degisik pres basliklar kul-
lanilir. Sistem dreticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini
okuyun ve dikkate alin.

Baski mason sistemi RS’de, 6n presleme islemi uygulanmalidir; diger bir ifa-
deyle pres basliklar 6nceden baski mason baglantisina uzak mesafede yer-
lestirimelidir. ikinci presleme isleminden 6nce, pres basliklari 180° ceviril-
mek suretiyle baski mason baglantisina yakin mesafede yerlestiriimelidir. Si-
stem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve
dikkate alin.

3.2.2. REMS Ax-Press 15 ile genisletme

3.3.

Baski masonunu borunun tzerine itin, baski bashidini dayanaga kadar boru-
nun icine sokun ve baski basligini / ana cihazi boruya dogru bastirin. Ana
cihazi (8) agin. Genisletme islemi esnasinda baski masonu ile genisletme
basligi arasinda yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde ge-
nisletme yanaklari (17) egilebilir veya kirilabilir. Boru istenilen dlclide ge-
nisleyene kadar salteri (8) basili tutun. Bu durum, ayni zamanda bir ses (tik)
tarafindan da belirtilir. Genisletme kafas! tekrar kapanana kadar geri aima
tusunu (14) basili tutun. Gerekiyorsa, genisletme islemini tekrarlayin. Sistem
Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dik-
kate alin.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (Sek. 8)
Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun
ve dikkate alin. Uygun ebattaki Q & E halkasini borunun (zerine itin. Ge-

4.1.

nisletme basligini boruya sokun ve genisletme basligini / ana cihazi boruya
dogru bastirin. Ana cihazi agin (8). Genisletme baslidi agildiginda, ana ma-
kine otomatik olarak olarak geri harekete baslar ve genisletme basligi tek-
rar kapanir. Salteri (8) basili tutmaya devam edin ve genisletme basligini /
ana cihaz itin. Genisletme yanaklari (17) boru igindeki dayanaga gelene ka-
dar genisletme islemini tekrarlayin. Sistem dreticisi tarafindan saglanan ku-
rulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin.

Bakim

Onemli! Yukarida bahsedilen bakimlarin haricinde, REMS ana cihazlar ve
tim alet takimlari (Ornegin pres penseleri, pres basliklari, genisletme basl-
klari) en az yilda bir kez yetkili REMS teknik servisine bakim icin gotiril-
melidir.

Bakim
Bakim islemlerinden 6nce fisi prizden cikarin veya akiyd sokin!

Pres penselerini, pres basliklarini ve genisletme basliklarini, ¢zellikle de bun-
larin yataklarini temiz tutun. Asirt kirlenmis metal parcgalari, drnegin terebentin
yagyla silip temizleyin.

Plastik parcalar (Ornegin cihazin gévdesi, akiiler) sadece sabun ve nemli
bezle temizleyin. Deterjan kullanmayin. Deterjanlarin iginde, plastige zarar
verebilecek kimyasal maddeler bulunmaktadir. Plastik parcalari temizlerken
asla benzin, terebentin, tiner v.b. temizlik maddeleri kullanmayin.

Elektrikli cihazin icine sivi sizmamasina dikkat edin. Elektrikli cihazi asla
sivilarin icine daldirmayin.

4.1.1. Pres Penseleri

Pres penselerinin strtinmesiz sekilde calistigini diizenli olarak kontrol edin.
Gerekli durumda pres penselerini temizleyin ve baski yanaklarinin pimlerini
(12)makine yagiylayaglayin. Ancak, pres pensesini sokmeyin! Pres konttir(in-
deki (11) birikintileri temizleyin. Pres baglantisi yerlestirmek suretiyle, dlizenli
araliklarla pres penselerinin fonksiyonlarini kontrol edin. Presleme islemi ta-
mamlandiginda, hem pres yanaklarinin (10) hem de uclarinin (“A” sek.1)
baglanti noktasinda (“B” sek.1) tamamen kapanmasi gerekir. Hasarll veya
yipranmis pres penselerini kullanmayin. Stiphe halinde, pres penselerini bir
yetkili REMS teknik servisine gosterin.

4.1.2. Radyal Presler

Pres pensesi yatagini temiz tutun, dzellikle de baski merdanelerini (5) ve
pense sabitleme pimlerini (2) dizenli olarak temizleyin ve makine yagiyla
yaglayin. En biyik ebatli pres baglantisini kullanmak suretiyle ana cihazin
fonksiyonunu diizenli olarak kontrol edin. Bu presleme isleminde pres pen-
sesi tamamen kapaniyorsa (bkz. yukari) ana cihazin fonksiyonu guvenlidir.
REMS Mini-Press ACC ve REMS Akku-Press ACC, bir servis elektronik
parcaslyla donatilmistir. Yaklasik 10.000 pres isleminden sonra, salter kab-
zasindaki (8) diyot lamba fasilali olarak yanmaya baslar. Bakim yapiimasi
gereklidir. Bakim islemi, yetkili REMS teknik servisi tarafindan yapilir.

4.1.3. Aksiyal Presler

Pres basliklarini (14) ve presleme tertibatindaki yataklari temiz tutun. Ge-
nisletme basliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli
zaman araliklarinda, genisletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Pres basliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli za-
man araliklarinda, genisletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

Bakim/Onarim
Bakim onarim calismalarindan énce fisi prizden gekin veya akuiyu ¢ikarin!
Bu ¢alismalar sadece yetkili uzman Kisiler tarafindan yapiimalidir.

Yaklasik 10.000 presleme/genisletme isleminden sonra, ancak her ha-
lukarda en az yilda bir kez pres/genisletme alet takimlarinin bakim onarima
tabi tutulmasi gerekir.

REMS Power-Press E motorlan bakim gerektirmez. Daimi yag i¢inde ¢alisir
ve yaglanmasi gerekmez. REMS Power-Press E, REMS Power-Press ve
REMS Power-Press ACC: Motorun kémr firgalari zaman icinde asin-
maya/kirlenmeye maruz kalacagindan, kontrol edilip degistiriimesi gerekir.
Sadece orijinal REMS kémiir firgalar kullanin. REMS akili motorlar, elek-
tro hidrolik kuvvetle calisir. Baski kuvvetinin azalmasi ve yag kaybi duru-
munda, ana cihazin ya REMS ya da vetkili REMS teknik servisi tarafindan
kontrol ve tamir edilmesi gerekir.

Hasarli pres penseleri, pres basliklari ve genisletme basliklari tamir edilemez.
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5. Anzalar

5.1. Anza
Ana cihaz ¢alismiyor.

Sebep

® Koémir firgalar bitmis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Baglanti kablosu arizall (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Akl bos veya arizall (REMS Akl Pres).

® Ana cihaz (motor) arizall.

5.2. Ariza
Radyal pres presleme islemini yapmiyor, pres pensesi tamamen
kapanmiyor.

Sebep

® Ana cihaz asir isinmis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Komdr fircalar bitmis (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Debriyaj arizall (REMS Power-Press E).

AkU bos veya arizall (REMS Akdli Pres).

Ana cihaz (motor) arizall.

Yanlis pres pensesi (pres kontlrd, ebat) kullaniimis.

Pres pensesi zor calisiyor veya arizall.

5.3. Ariza
Pres pensesi kapanirken, baski masonunda bariz bir iz olusuyor.

Sebep

® Hasarli veya yipranmis pres pensesi/pres kontlrd.

® Yanlis pres pensesi (pres konturd, ) kullaniimis.

® Baski masonu, boru ve destek masonunun dlclleri uygun degil.

5.4. Ariza
Baski yanaklari, pres pensesi "A" ve "B" (Sek.1) konumundayken
kapaniyor.

Sebep
® Pres pensesi yere dusmus, baski yayi egik.

5.5. Ariza Durumlan
Press makinesinde pres islemi yapilirken, resim 9-11 dérneklerinde goste-
rilen sekilde pres pensesi, fitting ve makine arasinda sikisma ile olusacak
arizalara dikkat edilmelidir.

6. Uretici Garantisi

Garanti stresi, yeni Grinun ilk kullaniclya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her hallikéarda saticiya teslim edilmesinden itibaren azami 24
ay sureyi kapsar. Teslimat tarihinin kanttlanmasi igin, alis tarihini ve triin
tanimini igeren asil satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti siiresi
zarfinda ortaya ¢ikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiy-
on hatalari, Uicretsiz giderilir. Hatanin gideriimesi sonucunda, drinln garanti
siiresi uzatilmaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan
veya yanls kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan islet-
me materyalinin kullanimi, asir ytiklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin midahalesi ve dider sebepler nedeniyle REMS'den
kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mis-
teri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet rlin énceden
mdahale edilmemis durumda REMS misteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen rln ve par¢alar REMS'in mulkiyetine
geger.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklari, ézellikle de kusurlu trlne dair Ureticiye karsi ileri stre-
cedi talepleri sakli kalir. isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
veg ve Isvicre'de satin alinan yeni trlnler icin gecerlidir.

3anpunoxeHueTo Ha npecosaLumTe knewwm REMS, npecosaluy rmasvm REMS
1 paswmpssaim rmasm REMS 3a pasnnyHuTe cucTemm 3a CBbp3BaHe Ha
TpbOYM ca BanuaH1 CbOTBETHUTE TPrOBCKW LokymMeHTaumm Ha REMS. Korato
NPOW3BOANTENAT HA CUCTEMATA U3MEHMW HEVHW KOMMOHEHTU UK MyCHe Ha
nasapa HOBM KOMMOHEHTU, TO ToraBa No OTHOLLEHWE Ha TAXHOTO akTyarHo
NpUNoXeHWe creaga a ce Hanpasm 3anuTBaHe Jo REMS (dakc +49 7151
17 07 - 110). 3anasBa ce NPaBoTO 3a U3BbPLUBAHE HA U3MEHEHMS], KAKTO U1
32 eBEHTYarHU rpeLLKm.

®ur. 1-8 9 PbKoxBaTKa Ha BKOYBaTens

1 Tpecosaluy Knewm 10 [MpuTtnckalla YentocTt

2 [Ibpxaly 6onT 3a knewwmte 11 Tpecos KOHTYp

3 TpwuTuckalla namcTHa 12  bBont

4 3acronopsiBalLy, LT 13  ByTOH 3a BpbLUaHe

5 Tlpecosalum ponku 14 TpecosalLy rnasu

6 PbKoxsaTka Ha KyTusTa 15 YcTpoWncTBo 3a paswmpsiBaHe

7 Jloct 3a nocokata Ha BbpTeHe 16 Paswwpsisalia rmasa

8 BkrtoyBaten 3a BPEMEHHO 17  PaswwupsBaluy Y4entocTu
rnyckaHe B ieicTane 18  PaswwupsBaLy 4OPHUK

O6wwm yka3aHuA 3a 6e3onacHocT

BHUMAHME! Tpsibea ga ce npoyeTar BCUYKM YkasaHusl. HecnassaHeTo Ha
MOCOYeHUTE NO-L0My YKkasaHus MOKeE Aa A0BeE 10 TOKOB yaap, noxap n/umm
[ia Npeam3BrKa TEXKW HapaHsiBaHUs. M3non3BaHOTO B TEKCTa MOHATUE
L,ENEKTPUYECKM ypea", Ce OTHacs 10 3axpaHBaHu OT MpexaTa efnekTpUYECKM
VHCTPYMEHTU (C Kaben), enekTpu4ecku MHCTpyMeHTu ¢ 6atepun (bes kaben),
MaLLMHW W eNEKTPUYECKM Ypeau. M3non3BaiiTe enekTpryeckus ypes camo
Mo npefHa3HaveHne u creasanki obwmTe ykasaHus 3a BesonacHocT u
npenoTBpaTsBaHe Ha 3MomnosyKu.

CbXPAHABAMTE HACTOSALMTE YKASAHWA HA CUIYPHO MACTO.

A) PaboTHo msAcTO

a) MoanbpxkanTe pabOTHOTO CU MSICTO YMCTO M NOApPeAeHO. besnopsabkbT
1 HEeJOCTaTBbYHOTO OCBETIIEHWE Ha pabOTHOTO MSCTO MOraT fa foBesat
[0 310MONTYKU.

b) He paGoteTe ¢ enekTpuyeckus ypea BLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e.
B GnMU30CT A0 NecHo3ananuMMu TeYHOCTH, ra3oBe UM NpaxoBe.
EnekTpryeckute ypeam npousBexaat UCKpK, KOMTO MoraT Aa 3ananst
npaxa unu nsnapeHuaTa.

c¢) Mo Bpeme Ha paboTa C eneKkTpMUYeCcKus ypea ApbKTe Aeuara v Apyru
nuuaHa 6e3onacHo pasctosiHue. [py pasceiiBaHe MoxeTe a 3aryoute
KOHTPOI BbpXy ypeaa.

B) Enektpuyecka 6esonacHocT

a) LencenbT Ha enekTpuyeckus ypen TpsbBa Aa nacBa Aobpe Ha
KoHTakTa. LLlencensbT He TpsibBa Aa ce M3MEHA NO HUKAKBB HaYMH.
He usnonsgaite aganTupalwy Wencenm cbC 3aHyneHUTe enek-
Tpuyecku ypeaum. HenpoMeHeHuTe LLENCEeny 1 NOAXOASLUMTE KOHTaKTU
OorpaHu4aBat pucka OT TOKOB yaap. AKO enekTpu4eckusiT ypea e cHabaeH
CbC 3aLLMTEH NPOBOAHUK, TOI MOXE ia Ce BKIT04YBA CaMO B KOHTAKTW CbC
3a3eMsiBalLia KOHTaKTHa cucTemMa (Lwyko). Ha ctpoutenHara nnowaaka,
BbB BRaXHa cpefa, Ha OTKPUTO unu npu nopobHM obecTosTeNcTBa,
BKIIOYBAITE eNEKTPUYECKUst yped KbM MpexxaTa camo Ypes3 npeanaseH
npekbcBad ¢ yTeueH Tok 30mA (FI-npekbcBay).

b) U36sirBaiiTe TeNecHMsi KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NOBbLPXHOCTU, KaTo
TpB6K, pagnaTopu, NeYkn v xnagunHuum. ColLecTsyBa MoBULIEH PUCK
OT TOKOB yAap, korato TanoTto Bu e 3a3emeHo.

c) MpepnasBaiite ypeaa ot AbXA M Bnara. [pOHUKBAHETO Ha Boda B
€NeKTPUYECKUS Ypeq yBennyaBa prcka oT TOKOB yaap.

d) He nsnonseaire kabena 3a gpyru uenu, Hanp. Aa npeHacsTe ypeaa,
Ja ro okaysate, Aa M3gbpNBaTe Lencena ot KOHTakTa. [ipbxTe
Kabena ganey oT TONNMHA, Macna, ocTpu pLOoBe UNY NOABWKHUTE
AeTannu Ha ypega. Hapanenute unu sannetenn kabenv yeenuyasat
prcka OT TOKOB yaap.

e) Korato paboTtuTe ¢ enekTpuyecku ypea Ha OTKPUTO, U3MON3BanTe
caMo yabimKaBalLy Kabenu, KOUTo CbLLO ca 0a00peHU 3a paboTta Ha
OTKpUTO. /13non3saHeTo Ha 0fo6peH 3a ynoTpeba Ha OTKPUTO yabIKaBalLL
kaben, orpaHu4aBa pucka OT TOKOB yaap.

C) BesonacHocT Ha nuuata

a) bbpete BHUMaTenHu, cnegeTe ToBa, KOETO NpaBUTe, M NoAxXoXaanTe
pa3yMHoO KbM paboTaTta C enekTpuuecku ypegu. He msnonsaiite
eneKTpMYeckusi ypeg, ako CTe YMOPEHU UMM Noj BNUsSIHME Ha
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HapKOTULM, anKOXOJN MU MeaUKaMeHTU. EVH MOMEHT Ha HEBHMaHWE
Mo BPEME Ha eKcrroataums Ha eNeKTPUYECKUS Yper MOXe [1a [JoBeae
[10 CEPUO3HN HapaHsIBaHUSI.

b) HoceTe 3awuTHO 06nekno n BUHaru npeanasHu ouuna. HoceHeto Ha
3alumMTHO 06MEKIo, KaTo Macka 3a npax, 0byBKU, KOUTO HE Ce XITbarar,
Kacka unu cryLuanku, cnopez Buaa v npuioxeHUETO Ha enekTpu4eckus
ypeq, orpaH1yaBa pucka oT TOKOB yaap.

c) U3bAreante HeBONHOTO NycKaHe B eKcnoatauus Ha ypeaa. Npean
[a nocTaBuTe Liencena B KOHTaKTa, Ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaYbLT e
B NO3ULMA ,,U3KNIoYeH" . Korato npu npeHacsiHe Ha ypega, npbCTbT Bu
€ Ha npekbCBada Unn CBbp3BaTe BKIKYEHUS ypes KbM Mpexara, ToBa
MOXe [ja AoBefe [0 3Mononyku. Hukora He LWyHTMpanTe MmyncHWs
npeKkbeBaY.

d) Npeau pa BkNYMTE eneKTpUYECKUs yped, OTCTpaHeTe BCUYKU
MHCTPYMEHTM 32 HaCTPOIAKa UIM rae4yHu Kno4YoBe. EANH MHCTPYMEHT
WY KIKOY, KOWTO CE HamMMpa BbB BLPTSILL Ce eTalin Ha ypeaa, MOXe Aa
[10Befe A0 HapaHsBaHWs. Hukora He nocTaBsiiiTe NPbCTUTE CV BbB BbPTALLIN
ce (UMpKynupaLLy) AeTannu Ha ypena.

e) He ce HagueHsiBaiiTe. [MorpuxeTe ce fa 3aemMeTe CTabUNHO NonoxeHue
M [a 3anasuTe paBHOBeCHe Npe3 LAoTo Bpeme. 10 To3n HauvH Lue
MOXeTe [ja KOHTponuMpare ypeaa no-4obpe B Heo4akBaHM CUTYaLMN.

f) Hocete noaxopswwo 3a uenta o6nekno. He HoceTe Wupoku gpexu
unu 6uxkyTa. [IpbXKTe KocaTta, 06neKnoTo U pbKkaBULUTe CU Janeye
OT NoABWXHUTE AeTannu. Xnabasute gpexu, GuxyTata unu gbnrmte
KOCV MoraT [1a ce 3axXBaHaT OT NOABVIKHUTE AeTalmN.

g) KoratoHaypepaamorat gjace MOHTUPAT NPaxocMyKayka unv ynassiio
YCTPOWCTBO, yBEpeTe Ce, Ye Te Ca CBbpP3aHu 1 Ce U3MOoN3BaT NPaBUITHO.
Ynotpebata Ha Te31 CbOPLXEHUS OrpaH1YaBa pucka, opoaeH OT npaxa.

h) MNpepocTaBsiiTe enekTpuyeckusa ypea camo Ha obyyeHu 3a LenTa
nuua. Mnagexute morat fja paboTaT C eNeKTpUYECKUs ypes, Camo ako
Cca Ha Bb3pacT Haj 16 roavHu, KoeTo e HeobXoaUMO 3a 3aBbpLUBaHe Ha
00pa30BaHNETO MM, U CaMO MO, KOHTPONA Ha CreLnanicT.

D) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpu4eckus ypen

a) He npeToBapBaiite ypena. M3nonssainte ypen, cboTBeTCTBALY Ha
pa6orarta Bu. C nogxoasiuys enektpuyeck ypena e pabotute no-gobpe
1 no-6e3onacHo Npu Noco4YeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonssaiTe enekTpuyeckn ypea, YuiTo NpeKbCBaY € NoBpeaeH.
EnvH enekTpryecku ypes, KOATO Be4E He MOXE ia CE BKITHOUY UV U3KITHOUM,
€ ornaceH v Tpsibea ia ce peMoHTUpa.

c) Npepau pa npepnpuemete HacTPOMKKM NO ypeda, Aa CMeHATe
NPUHAANEXHOCTUTE UK Ja OCTaBUTE ypeaa HacTpaHa, usBageTe
Lerncena oT KOHTaKTa. Taau npegoxpaHnTenHa Mspka npeaoTBpaTssa
HEBOITHOTO CTapTVpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsiBaiiTe eNeKTpUYeCKUTE ypeau, KOUTo He U3NoN3BaTe, U3BLH
obcera Ha geua. He no3BonsiBaiTe ypeaa Aa ce M3non3ea oT nvua,
KOUTO He ca 3amo3HaTW C Hero UMM He ca MpPoYeny HacTosiluTe
yKa3aHusi. EnekTtpuyeckuTe ypeam ca onacHu, Korato ce M3ronasar ot
HeobyyeHn nuua.

e) puxete ce nobpe 3a enekTpuyeckus ypea. Kontponupairte ganu
NoABWXHWUTE JeTainun Ha ypeaa ¢yHKLUMOHMpaT 6e3ynpeyHo u He
3askpaT, fanu getaunute ca CYYNMeHU MM HapaHeHW Taka, 4ye
¢hyHKUMOHMpPaHEeTO Ha eneKTpUYeCcKUs ypen ce 3aTpyaHsBa. Mpeam
[a u3nonsearte ypeaa, ocTaBeTe NoBpefeHUTe AeTannu aa 6baar
PEMOHTMpPaHK OT KBanudMLMpaH NepcoHan UM ot oTopu3npaH
cepBu3Ha REMS. MHoro anononyky ca npuynHeHH OT NIOLLIO NOALbPXKaHM
€NEKTPNYECKN UHCTPYMEHTH.

f) NopabpxkanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTHU. [PYKINBO
MOAABPXKAHWTE PEXELLM MHCTPYMEHTU C HATOUEHW OCTPUETA 3askaaT no-
PSAKO U Ce ynpaBnsiBaT NIECHO.

g) O6e3onacete obpaboTBaemus getainn. VsnonseaiiTe 3aTeratenHu
YCTPOVICTBa UNn MeHreMe, 3a a 3akpenute Aetanna. To3n HauvH e no-
GesonaceH, OTKOMKOTO [a ro AbpXUTe C pbka, a OCBEH TOBa MMaTte Ha
pasnoroxXeHve 1 ABeTe cu pbLe 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3non3BaliTe enekTpuyeckuTe ypeau, NPpUHaANeXHOCTH, ypeau 3a
BrpaxaaHe U T.H. CbINacHO HaCTOALLMTE YKa3aHWs M KaKTO € MOCOYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBeTHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3eMeTe nop
BHUMaHMe CbLLUO YCNoBUsATa Ha paboTa 1 AeliHOCTTa, KOATO TpsbBa
Aa ce U3BLPLWK. V3non3BaHeTO Ha enekTpuyecku ypean He no
npegHasHayeHne MoXe Aa [OBeAe [0 OnmacHu cutyauun. Besko
CobCTBEHOPBYHO M3MEHEHME Ha enekTpUYeckuTe ypeam e 3abpaHeHo ot
CbOOpaXeHuns 3a CUrypHOCT.

E) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepuu

a) Mpeau ga noctaBute GaTepusita ce yBepeTe, Ye E€NEKTPUYECKUAT
ypen e uskntoyeH. [loctaBaHeTo Ha 6aTepus B eNeKTpudecku ypes, KOUTo
€ BKITIOYEH, MOXe [a ioBeE A0 3M0MOMNYKH.

b) 3apexpgaliTe 6aTepumnTe camo B 3apsAHM YCTPONUCTBA, NPenopbYaHu
OT npou3BoanTenA. AKO 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO, NPEeAHa3sHayYeHo 3a
3apeskaaHe Ha onpefeneH sup batepun, ce u3nonasa c apyru 6arepum,
CbLLECTBYBA ONACHOCT OT MoXap.

c) B enekTpuyeckus ypen noctaBsanTe caMo npeaHa3HaveHUTe 3a Hero
6atepuun. Ynotpebara Ha apyrv 6atepum Moxe ja JoBeie 10 HapaHsIBaHus
11 OMACHOCT OT roxap.

d) OpbxTe 6aTepunTe, KOUTO HE U3MON3BaTE, Aarey OT KlaMepu, MOHETH,
Kno4oBe, NMMPOHU, BUHTOBE UM ApYrv Malku MeTanHu npeameTy,
KOWTO Morat ja npeau3BUKaT KbCO CheAUHEHNE MeXAY KOHTaKTUTe.
E1HO KbCO CheanHeHEe MEXOY KOHTAKTUTE Ha baTepusiTa MOXe Aa AoBeae
[0 HapaHsIBaHWS! UK Noxap.

e) Mpv HenpaBunHa ynoTpe6a Te4yHOCTTa B 6GaTepusiTa MoXe Aa usreve.
M3bsreaiite KoHTakTa ¢ Hesl. [pn criyyaeH KOHTAKT U3MNnakHeTe C
Boga. Ako Te4yHOCTTanonagHe B ounte Bu, BegHara ce koHcynTupaire
¢ nekap. TeuHoCTTa, u3Tekna oT Gatepusita, MOXe Ja npeau3Buka
pasgpa3BaHe Ha Koxara Unu U3rapsHms.

f) NMpuTemnepatypaHa6aTepusTa/3apsgHOTO YCTPOMNCTBO UIM OKOMNHaTa
cpepas 5°C/40°F unn240°C/105°F, 6aTepusita/3apsigHOTO YCTPOICTBO
He 6MBa Aa ce u3nonsea.

g) He n3xsbpnsiite 6atepumte ¢ 0GMKHOBEHUTE OUTOBU OTNAAbLLM, a
rv npeganTe Ha otopusupaH cepeua REMS unu npusHata cnyx6a
3a cbOMpaHe Ha oTnagbLMW.

F) CepBus

a) OcraBsiiTe Bawms ypep 3a peMOHT camo npy KBanudmMumpaH nepcoHan
1 NpY U3Non3BaHe Ha OPUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. 10 TO3N HauWH
ce rapaHTupa, Ye BesonacHoCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) CnepBaiTe ykasaHusTa 3a nogapLXKKa M NogMsAHa Ha ypeauTe.

c) KoHTponupaiite peAoBHO NPOBOAHULMUTE Ha eNEKTpUYeckus ypes
MnpuNoBpeaarv octaBeTe 3a NogmMsHa OT KBanuduumpaH nepcoHan
unu otopusmpaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiite pegoBHO
yAbmkaBawuTe kabenu u ru nogMeHsnTe, ako ca HapaHeHwu.

Cneuuantu YKa3aHuA 3a 6e3onacHocT

® [la ce Mon3Bart NYHM NPeanasHu CpeacTsa (Hanp. npeanasHu o4nna).

® [la ce n3bsarea HeeCTeCTBEHO MOMOXeEHME Ha TANOTO, HE Ce HaBexaalTe
MHOrO Harnpe.

® [Ipeaun CMsiHa Ha NPECOBALLMTE UMK Pa3LLMPSBALLY VHCTPYMEHTU Aa ce
W3TErMN LLENCENbT 3a Bpb3ka CMpeXxara, pecr. ja ce CHeMe akyMyrnatopbT!

® 3aABMKBALLMTE MaLUMHU pasBKBaT Mo BpeMe Ha pabota MHOrO ronsiMa
cvna Ha npecoBaHe. 3aToBa criefjBa aa ce pabotn 0coGEHO BHUMATENTHO.
INoBpeme Ha paboTa cTpaHNYHM ML Aa Ce LbpKaT BCTPaHW OT NepuMeTbPa
Ha pabora.

® 3aaBIKBALLYTE MALLVHM MO BpeMe Ha paboTa cneasa Aa 6baat gbpkaHu
caMmo 3a pbKOXBaTKaTa Ha KyTusiTa 1 3a pbKoxBaTkara Ha BKIMKOYBATENS.
[a He ce nocsira KbM ABWKELLM CE YaCTW B NEPUMETbPA Ha NPeCcoBaHe
pasiumpsisaHe!

® PanyanHuTe Npecuw HUKora Aa He Ce Monaeart, ako AbpxalumsT 6onT (2) Ha
KneLuTe He e 3acTonopeH. OnacHoCT OT cyynBaHe!

® PagnanHute npecy C NpecoBally Krewu Aa ce MOoCTaBaT BUHAru
nepneHavKynsapHO KbM OCTa Ha Tpbbata BbpXy CBbp3BALLMS EMTEMEHT.
Hukora npecute ga He ce NocTaBsAT Mo brbl.

® PanyanHuTe npecy H1Kora ia He ce nyckar 6e34a ca nocTaBeHV NpecoBaLLmTe
knewm. MpouechbT Ha NpecoBaHe CriedBa da NpoTeye camo [oKaTo ce
13paboTV NpecoBa Bpb3ka. be3nNpoTMBoOHaTICKa Ha NPECOBALLYIS CBbP3BalLL
€NEMEHT, 3aABIKBALLIATa MaLLMHa M NPECOBALLMTE KIELLW Ce HaToBapBaT
U3MLLHO BKCOKO.

® [Ipeau 13non3BaHeTo Ha NPECOBALLY KIELLM YyKa0 NPOU3BOACTBO fa ce
MpoBEPY, fani Te ca MPUroAeHn 3a paboTa CbC 3aABKKBaLLATa MaLLMHA.
[ace npoveTe 1 crieaBaMHCTPYKLMSATA 3a EKCTINoaTaLms Ha npon3BoauUTens
Ha NpecoBaLLNTe KIeLLw.

® AkcumarnHuTe npecy a ce nonaeaT CaMo C BIOXEHU AOKpali MpecoBaLLy
rnasu. OnacHocT oT cyynBaHe!

® AkcuanHuTe mMpecu C MnpecoBalis rnaBW Aa ce MOCTaBsAT BUHArK
MepneHauKynsapHO KbM OCTa Ha TpbbaTta Bbpxy MPUTUCKALLMTE BTYMKM.
Hukora npecute ga He ce NoCTaBAT Mo brbl.

® [loBpeneHn NpecoBaLLy KreLLy, NpecoBaLLy [MaBy 1 pasLUMpsIBaLLV NaBu
Aa He 6baaT Bb3cTaHoBsABaHW. ChLUeCcTBYBa OMACHOCT OT cyynBaHe!

® [la ce npoyeTe W crieaBa UHCTPYKUMSITA 3@ BrpaXaaHe M MOHTaX Ha
MpOW3BOANTENS Ha cucTeMara.
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TexHMYecku AaHHU
HomeHknaTypHu Homepa

3aapwkealla MalmHa REMS Power-Press E 572100
3appwkBalla MawmHa REMS Power-Press 577001
3appwxealla MawmHa REMS Power-Press ACC 577000
3appwkealla MamHa REMS Mini-Press ACC 578000
3agswkealla MawmHa REMS Akku-Press 571000
3agswkealla MawmHa REMS Akku-Press ACC 571001
3agswkealla MawmHa REMS Ax-Press 15 573001
3agswksalla MawmHa REMS Ax-Press 40 573005
3agswksalla MawmHa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
3apsmxBalla mawmnHa REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
Axymynatop REMS Akku 12V 571510
3axpaHBaLuo ycrporcteo REMS 230 V 571535
BbpaosapsaHo yctporcteo 12-18 V 565220
KyTtus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Power-Press E 570280
KyTus ot cTomaHeHa namapuHa REMS Power-Press 570280
KyTtusa ot ctomaHeHa namapuHa REMS Power-Press ACC 570280
KyTus ot cTomaHeHa namapuHa REMS Mini-Press ACC 575280
KyTus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Press 571280
KyTtusa ot ctomaHeHa namapuia REMS Ax-Press 15 1 40 573280
Kytus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Ex-Press 573280
KyTus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Ex-Press Mini -~ 575280
PaGotHa obnact Ha npunoxeHue

REMS Mini-Press ACC

Papunantn npecu 3a n3paboTteaHe Ha NpecoBaHy

CbEaVHEHVS NP BCUYKM 06UYalHN CUCTEMM 3@ MPECOBaHN

TPBOHM CheAVHEHNS HA CTOMaHEHN TPBOU, HEpBXAaeMH

CTOMaHeHu Tpbou, MegHn TpboW, TPBOM OT CUHTETUYEH

marepwvar, Tpbou 0T MHOTOCTIOeH Matepuman @ 10-40 mm

Papuantm npecu 3a n3paboTteaHe Ha NpecoBaHy

CbEAVHEHVS MPU BCUYKM 0BUYalHI CUCTEMM 3@ MPECOBaHN

TpBOHM CbeanHEeHNs Ha CTOMaHEHN TPBOK, HEPBXaaeMu

CTOMaHeHu Tpbou, MeHW TpBOW, TPBOM OT CUHTETUYEH

matepuan, Tpbbu 0T MHOTOCIIOEH MaTtepwuan @10-76 (108) Mm

AxcuanHu npecu 3a n3paboTteaHe Ha TPBOHW CbeavHeHus
C MPUTUCKALLM BTYIKW (CbEAMHEHWS! C NITb3rally BTYIKK) Ha
HEpbXXaaeMn CTOMaHeH! TpboW, MeaHU TpbOU, TpLOM

OT CUHTETUYEH MaTepuar, TpbOK OT MHOrOCNOEH MaTepuarn
11 3a pasLuvpsiBaHe TPbOM OT CUHTETUYEH MaTepuan 1 Ha

TpbOM OT MHOTOCNOEH MaTepuan @ 12-32 Mmm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 3a paswupsisaHe Ha

Tpbbu 3a cuctemara Wirsbo Quick & Easy [0 @ 32 Mmm
REMS Akku-Ex-Press Q & E 3a pasiumpsiBaHe Ha

PE-X-Tpbbu 3a cuctemara Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 Mm
Cuna Ha cpsizBaHe / cuna Ha npecoBaHe

Cuna Ha cpsi3BaHe Ha paauanHuTe npecu 32 kN
Cwvina Ha npecoBaHe Ha pagnanHuTe npecu 100 kN
Cuna Ha cpsi3BaHe Ha paauanHute npecy Mini 24 kN
Cvna Ha npecoBaHe Ha paauanHuTe npecy Mini 70 kN
Cuna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 15 15kN
Cwvna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 40 40 kN

EnekTpoTexHn4yeckn agaHHU

REMS Power-Press E, 230V 1~;50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 MuH.)

REMS Power-Press ACC C npegnasHa n3onauus
(73/23/EWG)

C NOTUCKaHe Ha ENeKTPOMarHm-
THU cmyLLeHns (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

bbp3osapsaHo yctporictBo  Bxog 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A

(1 vac) M3xonq 12-18V=;2,65A,50 W
3axpaHBalLo HanpexeHne  Bxog 230 V~; 50-60 Hz

230V Maxoq 12V=;10A

Pazmepu

REMS Power-Press E 430x110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4"%9,2"x 3,3")

1.6.
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2.2,

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Terno

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330x320x85 Mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 MM (11,5"%9,8"%3,1”)
300x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

3apeuxBalLa MawwmHa REMS Power-Press E 44kg (961b
3apsmxBalla mawunHa REMS Power-Press 46kg (10,01b
3appwkealla MaumHa REMS Power-Press ACC 4,6 kg

3apBvxealla mawvHa REMS Mini-Press ACC 6e3 akym. 2,1kg (4,5 1b
3apeukBalla MawwmHa REMS Akku-Press 6e3 akym.  4,5kg (9,8 Ib
3apBuxeaLla mawwHa REMS Ax-Press 15/40 6e3 akym. 4,3 kg (9,4 Ib
3appwksalla MamHa REMS Akku-Ex-Press Mini
0e3 akymynartop 20kg (441b)
3apBuxBaLLa MawwmHa REMS Akku-Ex-Press 6e3 akym. 3,2kg (7,0 Ib)
Axymynatop REMS Akku 12V 0,7kg (1,51b)
lMpecoBalum kneLm (cpeaHo) 1,8kg (3,91b)
lMpecosalum knewm Mini (cpeaHo) 12kg (2,61b)
lMpecoBsaluy rmasw (4BOViKa, CPEAHO) 0,27kg (0,61b)
Pa3wwmpsiBalLa rmasa (cpeaHo) 0,16kg (0,3 1b)
MHdopmauusa oTHOCHO OTAENsHMA WyM Npu paboTa
EMMC1OHHa CTOMHOCT, OTHECEHa KbM paboTHOTO MSCTO:
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
BuGpaumm
lNpeTerneHa echekTBHA CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO 2,5 m/s?

lMyckaHe B gencrTBue

3a npunoxeHuneTo Ha npecosalumTe kel REMS, npecosaluy rmasm
REMS v pasiumpsisaLLy masv REMS 3a pasnuyHuTe cUCTEMM 3a CBbP3BaHE
Ha TpBOM ca BanuaHW CbOTBETHUTE ThProBCKM JoKyMeHTaLu Ha REMS.
Korato npou3soauTensT Ha cuctemara U3MeHU HEMHN KOMMOHEHT Ui
MycHe Ha nasapa HOBYW KOMMOHEHTM, TO TOraBa Mo OTHOLLIEHME Ha TSIXHOTO
aKTyanHo NpunoXxeHue credea fa ce Hanpasw 3anuTBaHe go REMS
(cpakc +49 7151 17 07 - 110).

EnekTpuyecko cBbp3BaHe

CvbniogaBaiite HanpexeHneTo Ha mMpexara! MNpean BknouBaHe Ha
[BWraTenHata MalluHa, pecn. Ha 6bp303apsigHOTO YCTPOMCTBO [a ce
MpOBEPY, Aarnu HaNPEXeHNeTo, NOCO4YEHO Ha Tabenkata ¢ TexHUYeckuTe
[iaHHK, 0TroBaps Ha HAaNPEXeHNETO B Mpexata. Ha cTpoexu, npy BnaxHa
OKOMHa Cpeaa, Ha OTKPUTO M Ha APy MOA0OHY MeCTa, enekTpUYECKUST
ypen Aa ce ronsea camo Mpu BKITOYBaHE KbM Mpexara npe3 30mA-
3aLUMTHa CXema CpeLLly HeAoMyCTUMUS yTedeH TOK (MpeKbCBaYy npu nosisa
Ha yTEYEH TOK).

AKymynaTopbT, 4OCTaBeH C ABuratenHute mawmHi REMS, kakTo n
pesepBHUTE akymyrnaTopu ca Hesapederu. INpeau mbpeata ynotpeba
aKkymynaTopbT Aa ce 3apeau. 3a 3apexaaHe Aa ce u3nonsea camo
Obp3o3apsagHOTO yeTpoicTBO (HomeHknaTypeH Ne 565220). Korato
aKkyMynaTopbT e CBbp3aH C 6bp303apsigHOTO YCTPOICTBO, M ravepBeHaTa
KOHTpONHarTa namna Ha yctponcTeoTo.Crie 0Korno eAnH YaC KOHTPOMHaTa
namna BKIT04Ba Ha HeMpeKbCHaT pexum Ha paboTa, Toa 03HavaBa, Ye
akymynatopbT e 3apeaeH. EABa cren Hakonko 3apexaaHns akyMyrnatopbT
[0CTUra MakcuManeH KanauwTer.

MoHTax (CMsiHa) Ha npecoBaLuMTe Knewm (1) npu paguanHu npecu
(cpur. 1)

[la ce m3ternu wencena, CBbP3BALL C Mpexarta, pecn. Aa ce CHeme
akymynatopbT. [la ce M3nons3eaT camo MpecoBally Khewy Cbe
CcrneumdmnYHOTO 3a cucTeMaTa NPecoBO O4YEPTaHME B CHOTBETCTBIE ChC
cucTeMarta OT nogfiexalluTe Ha npecoBaHe TPbOHW CheauHEHUS.
lMpecopalumte ket REMS vvat GykBeH Haanuc Ha ABETe NPecoBaLLm
YentocTH 3a 0603HaYeHMe Ha MPECOBALLIOTO O4epTaHMe, KakTo 1 LdpoB
Hagnuc 3a obo3HayaBaHe Ha pasmepa. [la ce npoyeTte u cneaga
VHCTPYKUMSTa 32 BrpaXaaHe M MOHTaX Ha NPOV3BOAMTENS Ha cucTemMara.
Huikora aa He ce npecoBa ¢ HeMoaXoasLLY NPECOBALLM KNELLM (MPecoBo
oyepTaHue, pasmep). [pecoBaHOTO CbedMHEHNe MOXe Aa CTaHe
HEN3MON3BaEMO, a MalLMHaTa, KaKTo 1 NpecoBaLLyMTe Knewy MoraT Aa
Obaat NoBpedeHN.
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3anpeanoynTaHe e 3aABWKBALLATa MaLUMHa Aa Ce NOCTaBs Ha Maca Unu
Ha noga. MoHTax (CMsiHa) Ha NPECOBALLMTE KINELLY MOXe Aa Ce U3BLPLUY,
camo aKo npecoBaLLyTe porku (5) canpubpanu nsusnoHasaa. Mpu REMS
Power-Press E noctbT (7) ce HaTvcka HasicHO M ce 3afieiiCTBa nyckaTensT
3a BpemeHHo gencteue (8), a npu REMS Power-Press n npu REMS Ak-
ku-Press ByToHBT 3a BpbluaHe (13) ce HaTvcka, [OKaTo NpecoBalymTe
ponky (5) ce npubepar u3usano Hasag,

[Oupxawmst 6onT Ha knewmTe (2) aa ce ocsoboay. 3a LenTta Ja ce
HaTMCHE 3aCTOMOPSBALLMAT LUMAT (4), AbpxalumaT 6onT Ha kneumTe (2)
uackaya nog A4encTB1ETO Ha MpymHa. [ocTaBaT ce n3bpaHuTe NpecoBaLLm
knewwm (1). Obpxawmsat 6onT Ha knewmTe (2) ce npunib3sa Hanpeq,
[0KaTo 3acTonopABaLLmMAT WndT (4) ce dvkevpa. MpuToBa npuTHcKaLLara
navicHa (3) ce HaTvcka Halony AMPEKTHO Haa AbpKaLLys BONT Ha KneLumTe.
PapuanHuTe npecu fa He ce nyckart B JENCTBIE, ako He ca MOCTaBeHu
npecosaLLuTe kneLuu. MNpoLecsT Ha NpecoBaHe cneapaa npoteye caMmo
ZoKaro ce M3paboTy NpecoBa Bpbaka. be3 npoTvBOHaTVICKa Ha MpecoBaLLys
CBbp3BalLL| ENEMEHT, 3aABVKBALLATA MaLLVHA U MPECOBALLMTE KMEeLLm ce
rnognarart Ha U3NULLHO BICOKO HaToBapBaHe.

Hukora fa He ce npecoBa Npu He3acToNMopeH Abpxall GonT (2).
CbLuecTBYBa ONACHOCT OT cvynBaHe!

MoHTax (cMsiHa) Ha npecoBalyuTe rnaem (14) npu akcuanHu npecu
(cur. 6, 7)

[a ce cHeme akymynatopbT. [la ce M3nonsear camo creLmguyHiTe 3a
cvcTemara npecosaluy rmasu. [MpecoatuuTe rmasn REMS umar 6ykeeH
Hagnuc 3a 0603Ha4YeHMe Ha cUCTeMarta Ha NpUTKCKaLLM BTYTKM, KaKTO 1
umdbpoB Hagnue 3a obo3HavYaBaHe Ha pasmepa. [la ce npoyere 1 creasa
VHCTPYKUMSTA 33 BrpXaaHE M MOHTaX Ha MPOV3BOAMUTENS Ha cucTeMara.
Hukora fia He ce MpecoBa ¢ HEMOAXOAALLY NPECOBALLM [MaBm (cuctema
Ha mpuTMCKalLM BTYNKKM, paamep). CbeauHEHNETO MOXe fia CTaHe
HeW3non3Baemo, a MallmHaTa, Kakto 1 NpecoBaLLuTe KneLm Morat Aa
Oboar nospeseHu.

V/136panuTe npecosalLm rmasu (14) ga ce nocTassT, a B AaAeHM Cryvan
[iaCe 3aBbpTATA0KATO Ce ouKempar (CaumeHo dnkenpane). Mpecosalumre
fT1aBw, KakTo M MPUEMHUST OTBOP B MPECOBALLOTO YCTPOMCTBO Aa Cce
MOAABbPXAT YNCTW.

MoHTax (cMsiHa) Ha pa3wwmpsBaliaTa rnasa (16) npu

REMS Ax-Press 15 (cur. 6)

[la ce cHeme akymynaTtopbT. [la ce MOHTVPAT NPUHAAIEXHOCTUTE KbM
pasluvpsiBalLaTa rnaea. 3a Lenta Aa ce NOYUCTAT MOBbPXHOCTUATE Ha
CbeAuHeHeTo, Ja ce MocTaBu YCTPOACTBOTO 3a paslumpsiBaHe, Aa ce
3aTerHar 4garta LMnMHAPUYHM BUHTA. PasumpssalumaT JopHuk (18) aa
Ce Hamaxe neko ¢ rpec. MabpaHara npecosalwa rnasa Aa ce HaBie Ha
MPecoBaLLoTO YCTPOWUCTBO A0 dmkcupare. [la ce m3nonssat camo
cneumduyHUTe 3a cucTemarta paslwimpsBaly rmaeu. Paswmpssalumte
rmasu REMS nmat BykeeH Hagnmuc 3a 0bo3HadeHre Ha cuctemara Ha
NPUTUCKALLW BTYIKM, KaKTo 1 LMpPOB Haanmc 3a o6o3HauaBaHe Ha
pa3mepa. [la ce npoyeTe 1 criefjBa MHCTPYKLMSTa 3a BrpaXaaHe v MOHTaX
HanpoW3BoAUTENs Ha c1cTemara. HukoraAa He ce MpecoBa CHENOAXOASLLM
pasLumpsBaLLy [aBu (CUCTEMA Ha MpUTUCKALLMTE BTYMKW, pasmep).
CbenvHEHNEeTo MOXeE [ia CTaHe HEW3Mon3Baemo, a MallvHaTa, KakTo 1
pasLumpsiBaLLMTe [rasu MoraT Aa 6baat noBpeaeHu.

[a ce cneav 3a ToBa, Npu NpoLieca Ha pasiunpsiBaHe npuUTMcKallaTa
BTYNKa [a@ € Ha A0CTaTb4YHO pasCTosiHWE OT paslumpsiBallaTa [71asa, B
MPOTUBEH Ciyyai pasLLMpsBaLLTe YerocTy (17) MoraT aa Gbaat npersHam
WM 1A Ce CHyMAT,

IMpy NpecoBaHe Ha TECHM MeCTa Pa3LLIMPSIBALLOTO YCTPOCTBO MOXeE Aa
Obae cHeTo.

MoHTax (cmsHa) Ha pa3slwmMpsBalwara rnasa (16) npy REMS Akku-
Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (cowr. 8)

[a ce cHeme akymynatopbT. [la ce M3non3BaT camo OpWUrvHamHu
paswwupsisawm rmasm Wirsbo Quick & Easy. [la ce npoyete u cneaga
VHCTPYKLMSTa 3a Brpa/aaHe M MOHTaX Ha POV3BOAMTENS Ha ccTeEMaTa.
Huikora ia He Ce NpecoBa C HeMoAXOAALLY pasLUMPSBALLY TaBK (cuctema
Ha npuTUCKaLmTe BTYNKKM, pasmep). CbeoMHEHNETO MOXe fja CTaHe
HEN3MonN3Baemo, a MalLMHaTa, KakTo 1 paslwmpsiBaLlLuMTe raBy MoraT aa
6voar nospeaeHu. PaswmpsBalumaT fopHuk (18) aa ce Hamaxe Nneko ¢
rpec. M3bpaHaTa npecoBalla rnaea fja ce HaBWE Ha NPECOBALLOTO
YCTPOWCTBO A0 (hmkcupaHe. Paswwpssatumte rmasv REMS P v Cu He ca
NOAXOASALLM 3@ 3aXPaHBAHOTO CaKyMyraTop yCTPOCTBO 3a pasLumpsiBaHe
Ha Tppbn REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E n REMS Akku-Ex-Press
Q & E v 3aT0Ba He 61Ba Aa ce 13Mon3Bar.

3. Pexum Ha pabora
3.1. Paguanuu npecwu (cur. 1 go 5)

lMpeam BCsKO M3non3BaHe, crneasa Aa ce 13BbpLUM NPoBHO NpecoBaHe
CbC 3a[ABMKBALLATA MALLIMHA 1 CbC CbOTBETHUTE MPECOBALLM KIELLW, MPK
BIOXeH NPecoBalL, CBbP3BaLL, enleMeHT. [pecoBaluyTe knewy Tpsibea aa
Ce 3aTBOpAT u3LAno. Mpy ToBa, cnep M3BbLPLLEHO NPecoBaHe crneasa Aa
ce cbbnogaBa MbHOTO 3aTBapsiHe Ha npecoBaluyTe Yentocty (10), Ha
TEXHWS BpbX (cour. 1, mpm "A") KaKTO 1 Ha BUCOYMHATA Ha CbeauHUTENHaTa
nnaHka (ur. 1, npn "B"). Cnegsa fa ce npoBepy NMbTHOCTTA Ha
CbeanHeHneTo (Oa ce cwbnogasat cneunduyHuTE 3a CTpaHata
MPELMCaHKSs, HOPMU, HACOKW U T.H.).

Mpenv BCAKO 3Mon3BaHe NPecoBaLLMTE KIeLLM CrieABa Aa ce KOHTponmpar
1 No-CrieLmarnHo npecoBayHoOTo odvepTaHue (11) Ha ABeTe npecoBalLy
yentocTut (10), KakTo 1 fa Ce NPOBEPST OTHOCHO MOBPEAN W U3HOCBAHE.
lMoBpeaeHn N U3HOCEHW MPecoBaLLW Krewwy aa He ce u3nonasar. B
MPOTVBEH CIlyyali CbLUECTBYBA ONACHOCT OT HEMPaBWIHO NMPECOBAHE,
pecr. oT 3nomnosyka.

AKO Mpu 3aTBapsiHe Ha NpecoBaLLMTE KIeLW Ce MoMy4n N3pacTbk Ha
npecoBaLLaTa BTyrka, IPECOBaHETO MOXe [a PeLLHO, PECH. HEMMbTHO.
(BUX T. 5. “HewnsnpasHocT”).

3.1.1. PabomeH rpouec

lMpecosaluuTe knewwm (1) ce cTuckar ¢ pbka TOMNKOBa, Y€ NpecoBaLLmTe
Knewm fga morat ga MuMHaT Haj npecosallua CBbp3Ball €NeMeHT.
3agBuKBaLLaTa MaLlMHa C NPeCcoBaLLMTE KIeLLW Aa Ce NOCTaBu BbPXY
TPBOHOTO CbeauHEHWE, NEPMEHANKYMSPHO CPsSIMO OCTa Ha Tpbbata.
IMpecoBaLLmTE KIELLM Ce nyckaT Taka, Ye a Ce 3aTBOPST OKOMO TPHOHOTO
cbeauHeHve. 3aABWKBaLLAaTa MaLLMHA 1a Ce Lbpxu 3a pbkoxeaTkaTta(6)
Ha KyTusiTa 1 3a pbkoxaaTkara (9) Ha BKtouBaTens.

Mpu REMS Power-Press E nocTsT 3a nocokara Ha BbpTeHe (7) fa ce
BKIKOYM HAAACHO (XOA4 Hanped) U Aa ce HaTucHe Bkntoysatens (8).
BkntouBatensT 3a BpemMeHHo AericTBye (8) Aa ce Ibpxu HAaTUCHAT JOKaTo
Ce 13BbpLLIM MPECOBAHETO ¥ NPECOBALLMTE KIELLM ca 3aTBOPeHM. [lTocTbT
3a nocokara Ha BbpTeHe (7) Aa ce BKIo4M Hansso (obpaTteH xo) v aa
Ce HaTucka BkItouBaTens (8) 4okato NpecoBalluMTe POMKW Ce BbpHAT
00paTHO 1 Ce aKTUBMpa PPUKLMOHHUAT CbeanHUTEN. PPUKLMOHHUAT
CbEeAVHUTEN [1a He Ce HAaTOBapBa WU3MMLLHO.

MpnREMS Power-Press nREMS Akku-Press BkntouBaTensiT 3a BpeMeHHO
fevictere (8) Oa ce AbpXW HAaTUCHAT QOKATO NPeCcoBaLLyMTe Knew ce
3aTBOPAT U3LANO. ToBa ce Nokasea oT 3ByKOB CUrHar (LLpakeaHe). ByToHbT
3a BpblUaHe (13) Ce 4apxm HaTKUCHAT, OKaTo NpecoBaLLuTe porku (5) ce
BbpHaT 13LSANo 0bpaTHo.

Mpn REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-
Press ACC BkntoyBatensT 3a BpeMeHHO fenctaue (8) da ce Obpku
HaTVCHaT 10KaTo NPecoBaLLyTe KreLuy ce 3aTBOpAT u3Lsno. Crep kato
MPUKITOYY NpoLLeca Ha NMPECoBaHE, 3a[iBUKBalLLaTa MaLUMHA aBTOMATUYHO
BKMKOYBa Ha 0bpaTeH xof, (MpuHyauTeneH obpareH xog).

MpecoBalLuTe KNeLL ce CTUCKAT C Pbka Taka, Ye TpbBHOTO CheanHeHne
[J1a MOXe J1a Ce CHeme.

3.1.2. OyHKyuoHaHa 6e3ornacHocm

Mpn REMS Power-Press E npouechT Ha npecoBaHe npukntoysa ¢
ocBobOXaBaHETO Ha BKMKOYBATENS 3a BpeMeHHO Aenctane(8). 3a
MEXaHW4HaTa CUrypHOCT Ha 3afBVXBALLMTE MaLLVHW B ABETE KpaiHu
MOMOXEHWS HA MPECOBALLMTE POIKW AOMbIHUTENHO AENCTBA NPeanaseH
(PPUKLMOHEH ChEAMHIUTEN, 3aBUCELL, OT BbPTALLMS MOMEHT.

REMS Power-Press n REMS Akku-Press aBToMaTu4HO Npukrioyea
mpoLeca Ha npecoBaHe Npy nojaBaHe Ha 3BYKOB CUTHaM (LLpaKBaHe).
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-Press
ACC aBTOMaTW4HO NPYKIKOYBA NMPOLIECa Ha NPECOBaHE Npu NofaBaHe Ha
3BYKOB CMrHan (LLpakBaHe) W aBTOMATMYHO Ce BpblUa (MpWHyAUTENeH
obpateH xop).

BaxHo: Be3ynpeyHo npecoBaHe ce nonyyaBa camo Npu NbIHO
3aTBapsiHe Ha npecoBawmTe kneww. Mpu ToBa, cnep M3BBLPLLIEHO
npecoBaHe cnegBa Aa ce cboniogaBa NbAHOTO 3aTBapsiHe Ha
npecosawyute yentocty (10), Ha TexHusA BpbX (cur. 1, npu "A") kakto
M Ha BUCOYMHATA Ha CbeAVHUTENHaTa nnaHka (cur. 1, npu "B"). Ako
npy 3aTBapsiHe Ha NPecoBaLUTe KIewy ce Momnyyu M3pacTbK Ha
npecoBalLaraBTynka, NpecoBaHETO MOXe Aa FPELLHO, Pecr. HeNITbTHO.
(Bmx T. 6. “HemsnpaBHOCTH”).

3.1.3. besonacHocm Ha paboma

3a 6esonacHocTTa Ha pa60Ta 3aBMKBaLLMTE MaLLUMHK Ca CbOPBXEHU C
npeanaseH BKIKYBATEN 3a BpeMeHHO AencTere. Tol JaBa Bb3MOXHOCT
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Mo BCAKO BpeMe, ocobeHo Npu Bb3HWKHaNa onacHOCT, 3aABXBaLLuTe
MallUMHM aa Gbaat CNpeHn Ha MOMeHTa. 3agBwKBaLLMTE MaLLMHM MoraT
fa bvpar NPEBKITOYEHN Ha o6paTeH X0 OT BCAKO NPOn3BOIHO paGOTHO
NnonoXxeHune.

Axcuantu npecv (dur. 6, 7)

3.2.1. MNpecosare ¢ REMS Ax-Press 15 u Ax-Press 40

MpenBapuTENHO MOHTVUPaHOTO CbeAUHEHIE Ha NPEeCoBALLMTE BTYIKM Ce
nocTass B NpecosaLLuTe rmasm (14) 1 ce HaTUCKa B NPecoBaLLuTe [MaBu
(14). BxntousatensT 3a BpeMeHHO fencTaue (8) camo neko ce Hatucka
Taka, Ye NpecoBaLLuTe Masw 6aBHO [a ce 3aTBapsT, JOKATO NpuUnerHat
[0 CbeOUHEHVETO Ha npecoBalLuTe BTynku. BHumanme! OnacHoct ot
cmavksaHe! [la He ce nocsra B NepuMeTbpa Ha OBWKeHWe Ha Npeco-
BawwmTe rmasm! 3agBkBaLLaTa MallMHa Aa Ce AbpXu 3a pbkoxeaTtkata
(6) Ha kyTvsiTa 1 3a pbkoxBaTkarta (9) Ha BKNKOYBATENS, BKIIOYBATENST
3aBpeMeHHo AencTame (8) 4a ce Abpxuv HAaTUCHAT, 40KaTo MpuUTUCKaLLaTa
BTYrKa, € Npurexalla kbM 6opaa Ha CbeanHEHWETO Ha BTynkuTe. ToBa
Ce MoKasBa 11 OT 3ByKOB CUrHan (LipakBaHe). byToHbT 3a BpbLuaHe (13)
Ce [JapXv HaTUCHaT, [oKaTo NpecoBaluuTe rmasm (14) ce BbpHaT U3LAN0
obpartHo.

[MpucncTemara ot npecosaLLy BTYNkuM IV ce M3non3sar pasnvyH1 NpecoBaLLy
rnaBy 3a eanH pasmep TpbOW. [la ce npoyeTe 1 cneaBa UHCTPYKUMSTa 38
BrpaXaaHe 1 MOHTaX Ha MPOV3BOAUTENS Ha cucTemara.

Mpu cuctemarta oT npecosally BTynku RV TpsibBa aa ce m3BbpLun
MpeaBapuUTENHO 1 OKOHYATENHO NPecoBaHe, ToBa 03Ha4aBa, Ye Npeco-
BaluTe rmaBw TpsbBa Hali-Hanpen Aa ce MOCTaBAT Ha Mo-4aneyHo
OTCTOSIHVE Ha 3aXBaLLiaunTe 3a CbeAMHEHVSITA HA MPECOBALLNTE BTYMKM.
[Npenu okoHYaTENHOTO NPecoBaHe, Ype3 3aBbpTaHe Ha 180°, npecoBalunTe
rMaBu Ce MOCTaBAT Ha Marnko PasCTOsHUE Mex[y 3axBallayuTte 3a
CbeayvHeHVsITa Ha npecoBalLyTe. [la ce npoyeTe v cneasa HCTPYKUMATA
3a BrpaxaaHe M MOHTaX Ha NPOW3BOAMUTENS Ha cucTeMara.

3.2.2. PaswupsigaHe ¢ REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

MpuTMCKaLLaTa BTYNKa Ce npokapsa no Tpbbata, paslivpsisalara rmasa
ce Bkapea B Tpbbata Ao ukcupaHe, a paswmpsBalliarta rnasa/
3aABMKBaLlaTa MaluHa ce npuTucka kbM TpbbaTa. Bkmiousa ce
3afBwkBaLLaTa MawwwvHa (8). [la ce BHMMaBa no Bpeme Ha npoleca Ha
pasLuMpsiBaHETO, NpecoBalLiaTa BTYMKa fa € Ha J0CTaTbYHO Pa3CTosHMe
OT pa3LuMpsiBaLLaTa [maga, 3aLL0T0 B MPOTUBEH CRyYali pasLupsiBaLymTe
yentocTu (17) moraT Aa ce nperbHaT v Aa ce cHynArt. Bkniousatenar 3a
BPeMeHHO AeicTere (8) Aa ce AbpPXW HaTUCHAT JokaTto Tpbbata ce
pa3Luvpu. Tosa ce nokassa 1 OT 3ByKOB CUrHan (LLpaksaHe). ByToHbT 3a
BpblUaHe (14) ce AbpxM HaTVCHAT, JOKATO paslumpsBallarTa rmaea ce
3aTBOpK OTHOBO. pn HEO6XOAMMOCT pPa3LUMPSBAHETO CE WM3BbLPLLBA
HeKonKkokpaTHo. [la Ce MpoyeTe 1 crieaBa UHCTPYKLMSTA 3a BrpaxaaHe 1
MOHTaX Ha NMPON3BOAMTENS Ha cucTemaTa.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(cbur. 8)

[a ce npoveTe 1 cneaBa VHCTPYKUMATA 3a BrpaxaaHe W MOHTaX Ha
npom3soamTens Ha cuctemarta. MNpbeteH Q & E Ring cbe cboTBETEH
paswvep ce npokapsa no Tpbbara. PaswwpsBallara rmaea ce Bkapea B
Tpbbarta 1 pasLunpsiBaLLiaTa rmaea/3afBuKBalliaTa MalluHa ce npuTucka
KbM TpbbaTa. Bkrntousa ce 3apiBirkBaLLata MaLuvHa (8). Ako pasiumpsialLara
rmaBa e OTBOpEHa, 3afBWKBaLLiaTa MallMHa aBTOMAaTUYHO BKIKOYBA Ha
obparteH xoa 1 pasLuvpsiBaLLaTa rmaBa 0THOBO Ce 3aTBapsi. Bkrtousarenst
(8) 3a BpemeHHO fieficTBME Npoab/kaBa Aa Obae AbpkaH B HATUCHATO
MOMOXEHWE U pasLLmpsiBalLaTa rnasa/3afBkeaLlara MallHa ce nojasa
JOMbrHUTENHO. [pouechT Ha paswwupsBaHe ce NoBTaps, AOKAToO
pasLumpsBaLLmMTe YentocTy (17) ca BkapaHu Ao dvkcatopa. [la ce npoyete
1 CneaBa MHCTPYKLMSITA 3a BrpaXaaHe 1 MOHTaX Ha NPOW3BOAMTENS Ha
cucTemara.

TexHuyecko obecnyxBaHe

BaxHo! Be3 ga ce 3acsra cnomeHaTata nogapbxka, 3adBukealyuTe
maLwmHn REMS, 3aegHO C BCUYKM MHCTPYMEHTH (MPECOBALLM KMeLm 1
rMaBw, pasLLMpsIBaLLM [MaBy) CeaBa Han-Marko eavH MbT roauWHO aa
Ce [1aBaT 3a TEXHIYECKa NPOBEPKA B NULIEH3VPaHa cepBur3Ha basa, KoATo
€ B JOrOBOPHM OTHOLLEHNS ¢ REMS.

Mopapbxka
lMpeaw u3BbpLLIBaHe Ha BWAOBE paboTh MO TEXHUYECKOTO 06CTyKBaHe
fa ce u3Ternu Luencena, CBbP3BaLL, C Mpexara, pecn. Aa Ce CHeme
akymynaropal!

MpecoBaLLy KNeLLy, NpecoBaLLy Masu, PasLLMPABALLM [T1aBU, KaKTO 1

TeXHUTe 3axBallavu, cnegpaaa ce nogabpxar YACTu. CwnHo 3aMbpCeHnNTe
MeTanHn 4yacT aa ce nodmncTeat Hanpumep C TepneHTUH, Kato crea Tosa
Ce 3aLlUTAT OT KOpOo3us4.

YacTuTe OT CUHTETUYEH MaTepuan (KyTuu, akyMyraTopu) Aa ce no4mcTear
CMeKcanyH v BriaxHa kbpra. [la He Ce 13nonaear no4nCcTBaLLymTe CpeacTa
3a [OMaKMHCTBOTO. Te CbbpKaT XUMuKanu, ko To buxa Mormm fa
MOBPEAST YacTUTE OT CUHTETUYEH MaTepuan. B HUkakbB cryyail Aa He
ce n3non3ear 6eHanH, TEPNEHTUHOBO Macro, pPasTBOPUTENM UK Apyru
nopoBHYV MPOZYKTY 33 OYMCTBAHETO HA YaCTUTe OT CUHTETUYHI MaTepuant.

[la ce BHMMaBa BbB BLTPELUHOCTTA Ha eNeKTPUYEcKUTe ypemy 4a He
nonagat Te4HOCTU. ENeKTpudeckuTe ypeay HUKkora 4a He ce noTansiT Bba
BOJA.

4.11. lNpecosawju Knewju

lMpecoBaluumTe Knewym fa ce NpoBEPSIBAT PEAOBHO MO OTHOLLEHWE Ha
cBoboaeH xoa. Mpu HeobxoaUmocT Aa ce NouncTT u 6onTosete (12) Ha
MpEecoBaLLMTE HerocTM 4a ce CMasBaT C MaLLIMHHO Macro, Ho MpecoBallarta
rmaBa npu ToBa fa He ce aeMoHTvpal [la ce oTCTpaHaT oTnaraHusiTa B
npecoBaLLms KOHTYp (11). PYHKLIMOHANHOTO CbCTOSHME Ha NPecoBaLLuTe
KreLwm fa ce npoBepsiBa PeoBHO Ype3 NPoBHO NPecoBaHe C BIOXEH
cBbp3BaLy npecosadl. pecosawwte yentoctn (10) Tpsbea cnen
MPUKIKOYBaHE Ha MPECOBAHETO [a 3aTBOPSAT KaKTO MpU BbPXOBETE CU
(cbur. 1, npm "A"), Taka 1 Ha BUCOYMHATA Ha CBbp3BaLLaTa nnaHka (dwur.
1, npn "B"). la He ce 13nonasaT NoBPEAeH Ui U3HOCEHM NPECOBALLM
kneLy. B cnyyait Ha konebaHvie 3aaBvKBaLLiaTa MaLLnHa, 3aeIHO C BCUMKK
MpecoBaLUM KneLLm, a ce fafe 3a TEXHWYEeCka NpoBepka B NINLEH3MpaHa
cepBu3Ha 6a3a, KoATO e B JOrOBOPHM OTHOLLEHNS ¢ REMS.

4.1.2. PaduarnHu rnpecu

3akpenBaLLoTo YCTPOWCTBO Ha NPeCcoBaLLuTE KNneLm a ce nogabpxa
YKCTO, W MO-CNeLmanHo Aa ce NoYMCTBaT NpUTUCKALLUTE Ponkn (5) n
AbpxawmsT 6onT (2), kaTo cnep ToBa ce CMaxar € MaLUMHHO Macro.
®yHKUMOHaMHaTa rofHOCT Ha 3afBMKBaLLIaTa MaLLIMHA [1a Ce MPoBepsiBa
penoBHO Ypes NpoBHO NPecoBaHe , NpY U3MOM3BAHETO Ha HalA-roNSMOTO
Mo pa3mep NpecoBO CbeAnHeHNE. AKO NPecoBaLLMTE KNeLuy 3aTBOpsT
[OKpal Npyi ToBa NPecoBaHe, (B No-rope), To ToraBa (oyHKLMOHanHara
TOOHOCT Ha 3a[BWKBALLATa MallMHa € Hanuue.

REMS Mini-Press ACC n REMS Akku-Press ACC e cbopbxeHa CbC
cepBu3Ha enekTpoHHa cuctema. Cnegokoro 10.000 npecosaHus 3ano4sa
[a Mvira amoabT Ha pbkoxsaTkara (9) Ha Bkntousatens. Cneapa aa 6bae
13BbpLUIEHa TEXHMYeCKa mpoBepka. Ta Tpsbsa ga ce M3BbpLM OT
nnLEeH3MpaHa cepauaHa 6asa, KosTo e B AOrOBOPHY OTHOLLIEHNsi ¢ REMS.

4.1.3. AkcuarnHu npecu

IMpecoBaLuyTe rmasv (14) v npruemMaLLyTe OTBOPY B MPECOBALLIOTO YCTPONCTBO
[ia ce noaabpkat uicTu. Pasiwmpsisaute rnasm (16) v paswimpsiBalLust
AopHK(18) aa ce nogabpxarumctu. OT Bpeme Ha Bpeme pasLUnpsiBaLLmusT
[OpHUK (18) fa ce HamasBea neko ¢ rpec.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

PaswwpsBawmTte maeu (16) u paswupsBawmsaT gopHuk (18) ga ce
noaabpxar unctv. OT Bpeme Ha Bpeme pasLumpsaBaLLmaT JopHWK (18) aa
Ce Hama3Ba NeKo C rpec.

MpoBepka / npuBexaaHe B U3NpaBHOCT

lMpeam n3BbpLLUBaHE Ha BIAOBE paboTh MO NpUBEXAaHE B U3NPaBHOCT,
[a Ce u3Ternu Lyencena, CBbP3Ball C Mpexara, pecr. a ce CHeme
akymynatopa!l Tean paboTtn moraTt fa 6bAaT M3BbPLUBAHM CaMo OT
creyman1avpar nepcoHan 1 MHCTPYKTUPpaHW nua.

Cnep okono 10.000 npecoBaHus/pa3wMpsiBaHNs, HO Halt-Marko BEOHBX
TOAMLLHO, € HeobXoaMMO Aa Ce U3BLPLUM MPOBEPKA Ha MHCTPYMEHTUTE
3a NpecoBaHe/pasLUmMpsiBaHe.

PenyktopbT Ha 3apBukBawmTe MawwmHn REMS Power-Press E He ce
Hy)XOae OT NofApBLKKa. Toii € OCUrypeH C TpalHo Ma3aHe C rpec 1 3aToBa
He e HeobxoaMMo Ja ce cMassa AonbiHuTenHo. REMS Power-Press E,
REMS Power-Press n REMS Power-Press ACC: [lguratenst uma nvart
BbITIEHN YeTkU. Te ce U3HOCBAT M 3aToBa TPsIbBA OT BPEMe Ha Bpeme Aa
Oboat npoBepsiBaHU, pecr. nogHossABaHW. [la ce M3non3ear camo
opur1HanHm BbrneHnveTkn REMS Power-Press. 3aaBinkBaLLmTe MaLUUHK
REMS Akku paboTsiT enekTpoxuapasnmyHo. Mpy HegocTaTbyHa cina Ha
npecoBaHe unv npu 3aryba Ha Macno, 3aBvKBaLLaTa MalluHa creasa
[abbae npoBepeHa v NpyBeaeHa B U3MPaBHOCT OT NLEH3VpaHa cepBu3Ha
©a3a, KoSATO € B JOrOBOPHY OTHOLLEHNs ¢ REMS.

MoBpedeHN N M3HOCEHW NMpecoBaLLM KneLluW, NPecoBally rnaBu,
pasLmMpsBaLLM MaBmW He MOraT Ja Ce PEMOHTUPAT.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

HeusnpaBHocTH
HeusnpaBHocn 3a£lBVI)KBaLL|,aTa MallHa He TpbrBa.

Mpuunna

® 3HoceHu BbrmeHu yetkn (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® [lechexTeH cBbp3BaLy, npoBoaHuk (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® AKyMynaTopbT € C U3npasHeH 3apsig Ui e NoBpeaeH
(3agswxsaLLm MawwmH REMS Akku).

® 3ajBvKBaLlaTa MallvHa e AedekTHa.

HeusnpasHocT
PannanHata npeca He MOXe fja [OBBbPLLM NPOLECa Ha NpecoBaHe,
MpecoBaLLuTe KreLuy He MoraT Aja 3aTBOpST U3LSO.

Mpuunna

® 3aapwkBaLlaTa MalumHa e nperpsna (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® 3HoceHu BbrmeHu yeTkn (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

®  OpuKUMOHHUAT cbeamHuTen fedekteH (REMS Power-Press E).

® AKymMynaTopbT € C U3npa3HeH 3apsia Uiv e NoBpeaeH
(3apgBwkBaLLm MawwmH REMS Akku).

® 3anBukBallaTa MallvHa e aedekTHa.

® [orpeLLHO 13Mon3BaHM MPECOBALLV KIELLM (MPECOBALLL KOHTYP, pa3Mep).

® [pecoBaLuTe KNeLy TPYAHO NOABKHM UK [edeKTH.

HemnsnpasHocT
Mpw 3aTBapsHETO Ha MPEecoBaLLMUTe KMewwwm ce noryvasa usgatiHa Ha
MPEeCcoBALLOTO BTYIIKA.

MpuunHa

® [loBpeaeHn nu M3HOCEHU NPECOBALLM KNELLM / IPecoBaYeH KOHTYP

®  [lorpeLLHO 13MOon3BaHy NPEeCoBaLLM KMELLY (MPECOBALLL KOHTYP, pa3Mep).

® HecbobpaseHu efHa ¢ Apyra npecoBallia BTynka, Tpbba 1 onopHa
BTYrKa.

HeusnpasHocT

lMpecoBayHUTe YENIOCTY 3aTBAPSIT Pa3MECTEHO NPW HEHATOBAPEHM

npecoBaLuy knewm npu "A" n "B" (cpur. 1).

Mpuunna

® [IpecoBalLLyTe KneLum ca NagHanv Ha 3eMsiTa, HaTrckoBaTa
NpYXm1Ha € U3KpMBEHa.

HeusnpasHocT

3a na ce NpenoTBpaTAT NOBPEAV Ha NPEcoBbYHaTa MalLvHa, Tpsibsa Aa
Ce BHIMaBa, NPy NpUMEPHM paboTHM CUTYaLV KaTo NoKasaHuTe Ha ur.9
[0 11, oa He ce JocTvra 10 3aKNMHBaHe 1 3aTaraHe Mexay npecosara
KreLua, MTUHra 1 3a[BrKBaLLaTa MaLLvHa.

apaHuMoHHM ycnoBus

FapaHUMOHHUAT CPoK € 12 MeceLia OT AocTaBKaTa Ha HOBUS MPOAYKT
Ha MbpBYA NOTpeduTen, HO He MoBeYye OT 24 MeceLa cref A4oCTaBka Ha
[uctpubyTopa. [latata Ha focTaBka ce AOKYMEHTMpa MOCPenCcTBOM
noAaBaHe Ha opuriHanHaTta JoKyMeHTaLms no nokynko-npopaxbara,
kosiTo TPsIbBa Aa BKIMKOYBA JaTaTa Ha 3akynyBaHe 1 0603Ha4YeHNETo Ha
npoaykTa. Beudku pyHKUMOHANHM AedeKTy, Bb3HUKHANM B paMKUTE Ha
rapaHLMOHHWSI CPOK, KOMTO SICHO Npou3ThYaT oT AedekTu npu
MPOM3BOACTBOTO MAM HA W3MON3BaHUTE Martepuanu, ce oTCTpaHsBar
BesnnatHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AeHEKTUTE He Ce CYMTa 3a yab/hKaBaHe
1N NOAHOBSIBaHE Ha rapaHLUMOHHKS CPOK 3a npoaykTa. lMospean,
MPUYMHEHN OT eCTECTBEHO U3HOCBaHe, HenpasuiHa ynotpeba unm
3noynotpeba, HecbobpassBaHe C MHCTPYKLMNTE 3a eKcroataums,
HenoaxoAsLLy MaTepuani, pekoMepHa ynotpeba, 13nonasaHe 3a Lienu,
pasnuyHM OT paspeLLeHnTe, Hameca OT CTpaHa Ha Kymysaya wnn Ha
TPeTU NnLa unu apyru npudnHi, 3a kouto REMS He Hocu 0TroBopHOCT,
Ce W3KMIYBAT OT YCNOBUATA Ha rapaHLmsTa.

apaHLMOHHOTO 06CMy>KBaHE Ce M3BbPLLBA CAMO B CEPBM3M, OTOPU3VPaHM
3aTaan uen ot REMS. PeknamaLm ce npremat eQMHCTBEHO B Criyyai,
Yye NpoAyKTbT € BbpHaT B cepBu3, otopusupaH o REMS, 6e3
npefBapuTenHa Hameca 1 B HepaarnobeH Buz. [ogMeHeHUTe NpoayKTh
1 4acTm ctaeat cobctBeHocT Ha REMS.

|_|0Tpe6VITeﬂﬂT noemMa pasxogute no TpaHCNOpPTMPaHeTO Ha NPoAYKTa
B [1BETE MOCOKN.

3akoHHWTE NpaBa Ha NOTPEOUTENNTE U KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a
obesLleTeHne kbM [uctpubyTopa He ce 3acarar. lapaHuusaTa Ha
NPOM3BOAMUTENS CE OTHAcCs caMo O HOBM MPOAYKTU, 3aKyMeHW B
EBponenckus cbros, Hopservs unu LWsenuapus.

REMS presavimo repliy, REMS presavimo galvuciy bei REMS ple¢iamujy gal-
vuciy naudojimui jvairioms vamzdziy sujungimo sistemoms galioja atitinkami
REMS pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamintojas pakeicia arba i$ naujo
rinkai pateikia vamzdziy sujungimo sistemos komponentus, dél jrankiy nau-
dojimo srities reikéty kreiptis | REMS (faks. +49 7151 17 07-110). Galimi pa-
keitimai ir klaidos.

1-8 pav. 9 Rankena
10  Presavimo Ziauna

1 Presavimo replés 11 Presavimo kontdras
2 Repliy fiksavimo kaistis 12 VarZtas
3 Prispaudimo plokstelé 13 Presavimo cilindro grazinimo
4 Prispaudimo plokstelés fiksavimo mygtukas
kaistis 14 Presavimo galvutés
5 Presavimo ritinéliai 15 PleCiamasis jtaisas
6 Korpusas 16 ISplétimo galvuté
7 Sukimosi krypties (reverso) svirtis 17 Pleciamieji elementai
8 Jungtukas 18  Ple¢iamasis kiginis kaistis

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nu-
rodymy gali istikti elektros Sokas, Kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti.
Toliau naudojama sgvoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle
veikianciais elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektri-
niais jrankiais (be tinklo kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektri-
nius prietaisus naudoti tik pagal paskirtj, laikantis bendry saugumo technikos
reikalavimuy.

LAIKYKITE $IUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti vari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai ap$viesta dar-
bo vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas,
yra degiu skysc¢iu, dujy arba dulkiuy. Elekiriniai prietaisai sukelia kibirk-
Stis, galinCias uzdegti dulkes arba garus.

¢) Naudojantis elektriniu prietaisu ziuréti, kad $alia nebuty vaiky ir pasa-
liniy asmenu.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui. Kis-
tuka keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su jze-
mintais elektriniais prietaisais. Nepakeisti kistukai ir tinkami Sakutes lizdai
sumazina elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida,
jis gali bati jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvi-
etése, dregnoje aplinkoje, po atviru dangumi arba panasiose vietose nau-
doti elektrinj prietaisa tik per 30 mA apsauginj jrengin;.

b) Vengti kiino salyéio su jZemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jzemintas, padidéja elektros Soko
rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elekirinj prietaisg jsiskverbes van-
duo padidina elektros $oko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, ji pakabinti arba iStraukti i$ Sa-
kuteés lizdo kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo karscio Saltiniuy, alyvos,
astriy briauny arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinar-
pliojes kabelis padidina elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilgi-
namajj kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilgina-
mojo kabelio lauko salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal
nustatytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pa-
varges, paveiktas narkotiku, alkoholio ar medikamentu. Nedémesin-
gumas dirbant prietaisu gali salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenuy: respiratoriaus, neslidziy batu, apsauginio Salmo ar
ausiniy naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo
paskirtj, sumazina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Pries§ jjungiant kiStuka j Sakutés
lizda, jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,AUS/OFF*. Jei nesant elek-
trinj prietaisg pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas |
elektros tinkla, tai gali salygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu budu neper-
junginekite gaiduko.
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d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba
verzliaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali
salygoti suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada i$laikyti pusiausvyra. Taip gali-
ma geriau kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosalu.
Plaukus, drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Lais-
vus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkancius jrenginius,
isitikinti, kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy irenginiy nau-
dojimas sumazina dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirb-
ti elektros prietaisu leidZiama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metu, jei
Sis darbas batinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirta elektrinj prietaisa.
Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodyta-
me galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elekirinis prietai-
sas, kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj bdtina remontuoti.

c) Prie§ pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant
prietaisa  $alj, i§ Sakutés tinklo istraukti kituka. Si atsargumo prie-
moneé neleis prietaisui netikétai jsijungti.

d) Nenaudojama elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vie-
toje. Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo ne-
susipazino ar neperskaité Siy nurodymuy. Elekiriniai prietaisai yra pavo-
jingi, jei jais naudojasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$g¢iai priziuréti. Patikrinti, ar judanéios prietai-
so dalys veikia nepriekaiétingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuluzo ir
ar néra taip pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui.
Prie§ pradedant naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo
suremontuoti kvalifikuoti specialistai arba REMS klienty aptarnavi-
mo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai techniskai
prizidrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. KruopSciai prizilreti pjovimo
jrankiai su astriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau
dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruo8inj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus
arba spaustuvus. Taip yra laikoma tviriau nei ranka, be to, abi rankos lie-
ka laisvos darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nuro-
dymus ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat at-
sizvelgti | darbo salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudo-
jimas kitiems nei numatyta tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet
koks savavaliSkas elektrinio prietaiso pakeitimas saugumo sumetimais -
draudZiamas.

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir ju naudojimas

yra iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elektrinj prietaisg gali sa-
lygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Vienai akumuliatoriy rasiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems aku-
muliatoriams, iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius.
Kity akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliy, monetu,
raktu, viniy, varzty ar kity nedideliy metaliniy daiktu, galinéiy saly-
goti trumpa sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kon-
takty gali bdti nudegimy ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali i§siskirti sky-
stis. Vengti salyéio su juo. Patekus ant kiino, nedelsiant nuplauti van-
deniu. Patekus skysciui j akis, kreiptis | gydytoja. ISsiskiriantis aku-
muliatoriaus skystis gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jeiakumuliatoriaus/jkroviklio temperatira arba aplinkos temperatira
yra < 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriy/jkroviklj naudoti
draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas
a) Prietaisq leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik nau-

dojant originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy kei-
timo nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant
pazeidimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamaji kabelj
ir jj pakeisti, jei jis pazeistas.

Specialus saugumo nurodymai

® Naudokités individualiomis apsaugos priemonemis (pvz., apsauginiais aki-
niais).

® Venkite nepatogios kino padéeties, nesilenkite per daug arti.

® Keisdami presavimo arba plétimo jrankius, i$ lizdo iSjunkite Sakute arba nuim-
kite akumuliatoriy!

® Pavara iSvysto labai didele presavimo jéga. Todél bikite labai atidus! Dirbant
su presavimo jrankiu zidrékite, kad darbo vietoje nebity paSaliniy asmenu.

® Darbo metu pavarg laikykite tik uz korpuso (6) bei uz rankenos (9). Nesilies-
kite prie judamujy daliy (presavimo ir plétimo srities).

® Neeksploatuokite radialiniy presy esant atidarytam repliy fiksatoriui (2) ar
neuZzfiksuotai fiksavimo ploksteliai. LiZimo pavojus!

® Radialinius presus su presavimo replémis dekite ant presuojamy jungCiy tik
staCiu kampu | vamzdzio a§j. Jokiu budy nedékite jstrizail

® Nepradékite radialinio preso eksploatacijos nesant uzdétoms presavimo re-
pléems. Presavimo procedirg atlikite tik presuojamy jungCiy gamybai. Nee-
sant pasipriesinimo slégio (presuojant be jungties), pavara ir presavimo re-
plés be reikalo stipriai apkraunami.

® Prie§ naudodami kity gamintojy presavimo reples, patikrinkite, ar jos tinka pa-
varai. Perskaitykite presavimo repliy gamintojo naudojimo instrukcija ir jos lai-
kykités.

® Aksialinius presus eksploatuokite tik esant uzdétoms presavimo galvutems.
PrieSingu atvéju kyla 1Gzimo pavojus!

® Aksialinius presus su presavimo galvutémis dekite ant spaudziamosios jvores
sujungimo tik staCiu kampu j vamzdZzio a§j. Jokiu badu nedékite jstrizail

® PleCiamosios galvutés iki atsirems uzsukamos ant pleCiamojo jtaiso.

® Pazeistos presavimo replés, presavimo galvutés, pleciamosios galvutés ne-
remontuojamos. Lizimo pavojus!

® Perskaitykite sistemy gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

1. Techniniai duomenys

1.1. Prekiy numeriai

REMS Power-Press E pavara 572100
REMS Power-Press pavara 577001
REMS Power-Press ACC pavara 577000
REMS Mini-Press ACC pavara 578000
REMS Akku-Press pavara 571000
REMS Akku-Press ACC pavara 571001
REMS Ax-Press 15 pavara 573001
REMS Ax-Press 40 pavara 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pavara 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pavara 575001
REMS akumuliatorius 12 V 571510
REMS Specialus akumuliatorius tiesiogiai maitinamas
nuo 230 V tinklo 571535
Greitaveikis jkroviklis 12-18 V 565220
Plieninio laksto deze REMS Power-Press E 570280
Plieninio laksto deze REMS Power-Press 570280
Plieninio laksto deze REMS Power-Press ACC 570280
Plieninio laksto dézé REMS Mini-Press ACC 575280
Plieninio laksto deze REMS Akku-Press 571280
Plieninio laksto deze REMS Ax-Press 15 ir 40 573280
Plieninio laksto dézé REMS Akku-Ex-Press 573280
Plieninio laksto deze REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Darbinis diapazonas
REMS Mini-Press ACC
Radialinis presas skirti visy populiariausiy plieniniu,
nertdijancio plieno, variniy, plastmasiniy ir daugiasluoksniy
vamzdziy, presuojamy jungCiy ir jy sistemy gamybai @ 10-40 mm

Radialiniai presai skirti visy populiariausiy plieniniu,
nertdijancio plieno, variniy, plastmasiniy ir
daugiasluoksniy vamzdziy, presuojamy junggiy ir

ju sistemy gamybai @ 10-76 (108) mm
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8

Aksialiniai presai skirti nertdijancio plieno, variniu,

plastmasiniu, daugiasluoksniy vamzdziy uzspaudziamujy

jvoriy (judamujy jvoriy) jungCiy gamybai bei plastmasiniy

ir daugiasluoksniy vamzdziy plétimui @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E skirtas Wirsbo Quick & Easy

sistemos vamzdziy/Ziedy plétimui iki @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E skirtas Wirsbo Quick & Easy

sistemos PE-X vamzdziy plétimui @ 15-40 mm
Traukos jéga/presavimo jéga

Radialiniy presy traukos jéga 32 kN
Radialiniy presy presavimo jega 100 kN
Radialiniy presy Mini traukos jéga 24 kN
Radialiniy presy Mini presavimo jéga 70 kN
REMS Ax-Press 15 presavimo jega 15 kN
REMS Ax-Press 40 presavimo jega 40 kN

Elektros duomenys
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
apsauging izoliacija (73/23/EWG)
apsauga nuo radijo trukdziy
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Greitaveikis jkroviklis (1h)

12V = 2,0 Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V=265 A, 50 W

|éjimas
ISejimas
Specialus akumuliatorius tiesiogiai
maitinamas nuo 230 V tinklo  |éjimas
|$éjimas

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

Matmenys

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

430x110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

338x290%85 mm
330%320%85 mm
293x248x80 mm

13,3"x11,4"x3,3")
13"x12,6"x3,3")
11,6"x9,8"x3,1")

o —

REMS Akku-Ex-Press 300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Svoris
REMS Power-Press E pavara 4,4kg (9,6 1b)
REMS Power-Press pavara 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC pavara 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC pavara be akumuliatoriumi 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press pavara be akumuliatoriumi 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pavara be akumuliatoriumi 43kg (9,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pavara be akumuliatoriumi 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pavara be akumuliatoriumi 3,2kg (7,01b)
REMS akumuliatorius 12 V 0,7kg (1,51b)
Presavimo replés (vidurkis) 1,8kg (3,91b)
Presavimo replés Mini (vidurkis) 1,2kg (2,6 Ib)
Presavimo galvutés (pora, vidurkis) 0,27 kg (0,6 Ib)
PleGiamoji galvuté (vidurkis) 0,16 kg (0,3 1b)
TriukSmo rodikliai
Emisijos verté darbo vietoje
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
. Vibracija
Pagreicio defekting sverting verté 2,5 m/s?

2,

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

|diegimas j eksploatacijq

REMS presavimo repliy, REMS presavimo galvuciy bei REMS pleciamujy
galvuciy naudojimui jvairioms vamzdziy sujungimo sistemoms galioja
atitinkami REMS pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamintojas pakeicia
arba i$ naujo rinkai pateikia vamzdziy sujungimo sistemos komponentus,
del jrankiy naudojimo srities reikéty kreiptis | REMS (faks. +49 7151 1707-110).

ljungimas j elektros tinklg

Atsizvelkite j tinklo jtampa! Prie§ jjungdami elektros prietaisa ar akumulia-
toriy jkroviklj, patikrinkite, ar parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka
tinklo jtampa. Naudojant elektros prietaisg statybose, drégnoje aplinkoje, po
atviru dangumi bei panasiose vietose, elektros prietaiso jjungimas galimas
tik per 30 mA apsauginj jtaisg (FI).

Su REMS pavara pristatomi akumuliatoriai, taip pat atsarginiai akumuliato-
riai yra nejkrauti. Prie$ pirmajj naudojima akumuliatoriy batina jkrauti. Aku-
muliatoriy jkrovimui naudokite tik REMS greitaveikj kroviklj (prekes Nr.
565220). |stacius akumuliatoriy j greitaveik] jkroviklj, pradeda mirkseti raud-
ona kontroliné lemputé. Mazdaug po 1 val. lemputé persijungia | ilgalaikj
rezima, tai reiskia, jog akumuliatorius yra jkrautas. Pilnai akumuliatorius jsi-
krauna tik po keliy jkrovimu.

Presavimo repliy (1) montavimas (keitimas) radialiniuose presuose
(1 pav.)

ISjunkite tinklo Sakute arba iSimkite akumuliatoriy. Naudokite tik presavimo
reples su sistemai budingu presavimo kontdru, atitinkanciu Sig presuojamos
jungties sistema. REMS presavimo replés ant abiejy presavimo Ziauny yra
pazymetos raidemis, zyminCiomis presavimo kontira, bei skaiiumi, zym-
inCiu dydj. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy lai-
kykites. Nepresuokite netinkamomis presavimo replemis (presavimo kontdras,
dydis). Presuojama jungtis gali netikti naudojimui, taip pat gali biti pazei-
stos presavimo replés bei agregatas.

Pavarg geriausiai padéti ant Zemés arba stalo. Presavimo repliy montavi-
mas (keitimas) galimas tik presavimo ritinéliams (5) visiSkai grjzus j prading
padét. Esant bdtinybei, REMS Power-Press E sukimosi krypties svirtj (7)
perjunkite | kaire ir paspauskite gaiduka (8). REMS Power-Press ir REMS
Akku-Press grazinamajj mygtuka spauskite tol, kol presavimo ritinéliai (5)
gri$ | pradine padétj.

Atidarykite repliy fiksatoriy (2). Tam paspauskite fiksavimo plokstelés kaistj
(4), repliy fiksatorius (2) iS8oks veikiamas spyruoklés. |statykite pasirinktas
presavimo reples (1). Repliy fiksatoriy stumkite tol, kol uZsifiksuos fiksavi-
mo kaistis (4). Tuo metu prispaudimo plokstele (3) prispauskite vir§ repliy
fiksatoriaus. Radialiniy presy nejunkite be jstatyty presavimo repliy. Pre-
savimo procedra atlikite tik presuojamy jungciy gamybai. Be presuojamy
junggiu, priesslégio pavara ir replés nereikalingai apkraunamos.

Jokiu budu nepresuokite su neuzdarytu repliy fiksatoriumi (2). Suluzi-
mo pavojus!

Presavimo galvuéiy (14) montavimas (keitimas) aksialiniuose pre-
suose (6, 7 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite vien tik sistemai tinkancias presavimo gal-
vutes. REMS presavimo galvutés pazymetos raidémis spaudziamujy jvoriy
sistemos nustatymui bei skaiciais — dydZio nustatymui. Perskaitykite siste-
mos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Nepresuokite su ne-
tinkamomis presavimo galvutémis (spaudziamujy jvoriy sistema, dydis). Pre-
suojama jungtis gali netikti naudojimui, taip pat gali biti paZeistos presavi-
mo galvutés bei agregatas.

Pasirinktas presavimo galvutes (14) pilnai jstatykite, esant reikalui, jas pa-
sukite, kad uzsifiksuoty (rutuling fiksacija). Presavimo jrenginio presavimo
galvutes ir angas laikykite Svarias.

Pleciamosios galvutés (16) montavimas (keitimas)

REMS Ax-Press 15 (6 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. |[montuokite pleCiamajj jtaisa (15) (priedas). ISvalyki-
te kontaktinius pavirsius, uzdékite pleciamajj jtaisa, tvirtai priverzkite cilin-
drinius varztus. Lengvai sutepkite ple¢iamajj dygj (18). Pasirinkta pleciamajg
galvute iki atramos jsukite j pleCiamajj jtaisa. Naudokite tik sistemai bldin-
gas ple¢iamasias galvutes. REMS pleciamosios galvutes pazymétos raidé-
mis spaudZiamujy jvoriy sistemos nustatymui bei skaiciais — dydzio nusta-
tymui. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laiky-
kites. Nepléskite su netinkamomis ple¢iamosiomis galvutémis (spaudziamujy
jvoriy sistema, dydis). Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali bati
pazeistos ple¢iamosios galvutés bei agregatas.
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2.5.

3.

3.1.

Zidrékite, kad spaudiamoji jvoré plétimo proceso metu su ple¢iamaja gal-
vute iSlaikyty pakankama atstuma, prieSingu atveju gali sulinkti arba sulGzti
pleGiamosios Ziaunos (17).

Presavimui ankstose vietose pleCiamaja jtaisa galima nuimti.

Ple¢iamosios galvutés (16) montavimas (keitimas) REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E ir REMS Akku-Ex-Press Q & E (8 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite tik originalias Wirsbo Quick & Easy ple¢iama-
sias galvutes. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy
laikykités. Nepléskite su netinkamomis ple¢iamosiomis galvutéemis (siste-
ma, dydis). Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali biti pazeistos
pleCiamosios galvutés bei agregatas. Lengvai sutepkite ple¢iamajj dygj (18).
Pasirinktg pleciamajg galvute iki atramos jsukite | ple¢iamajj jtaisa. Naudo-
kite tik sistemai budingas pleCiamasias galvutes. REMS ple¢iamosios gal-
vutés P ir Cu akumuliatoriniam vamzdziy plétikliui REMS Akku-Ex-Press Mini
Q & E ir REMS Akku-Ex-Press Q & E netinka, todel jy negalima naudoti.

Eksploatacija

Radialiniai presai (1-5 pav.)

Prie$ kiekvieng naudojima, su pavara ir jstatytomis atitinkamomis presavi-
mo replémis bitina atlikti bandomajj presavima su jdéta presuojama jung-
timi. Presavimo replés turi visiSkai uzsidaryti. Uzbaigus presavima reikia
Zilreti, kad visiSkai uZsidaryty presavimo Ziaunos (10) tiek jy gale (1 pav.
LAY), tiek ir jungiamosios plokstelés virsuje (1 pav. ,B"). Patikrinkite sujun-
gimo hermetiskuma (laikykités valstybei bdingy nurodymu, normy, direk-
tyvy ir t.t).

Prie$ kiekvieng naudojima presavimo reples, ypac abiejy presavimo ziauny
(10) presavimo kontdrus (11) patikrinkite, kad nebuty susidéveje ar pazei-
sti. Pazeisty ar susidévejusiy presavimo repliy daugiau nenaudokite. Priesin-
gu atveju iskils nelaiminty atsitikimy pavojus.

Jei uZsidarant presavimo repléms ant presavimo jvorés susidaro akivaizdi
Serpeta, presavimas gali bdti brokuotas arba nesandarus (Zr. 5 gedimai).

3.1.1. Darbo eiga

Presavimo reples (1) ranka suspauskite tiek, kad jos atsidurty ant presuo-
jamo jungiklio. Pavarg su presavimo replémis uzdékite ant presuojamos
jungties stadiu kampu j vamzdZio a§j. Atleiskite presavimo reples taip, kad
jos apimty presavimo kaistj. Pavarg laikykite uz korpuso rankenos (6) ir uz
jjungimo rankenos (9).

REMS Power-Press E sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite | deSine puse
(pastima | priekj) ir paspauskite gaiduka (8). Nuspausta gaiduka (8) laiky-
kite iki pilno presavimo ciklo uzbaigimo ir visiSko presavimo repliy uzsi-
darymo. Sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite | kaire puse (atbuline eiga) ir
gaiduka (8) spauskite tol, kol presavimo ritineliai grj$ | pradine padetj bei
suveiks apsauginé frikcineé mova. Neapkraukite apsaugines frikcines mo-
vos be reikalo.

REMS Power-Press ir REMS Akku-Press gaiduka (8) laikykite nuspaude tol,
kol visiSkai uzsidarys presavimo replés. Apie tai informuos akustinis sig-
nalas (spragteléjimas). Grazinamajj mygtuka (13) spauskite tol, kol pre-
savimo ritinéliai (5) pilnai sugris j pradine padét;.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC
gaiduka (8) laikykite nuspaude tol, kol visiSkai uzsidarys presavimo replés.
Baigus presavimo procesg pavara automatiskai persijungia j atbuline eiga
(priverstine atbuliné eiga).

Presavimo reples ranka suspauskite taip, kad jas nuimtuméte nuo presuo-
jamos jungties.

3.1.2. Funkcionavimo patikimumas

REMS Power-Press E presavimo procesas uzbaigiamas atleidus gaiduka
(8). Pavaros mechaninio patikimumo uZtikrinimui, abiejose presavimo rit-
inéliy galinése padétyse yra aktyvuota apsauginé frikciné mova, priklausanti
nuo sukimo momento.

REMS Power-Press ir REMS Akku-Press presavimo procesa uzbaigia au-
tomatiskai, duodamas akustinj signala (spragteléjimas). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC presavimo pro-
cesa uzbaigia automatiskai, duodamas akustinj signalg (spragteléjimas) ir
automatiskai griZta atgal (priverstiné eiga).

Svarbu: tik visiSkai uzsidarius presavimo repléms galima neprie-
kaistingai presuoti. Uzbaigus presavimo procesa reikia Ziuréti, kad
visiSkai uzsidaryty presavimo ziaunos (10) tiek ju gale (1 pav. ,A“),

tiek ir jungiamosios plokstelés virsuje (1 pav. ,,B“). Jei uzsidarant pre-
savimo repléms ant presavimo jvorés susidaro akivaizdi Serpeta, pre-
savimas gali buti brokuotas arba nesandarus (zr. 5 gedimai).

3.1.3. Darbo saugumas

3.2,

Darbo saugumo uztikrinimui pavarose yra apsauginis gaidukas. Dél jo kiek-
vienu metu, ypac iSkilus pavojui, galima sustabdyti pavara. Pavaras kiek-
vienoje padétyje galima perjungti j atbuline eiga.

Aksialiniai presai (6, 7 pav.)

3.2.1. Presavimas su REMS Ax-Press 15 ir Ax-Press 40

|spauskite paruostag spaudziamosios jvorés sujungima | presavimo galvu-
tes (14). Lengvai spustelékite gaiduka (8), kad presavimo galvutés létai su-
siliesty iki spaudZiamosios jvorés jungiklio atramos. Démesio: sugnybimo
pavojus! Nesilieskite prie judanciy presavimo galvuciy! Laikykite pavarg uz
korpuso rankenos (6)ir jjungimo rankenos (9), o gaiduka (8) laikykite nuspau-
de tol, kol spaudziamoji jvoré priglus prie spaudziamosios jvorés jungiklio
briaunos. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléjimas). Grazinamajj
mygtuka (13) spauskite tol, kol presavimo galvutés (14) pilnai sugris j pra-
dine padét.

Spaudziamujy jvoriy sistemoje IV, vienam vamzdzio dydziui reikia skirtingy
presavimo galvuciy. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurody-
mus ir jy laikykités.

Spaudziamujy jvoriy sistemoje RV bitinas presavimas dviem etapais, t.y.
pirminis ir galutinis presavimas, i$ pradziy presavimo galvutés turi biti jkistos
dideliu atstumu, kad spaudziamosios jvorés bity sujungtos. Pries antrajj
presavimo procesg presavimo galvutés, jas apsukant 180 laipsniu kampu,
jkiSamos mazesniu atstumu, kad suspaudziamosios jvorés bty sujungtos.
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

3.2.2. Pletimas su REMS Ax-Press 15

3.3.

4.1.

Spaudziamaja jvore uzmaukite ant vamzdzio, ple€iamajg galvute iki atramos
jveskite | vamzdj bei prispauskite ple¢iamaja galvute/pavarg prie vamzdzio.
liunkite pavara (8). Zilrékite, kad spaudziamaji jvoré plétimo proceso metu
bty pakankamai nutolusi nuo plec¢iamosios galvutés, prieSingu atveju pleGia-
mosios ziaunos (17) gali sulinkti arba 10zti. Gaiduka (8) spauskite tol, kol
vamzdis bus iSpléstas. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléji-
mas). Grazinamajj mygtuka (14) spauskite tol, kol pleCiamoji galvuté vél uz-
sidarys. Esant batinybei, pléskite keleta karty. Perskaitykite sistemos ga-
mintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (8 pav.)
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Ant
vamzdzio uzmaukite atitinkamo dydZio Q&E Zieda. Ple¢iamajg galvute jves-
kite  vamzdj bei prispauskite pleciamajg galvute/pavara prie vamzdzio. |jun-
kite pavara (8). Atsidarius ple¢iamajai galvutei, pavara automatiskai persi-
jungia j atbuline eiga, o ple¢iamoji galvuté ir vél uzsidaro. Gaiduka (8) lai-
kykite ir toliau nuspausta, o ple¢iamajg galvute/pavara jstumkite giliau |
vamzdj. Plétimo procesa kartokite tol, kol pleGiamosios Ziaunos (17) iki atra-
mos bus jstumtos | vamzd]. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo
nurodymus ir jy laikykités.

Prieziura

Svarbu! Nepriklausomai nuo auksciau aprasyto techninio aptaranavimo,
REMS pavaros kartu su visais jrankiais (pvz.: presavimo replémis, presavi-
mo galvutémis, ple¢iamosiomis galvutémis) bent jau vieng karta per metus
turi bati pristatomos apzitrai | jgaliotasias REMS klienty aptarnavimo dirb-
tuves.

Techninis aptarnavimas

Prie$ techninio aptarnavimo darbus, iSjunkite tinklo Sakute ir iSimkite aku-
muliatoriy!

Presavimo reples, presavimo ir plediamasias galvutes, ypac jy angas, lai-
kykite Svarias. Labai neSvarias metalo dalis valykite, pavyzdZiui, terpentinu,
0 po to padenkite nuo riidZiy saugandia priemone.

Plastmasines dalis (pvz.: korpusa, akumuliatoriy) valykite muilu ir drégnu
skudureliu. Nenaudokite buitiniy valikliy. Juose yra daug chemikalu, galinCiy
pazeisti plastmasines dalis. Jokiu bldu plastmasiniy daliy ne valykite ben-
zinu, terpentinu, skiedikliu ar panasiais produktais.

Zidrékite, kad j elektrinio prietaiso vidy nepatekty skys¢iy. Niekada elektri-
nio prietaiso nenardinkite | skystj.
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4.1.1. Presavimo reples

Reguliariai patikrinkite presavimo reples, ar jy eiga yra sklandi. Esant rei-
kalui presavimo reples iSvalykite bei masSinine alyva sutepkite presavimo
Ziauny sraigtus (12), taciau presavimo Zirkliy neiSmontuokite! IS presavimo
kontdro (11) paSalinkite nuosédas. Reguliariai patikrinkite visy presavimo
repliy veikimo bakle, atlikdami bandomajj presavima su jdétu presuojamu
jungikliu. UZbaigus presavimo procesa, presavimo ziaunos (10) turi visiskai
uzsidaryti tiek jy gale (1 pav. ,A"), tiek ir jungiamosios plokstelés virSuje (1
pav. ,B“). PaZeisty ar susidévéjusiy presavimo repliy daugiau nenaudokite.
ISkilus abejonéms, pavara kartu su visomis presavimo replémis pristatykite
| igaliotasias REMS klienty aptarnavimo dirbtuves.

4.1.2. Radlaliniai presai

Presavimo repliy anga laikykite Svaria, ypac reguliariai valykite presavimo
ritinélius (5) ir repliy fiksatorius (2), o tada sutepkite masinine alyva. Re-
guliariai patikrinkite pavara, ar ji gerai veikia, atlikdami bandomajj pre-
savima su dazniausiai naudojamu presuojamu jungikliu. Jei tokio pre-
savimo metu presavimo replés uzsidaro visiskai (Zr. virSuje), tokiu atveju
pavara veikia gerai.

REMS Mini-Press ACC ir REMS Akku-Press ACC yra jmontuota techninio
aptarnavimo elektronika. Po 10.000 presavimo cikly jjungimo rankenoje (9)
pradeda mirkséti diodas. Tai reiskia eilinio techninio aptarnavimo batinybe.
Jj atlieka jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés.

4.1.3. Aksialiniai presai

Presavimo jrenginio presavimo galvutes (14) bei angas laikykite Svarias.
PleCiamasias galvutes (16) bei pleCiamajj dyglj (18) laikykite Svarius. Ret-
karciais pleCiamajj dyglj (18) Siek tiek sutepkite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

PleCiamasias galvutes (16) ir pleCiamajj dyglj (18) laikykite Svarius. Ret-
karciais pleCiamajj dyglj (18) Siek tiek sutepkite.

Apziura/prieziura

Prie$ atlikdami priezitros ir remonto darbus i$ tinklo iSjunkite Sakute ir iSim-
kite akumuliatoriy. Siuos darbus turi atlikti kvalifikuoti specialistai arba ap-
mokytas personalas.

Po mazdaug 10.000 presavimo/plétimo cikly (bent jau karta per metus) tdri
biti atlikta presavimo/plétimo jrankio apZidra.

Pavaros REMS Power-Press E reduktoriams techninés priezitros nereikia.
Jis nuolat veikia alyvoje, todél jam nereikia papildomo sutepimo. REMS Po-
wer-Press E, REMS Power-Press ir REMS Power-Press ACC: Variklyje yra
anglies Sepetéliai. Jie susideévi, todél retkarciais juos reikia patikrinti ir at-
naujinti. Naudokite tik originalius REMS Power-Press anglies Sepetélius.
REMS akumuliatorinés pavaros dirba elektrohidrauliniu bidu. Esant nepa-
kankamai presavimo jégai arba netenkant alyvos, pavarg privalo apzilréti
ar suremontuoti REMS arba jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuves.

Pazeistos arba susidéveéjusios presavimo replés, presavimo galvutés, plecia-
mosios galvutés neremontuojamos.

Gedimai

. Gedimas

Pavara neveikia.

Priezastis

® Susidéveje anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Sugedusi jungiamoiji linija (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® [Ssikroves arba sugedes akumuliatorius (REMS akumuliatorinés
pavaros).

® Sugedusi pavara.

Gedimas
Radialinis presas neuzbaigia presavimo ciklo, presavimo replés ne visiskai
uzsidaro.
Priezastis
® Perkaito pavara (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Susidévejo anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Sugedo apsauginé frikcineé mova (REMS Power-Press E).
® |Ssikrové arba sugedo akumuliatorius (REMS akumuliatorinés pavaros).

5.3.

5.4.

5.5.

® Sugedo pavara.
® |statytos netinkamos presavimo replés (presavimo kontdras, dydis).
® Stringa arba sugedo presavimo replés.

Gedimas

Presavimo repléms uZsidarant, presavimo jvoréje susidaro akivaizdi Serpeta.
Priezastis

® Sugedusios arba pazeistos presavimo replés/presavimo kontiras.

® |statytos netinkamos presavimo replés (presavimo kontiras, dydis).

® Netinkamas presavimo jvorés, vamzdzio ir atraminés jvorés derinys.

Gedimas

Esant neapkrautoms presavimo repléms presavimo Ziaunos punktuose
LA ir B uzsidaro ekscentriniai velenai.

Priezastis

® Presavimo replés nukrito ant Zemeés, sulinko spaudziamoji spyruokleé.

Sugadinimo atvéjai

NorintiiSvengti pavaros sugadinimuy, bitina atkreipti démesj, kad darbo metu,
kaip pavyzdliui parodyta paveiksléliuose nuo 9 iki 11, nebiity jokio jtem-
pimo tarp presavimo repliy, presuojamos jungties, pasaliniy objekty ir
pavaros.

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, tadiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo parda-
véjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius
pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pa-
vadinima ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsira-
de dél gamybos ar medziagos defektu, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. Pasalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél nattralaus nusidévéjimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezas¢iy ne dél
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsarginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uZ prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavejo atzvilgiu,
yra neliegiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
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Lai dazadam caurulu sistemam izmantotu REMS preséSanas knaibles, REMS
preséSanas galvas un REMS izpletéju galvas, jaievéro aktuala REMS par-
dosanas dokumentacija. Ja caurulu sistemu razotajs ir mainfjis vai ieviesis jau-
nus caurulu sistémas komponentus, aktualo stavokli var uzzinat no REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110) Netiek izslegtas izmainas vai k|ldas.

1.-8. attéls 9 Slédza svira
1 PreséSanas knaibles 10 PreséSanas vaigs
2 Knaiblu stipringjuma tapa 11 PreséSanas kontira
3 Piespiedéjliste 12 Tapa
4 BlokéSanas tapa 13 AtreguléSanas tausting
5 Presésanas rullisi 14 PreséSanas galvas
6 Korpusa rokturis 15 IzpleSanas ierice
7 Rotacijas virziena parslégSanas 16  IzpleSanas galva
svira 17  IzpleSanas vaigi
8 Sledzis 18 IzpleSanas konuss

Visparigi drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasa! Klimes turpomak uzskaitto no-
sacTjumu ievero$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréeku
un / vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apzimejums “elektroiekartas” at-
tiecas uz elektroinstrumentiem ar tikla baro$anu (ar kabeli), uz instrumentiem,
kas tiek darbinati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masiam un elektriska-
jam iekartam. Elektroiekartas jalieto tikai paredzétajiem mérkiem, saskana ar
lietoSanas pamacibu un visparpienemtajiem dro$ibas tehnikas un nelaimes
gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietiekami apgais-
mota darba vieta var k|tt par céloni nelaimes gadrjumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstaklos,
pieméram, vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi skidrumi, gazes
vai putekli. Elekiroiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai
puteklus.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst but pieeja-
ma bérniem un citam nepiedero$am personam. Uzmanibas novérsanas
rezultata var zust kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesléguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes pa-
rametriem. Kontaktdak$u nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kom-
binacija ar sazemétam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru sa-
vienojumus. Lietojot originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilsto$ai t-
kla rozetei, samazinas elektriskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta
ir aprikota ar zemeéjuma vadu, to drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir pa-
redzéts zeméjuma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izmantota bivobjektos,
mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstaklos, tas pieslegsanai
tiklam nepiecieSams 30 mA drosibas slédzis (partraucéjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram
caurulvadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjo-
ties Jis palielinat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma iekliSana elektro-
iekartas ieksiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilk§anai
no rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam vai ku-
stigam iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina elektroSoka
risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai ari iz-
mantotie kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem
paredzeta kabela pagarinataja izmanto$ana samazina elektroSoka risku.

C) Cilvéku drosiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties
ar elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat no-
gurusi, atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medi-
kamentus. Iss bridis neuzmanibas elektroiekartas lietodana var k|t par
céloni nopietnam traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsarg-
brilles. Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums,
pieméram, maska ar puteklu filtru, nesiidosi darba apavi, kivere vai aus-
tinas, samazinas traumu risks.

c) Janodrosina, laiiekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdaksas
pievieno$anas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas
pozicija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietodanas laika pirksts atrodas uz
slédZa un iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var
klat par celoni smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tiesa veida sa-
vienot kontaktus, apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslég$anas janovac visi noregulésanas in-
strumentu vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga,
kas palikusi iekartas rotéjosas dalas, var izraistt traumas. Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties iekartas kustigajam (rotejosam) dalam.

e) Neparvértéjiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmér nodrosi-
niet lidzsvaru. Tadéjadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas si-
tuacijas.

f) Javalka darbam atbilsto$s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgér-
ba gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi ne-
drikst atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotas-
lietas vai gari mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastaviespéja piemontét puteklu nosuik§anas un skaidu savak$anas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas parei-
zi. Sadu iekartu izmanto$ana mazina puteklu radito kaiteéjumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. JaunieSi
drikst darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem,
tas ir nepiecieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Rupiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam
atbilstosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak
ir stradat noradrtaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu
nav iespéjams drosi ieslegt un izslégt, ta ir bistama, tapeéc nekavéjoties jare-
monteé.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma dalu nomainu vai par-
traukt darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas
pasakums palidzés noverst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama
vieta. Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekar-
tu neparzina vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Nemakuligas rokas
nonakusas elektroiekartas ir potencials briesmu avots.

e) Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funk-
cioné nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu,
kas var negativi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izman-
tosanas jauztic tas remonts vai bojato dalu nomaina kvalificétiem
specialistiem vai autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.
Daudzu nelaimes gadijumu celonis ir nepietickama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Rlpigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofikséjiet materialu. Lietojiet nostiprinasanas ierices vai skrivspiles, lai
nofiksétu apstradajamos materialus. Tadejadi materials ir nostiprinats drosak
neka, ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu
ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. ti-
kai saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas
paredzéts attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus
darba vieta un veicama darba specifiku. Ja elekiroiekartas tiek lietotas
citiem merkiem, neka tas paredzetas, tas var izraisit bistamas situacijas.
Jebkadas nesankcionétas izmainas elekiroiekartas aiz drosibas apsveéru-
miem ir aizliegtas.

E) Rupiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to
ekspluataciju

a) Pirms akumulatoraielik§anas japarliecinas, vai elektroiekartairizslég-
ta. Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iespéjami nelaimes gadr
jumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja
noteikta veida akumulatoriem paredzéts ladetajs tiek izmantots citu aku-
mulatoru ladésanai, pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu akumu-
latoru lietoSana var izraistt traumas un ugunsgréku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu,
monétu, atslégu, naglu, skrivju un citu nelielu metala priekSmetu
klatbutnes, kas varétu nejausi savienot ta spailes issléeguma. Aku-
mulatora kontaktuTssavienojums var k|ut par céloni ta sadegSanai vai uguns-
gréekam.
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e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplist skidrums. Ja Lok$nu terauda karba REMS Akku-Ex-Press 573280
tas nejausi noklust uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora $ki- Lok$nu terauda karba REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
drums ieklust acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. |zplidusais 1.2. Darbibas diapazons
Skidrums var izraistt adas kairinajumu vai apdegumus. REMS Mini-Press ACC
f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatira ir < 5°C/40°F vai Radiala prese presétu savienojumu izgatavosanai visam
2 40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst. izplafitakajam térauda, nertisoda érauda, vara,
g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie ja- plastmasas, kombinato caurulu fiinga sistémam @ 10-40 mm

nodod autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai vai specia-
lizétam utilizacijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka re-
monta rezultata nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu
nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas baroSanas kabelis un bojajumu gadi-
juma jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu
apkalposanas darbnicai veikt kabela nomainu. Reguléari japarbauda
ari kabela pagarinatajs un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

® Jalieto individualais aizsardzibas aprikojums (pieméram, aizsargbrilles, aus-
tinas / ausu aizbazni).

® Jaizvairas no neértam pozam, nedrkst parak saliekties uz prieksu.

® Pirms preséSanas un izpleSanas instrumentu nomainas iekarta jaatvieno no
elektriska tikla.

® Piedzinas iekarta atfista |oti lielu preséSanas speku. Tade| jaievero Tpasa pies-
ardziba. JanodroS$ina, lai iekartas tuvuma neatrastos nepiederosas personas.

® Piedzinas iekarta darba laika jasatver tikai aiz korpusa roktura (6) un sledza
sviras (9). Nedrikst aizskart kustigas dalas (preséSanas zonu)!

® Radialo presi nekada gadijuma nedrikst darbinat ar noblokétu knaiblu sti-
prinajuma tapu (2), jo ta var saldzt.

® Radiala prese ar knaiblem vienmér janovieto taisna lenkT attieciba pret cau-
rules asi. Novietojums nekada gadijuma nedrikst bdt ieslps.

® Radialo presi nedrikst ieslégt, ja nav ievietotas preséSanas knaibles. Pre-
séSanas process jaturpina tikai fldz preséta savienojuma izveidei. Ja netiek
nodroSinats pretspiediens, piedzinas iekarta vai preséSanas knaibles tiek ne-
vajadzigi noslogotas.

® Pirms citu firmu preséSanas knaiblu izmantoSanas japarbauda, vai tas ir pa-
redzéetas lietoSanai kombinacija ar o piedzinas iekartu. Jaizlasa un jaievéero
preséSanas knaiblu lietoSanas pamaciba.

® Aksiala presejalieto tikai ar pilntoa iespraustu preséSanas elementu. SaliSanas
risks!

® Aksiala prese ar preséSanas galvu vienmér janovieto taisna lenkT attieciba
pret caurules asi uz ¢aulas savienotaja. Novietojums nekada gadijuma ne-
drikst bt ieshps.

® |zpleteju galvas ldz galam jauzskrivé uz izpleSanas ierices.

® Nedrikst méginat remontét bojatas presédanas knaibles, presésanas galvas,
izpleSanas galvas. SaltiSanas risks!

® Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblveésanas un montazas instrukcijas.

1. Tehniskie parametri
1.1. Artikula Nr.

REMS Power-Press E piedzinas iekarta 572100
REMS Power-Press piedzinas iekarta 577001
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 577000
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta 578000
REMS Akku-Press piedzinas iekarta 571000
REMS Akku-Press ACC piedzinas iekarta 571001
REMS Ax-Press 15 piedzinas iekarta 573001
REMS Ax-Press 40 piedzinas iekarta 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E piedzinas iekarta 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E piedzinas iekarta 575001
REMS akumulators 12 V 571510
REMS tikla baro$anas bloks 230 V 571535
Atrdarbibas ladétajs 12-18 V 565220
Lok3Snu terauda karba REMS Power-Press E 570280
Lok3Snu térauda karba REMS Power-Press 570280
Lok3Snu terauda karba REMS Power-Press ACC 570280
LokSnu térauda karba REMS Mini-Press ACC 575280
Lok3Snu teérauda karba REMS Akku-Press 571280
Lok3Snu terauda karba REMS Ax-Press 15 und 40 573280

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Radialas prese presétu savienojumu izgatavoSanai visam
izplafitakajam térauda, nerliso$a térauda, vara,

plastmasas, kombinéto caurulu fitinga sisttmam @10-76 (108) mm

Aksialas preses nerliso$a térauda, vara, plastmasas, kombinéto
caurulu saspiesto Caulas savienojumu izgatavoSanai

un plastmasas un kombinéto caurulu izpleSanai @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E caurulu un gredzenu

izpleSanai, sistémai Wirsbo Quick & Easy [idz @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E PE-X caurulu izpleSanai,

sistémai Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Bides spéks / preséSanas spéks

Radialas preses bides spéks 32 kN
Radialas prese preséSanas speks 100 kN
Radiala prese Mini bides speks 24 kN
Radiala prese Mini preséSanas spéks 70 kN
REMS Ax-Press 15 preséSanas spéks 15 kN
REMS Ax-Press 40 presésanas speks 40 kN

Elektriskie parametri
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
Aizsardzibas izolacija (73/23/EEK)
Nerada elektromagnétiskos
traucéjumus (89/336/EEK)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V = 2,0 Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

Atrdarbibas 1adétajs (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output  12-18V==2,65 A, 50 W

BaroSanas spriegums Input 230 V~; 50-60 Hz

230V Output  12V=10A

Izméri

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

430x110%85 mm (16,9"x4,3"%3,3")

365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290x85 mm
330%x320x85 mm
293%x248x80 mm

13,3"x11,4"x3,3")
13"x12,6"x3,3")
11,6"x9,8"x3,1")

o —

REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Svars

REMS Power-Press E piedzinas iekarta 4,4kg (9,6 Ib)
REMS Power-Press piedzinas iekarta 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta ar akumulatoru 2,1 kg (4,5 Ib)
REMS Akku-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 piedzinas iekarta ar akumulatoru 4,3 kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini piedzinas iekarta ar akum. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 3,2 kg (7,0 Ib)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Presésanas knaibles (vidéjais svars) 1,8kg (391b)
PreséSanas knaibles Mini (vidéjais svars) 1,2kg (2,6 1b)
PreséSanas galvas (paris, vidéjais svars) 0,27 kg (0,6 Ib)
Izpletéja galva (vidéjais svars) 0,16 kg (0,3 1b)

Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta
REMS Power-Press E
REMS Power-Press / Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press
REMS Ax-Press 15/40
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1.8.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracija
Aprékinata efektiva paatrinajuma vertiba 2,5 m/s?

Ekspluatacijas uzsaksana

Lai dazadam caurulu sistemam izmantotu REMS preséSanas knaibles, REMS
preséSanas galvas un REMS izpletéju galvas, jaievéro aktuala REMS par-
do$anas dokumentacija. Ja caurulu sistému razotajs ir mainijis vai ieviesis
jaunus caurulu sistémas komponentus, aktualo stavoklivar uzzinat no REMS
(Fax +49 7151 17 07 - 110).

PieslégSana elektriskajam tiklam

Japievers uzmaniba tikla spriegumam! Pirms iekartas piesleg$anas japar-
bauda, vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites noraditas vértibas
sakrt. Ja iekarta tiek izmantota celtniecibas objektos, mitra vidé vai arpus
telpam, ta japievieno elektriskajam tiklam ar 30 mA aizsardzibas slédza star-
pniecibu (FI).

REMS piedzinas iekartu komplekta ietilpstosais akumulators, ka art rezer-
ves akumulatori tiek piegadati neuzladéta stavokit. Pirms iekartas eksp-
luatacijas uzsaksanas akumulators jauzladé. Sim noltkam drikst izmantot
tikai REMS atrdarbibas ladétaju (Art. Nr. 565220). Kad akumulators ir pie-
vienots ladetajam, mirgo ladeétaja sarkana kontrolspuldze. PEc apméram 1
stundas ta parstaj mirgot un deg nepartraukti, kas nozime, ka akumulators
ir uzladgjies. Akumulators pilnu kapacitati sasniedz tikai péc vairakiem iz-
ladésanas un uzladesanas cikliem.

Presésanas knaiblu montaza (nomaina) radialajam presém (1. attéls)
Jaatvieno iekarta no elektriska tikla vai janonem akumulators. Jalieto tikai
preséSanas knaibles ar sistémas specifikai atbilstoSu preséSanas kontru,
kas ir piemérotas apstradajamai preséto fitingu sistemai. REMS presésanas
knaiblem abas puseés ir noradits preséSanas kontliras apzZimejums ar bur-
tiem un skaitlis, kas norada izméru. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju
ieblvesanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt pre-
seSanu ar nepiemeérotu aprikojumu (ja neatbilst preséSanas kontira, izméri).
Presétais savienojums var neizdoties, ka art var tikt sabojatas presésanas
knaibles.

Piedzinas iekartu ieteicams labak novietot uz galda vai gridas. Knaiblu
montazu (nomainu) var veikt tikai tad, kad prese$anas rullisi (5) ir pilniba at-
virZiti atpakal. Ja nepiecieSams modeliem REMS Power-Press E rotacijas
virziena parslégsanas svira (7) japaspiez pa kreisi un janospiez sledzis (8),
bet modelim REMS Power-Press un REMS Akku-Press tik ilgi jaspiez atre-
guléSanas taustin$ (13), ldz preséSanas rullisi (5) ir pilnTba atvirzti.
Jaatver knaiblu stipringjums (2). Lai to izdarftu, janospiez blokésanas tapa
(4), un knaiblu stiprinajuma tapa (2) atsperes spéka iedarbiba izleks ara.
Knaiblu stiprinajuma tapa (2) jabida uz prieksu, 1dz nofikséjas blokéSanas
tapa (4). Vienlaikus piespiedéjfiste (3) tieSi virs knaiblu stipringjuma tapas
japaspiez uz leju. Radialo presi nedrikst ieslégt, ja nav ievietotas presésanas
knaibles. PreséSanas process jaturpina tikai lidz preséta savienojuma iz-
veidei. Ja netiek nodrosinats pretspiediens, piedzinas iekarta vai preséSanas
knaibles tiek nevajadzigi noslogotas.

Nekada gadijuma nedrikst darbinat iekartu ar noblokétu knaiblu sti-
prinajuma tapu (2), jo ta var saluzt!

PreséSanas galvu (14) montaza (nomaina) aksialajam presém

(6. un 7. attéls)

Janonem akumulators. Jalieto tikai sisttmas specifikai atbilstoSas preseSanas
galvas. Uz REMS preséSanas galvam ar burtiem ir noradits preséto ¢aulu
sisttmas apzZiméjums un skaitlis, kas norada izmeéru. Jaizlasa un jaievero
sistémas razotaju ieblveésanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma
nedrikst veikt preséSanu ar nepiemérotu aprikojumu (ja neatbilst presétas
Caulas savienojumu sistéma, izmeéri). Presétais savienojums var neizdoties,
ka art var tikt sabojata iekarta.

Izvéletas preséSanas galvas (14) pilniba jauzsprauz, Iidz tas nofikséjas (ja
nepiecieSams, galvu var pagriezt). PreséSanas galvas un presésanas ierr-
ces stiprinajuma atvere jatur tiras.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Ax-Press 15 presém
(6. attels)

Janonem akumulators. Japiemonté izplétéja galva (15) (papildus apriko-
jums). Janotira savienojuma saskares virsmas, jauzliek izpletéja ierice, stin-
gri japievelk abas cilindriskas skrlves. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss
(18). Izvéléta izpleteja galva lldz galam jauzskrive uz izpleSanas ierices. Ja-

2.5.

lieto tikai sisttmas specifikai atbilstoSas izpleSanas galvas. Uz REMS iz-
pleSanas galvam ar burtiem ir noradits preséto ¢aulu sistémas apziméjums
un skaitlis, kas norada izméru. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju ie-
blveésanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt iz-
pleSanu ar nepiemérotu aprikojumu (ja neatbilst presétas ¢aulas savieno-
jumu sistéma, izmeéri). Presétais savienojums var neizdoties, ka art var tikt
sabojata iekarta.

Japievers uzmaniba tam, lai preséSanas ¢aula izpleSanas procesa laika atra-
stos pietiekama atstatuma no izpleSanas galvas, jo pretéja gadijuma var tikt
saliekti vai salauzti izpleSanas vaigi (17).

Lai veiktu preséSanas darbus griti pieejamas vietas, izpleSanas ierici ie-
Spejams nonemt.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Akku-Ex-Press Mini
Q & E un REMS Akku-Ex-Press Q & E (8. attéls)

Janonem akumulators. Jalieto tikai originalas izpleSanas galvas Wirsbo Quick
& Easy. Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblvesanas un montazas in-
strukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt izpleSanu ar nepiemérotu aprr
kojumu (ja neatbilst sistema, izméri). Presétais savienojums var neizdoties,
ka ar var tikt sabojata iekarta. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss (18). Iz-
véleta izpleteja galva I1dz galam jauzskrive uz izpleSanas ierices. REMS iz-
pletéja galvas P un Cu nav paredzetas caurulu izpletejam ar akumulatoru
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E un REMS Akku-Ex-Press Q & E un tadél
nav izmantojamas.

Ekspluatacija

. Radialas preses (1. lidz 5. attéls)

Pirms katras izmantoS$anas ar piedzinas iekartu un izraudzitajam presésanas
knaiblém javeic izméginajuma presésana, ieliekot presétu savienojumu. Pre-
séSanas knaiblém pilntba jaaizveras. Turklat, japievérs uzmaniba tam, lai
péc presésanas pabeigSanas presésanas vaigi (10) pilntba aizvertos gan
pie to smailém (1. attéls, A), gan savienojuma cilpinas augstuma (1. attéls,
B). Japarbauda savienojuma blivéjums (atbilstosi vietéjiem noteikumiem,
normativiem, standartiem).

Pirms katras listoSanas japarbauda, vai nav bojatas vai nodilusas presésanas
knaibles, Tpasi, abu vaigu (10) presé$anas kontira. Ja preséSanas knaibles
ir bojatas vai nolietojusas, tas izmantot nedrikst. Pretéja gadijuma pastav
risks, ka presetais savienojums bis nekvalitativs, ka art tas ir bistami.

Ja pie preseSanas Caulas péc knaiblu aizvérSanas izveidojas ieverojama
Skautne, iespéjams, ka presétais savienojums ir nekvalitativs vai nehermétisks
(skat. 5. punktu par traucéjumu novérsanu).

3.1.1. Darba norise

PreséSanas knaibles ar roku jasaspiez kopa tiktal, lai tas varétu uzmaukt uz
preséSanas savienojuma atbalsta. Piedzinas iekarta ar preséSanas knaiblem
jauzliek uz fitinga taisna lenkT attiectba pret caurules asi. Knaibles jaatlaiz,
lai tas aptver fitingu. Piedzinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un slédza
sviras (6).

REMS Power-Press E: Rotacijas virziena svira (7) japarslédz pa labi (tur-
pgaita) un janospiez slédzis (8). Sledzis (8) jatur nospiests, ldz presétais
savienojums ir izgatavots un preséSanas knaibles aizverusas. Rotacijas vir-
ziena svira (7) japarsledz pa kreisi (atpakalgaita) un slédzis (8) janospiez,
[[dz preséSanas rulliSi ir atvirzijusies atpakal un iedarbojas slidoSais sajugs.
Slido$o sajligu nedrikst noslogot bez vajadzibas.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press: Slédzis (8) jatur nospiests, lidz
preséSanas knaibles aizverusas. Par to liecina akustiskais signals (klikskis).
Janospiez atreguléSanas tausting (13) un jatur nospiests tik ilgi, fdz pre-
seSanas rullisi ir pilntba atvirzjuies atpakal.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC:
Sledzis (8) jatur nospiests, idz preséSanas knaibles aizverusas. Pec pre-
seSanas pabeigSanas piedzinas iekarta automatiski parslédzas uz atpakal-
gaitu (piespiedu atpakalgaita).

PreséSanas knaibles ar roku jasaspiez kopa, lai tas varétu nonemt no pre-
séta fitinga.

3.1.2. Funkcionala drodiba

REMS Power-Press E presésanas process tiek pabeigts, atlaizot slédzi (8).
Lai palielinatu iekartas mehanisko drosSibu, abos preséSanas rullisu gala
stavoklos papildus darbojas no griezes momenta atkarigs slido$ais sajugs.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press presésanas process tiek pabeigts
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automatiski, zinojot par to ar akustiska signala starpniecibu. REMS Mini-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC presésanas
process tiek pabeigts automatiski, zinojot par to ar akustiska signala star-
pniecibu, un automatiski atgriezas sakuma stavoklr.

Svarigi: Nevainojams presétais savienojums tiek nodrosinats tikai
tad, ja preséSanas knaibles aizveras pilniba. japievérs uzmaniba tam,
lai péc preséSanas pabeigSanas presésanas vaigi (10) pilniba aiz-
vértos gan pie to smailém (1. attéls, “A”), gan savienojuma cilpinas
augstuma (1. attéls, “B”). Ja pie preséSanas ¢aulas péc knaiblu aiz-
vérSanas izveidojas ievérojama Skautne, iespéjams, ka presétais sa-
vienojums ir nekvalitativs vai nehermétisks (skat. 5. punktu par trauce-
jumu novérsanu).

3.1.3. Darba droSiba

3.2,

Lai uzlabotu darba drostbu, piedzinas iekartas ir aprikotas ar spiezamu dro$r-
bas sledzi. Tas |auj jebkura bridr, pasi, bistama situacija, nekavéjoties izslegt
iekartu. Piedzinas iekartas jebkura stavoklt iespejams parslegt uz atpakal-
gaitu.

Aksialas preses (6., 7. attéls)

3.2.1. PreséSana ar REMS Ax-Press 15 un Ax-Press 40

leprieks samontéts saspiestais ¢aulas savienojums jaieliek presésanas gal-
vas (14) un jaiespiez tajas. Slédzis (8) japiespiez tikai nedaudz, lai pre-
séSanas galvas lenam sabiditos kopa l1dz savienojuma atbalstam. Uzmanibu!
lespieSanas risks. Nedrikst pieskarties kustigajam preséSanas galvam! Pied-
zinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un sledza sviras (9). Sledzis (8)
jatur nospiests tik ilgi, lidz saspiesta Caula ciesi pieklaujas savienojuma at-
balstam. Ar par to zino akustiskais signals. JanospiezZ atreguléSanas tau-
stin§ (13), Idz preséSanas galvas (14) pilntba atgriezas sakotnéja stavoklr.

Saspiesto ¢aulas savienojumu sistemai [V vienam caurules izméram ir nepie-
cieSamas dazadas presésanas galvas. Jaizlasa un jaievero sistemas razota-
ju ieblvéSanas un montazas instrukcijas.

Saspiesto ¢aulu sistemai RV nepiecieSams veikt iepriek$€jo un galigo pre-
sésanu, respektivi, preséSanas galvas vispirms jaieliek lielaka stiprinajuma
atstatuma. Pirms otra presésanas etapa preséSanas galvas japagriez par
180° unjanovieto cieSak. Jaizlasa unjaievero sistémas razotaju ieblvesanas
un montazas instrukcijas.

3.2.2. IzpleSana ar REMS Ax-Press 15

3.3.

4.1.

Saspiestais Gaulas savienojums jauzmauc uz caurules, izpletéja galva lidz
galam jaiebaz caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez cauru-
les virziena. Jaiesledz piedzinas iekarta (8). Japievers uzmaniba tam, lai iz-
pleSanas procesa laika Gaula atrastos pietieko$a atstatuma no izpletéja gal-
vas, pretéja gadijuma var tikt saliekti vai salauzti izpleSanas vaigi (17). Sléd-
zis (8) jatur nospiests tik ilgi, ITdz caurule irizplesta. Par to liecina arrakustiskais
signals. JanospieZ atreguléSanas tausting (14), Iidz izpletéja galva atkal ir
pilntba aizvérusies. Ja nepiecieSams, izpleSanas process jaatkarto. Jaizla-
sa un jaievero sistémas razotaju ieblvésanas un montazas instrukcijas.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(8. attels)

Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblivéSanas un montazas instrukci-
jas. Jauzmauc uz caurules atbilstosa lieluma Q&E gredzens. Izpletéja gal-
va jaiebaz caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez caurules vir-
ziena. Jaiesledz piedzinas iekarta (8). Kad izpletéja galva ir atvéerusies, pied-
zinas iekarta automatiski parslédzas uz atpakalgaitu un izpletéja galva tiek
atkal aizvérta. Jaturpina turét slédzis (8) un no jauna japavirza izpletéja gal-
va / piedzinas iekarta. Process jaatkarto tik ilgi, dz izpletéja vaigi (17) ir lidz
galam iebidtti caurulé. Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblvésanas
un montazas instrukcijas.

UzturéSana

Svarigi! Neskatoties uz nepiecieSamibu veikt Seit minétos apkopes darbus,
REMS piedzinas iekartas kopa ar instrumentiem (piem. preséSanas knaiblem,
preséSanas galvam, izpletéja galvam) vismaz reizi gada janodod autorizétai
REMS klientu apkalpo$anas darbnicai uz parbaudi.

Apkope
Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tikla vai janonem
akumulators!

PreséSanas knaibles, preséSanas galvas un izpletéja galvas jatur firas. Ja
metala dalas ir loti nefiras, tas janotira ar terpentinu un péc tam jaapstrada,
lai pasargatu no risésanas.

Plastmasas dalas (piem. korpusu, akumulatorus) var it tikai ar ziepju SKi-
duma samitrinatu draninu. Nedrikst lietot sadzives firiSanas lidzek|us, jo tie
satur kimikalijas, kas var izraistt plastmasas bojajumus. Plastmasas dalu
tinSanai nekada gadijuma nedrikst lietot benzinu, terpentinu, Skidinatajus vai
tamitdzigas vielas.

Japievérs uzmantba tam, lai iekartas iekSiené nevarétu iek|ut nekadi Skid-
rumi. Elektroiekartu nekada gadijuma nedrikst samércét.

4.1.1. PreséSanas knaibles

Regulari japarbauda, vai nav traucéta presesanas knaiblu kustiba. Nepie-
cieSamibas gadijuma presésanas knaibles janotira un jaiesmeré presésanas
vaigu tapas (12) ar masinellu. TaCu preséSanas knaibles nedrikst demontét!
Janofira nosédumi uz presésanas kontdras (11). Regulari japarbauda visu
preséSanas knaiblu funkcionalais stavoklis, veicot parbaudes mérjumus ar
ievietotu preséSanas savienojuma atbalstu. Pec preséSanas pabeigSanas
preseSanas vaigiem (10) pilntba jaaizveras gan pie to smailem (1. attéls,
“A”), gan savienojuma cilpinas augstuma (1. attéls, “B”). Ja preséSanas
knaibles ir bojatas vai nolietojusas, tas izmantot nedrikst. Saubu gadijuma
piedzinas iekarta kopa ar preséSanas knaiblém janodod parbaudei autori-
zetai REMS klientu apkalpoSanas darbnicai.

4.1.2. Radialas preses

PreséSanas knaiblu stipringjums jatur tirs, TpaSa uzmaniba japievers pre-
sesanas rulliSu (5) un knaiblu stiprinajuma tapu (2) tiribai, tas regulari jatira
un péc tam jaieziez ar masinel|u. Piedzinas iekartas funkcionala drostba
regulari japarbauda, izgatavojot vienu preséto savienojumu ar lielako no
izmantojamiem presésanas atbalsta savienotajiem. Ja preséSanas knaibles
Saja procesa pilntba aizveras, piedzinas iekarta funkcijas ir nodrosinatas.
REMS Mini-Press ACC un REMS Akku-Press ACC ir aprikota ar servisa elek-
troniku. Péc apméram 10.000 cikliem sak mirgot gaismas diode pie slédza
sviras (9). Tas nozZimé, ka nepiecieSams veikt parbaudi. Tas veik$ana jauz-
tic autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

4.1.3. Aksialas preses

PreséSanas galvas (14) un preséSanas iekartas stiprinajuma atveres jatur
firas. JanodroSina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) firiba. Laiku
pa laikam nedaudz jaieello izpletéja konuss (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Janodrosina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) tirba. Laiku pa lai-
kam nedaudz jaieello izpletéja konuss (18).

Parbaude / ekspluatacijas stavokla uzturésana

Pirms apkopes un remonta darbiem iekarta jaatvieno no elekiriska tikla vai
janonem akumulators. Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specilisti vai
speciali apmacits personals.

Pec apméram 10.000 presésanas / izpleSanas cikliem vai vismaz reizi gada
javeic preséSanas / izpleSanas instrumentu parbaude.

REMS Power-Press E piedzinas mehanismam apkope nav nepiecieSama.
Taja ir iepildita ilgstosi noturiga ella, tapéc papildus smervielas nav jalieto.
Motoram REMS Power-Press E, REMS Power-Press un REMS Power-Press
ACC ir ogles sukas. Tas médz nodilt un ir laiku pa laikam japarbauda un
nepiecieSamibas gadijuma janomaina. Jalieto tikai originalas REMS ogles
sukas. REMS piedzinas iekartas ar akumulatoriem darbojas elektrohidrau-
liski. Ja samazinas presé$anas speks vai tiek konstateéti ellas zudumi, pied-
zinas iekarta janodod autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

Bojatas vai nolietotas presésanas knaibles, preséSanas galvas un izpletéja
galvas remontét nevar.

Traucéjumi

. Traucéjums

Nedarbojas piedzinas iekarta.
Célonis
® Nolietojusas ogles sukas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Bojats baroSanas kabelis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® [zladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar akumulatoru).
® Piedzinas iekarta defekt.
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5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Traucéjums
Radiala prese neizgatavo preséto savienojumu. PreséSanas knaibles neaiz-
veras pilntba.
Célonis
® Parkarsusi piedzinas iekarta (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Nolietojusas ogles sukas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Bojats slidosais sajligs (REMS Power-Press E).
Izladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar akumulatoru).
Piedzinas iekarta defekt.
Bojatas presésanas knaibles vai traucéta to kusfiba.

Traucéjums

Aizveroties preséSanas knaiblém, pie presétas aulas veidojas ievérojama

Skautne.

Célonis

® Bojatas vai nolietojusas presésanas knaibles (presésanas kontira).

® Nepiemérotas preséSanas knaibles (preséSanas kontira, lielums).

® PreseSanas Caula, caurule un atbalsta Gaula nav savstarpéji
pieskanotas.

Traucéjums

PreséSanas vaigi punktos "A" un "B" (1. attéls) aizveras ar nobidi, kad
preséSanas knaibles nav noslogotas.

Célonis

® Presésanas knaibles ir nokritusas zemée, saliekta piesiedéjatspere.

Bojajumu iemesli

Lai novérstu presinstrumenta bojajumus, nemt véra, lai att€lotajas darba si-
tuacrjas (att. 9 ldz 11) nerastos papildus sanu slodzes starp fitingu, press-
tangam un piedzinas iekartu.

Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekéartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, tau ne ilgak ka 24 ménesi no piegades par-
devéjam. lekartas nodoSanas briza apliecinasanai jaiesuta pirkuma do-
kumenta originals, kura jabat noraditam pirkuma datumam un iekartas ap-
Ziméjumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatétie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klimé izgatavoSanas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu noversanas
rezultata garantijas laika skaitiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Ga-
rantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas
lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neievérosanas, iekartas parslo-
goSanas, mérkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo personu
iejaukanas rezultata, ka art dé| citiem iemesliem, kuros nav vainojama
firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klien-
tu apkalpoSanas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadr
juma, jaizstradajums vesela veida, bez ieprieksejas iejauksanas tiek nodots
pilnvarotai REMS klientu apkalpoSanas darbnicai. Nomainitas dalas un iz-
stradajumi pariet REMS Tpasuma.

Nosati§anas un sanem$anas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST raZotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvégija vai Sveicé.

Kasutades REMS presspihte, REMS presspaid ja REMS laienduspaid eri-
nevates toruiihendussusteemides, kehtivad antud ajal aktuaalsed REMS
muugidokumendid. Kui slisteemitootjad torutiihendusstisteemide kompo-
nente muudavad voi toovad turule uusi, kiisida nende aktuaalset kasutus-
korda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07 - 110), et valtida muutusi ja ennetada
vigu.

Joonised 1-8 9 Lilituskaepide
1 Presspihid 10  Survemokad
2 Pihtide kinnituspoldid 11 Presskontuur
3 Survelatt 12 Poldid
4 Riivistav tihvt 13 Vabastusnupp
5 Surverullid 14 Presspead
6 Korpuse kaepide 15 Torulaiendaja
7 Poorlemissuuna reguleeri- 16 Laienduspea
mishoob 17  Laiendusmokad
8  Turvalliliti 18 Laiendustorn
Uldohutusnéuded

TAHELEPANU! Kaik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte
kinnipidamine vdib pdhjustada elektrilddgi, pdlemise ja/vdi raskeid vigastu-
si. Edaspidi kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kéib vooluvdrgust to6ta-
vate elektriliste todriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate
elektriliste tooriistade ja masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elek-
trilist seadeldist vaid otstarbekohaselt ja tldohutusnéudeid ja 6nnetusjuhtu-
meid &rahoidvaid juhiseid jérgides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Téskoht

a) Hoidke oma toopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti val-
gustatud to0piirkonnad vdivad pdhjustada dnnetusjuhtumeid.

b) Arge tootage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkon-
nas, kus on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised
seadeldised eritavad sademeid, mis vdivad sllidata tolmuosakesed voi
aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega toota-
mise ajal ldahedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega voite kaotada kon-
trolli seadme dile.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei
tohi mingil moel limber teha. Kasutage maandusega elektrilise sea-
deldisega adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektriloogi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varu-
statud kaitsejuhtmega, tohib seda (ihendada vaid kaitsekontaktiga pisti-
kupesasse. Elektrilise seadeldise kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes kesk-
konnas, vabas 6hus vdi muudes sarnastes kohtades, peab kasutama vaid
30mA-kaitseldlitit (FI-Gliti).

b) Viltige fiiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud,
kiittekehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektril66gi oht tekib siis, kui Teie keha
on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elek-
trilisse seadeldisse suurendab elektrilédgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputa-
da voi pistikut pistikupesast vilja tommata. Hoidke juhet kuumuse,
olide, teravate servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahju-
statud voi keerdus kaabel suurendab elektriloogi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet.
Valitdddeks mdeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektriloogi
saamise riski.

C) Isikute ohutus

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ja asuge elektrilise sea-
deldisega todle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist sea-
deldist, kui olete vasinud voi narkootikumide, alkoholi voi ravimite
moju all. Vaid momendiks tahelepanu kaotamine vdib elektrilise seadel-
disega tootades pdhjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitse-
vahendite kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalandud, kait-
sekiiver voi kuulmekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusvi-
isile, vahendab vigastuste saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kaivitumist. Veenduge, et liiliti on val-
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jaliilitatud asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvorku. Kui
Te hoiate s6rme lulitil seadeldis kandmise ajal, voi kui Ghendate ta voo-
luvdrku sisseliilitatud asendis liilitiga, véib juhtuda &nnetus. Arge katke
kunagi nuppldlitit kinni.

d) Eemaldage hailestamistodriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne
kui selle sisse liilitate. Tooriist voi voti, mis asub seadeldise pddrievas
osas, voib pohjustada vigastusi. Arge kunagi vétke kinni pddrlevatest
(liikuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma véimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie
jalge all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise
lle ootamatutes olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided jakindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted
vdi pikad juuksed vdivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on vaimalik kasutada tolmu imevaid vai tolmu piiiidvaid sead-
meid, veenduge, et need oleks digesti lihendatud ja kasutatud. Nende
seadmete kasutamine véhendab tolmu tottu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava véljadppe saanud isiku kétte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega tdétada vaid juhul, kui nad on
vanemad kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad té6tavad
spetsialisti jarelevalve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas limberkaimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid
selleks ettenahtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldise-
ga tbbétades saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektri-
line seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse- ega véljalilitada, on ohtlik ja
selle peab ara parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja, enne kui hakkate seadeldist
haalestama, osi vahetama voi panete seadeldise kéest dra. Need et-
tevaatusabindud aitavad &ra hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Ar-
ge laske elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska,
voi kes pole lugenud kéesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on
ohtlikud, kui neid kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad
osad funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole mur-
dunud voi kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise t66d.
Laske kahjustatud osad remontida kvalifitseeritud personali v6i REMS
klienditeeninduse volitatud t66kojas. Paljude 6nnetuste pdhjuseks on
halvasti hooldatud elektrilised seadeldised.

f) Hoidke loiketooriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iketdori-
istad, mille 16ikepinnad on teravad, kiiluvad vahem kinni ja neid on ker-
gem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et t66-
deldav ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kate vahel, pea-
legi jadvad teil mdlemad kéed t66tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, t66-
riistu jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud sead-
metiiiibile ette on nahtud. Pidage seejuures silmas to6tingimusi ja
oma tegevust. Elektriliste seadeldiste kasutamine t66deks, milleks ta
pole ette ndhtud, voib tekitada ohtlikke olukordi. Igasugune omavoliline
elektrilise seadeldise Umberehitamine on ohutusnduete téttu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas iimberkdimine

a) Veenduge, et aku on valja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisse-
lulitatud elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine vdib pdhjustada énne-
tusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Aku-
laadija, mis on ette néhtud teiste akude laadimiseks, voib pdlema minna.

c¢) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettenahtud aku-
sid. Teiste akude kasutamine vdib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metalleseme-
test, mis voivad tekitada kontaktide tihendamist. Akukontaktide vahel
tekkiv his vdib pdhjustada pdletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Viltige
kontakti selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega.
Kui vedelik satub silma, poérduge arsti poole. Akuvedelikuga kokku-
puude voib tekitada nahaérritusi ja sédvitust.

f) Kuiaku/laadijatemperatuurvoikeskkonnatemperatuuron<5°C/40°F
voi 2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS
klienditeeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jaatme-
kaitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske omaelektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud perso-
nalil ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutu-
se.

b) Jargige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja néudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhetregulaarseltjalaske see
kahjustuste korral remontidakvalifitseeritud spetsialistidel v6i REMS
klienditeeninduse volitatud to6kojas. Kontrollige regulaarselt pi-
kendusjuhet ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Eriohutusnéuded

® Kasutage individuaalseid kaitsevahendeid (n. kaitseprille).

o Valtige to6tamisel ebanormaalset kehahoiakut, arge kallutage keha liga
kaugele ette.

® Enne press-ja laiendustarvikute vahetamist tmmake pistik vooluvérgust
vélja vdi eemaldage aku.

® Ajamid tekitavad vaga suure survejou. Olge ettevaatlik seadmega téota-
misel! Té6tamise ajal rge lubage kolmandaid isikuid tookaohale.

® Tootamisel kasitlege seadet ainult korpuse k&epidemest (6) ja liliti kaepi-
demest (9). Arge haarake likuvatest osadest (press- ja laiendusosadest).

® Radiaalpressimisel riivistada alati pihtide kinnituspoldid (2). Vastasel korral
tekib murdeoht.

® Radiaalpressimisel asetage pihid surutihendusele alati tisnurga all toru tel-
je suhtes. Mitte kunagi viltu!

® Radiaalpressimist alustage alati kohaldatud presspihtidega. Kaivitage pres-
simisprotsess ainult surutihenduse teostamiseks. Suruiihenduse vastu-
surve puudumisel on ajam ja presspihid liigselt koormatud.

® Kasutades erinevate tootjate seadet kontrollige enne tdédtamist nende so-
bivust antud ajamile. Lugege ja jargige tootjapoolseid kasutusjuhendeid.

® Aksiaalpressimisel jalgida, etpresspead oleksid I6punikinnitatud. Murdeoht!

® Aksiaalpressimisel asetada presspead suruhiilsitihendusele alati taisnur-
ga all toru telje suhtes. Mitte kunagi viltu!

® |aienduspead keerake laiendajasse 16puni.

® Arge kasutage vigastatud presspihte, presspéid, laienduspéid. Murdeoht!

® |ugege ja jargige suisteemi paigaldajapoolset kasutusjuhendit.

1. Tehnilised andmed
1.1. Artiklinumbrid

REMS Power-Press E ajam 572100
REMS Power-Press ajam 577001
REMS Power-Press ACC ajam 577000
REMS Mini-Press ACC ajam 578000
REMS Akku-Press ajam 571000
REMS Akku-Press ACC ajam 571001
REMS Ax-Press 15 ajam 573001
REMS Ax-Press 40 ajam 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ajam 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E ajam 575001
REMS aku 12V 571510
REMS trafo 230 V 571535
Kiirlaadija 12-18 V 565220
Terasplekist kohver REMS Power-Press E 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press ACC 570280
Terasplekist kohver REMS Mini-Press ACC 575280
Terasplekist kohver REMS Akku-Press 571280
Terasplekist kohver REMS Ax-Press 15 und 40 573280
Terasplekist kohver REMS Akku-Ex-Press 573280
Terasplekist kohver REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Kasutusalad
REMS Mini-Press ACC
Radiaalpressimist kasutada teras-, roostevabateras-,
vask-, plast- ja erinevatest materjalidest
torustisteemidele Uhendamiseks @10-40 mm

Radiaalpressimist kasutada teras-, roostevabateras-,
vask-, plast- ja erinevatest materjalidest

torustisteemidele Uhendamiseks @ 10-76 (108) mm
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13.

1.4.

1.5.

Radiaalpressimist kasutada roostevabateras-, vask-,

plast- ja erinevatest materjalidest torustisteemidele

Uhendamiseks suruhlilssiihendamiseks

(likandhulsstihendamiseks) ja plast- ning

erinevatest materjalidest torude laiendamiseks @12-32mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E kasutada torude/rdngaste

laiendamiseks stisteemile Wirsbo Quick & Easy kuni @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E kasutada PE-X torude

laiendamiseks stisteemile Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm

Liikkejoud / surujoud

LUkkejoud radiaalpressimisel 32 kN

Surujdud radiaalpressimisel 100 kN

LUkkejoud radiaalpressimisel Mini 24 kN

Surujdud radiaalpressimisel Mini 70 kN

REMS Ax-Press 15 surujoud 15kN

REMS Ax-Press 40 surujoud 40 kN

Elektrilised naitajad

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC Isolatsioon (73/23/EWG)
Tulekindel isolatsioon
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Kiirakulaadija (1h)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A, 50 W

sisenev (input
valjuv (output

o o

Pingetrafo sisenev (input) 230 V~; 50-60 Hz

230V valjuv (output) 12V=;1,0A

Mo6o6tmed

REMS Power-Press E 430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365%x235%85 mm (14,4'x9,2'x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3)
REMS Ax-Press 15/40 330%320x85 mm (13"x12,6"%3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)
1.6. Kaalud
REMS Power-Press E ajam 44kg (961b)
REMS Power-Press ajam 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC ajam 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC akuga ajam 21kg (451b)
REMS Akku-Press akuga ajam 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 akuga ajam 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini akuga ajam 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press akuga ajam 32kg (7,01b)
REMS aku 12V 0,7kg (1,51b)
Presspihid (ca) 18kg (3,91b)
Presspihid Mini (ca) 1,2kg (2,61b)
Presspead (paaris, ca) 0,27kg (0,6 Ib)
Laienduspea (ca) 0,16kg (0,31b)
1.7. Miira
To6kohal emissioonivadrtus
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
1.8. Vibratsioon
M@dddetud kiirenduse efektiivvaartus 2,5m/s?

2.

Ekspluatatsiooni votmine
Kasutades REMS presspihte, REMS presspéid ja REMS laienduspaid

21.

2.2.

23.

24.

2.5.

erinevatestorutihendusslisteemides, kehtivad antud ajal aktuaalsed REMS
mutigidokumendid. Kui stisteemitootjad toruiihendussiisteemide kom-
ponente muudavad voi toovad turule uusi, kiisida nende aktuaalset ka-
sutuskorda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Uhendamine vooluvérku

Jélgida voolupinget! Enne ajami v6i kiirlaadija hendamist vooluvérku
veenduda, et tehnilistes andmete antud pinge ja vooluvérgu pinge sobi-
vad. Tootades niiskes keskkonnas, on néutav 30 mA rikkevoolukaitsel(-
liti (FI-I0ilti).

REMS ajamitega kaasasolevad akud, samuti ka tagavaraakud, on laadi-
mata. Enne esimest kasutamist laadida aku. Laadida ainult REMS Kiir-
laadijaga (art.nr. 565220). Punane kontroll-lamp pdleb, kui aku on aku-
laadijas. Ca 1 tunni pérast litub punane kontroll-lamp vélja ja aku on la-
etud. Aku saavutab téistd6jou parast korduvaid laadimisi.

Presstangide (1) montaaz (vahetamine) radiaalpressimisel (joonis 1)
Pistik eemaldada vodluvorgust voi eemaldada aku. Pressimisel kasuta-
da ainult vastavale susteemile sobivaid tange. REMS presstangide pak-
kide mélemal poolel on tahtedega margitud presskontuur ja numbritega
suurus. Lugeda ja jargida torustisteemi montaazijuhendit. Mitte pressida
ebasobivat presskontuuri voi suurust. Selliselt ei ole voimalik Gihendada
ja presstangid vdivad kahjustatud saada.

Ajam asetada eftevaatlikult lauale vdi pdrandale. Enne presstangide mon-
teerimise/ vahetamise alustamist tdmmata pressrullikud (5) taielikult tag-
asi. Samuti REMS Power-Press E puhul pédrlemissuuna reguleerimis-
hoob (7) suruda vasakule ja vabastada turvalliliti (8), REMS Power-Press
ja REMS Akku-Press puhul vajutada vabastusnuppu (13), kuni pressrullid
(5) on taielikult tagasi.

Tangide kinnituspoldid (2) avada. Selleks vajutada riivistustihvti (4) ja tan-
gide kinnituspoldid (2) vabanevad vedrude surve alt. Sobivad presstan-
gid (1) asetada kohale. Tangide kinnituspoldid (2) liikata ette kuni riivistu-
stihvt (4) fikseerub. Seejuures suruda survelatt (3) otse tangide kinnitus-
poltide peale. Kinnitamata presstangidega mitte alustada radiaalpressimist.
Kaivitada pressimisprotsess ainult suruiihenduse teostamiseks. Pressu-
henduse vastusurve puudumisel on ajam ja surutangid ligselt koormatud.

Mitte alustada pressimist riivistamata tangide kinnituspoltidega (2).
Murdeoht!

Presspeade (14) montaaz (vahetamine) aksiaalpressimisel

(joonis 6, 7)

Eemaldada aku: kasutada ainult stisteemile spetsiifilisi presspaid. REMS
presspeadel margivad tahed presshiilsside stisteemi ja numbrid suurust.
Lugeda ja jargida slsteemi tootjapoolseid ehituse ja stisteemi kasutusju-
hendeid. Mitte pressida ebasobivate presspeadega (presshuilsside su-
steemi vdi suurustega). Selle tulemusena voib pressiihendus osutuda ka-
sutuskdlbmatuks ja tddriista voi presspead vigastada.

Sobiv presspea (14) keerata 16puni sisse, kuni nad fikseeruvad (kuulsul-
gur). Presspead ja pressitav detailiosa hoida puhtad.

REMS Ax-Press 15 ekspanderpeade (16) montaaz (vahetamine)
(joonis 6)

Eemaldada aku. Monteerida ekspanderseade (15) (lisatarvik). Selleks pu-
hastada tihenduspinnad, ekspanderseade asetada kohale, mélemad si-
linderkruvid kdvasti fikseerida. Ekspanderotsik kergelt maarida. Sobiv
ekspanderpea kruvida kuni I&puni ekspanderseadmesse. To6tada ainult
antud suisteemile sobivate ekspanderpeadega. REMS ekspanderpeadel
on tdhtedega mérgistatud suruhtlsside stisteem ja numbritega suurused.
Lugeda ja jargida siisteemi tootjapoolset paigaldus- ja montaazieeskirja.
Laiendamist mitte teostada ebasobivate ekspanderpeadega (suruhilssi-
de suisteemi, suurustega). Torulihendus voib osutuda kasutamiskdlbma-
tuks ja t6oriist ning ekspanderpead saavad kahjustada.

Jalgida, et suruhlilss laiendamisprotsessi kaigus asetseb ekspanderpeast
piisavalt kaugel, vastasel korral voivad ekspandermokad (17) deformee-
ruda voi murduda.

Teostades pressimist kitsastes kohtades vdib ekspanderseadme eemal-
dada.

Laienduspea (16) monteerimine (vahetamine) REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E ja REMS Akku-Ex-Press Q & E (joonis 8)
Eemaldada aku. Kasutada ainult originaal laienduspaid Wirsbo Quick &
Easy. Lugeda ja jargida siisteemi tootjapoolset paigaldus- ja montaazie-
eskirja. Mitte to6tada ebasobivate laienduspeadega (stisteemi vdi suuru-
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sega). Torulihendus voib osutuda kasutamiskdlbmatuks ja todriist ning
laienduspead saavad kahjustada. Laiendustorni (18) kergelt maarida. Sobiv
laienduspea kruvida kuni I6puni laiendusseadmesse. REMS laiendus-
pead P ja Cu ei sobi akulaiendaja REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ja
REMS Akku-Ex-Press Q & E-le ja neid antud tdriistaga mitte kasutada.

Ekspluatatsioon

. Radiaalpress (joonised 1 - 5)

Enne igat pressimist teostada ajamiga ja iga kasutatava presspihiga pai-
galdatud surutihendusega proovipressimine. Presspihid peavad taielikult
sulguma. Peale pressimise I6petamist jélgida, et survemokad (10) olek-
sid otsteni (joonis 1, "A") ja lihenduslapatsi kohalt (joonis 1, "B") téielikult
sulgunud. Kontrollida Ghenduse tihedust (jalgida kehtivaid eeskirju, nor-
me, digusakte jm).

Enne igat kasutust kontrollida, et presspihtide, eriti pressmokkade (10)
profillid (11) ei oleks kahjustatud véi kulunud. Kahjustatud véi kulunud
presspihte mitte kasutada. Vastasel juhul ei saavutata korralikku pressi-
mistulemust ja voib tekkida td66nnetuse oht.

Kui presspihtide sulgumisel tekib presshdilsile terav serv, vaib pressthen-
dus osutuda vigaseks voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t6ds).

3.1.1. T6Okéik

Presspihid (1) kasitsi tugevalt kokku suruda, et presspihte oleks vdimalik
likata Gle surulihenduse. Seejuures ajam koos presspihtidega asetada
pressuhendusele toru telje suhtes taisnurga all. Vabastada presspihid, et
nad torutihenduse Umber sulguksid. Ajamit hoida korpusekaepidemest
(6) ja llituskaepidemest (9).

Tootamisel REMS Power-Press E-ga pddrlemissuuna reguleerimishoob
(7) lilitada paremale (kaivitumine) ja vajutada turvalulitit (8). Vajutada tur-
valtilitit (8) kuni pressimine on Idppenud ja presspihid sulgunud. Poorle-
missuuna reguleerimishoob (7) lilitada vasakule (tagasikaik) ja lulitit (8)
vajutada kuni pressrullid on tagasi jooksnud, liugsidur lahutab. Liugsidu-
rit asjatult mitte koormata.

Tootamisel REMS Power-Press ja REMS Akku-Press-ga vajutada tur-
valUilitit (8) kuni presspihid on téielikult sulgunud. Sellest annab mérku heli-
signaal (naksatus). Vabastusnuppu (13) vajutada kuni pressrullid on taie-
likult tagasi jooksnud.

Tootamisel REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS
Power-Press ACC-ga vajutada turvalilitit (8) kuni presspihid taielikult sul-
gunud on. Pérast pressimise [6petamist ltilitub ajam automaatselt tagasi-
kaigule (sundtagasikaik). Presspihid suruda kasitsi kokku kuni on véima-
lik need presstihenduselt tagasi tommata.

3.1.2. Funktsioonikindlus

REMS Power-Press E puhul 16petab pressimise turvaliiliti (8) vabasta-
mine. Ajami mehhaanilise kindluse tagab mélema pressrulli 1Bppasend ja
lisaks pdorlemismomendist soltuv turvaliugsidur.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press annab pressimise automaat-
sel I16petamisel helisignaali (naksatus). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC ja REMS Power-Press ACC annab pressimise auto-
maatsel I6petamisel helisignaali (naksatus) ja jookseb automaatselt ta-
gasi (sundtagasikaik).

Téhtis: Ainult presspihtide taielikul sulgumisel on tagatud press-
tihenduse veatu pressimine. Peale pressimise Iopetamist jélgida, et
survemokad (10) oleksid otsteni (joonis 1, "A") ja (ihenduslapatsi ko-
halt (joonis 1, "B") taielikult sulgunud. Kui presspihtide sulgumisel
tekib presshiilsile terav serv, voib pressiihendus osutuda vigaseks
voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t60s).

3.1.3. T66 turvalisus

T60 turvalisuse tagamiseks on ajamid varustatud turvallilitiga. See Iuliti
vdimaldab igal momendil, ohu tekkimisel, ajami kohese seiskumise. Aja-
mit on voimalik igas asendis tagasikaigule ltlitada.

3.2. Aksiaalpressimine (joonis 6, 7)
3.2.1. Pressimine REMS Ax-Press 15 ja Ax-Press 40-ga

Monteeritud suruhtilssiihendus asetada presspeasse (14) ja likata sis-
se. Kergeltvajutadaturvalllitit (8) nii, et presspead aeglaselt kunitorutihen-
duse liiteni kokku jooksevad. Tahelepanu, muljumisoht! Mitte haarata
presspeade liikumispiirkonnast! Ajamit hoida korpuse kaepidemest (6) ja
lulituskaepidemest (9) turvaliilitit (8) vajutada kuni survehtilss asetseb sur-

vehlilsstihenduse liitekohas. Sellestannab samuti marku helisignaal (nak-
satus). Vabastusnuppu (13) vajutada, kuni presspead on taielikult tagasi-
jooksnud.

Suruhiilss-stisteemi IV puhul kasutatakse (ihe torujameduse juures eri-
nevaid presspaid. Stisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaZieeskir-
julugeda ja jargida.

Suruhtlss-stisteemi RV puhul teostada eel- ja 16pp-pressimist s.t. pres-
spead esmalt asetada iihenduskohast kaugemale, et paigaldada su-
ruhtilssihendus. Enne teist pressimist keerata presspead 180° litekoha-
le lahemale. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lu-
geda ja jargida.

3.2.2. Laiendamine REMS Ax-Press 15

33.

41.

Suruhlilss tmmata toru peale. Laienduspea asetada kuni [6puni torusse
ning laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam kaivitada (8). Jalgida, et
laiendamise ajal suruhtilsi ja laienduspea vahel oleks piisav kaugus,
vastasel korral voivad laiendusmokad (17) deformeeruda v6i murduda.
Turvallilitit (8) vajutada kuni toru on laiendatud. Sellest annab helisignaal
(naksatus) mérku. Vajutada vabastusnuppu (14) kunilaienduspea sulgub.
Vajadusel laiendada korduvalt. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja
montaazieeskirju lugeda ja jérgida.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(joonis 8)

Susteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lugeda ja jérgida.
Q & E vastava suurusega véru tdmmata toru peale. Laienduspea ase-
tada kuni 16puni torusse ning laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam
kaivitada (8). Kui laienduspea on avanenud, lilitub ajam automaatselt
tagasikaigule ja laienduspea sulgub. Jatkuvalt vajutada turvallllitit (8) ja
laienduspealajam edasi likata. Laiendamist korrata kuni laiendusmokad
(17) on I6puni torus. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaziees-
kirju lugeda ja jérgida.

Korrashoid

Tahtis! Vigastuste valtimiseks anda REMS ajamid koos kdigi tarvikutega
(Naiteks presspihid, presspead, laienduspead) vahemalt kord aastas in-
spekteerida REMS-i poolt volitatud klienditeenindustdokotta.

Hooldus
Enne hoolduse teostamist eemaldada pistik vooluvérgust voi eemaldada
aku!

Presspihid, presspead ja laienduspead, eriti nende thenduspinnad, hoi-
da puhtana. Tugevalt maardunud metallosad puhastada nditeks tarpen-
tiinidliga ja kasutada kaitset rooste vastu.

Plastikosad (Naiteks korpused, akud) puhastada ainult 6rna seebi ja ni-
iske lapiga. Mitte kasutada puhastusvahendeid. Nendes sisaldub erine-
vaid kemikaale, mis vdivad kahjustada plastikosasid. Mitte kasutada pla-
stikosade puhastamiseks bensiini, tarpentiindli, lahustit voi teisi aineid.
Jalgida, et vedelikud ei paaseks elektriseadme sisemusse. Mitte asetada
elektriseadet vedelikku.

4.11. Presspihid

Korraparaselt kontrollida presspihtide likuvust. Antud juhul presspihid pu-
hastada ja pressmokkade poldid (12) masinadliga maéarida. Presspihte
mitte demonteerida. Eemaldada mustus presskontuuridelt (11). Reeg-
liparaseltkontrollida presspihtide funktsioneerimist, selleks teostada proo-
vipressimist paigaldatud presstihendusega. Seejuures jalgida, et press-
mokad (10) oleksid otsteni (joonis 1, "A") ja ihenduslapatsi kohalt (joonis
1, "B") taielikult sulgunud. Vigastatud véi kulunud presspihte mitte kasu-
tada. Kahtluse korral ajam koos kdikide tarvikutega tuua REMS-i poolt
volitatud klienditeenindustédkotta kontrolli.

4.1.2. Radiaalpressimine

Presspihtide ihenduspind hoida puhtana eriti hoolikalt puhastada press-
rulle (5) ja pihtide kinnituspolte (2) ja maarida need masinadliga. Ajami
reegliparaseks kontrolliks pressida suurima kasutusesoleva press-
Ghendusega. Kui presspihid selliselt pressides taielikult sulguvad, on
ajam tookorras.

REMS Mini-Press ACC ja REMS Akku-Press ACC on varustatud elek-
troonilise lugejaga. Ca 10.000 pressimise jarel plingib lilituskaepidemel
diood. See annab marku inspekteerimisvajadusest. Inspekteerimist teostab
REMS-i poolt volitatud klienditeenindustdokoda.
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4.1.3. Aksiaalpressimine

Presspead (14) ja pressseadme (ihenduskohad hoida puhtana. Laien-
duspead (16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendusotsi-
kut (18) maarida.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Laienduspead (16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendu-
sotsikut (18) maarida.

Inspektsioon / t6oks seadmine

Enne t60ks seadmist ja parandustodde teostamist eemaldada pistik voo-
luvdrgust voi eemaldada aku! Nimetatud t6id tohivad teostada vaid spet-
sialistid voi vastava valjadppe saanud isikud.

Press- voi laiendustddriista inspekteerimine teostada iga 10.000 pressi-
mise/laiendamise jarel, aga vahemalt 1 x aastas.

REMS Power-Press E ajamite mootorid on hooldusvabad. Mootoritel on
pidev isemaardumine ja mootorite maarimine ei ole vajalik. Mootoritel
REMS Power-Press E, REMS Power-Press ja REMS Power-Press ACC
on séeharjad. Need ummistuvad ja aegajalt on vajalik séeharju kontrolli-
dajavajadusel vahetada. Kasutada ainult REMS originaal-séeharju. REMS
akuajamid téotavad elektrohtidrauliliselt. Pressimisel esineva jou véhe-
nemise Voi dlilekke korral anda ajam REMS-I poolt volitatud klenditeen-
industdokotta kontrollimiseks voi parandamiseks.

Vigastatud v&i kulunud presspihte, presspaid, laienduspéid mitte kasu-
tada.

Haired toos

. Probleem

Ajam ei to6ta.

P6hjus

® Kulunud s6eharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e (Jhendusjuhtme defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Aku defekt voi aku on tiihi (REMS akuajamid).

® Ajami defekt.

5.2. Probleem

53.

5.4.

Radiaalpress ei toimi 18puni, presstangid ei sulgu taielikult.
P6hjus
® Ajam on Ulekuumenenud (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Kulunud s6eharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Liugsiduri defekt (REMS Power-Press E).
Aku defekt voi aku on tihi (REMS akuajamid).
Kasutuses mittesobivad presspihid (presskontuur vdi suurus).
Presspihid liguvad raskelt voi presspihtide defekt.

Probleem

Presspihtide sulgumisel moodustub presshillsil tugev serv.
P6hjus

® Kahjustatud voi kulunud presspihid véi presskontuur.

® Kasutuses mittesobivad presspihid (presskontuur voi suurus).
® Presshilsi, toru voi tugihtlsi mittesobiv regulatsioon.

Probleem

Pressmokad sulguvad koormuseta presstangidel "A" ja "B" (joonis 1)
vaariti.

P6hjus

® Presspihid on kukkunud, survevedru deformeerunud.

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote tleandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud pérast tootjalt edasimiitijale tileand-
mist. Uleandmise aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel,
millele on méargitud ostu kuupé&ev ja toote kirjeldus. Kdik garantiiajal iim-
nenud funktsioonivead, mida vdib tdlgendada kui valmistajapoolset voi
materjali viga, parandatakse tasuta. Puuduste kdrvaldamisega ei piken-
data ega uuendata toote garantiiaega. Kahjustuste puhul, mis on tekkinud
loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, tootjapoolsete ettekir-

jutuste mittetditmise, ebasobivate materjalide kasutamise, tilekoormatuse,
ebaotstarbekohase kasutamise, ise voi kellegi teise poolt vale remonti-
mise v6i mdne muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest REMS vastutust ei
kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenin-
dustddkojad. Reklamatsioone voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuu-
akse REMS klienditeenindustddkotta, ilma et teda oleks eelnevalt pititud
ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdu-
sesse.

Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiljale esitatud reklamatsioonid, ja&vad ka-
sitlemata. See tootjapoolne garantii kehtib vaid uutele toodetele, mis on
ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.
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REMS Power-Press E

10
1
12
13
14
15

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

35
43
44
45
46
47
48
49
50

51
53
55

57
58

59

60
62
63
64
65

66

67
68

deu

Rollentrager mont.

Pos. 1,2, 4
Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7, 10 und 68
Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Zylinderschraube
Rillenkugellager

Ritzel komplett
Pos.16-19

Sicherungsscheibe
O-Ring
Passscheibe
Spindel
Druckmutter
Passfeder
Axial-Nadelkranz
Laufscheibe
Sicherungsring
Stitzring

Stirnrad
Sicherungsscheibe
Zylinderschraube
Lagerplatte

Ritzelwelle m. Rutschkupplung
Pos. 15, 33, 34, 36—41

Rillenkugellager
Zwischengehause
O-Ring
Blechschraube
O-Ring

Haltestift

Schutz
Flachkopfschraube
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 110 V
Pos. 51 und 52

Anker mit Lifter 230 V
Pos. 51 und 52

Lifter
Rillenkugellager
Stator 110 V
Stator 230 V

Gehauseschalen
Pos. 56 und 61

Schalter

Kohlebirsten Paar 110 V
Kohlebursten Paar 230 V
Schenkelfeder 110 V
Schenkelfeder 230 V
Kondensator kompl.
Blechschraube
Linsenschraube
Biegeschutz
Anschlussleitung 110 V
Anschlussleitung 230 V
Anschlussleitung CH
Kohlefiihrung

Motor kompl. 110 V
Pos. 50 bis 67

Motor kompl. 230 V
Pos. 50 bis 67

Motor kompl. CH
Pos. 50 bis 67

Sprengring
Anschlagscheibe
Getriebefett

eng
Roller holder mont.
Pos. 1,2,4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10 and 68
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11,12 and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Fillister head screw
Grooved ball bearing

Pinion compl.
Pos.16-19

Locking washer
Locking ring
Adjusting washer
Spindle

Pressure nut

Key

Axial needle collar
Washer

Locking ring
Back-up ring
Wheel

Locking washer
Fillister head screw
Bearing plate

Pinion shaft w. safety clutch
Pos. 15, 33, 34, 36—41

Grooved ball bearing
Intermediate housing
Locking ring

Sheet metal screw
Locking ring

Pin

Protector
Countersunk screw
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 110 V
Pos. 51 and 52

Rotor with ventilator 230 V
Pos. 51 and 52

Ventilator

Grooved ball bearing
Stator 110 V

Stator 230 V

Housing shells
Pos. 56 and 61

Switch

Carbon bruhes pair 110 V
Carbon bruhes pair 230 V
Leg spring 110 V

Leg spring 230 V
Capacitor compl.

Sheet metal screw
Fillister head screw
Rubber sleeve
Connecting cable 110 V
Connecting cable 230 V
Connecting cable CH
Carbon guide

Motor compl. 110 V
Pos. 50 — 67

Motor compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Motor compl. CH
Pos. 50 — 67

Snap ring
Washer
Gear flow grease

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse

Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.
Pos. 7,10 et 68

Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11,12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret

Vis a téte cylindrique
Roulement a billes

Pignon compl.
Pos.16-19

Rondelle de sécurité
Joint torique

Rondelle d’ajustage
Arbre

Ecrou de compression
Clavette

Cage a aiguilles axiale
Rondelle

Circlip

Bague d’appui

Roue droite

Rondelle de sécurité
Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Arbre pignon av. embray sécur.
Pos. 15, 33, 34, 36—41
Roulement a billes
Carcasse intermediaire
Joint torique

Vis a tole

Joint torique

Tige

Protection

Vis a téte platé
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 110 V
Pos. 51 et 52

Induit avec ventilateur 230 V
Pos. 51 et 52

Ventilateur
Roulement a billes
Stator 110 V
Stator 230 V

Coquille carcasse
Pos. 56 et 61

Interrupteur

Balais de charbon paire 110 V
Balais de charbon paire 230 V
Ressort a branche 110 V
Ressort a branche 230 V
Condensateur compl.

Vis a tole

Vis téte fraisée bombée
Douille en caoutchouc
Raccordement 110 V
Raccordement 230 V
Raccordement CH

Guide de charbon

Moteur compl. 110 V

Pos. 50 — 67

Moteur compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Moteur compl. CH
Pos. 50 — 67

Jonc

Rondelle

Graisse a engrenages

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2,4
Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 68

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos.9,11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna

Vite a testa cilindrica
Cuscinetto a sfere

Pignone compl.
Pos.16-19

Ranella di sicurezza
Guarnizione O-Ring
Ranella di regolazione
Albero

Dado di compressione
Chiavetta

Gabbia assiale a rullini
Ranella

Anello di sicurezza
Rondella d’appoggio
Ruota dentata cilindrica
Ranella di sicurezza
Vite a testa cilindrica
Piastra di supporta

Albero pignone a innest. sicurr.

Pos. 15, 33, 34, 36—41
Cuscinetto a sfere
Carcassa intermedia
Guarnizione O-Ring
Vite da lamiera
Guarnizione O-Ring
Spina

Protezione

Vite a testa cilindrica
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 110 V
Pos. 51 e 52

Indotto con ventilatore 230 V
Pos. 51 e 52

Ventilatore
Cuscinetto a sfere
Statore 110 V
Statore 230 V

Calotta carcassa
Pos. 56 e 61

Interruttore

Carboncini paio 110 V
Carboncini paio 230 V
Molla 110 V

Molla 230 V

Condensatore compl.

Vite da lamiera

Vite a testa svasata con perno
Manicotto di protezione
Cavo d’allacciamento 110 V
Cavo d’allacciamento 230 V
Cavo d’allacciamento CH
Guida carboncini

Motore compl. 110 V
Pos. 50 — 67

Motore compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Motore compl. CH
Pos. 50 — 67

Rondella
Ranella
Grasso ingranaggi

570226
088072
572251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
081010
057088

572212
059042
060009
086051
570203R
572202R
582039
057103
057104
059100
570216R
572221R
059101
081093
582018R

572214R
057001
570207R
060109
083073
060175
570214R
570231R
570232
057004

572526 R110

572526 R220
572525
057162
572524R110
572524 R220

572501R
572507
572520R110
572520R220
572522
572523
027006
083064
083169
032057
572527R110
572527 R220
572527 RSEV
572529R

572505R110
572505R220

572505RSEV
059112
570237R
091002R0,5
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REMS Power-Press

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

31
32
33
34
42
43
44

51

65
70

72

100
101
102
103

deu

Rollentrager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7,10, 14

Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Anschlagscheibe
Schutz
Flachkopfschraube
Gewindestift
O-Ring

Distanz

Hilse

Scheibe
Druckfeder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 23-25

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 26—-28

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 26-29, 34—-41, 45-49

Zylinderstift

Hebel

Betatigungsknopf
Spiralspannstift

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Uberdruckventil
Pos. 45-49

Gehauseschalen
Pos. 50 und 99

Brems-Relais kompl.
Isolierring

mit Kohlehalter
Pos. 66—69

Kohlebirsten Paar
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 230 V
Pos 71 und 73

Stator 230 V
Motor kompl.

mit Gehause 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Planetengetriebe
Pos. 74-85

Pumpe kompl.
Pos. 86—94, 96—98

Schalter
Anschlussleitung 230 V
Biegeschutz
Blechschraube

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7,10, 14
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Washer

Protector
Countersunk screw
Grub screw
Locking ring
Distance

Bushing

Washer

Pressure spring

Feed piston
Pos. Pos. 23-25

Valve pressure side
Pos. 26-28

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 26—29, 34—41, 45-49

Straight pin

Lever

Actuating button

Spiral pin

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Valve body
Pos. 45-49

Housing shells
Pos. 50 and 99

Relay compl.
Insulating ring

with carbon holder
Pos. 66—-69

Carbon bruhes pair
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 230 V
Pos 71 and 73

Stator 230 V
Motor compl.

with housing 230 V
Pos. 50, 51, 65—-73, 99-103

Planetary gear drive
Pos. 74-85

Pump compl.
Pos. 86—94, 96—98

Switch

Connecting cable 230 V
Rubber sleeve

Sheet metal screw

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.

Pos. 7,10, 14
Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret

Rondelle

Protection

Vis a téte platé

Vis sans téte

Joint torique

Distance

Douille

Rondelle

Ressort de compression

Piston d’avance
Pos. Pos. 23-25

Soupape coté pression
Pos. 26-28

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17, 26-29, 34-41, 45-49

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Joint torique

Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Corps de soupape
Pos. 45-49

Coquille carcasse
Pos. 50 et 99

Relais compl.
Bague isolante

avec support de charbon
Pos. 66—-69

Balais de charbon paire
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 230 V
Pos 71 et 73

Stator 230 V
Moteur compl.

avec carcasse 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Engranage planetaire
Pos. 74-85

Pompe compl.
Pos. 86—94, 96—98

Interrupteur
Raccordement 230 V
Douille en caoutchouc
Vis a tole

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2, 4

Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10, 14

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Ranella

Protezione

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Guarnizione O-Ring
Distanza

Astuccio

Ranella

Molla di compressione

Pistone d’avanzamento
Pos. Pos. 23-25

Valvola lato di pressione
Pos. 26-28

Blocco idraulico Standard compl.
Pos. 17, 2629, 34—-41, 45-49

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento

Spina elastica

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Corpo valvola
Pos. 45—-49

Calotta carcassa
Pos. 50 e 99

Relais compl.
Anello di isolamento

con supporto carboncini
Pos. 66—-69

Carboncini paio
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 230 V
Pos71e73

Statore 230 V
Motore compl.

con carcassa 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Ingranaggio planetario
Pos. 74-85

Pompa compl.
Pos. 86—-94, 96—98

Interruttore

Cavo d’allacciamento 230 V
Manicotto di protezione

Vite da lamiera

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
570237R
570231R
570232
084072
060009
577205R
577204R
086053
571265R

577202

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060015
571212R
571249R

571228

577503R
577516 R220

577512
577511R
057162

577506 R220
577507 R220

577501R220

571235

571220
577509
535037 R220
032057
083064
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REMS Power-Press ACC

~N o o w

10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20

22
23

28
29
30

57
58
60

62

65
70

72

100
101
102
103
104
105

deu

Rollentréager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7,10 und 105
Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Schutz
Flachkopfschraube
Gewindestift
O-Ring

Distanz

Scheibe
Druckfeder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 21-23

Stltzring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 24-26

Hydraulikblock ACC kompl.

Pos. 24-27, 31-56
Zylinderstift

Hebel
Betatigungsknopf

Uberdruckventil
Pos. 34-38

Ventil Saugseite
Pos. 40—45 und 59

Ventil Steuerkolben
Pos. 46—-48, 50-56

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 61 und 99

Brems-Relais kompl.

Isolierring
mit Kohlehalter
Pos. 66—69

KohlebUrsten Paar
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 230 V
Pos 71 und 73

Stator 230 V

Planetengetriebe
Pos. 74-85

Pumpe kompl.
Pos. 86—94, 96—98

Schalter
Anschlussleitung
Biegeschutz
Blechschraube
Hilse
Anschlagscheibe

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10, and 105
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11, 12and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Protector
Countersunk screw
Grub screw
Locking ring
Distance

Washer

Pressure spring

Feed piston
Pos. 21-23

Back-up ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 24-26

Hydraulic block ACC compl.

Pos. 24-27, 31-56
Straight pin

Lever

Actuating button

Valve body
Pos. 34—-38

Valve suction side
Pos. 40—45 and 59

Piston valve
Pos. 46—-48, 50-56

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 61 and 99

Relay compl.

Insulating ring
with carbon holder
Pos. 66-69

Carbon bruhes pair
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 230 V
Pos 71 and 73

Stator 230 V

Planetary gear drive
Pos. 74-85

Pump compl.
Pos. 86—94, 9698

Switch

Connecting cable
Rubber sleeve
Sheet metal screw
Bushing

Washer

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.

Pos. 7, 10 et 105
Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11,12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret
Protection

Vis a téte platé

Vis sans téte

Joint torique

Distance

Rondelle

Ressort de compression

Piston d’avance
Pos. 21-23

Bague d’appui
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 24-26

Bloc hydraul. ACC compl.
Pos. 24-27, 31-56

Tige cylindrique
Levier
Bouton d’actionnement

Corps de soupape
Pos. 34-38

Soupape coté aspiration
Pos. 40—45 et 59

Soupape piston pilote
Pos. 46—-48, 50—-56

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 61 et 99

Relais compl.

Bague isolante
avec support de charbon
Pos. 66—-69

Balais de charbon paire
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 230 V
Pos 71 et 73

Stator 230 V

Engranage planetaire
Pos. 74-85

Pompe compl.
Pos. 86—94, 96—-98

Interrupteur
Raccordement
Douille en caoutchouc
Vis a tole

Douille

Rondelle

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2, 4

Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 105

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos. 9, 11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Protezione

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Guarnizione O-Ring
Distanza

Ranella

Molla di compressione

Pistone d’avanzamento
Pos. 21-23

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 24-26

Blocco idraulico ACC compl.
Pos. 24-27, 31-56

Spina cilindrica
Leva
Pulsante d’azionamento

Corpo valvola
Pos. 34-38

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 40—45 e 59

Valvola cursore
Pos. 46—-48, 50-56

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos. 61 e 99

Relais compl.

Anello di isolamento
con supporto carboncini
Pos. 66—69

Carboncini paio
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 230 V
Pos 71e 73

Statore 230 V

Ingranaggio planetario
Pos. 74-85

Pompa compl.
Pos. 86—-94, 96—98

Interruttore

Cavo d’allacciamento
Manicotto di protezione
Vite da lamiera
Astuccio

Ranella

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208
059035
570231R
570232
084072
060009
577205R
086053
571265R

577202
060245
060244

571278R

571275
088189
571268R
571214R

571228

571239R

571273R
060015

571212R
571249R

577503R
577516 R220

577512
577511R
057162

577506 R220
577507 R220

571235

571220
577509
535037 R220
032057
083064
577204R
570237R
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REMS Mini-Press ACC
deu eng fra ita
1 Pressrolle Press roller Galet presseur Rulli di pressione 578211R
2 Nadelrolle Needle roller Galet a aiguille Rulli di gabbia 057182
3 Rollentrager Roller holder Support galets Portarulli 578204R
4 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061083
5  Stift Pin Tige Spina 578228R
6  Antriebsgehduse Housing Carter Carcassa 578201R
7  Zangenhaltebolzen Tongs shank Axe de serrage de la pince Bullone della ganascia 578236R
8 Knopf Button Bouton Pulsante 578254R
9  Senkschraube Countersunk screw Vis a téte fraisée Vite a testa svasata 083175
10  Spiralspannstift Spiral pin Goupille spiralée Spina elastica 088123
11 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061072
12 Anschlag PL Stop bolt PL Arrét PL Arresto PL 571252PL
13 Scheibe Washer Rondelle Ranella 086055
14 Riegel Locking Verrouillage Chiusura 578253R
15  Linsenschraube Fillister head screw Vis téte fraisée bombée Vite a testa svasata con perno 083169
16 Gewindestift Grub screw Vis sans téte Perno filettato 084072
17 O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060252
18  Scheibe Washer Rondelle Ranella 578205R
19 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061058
21 O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060255
22 Stutzring Back-up ring Bague d’appui Rondella d’appoggio 060267
—  Vorschubkolben kompl. Feed piston compl. Piston d’avancement compl. Pistone di avanzamento compl.
Pos. 19 — 22 Pos. 19— 22 Pos. 19 — 22 Pos. 19 — 22 578202R
—  Ruckschlagventil Valve Soupape Valvola
Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 578278R
—  Hydraulikblock kompl. Hydraulic block compl. Bloc hydraulique compl. Blocco idraulico compl.
im Tausch Pos. 23, Pos. 23, Pos. 23, Pos. 23,
25-50, 52-54 25-50, 52—-54 25-50, 52—-54 25-50, 52—-54 578247
—  Ventil Saugseite Valve suction side Valve coté aspiration Valvola lato d’aspirazione
Pos. 39 - 44 Pos. 39 — 44 Pos. 39 - 44 Pos. 39 - 44 578280R
—  Uberdruckventil Valve body Corps de soupape Corpo valvola
Pos. 29, 32 - 36 Pos. 29, 32 - 36 Pos. 29, 32 — 36 Pos. 29, 32 - 36 578279R
—  Ventil Steuerkolben Piston valve Soupape piston pilote Valvola cursore
Pos. 45-47, 49, 50, 52—-54 Pos. 45-47, 49, 50, 52-54 Pos. 45-47, 49, 50, 52—54 Pos. 45-47, 49, 50, 52—54 578275R
55  O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060306
56  Ausgleichsbehalter Compensating reservoir Reservoir de compensation Contenitore di compensazione 578215R
57  Stopfen mit Stabmagnet Plug with magnet Bouchon avec magnet Tappo con calamita 571249R
—  Gleichstrommotor D.C. Motor Moteur a courant contind Motore monofasico
mit Planetengetriebe with planetary gear drive avec engranage planetaire con ingranaggio planetario
Pos. 58 — 71 und 84 Pos. 58 — 71 and 84 Pos. 58 — 71 et 84 Pos. 58 - 71e 84 578501R
—  Pumpe kompl. Pump compl. Pompe compl. Pompa compl.
Pos. 72-77, 83, 85 und 86 Pos. 72-77, 83, 85 and 86 Pos. 72-77, 83, 85 et 86 Pos. 72-77, 83, 85 e 86 578224R
—  Pumpenkolben kompl. Pump piston compl. Piston de pompe compl. Pistone a pompa compl.
Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 578271R
87  Schalter mont. mit Leitung Switch with cable mount. Interrupteur avec cable monté  Interruttore con cavo mont. 575528R
—  Gehéauseschalen Housing shells Coquille carcasse Calotta carcassa
Pos. 88 und 89 Pos. 88 and 89 Pos. 88 et 89 Pos. 88 e 89 578503R
90  Blechschraube Sheet metal screw Vis a tole Vite da lamiera 083064
91 REMS Akku 12V, 1,3 Ah REMS Akku 12V, 1.3 Ah REMS Akku 12V, 1,3 Ah REMS Akku 12V, 1,3 Ah 571513R12
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REMS Akku-Press

D 0o W

10
11
12
13
14
15
17
18

20
21

27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

42
43

49

51
52
55

79
80
83

deu

Rollentrager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause
Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7, 10 und 83

Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Schutz
Flachkopfschraube
O-Ring

Scheibe

Vorschubkolben kompl.
Pos. 19, 20 + 21

Stitzring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 22 — 26, 30, 33 - 37,
43 —48 und 83

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 33—-37, 48 und 83

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

Druckfeder
O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 —47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku
Anschlagscheibe

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10, and 83
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11,12 and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Protector
Countersunk screw
Locking ring
Washer

Feed piston compl.
Pos. 19, 20 + 21

Back-up ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.

Pos. 22 - 26, 30, 33 - 37,
43 - 48 and 83

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 33-37, 48 and 83

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Pressure spring
Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku
Washer

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.
Pos. 7,10 et 83

Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9,11, 12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d’arret
Protection

Vis a téte platé

Joint torique

Rondelle

Piston d’avancement compl.
Pos. 19, 20 + 21

Bague d’appui
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 22 — 26, 30, 33 - 37,
43 -48 et 83

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 33—-37, 48 et 83

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Ressort de compression
Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 - 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku
Rondelle

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2,4
Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 83

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos.9,11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Protezione

Vite a testa cilindrica
Guarnizione O-Ring
Ranella

Pistone di avanzamento compl.
Pos. 19, 20 + 21

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 22 - 26, 30, 33 - 37,
43 -48e83

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Vite a valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37,48 ¢ 83

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Molla di compressione
Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43 — 47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku
Ranella

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
570231R
570232
060009
086053

571238
060245
060244

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
571265R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
570237R



REMS I HrESS ACC

Teileverzeichnis

Aktueller Stand
siehe www.rems.de

Spare parts list
Latest version
see www.rems.de

Liste des piéces
Situation actuelle
voir www.rems.de

Elenco dei pezzi

Ultimo aggiornamento
vedi www.rems.de




REMS Akku-Press ACC

27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

42
43

49

51
52
55

79
80
83

96
98

deu

siehe REMS Akku-Press

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock ACC kompl.

Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43 - 47,84 - 95 und 97

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventil Saugseite
Pos. 33-37, 95 und 97

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

Druckfeder
O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 — 47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube
Planetengetriebe

Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku
Service-Elektronik

Ventil Steuerkolben
Pos. 84-92

Gewindestift
Anschlagscheibe

eng

see REMS Akku-Press

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block ACC compl.
Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43 —47,84 — 95 and 97

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve suction side
Pos. 33-37, 95 and 97

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Pressure spring
Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku
Electronic service control

Piston valve
Pos. 84-92

Grub screw
Washer

fra

voir REMS Akku-Press

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraulique ACC compl.

Pos. 22 - 26, 33 - 37,
43 -47,84 -95et 97

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Valve coté aspiration
Pos. 33-37, 95 et 97

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Ressort de compression
Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 — 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a tole
REMS Akku
Electronique de service

Soupape piston pilote
Pos. 84-92

Vis sans téte
Rondelle

ita
vedi REMS Akku-Press

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico ACC compl.
Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43-47,84-95e 97

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37,95e 97

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Molla di compressione
Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43 - 47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku
Servizio elettronico

Valvola cursore
Pos. 84-92

Perno filettato
Ranella

571278R

571275
088189
571268R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571239R
060015

571212R
571249R

571503R
571265R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
571530R

575244R
084072
570237R
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27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

43

49

51
52
55

79
80

83
84
85
86
87

deu

Linsenschraube
Schutz

Buchse
Zylinderschraube
Druckplatte
Sicherungsring
Scheibe
Druckfeder
Druckfeder
Vorschubkolben
Statzring

O-Ring
Feder-Druckstlck
Flhrungszylinder
Flhrungsgehause
O-Ring
Gewindestift
Hulse

O-Ring
Dichtkolben

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 22 — 25, 30,
33-37,42-48

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 33—-37,42 und 48

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 - 47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

REMS Aufweitvorrichtung P
Pos. 83-87

Aufweithalter
Zylinderschraube
Aufweiterbolzen
Druckfeder
Sicherungsscheibe

eng
Fillister head screw
Protector

Bush

Fillister head screw
Pressure plate
Locking ring
Washer

Pressure spring
Pressure spring
Feed piston
Back-up ring
Locking ring
Spring-thrust piece
Guiding cylinder
Guiding housing
Locking ring

Grub screw
Bushing

Locking ring
Sealing piston

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 22 - 25, 30,
33-37,42-48

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 33-37, 42 and 48

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

REMS Expanding adapter P
Pos. 83-87

Expander holder
Fillister head screw
Expander bolt
Pressure spring
Locking washer

fra

Vis téte fraisée bombée
Protection

Douille

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Circlip

Rondelle

Ressort de compression
Ressort de compression
Piston d’avance

Bague d’appui

Joint torique
Ressort-piéce de compression
Cylindre de guidage
Carcasse de guidage
Joint torique

Vis sans téte

Douille

Joint torique

Piston d’éntancheité

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17,22 — 25, 30,
33-37,42-48

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 33-37,42 et 48

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 - 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

REMS Dispositif d'emboiture P
Pos. 83-87

Porte emboiture

Vis a téte cylindrique
Pointeau emboiture
Ressort de compression
Rondelle de sécurité

ita

Vite a testa svasata con perno 083177
Protezione 573258R
Boccola 573256R
Vite a testa cilindrica 081137
Piastra di pressione 573262R
Anello di sicurezza 059110
Ranella 573257R
Molla di compressione 061058
Molla di compressione 061059
Pistone d’avanzamento 573253R
Rondella d’appoggio 060267
Guarnizione O-Ring 060255
Molla-pezzo di compressione 061053
Cilindro di guida 573251R
Carcassa di guida 573263R
Guarnizione O-Ring 060251
Perno filettato 084072
Astuccio 573209RST
Guarnizione O-Ring 060244
Pistone ermetico 573210R
Valvola lato di pressione

Pos. 22-24 571278R
Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 17, 22 — 25, 30,

33-37,42-48 571240
Spina cilindrica 088189
Leva 571208R
Pulsante d’azionamento 571214R
Spina elastica 088120
Rondella d’appoggio 060264
Guarnizione O-Ring 060258
Molla di compressione 061049
Sfera di acciaio 057046
Vite a valvola lato d’aspirazione

Pos. 33-37,42 e 48 571229R
Guarnizione O-Ring 060015
Contenitore di compensazione 571212R
Tappo con calamita 571249R
Calotta carcassa

Pos.41e 77 571503R
Guarnizione O-Ring 060241
Corpo valvola

Pos. 43 - 47 571228
Vite a testa svasata con perno 083137
Motore compl.

Pos. 50, 53, 54 und 57 575500R12
Guarnizione O-Ring 060253
Vite a testa svasata con perno 083134
Vite a testa cilindrica 081123
Ingranaggio planetario

Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67 571235
Pompa compl.

Pos. 31, 32, 55,68 — 76 571220
Interruttore con cavo

Pos. 78, 81 e 82 575528R
Vite da lamiera 083064
REMS Akku 571510R12
REMS Dispositivo espansore P

Pos. 83-87 573260R
Portaespansore 573241R
Vite a testa cilindrica 081007
Perno espansore 573242R
Molla di compressione 573236
Ranella di sicurezza 059106
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27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

43

49

51
52
55

79
80

deu

Linsenschraube
Schutz

Buchse
Zylinderschraube
Druckplatte
Sprengring
Scheibe
Druckfeder
Vorschubkolben
Stltzring

O-Ring
Feder-Druckstlick
Flhrungszylinder
Flhrungsgehause
O-Ring
Gewindestift
Hulse
Dichtkolben

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 26, 33—-37 und 48

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 47 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43-47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

eng
Fillister head screw
Protector

Bush

Fillister head screw
Pressure plate
Snap ring

Washer

Pressure spring
Feed piston
Back-up ring
Locking ring
Spring-thrust piece
Guiding cylinder
Guiding housing
Locking ring

Grub screw
Bushing

Sealing piston

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 26, 33—37 and 48

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 47 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43-47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 and 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

fra

Vis téte fraisée bombée
Protection

Douille

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Jonc

Rondelle

Ressort de compression
Piston d’avance

Bague d’appui

Joint torique
Ressort-piéce de compression
Cylindre de guidage
Carcasse de guidage
Joint torique

Vis sans téte

Douille

Piston d’éntancheité

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 26, 33—-37 et 48

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 47 et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43-47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 et 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—-67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

ita

Vite a testa svasata con perno
Protezione

Boccola

Vite a testa cilindrica

Piastra di pressione
Rondella

Ranella

Molla di compressione
Pistone d’avanzamento
Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla-pezzo di compressione
Cilindro di guida

Carcassa di guida
Guarnizione O-Ring

Perno filettato

Astuccio

Pistone ermetico

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Vite a valvola lato d’aspirazione
Pos. 26, 33—-37 € 48

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.47e 77

Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43-47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 e 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—-67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku

083179
573213R
573211R
081021
573206R
059104
573207
573212R
573203R
060245
060244
061053
573201R
573208R
060251
084072
573209RST
573210R

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
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Aufweitvorrichtung
Pos. 1-6

Aufweitbolzen
Zylinderschraube
Aufweithalter
Druckfeder
Scheibe
Senkschraube

Hulse kompl.
Pos. 7-9 und 16

Gewindestift
Scheibe

Hydraulikblock kompl.
Pos. 10, 11, 22—26, 30,
33-37,43-47,84-95

O-Ring
Zylinder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 12-15

Stltzring
O-Ring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring

Ventil Saugseite
Pos. 33—-37 und 94

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43-47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68-76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

Ventil Steuerkolben
Pos. 84-92

eng

Expanding adapter
Pos. 1-6

Expander bolt
Fillister head screw
Expander holder
Pressure spring
Washer
Countersunk screw

Bushing compl.
Pos. 7-9 and 16

Grub screw
Washer

Hydraulic block compl.
Pos. 10, 11, 22—-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Locking ring
Cylinder

Feed piston compl.
Pos. 12-15

Back-up ring
Locking ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 22-24

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring

Valve suction side
Pos. 33—-37 and 94

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43-47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 and 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 6876

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

Piston valve
Pos. 84-92

fra

Dispositif d'emboiture
Pos. 1-6

Pointeau emboiture

Vis a téte cylindrique
Porte emboiture
Ressort de compression
Rondelle

Vis a téte fraisée

Douille compl.

Pos. 7-9 et 16

Vis sans téte

Rondelle

Bloc hydrauliqgue compl.
Pos. 10, 11, 22-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Joint torique
Cylindre

Piston d’avance compl.
Pos. 12-15

Bague d’appui
Joint torique
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée
Bague d’appui

Joint torique

Valve coté aspiration
Pos. 33-37 et 94

Joint torique

Reservoir de compensation

Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43-47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 et 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 6876

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

Soupape piston pilote
Pos. 84-92

ita

Dispositivo espansore
Pos. 1-6

Perno espansore

Vite a testa cilindrica
Portaespansore

Molla di compressione
Ranella

Vite a testa svasata

Astuccio compl.
Pos.7-9e 16

Perno filettato
Ranella

Blocco idraulico compl.
Pos. 10, 11, 22-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Guarnizione O-Ring
Cilindro

Pistone d’avanzamento compl.

Pos. 12-15

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37 e 94

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43-47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 e 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55, 68-76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku

Valvola cursore
Pos. 84-92

575260R
575261R
081116
573241R
573236
575262R
082006

575217R
084072
086054

575243
060244
575212R

575209R
060267
060255
060005

571278R
088189
571268R
571214R
088120
060264
060258

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12

575244R
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REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E

34
35
36

62
69

72
80

deu

Hydraulikblock
Akku-Ex-Press Mini Q & E
kompl. im Tausch

Pos. 1-18,22-33

Ruckschlagventil Druckseite

Pos. 5-9

Ventil Saugseite
Pos. 10-15

Uberdruckventil
Pos. 9,16-18, 22, 23

Ventil Steuerkolben
Pos. 25-33

Ausgleichsbehalter
O-Ring
Stopfen mit Stabmagnet

Gleichstrommotor
mit Planetengetriebe
Pos. 37-49, 63, 78

Pumpe kompl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Pumpenkolben kompl.
Pos. 52-55

Aufweithalter
mit Hiilse kompl.
Pos. 64-67, 73-77

Vorschubkolben kompl.
Pos. 19-21, 68

Gehauseschalen
Pos. 70 und 71

Zylinderschraube

Schalter mont.
mit Leitung

Blechschraube
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

eng

Hydraulic block
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18, 22—-33

Valve pressure side
Pos. 5-9

Valve suction side
Pos. 10-15

Valve body
Pos. 9,16-18, 22, 23

Piston valve
Pos. 25-33

Compensating reservoir
Locking ring
Plug with magnet

D.C. Motor
with planetary gear drive
Pos. 37-49, 63, 78

Pump compl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Pump piston compl.
Pos. 52-55

Expander holder
with bushing compl.
Pos. 64—-67, 73-77

Feed piston compl.
Pos. 19-21, 68

Housing shells
Pos. 70 and 71

Fillister head screw

Switch mounted
with cable

Sheet metal screw
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

fra

Bloc hydraulique
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18,22-33

Soupape coté pression
Pos. 5-9

Valve coté aspiration
Pos. 10-15

Corps de soupape
Pos. 9,16-18, 22, 23

Soupape piston pilote
Pos. 25-33

Reservoir de compensation
Joint torique
Bouchon avec magnet

Moteur a courant continu
avec engranage planetaire
Pos. 37-49, 63, 78

Pompe compl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Piston de pompe compl.
Pos. 52-55

Porte emboiture
avec douille compl.
Pos. 64-67, 73-77

Piston d’avance compl.
Pos. 19-21, 68

Coquille carcasse
Pos. 70 et 71

Vis a téte cylindrique

Interrupteur montée
avec cable

Vis a téle
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

ita

Blocco idraulico
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18, 22-33

Valvola lato di pressione
Pos. 5-9

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 10-15

Corpo valvola
Pos. 9,16-18, 22, 23

Valvola cursore
Pos. 25-33

Contenitore di compensazione
Guarnizione O-Ring
Tappo con calamita

Motore monofasico
con ingranaggio planetario
Pos. 37-49, 63, 78

Pompa compl.
Pos. 50, 51, 56-62

Pistone a pompa compl.
Pos. 52-55

Portaespansore
con astuccio compl.
Pos. 64-67, 73-77

Pistone d’avanzamento compl.

Pos. 19-21, 68

Calotta carcassa
Pos. 70 e 71

Vite a testa cilindrica

Interruttore montato
con cavo

Vite da lamiera
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

575247

578278R

578280R

578279R

575250R

578215R

060306

571249R

578501R

578224R

578271R

575248R

575249R

578503R
081123

575528R
083064
571513R12



deu EG-Konformitétserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstdmmer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Fglgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaring

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Felgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssé kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nésledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode su konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi blzonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen (izemeltetési Gtmutatéban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel dsszhangban
alkamazandoéak a kévetkezd szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajucée se primjenjuju sliedeé¢e norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus CoBMEeCTMMOCTb Mo EG

Hacroswwmm dpupma REMS-WERK 3asBnsiet, 4To CTaHku 1 MalUHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSLLEH UHCTPYKLMW NO SKCMnyaTaLmy, COBMECTUMBI C MOMOXEHNSMN UHCTPyKunA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitoTcst cooTBETCTBEHHO creaytowme ctaHgaptsl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AfqAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwvel pe 10 Trapdv, 611 0l unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg odnyieg xpriong CUPHop@uwvovTal Tpog Ti dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Eqapudovrar avrioToixa Ta akéAouBa rpdtutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aeogute REMS, geknapupart, Ye onucaHuTe B Tasn MHCTPYKUMS 3a eKcnnoataums NpoayKTy CbOTBETCTBAT Ha €BPONENCKUTE NOCTaHOBNeHUs Ha aupektusn 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG.
lNocreagaluuTe cTaHaapTi ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad $ioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija apraksttie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.06.2008

REMS-WERK '
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}






